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Kaltregenerierte Adsorptionstrockner

Adsorptionstrockner werden immer dort eingesetzt, wo Druckluft oder
Gase auf einen Drucktaupunkt von -40° C oder wahlweise -70° C zu
trocknen sind. Die GréBe eines Adsorptionstrockners wird, immer abhén-
gig vom konkreten Anwendungsfall, durch die maBgebenden Faktoren
Medium, Volumenstrom, Betriebsdruck, Eintrittstemperatur und geforder-
tem Drucktaupunkt bestimmt.

HANKISON kaltregenerierende Adsorptionstrockner decken einen Volu-
menstrombereich von 9 m8/h bis einschlieBlich 9300 m3/h ab.

In allen Adsorptionstrocknern der Baureihen DKC, HHL und HHS setzt
HANKISON aktiviertes Alumina als Trockenmittel ein. Aktiviertes Alumina
adsorbiert Wasser ohne dabei die Form oder Eigenschaft zu andern. Mo-
lekile mit hoher Polaritat werden besonders stark adsorbiert. Da Wasser
eine sehr hohe Polaritat besitzt, eignet sich aktiviertes Alumina hervorra-
gend als Trocknungsmittel. Durch die sehr gute chemische Bestandigkeit
ist aktiviertes Alumina resistent gegen fliissiges Wasser.

Ein Adsorptionstrockner entzieht dem Druckluftstrom wéhrend der Ad-
sorption die in der Druckluft enthaltene Feuchte, wobei die Druckluft
unten in den Adsorber eintritt und am oberen Behélterende diesen wie-
der verlasst. Adsorptionstrockner verfligen Ublicherweise Uber zwei Tro-
ckenmittelbehélter wobei sich einer in der Adsorptions- und der zweite
Behalter in der Regenerationsphase befindet.

Uberzeugung pur:

B Geringe Investitions- und Instanthaltungskosten
H Einfache Installation und Handhabung

m Kompakt und platzsparend

m Konstanter Drucktaupunkt

B Garantierte Verlasslichkeit

X-DRAIN®

Fir ein sicheres Ableiten des
Kondensats verwendet HANKISON
den elektronisch niveau-gesteuerten
X-DRAIN®,

Weitere Informationen finden Sie im
X-DRAIN® Datenblatt.

Adsorptionstrockner Serie DKC

Fiir Volumenstrome von 9 mé/h - 45 m3/h

Der HANKISON Adsorptionstrockner der Serie DKC besticht durch sein
kompaktes Design und seine einfache Bedienung. Er eignet sich unter an-
derem fiir die Wandmontage. Die zum Lieferumfang gehérende Vor- und
Nachfiltration kann optional mit einem Filtermonitor zur Differenzdruck-
uberwachung ausgestattet werden. HANKISON empfiehlt den elektro-
nisch niveaugeregelten Kondensatableiter der Serie X-DRAIN® zur
Installation am Vorfilter.

Der Adsorptionstrockner kann wahlweise im 10 Minuten Zyklus (fir einen
Drucktaupunkt von - 40° C) oder im 4 Minuten Zyklus (fiir einen Drucktau-
punkt von -70° C) gefahren werden.
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Adsorptionstrockner Serie HHL/HHS

Fir Volumenstrome vom 90 m3/h bis 9.000 m3/h

Kaltregenerierende Adsorptionstrockner der Serie HHL von HANKISON
sind standardmaBig mit einer Level 1 Steuerung ausgeristet und laufen
standardmaBig im 10 Minuten Zyklus mit einem Drucktaupunkt von -40° C.

HANKISON Adsorptionstrockner der Serie HHL konnen individuell auf
einen individuellen Drucktaupunkt eingestellt werden.
u 4 Minuten Zyklus

Fur einen Drucktaupunkt von -70° C, Eintrittstemperatur +35° C

m 10 Minuten Zyklus
Fur einen Drucktaupunkt von -40° C, Eintrittstemperatur +35° C

m 16 Minuten Zyklus
Fir einen Drucktaupunkt von -20° C, Eintrittstemperatur +35° C

u 24 Minuten Zyklus
Fir einen Drucktaupunkt von +3° C, Eintrittstemperatur +35° C

www.hankison-europe.com
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® Kompakte Bauweise

Energieeinsparung

m Einfache Bedienung

Der Level 2 Controller

Mit dem Einsatz eines Level 2 Controllers wird die benétigte Spulluft-
menge bei reduzierter Auslastung deutlich minimiert. Es erfolgt eine au-
tomatische Abstimmung des Splilluftverbrauches auf die Anforderung
des Systems. Die Folge sind sehr hohe Energieeinsparungen.

Bedienerfreundlich

® Sichere und zuverlas-
sige Steuerung der Ad-
sorptions- und
Regenerationsphase

B Elektronisch niveauge-
regelter Kondensatab-
leiter X-DRAIN® und
Filtermonitor serienma-
Big

® HHL Serie standardméaBig mit Level 1 Controller
® Optional Level 2 Controller zur

® Druckanzeiger fiir den Behalterdruck
B Montiertes Bedienpanel an der Frontseite

® Komplett zusammengebaut, verrohrt, elektrisch
verkabelt — bereit zum Einsatz

Die Vorziige der HHS-Serie
B Gehauseausfihrung bis zum Modell HHS 800

® | evel 2 Controller gehort zur Standardausstat-
tung und ermdglicht eine beladungsabhangige
Steuerung mit direkten Energieeinsparungen.

m Elektronisch niveaugeregelter Kondensatableiter
der Serie X-DRAIN® ist serienmé&Big

m Einsatz von Filtermonitoren zur
Differenzdruckiiberwachung

lhr klarer Vorteil bei Einsatz der Serien HHL / HHS

B Platzsparende, integrierte zum Lieferumfang gehdrender Vorfilter und Staubfilter

® Lange Kontaktzeiten der Druckluft mit dem Trockenmittel fir garantierte Drucktaupunkte
m Besonders servicefreundlich: extrem lange Standzeit des Trockenmittels (5 Jahre)

® Feuchteindikator signalisiert durch Farbumschlag
einen eventuellen Drucktaupunktanstieg am
Austritt des Trockners

:
:

Nutzen

® Messung des Temperaturverlaufs durch die entstehende Adsorpti-
onswarme und Steuerung der Beladungsphasen

m Auswahl von 4 Betriebsarten / Drucktaupunkten -70° C, -40° C, -
20°C,+3°C

® Bedarfsgerechter Sensathermbetrieb fir -40° C, -20° C und +3° C

B Alarm- und Wartungsmeldung mit Sammelstérkontakt

B LED’s fur Betriebsanzeige, Behalterstatusanzeige, Ventilstatusan-
zeige und Behélterdruckanzeige

m Alarm-LED fur Schaltfehler beim Umschalten zwischen den Behal-
tern, Stérung Kondensatableiter

B Elektronisches Display informiert iber die Energieeinsparung, den
Regenerationsprozess und die anstehenden Wartungsintervalle

m SerienméaBige RS-232 Schnittstelle (bei HHL optional)

www.hankison-europe.com
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[m3/h] kgl [mm] [R]
DKC 9 9 10 29 775x516 x 157 3/8" HF5-12 HF6-12
DKC 17 17 10 37 775x516 x 157 3/8"  HF5-12 HF6-12
DKC 25 25 10 51 775x516 x 157 3/8"  HF5-12 HF6-12
DKC 35 35 10 69 775 x 669 x 208 3/8" HF5-12 HF6-12
DKC 45 45 10 71 775 x 669 x 208 1/2"  HF5-16 HF6-16

Leistungswerte nach DIN/ISO 7183 beziehen sich auf einen Eingangsdruck von 7 bar ({)
und 35° C Eintrittstemperatur bei einem Drucktaupunkt von -40° C am Austritt des
Trockners.

Korrekturfaktoren fiir abweichende Betriebsdrticke in bar

Minimum Eintrittsdruck kgf/cm? & 4 B 6 7 8 9 10
Korrekturfaktor 025 0,39 056 0,77 1 113 125 1,38
Betriebsbedingungen

Drucktaupunkt Standardeinstellung (Ausgang)  -40 °C

Min./Max. Eintrittstemperatur +2°C/+50°C

Min./Max. Umgebungsstemperatur +2°C/+45°C

Eingangsfilter 0,01 pm

Ausgangsfilter 1um

Netzspannung/Frequenz 230V/50Hz 230V/60Hz

Schutzart IP 23

Adsorptionsmittel Aktiviertes Alumina

Komplette Aufbereitungseinheit, bestehend aus Vorfilter, kaltregenerierten Adsorptions-
trockner und Staubfilter, anschlussfertig und betriebsbereit.
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[ m3/h] [kg] [mm] [R/DN] [ m3/h] [kg] [mm] [R/DN]
HHL 91 90 16 165 1920 x 750 x 750 R1/2" HHS 91 90 16 202 1920 x 750 x 750 R1/2"
HHL 141 140 16 210 1920 x 750 x 750 R 3/4" HHS 141 140 16 247 1920 x 750 x 750 R 3/4"
HHL 271 270 16 310 1950 x 1150 x 750 R1" HHS 271 270 16 354 1950 x 1150 x 750 R1"
HHL 351 350 16 310 1950 x 1150 x 750 R1" HHS 351 350 16 354 1950 x 1150 x 750 R1"
HHL 521 520 16 460 1965x1150x 750  R11/2" HHS 521 520 16 504 1965 x 1150 x 750 R11/2"
HHL 681 680 16 550 1965x1150x 750  R11/2" HHS 681 680 16 594 1965 x 1150 x 750 R11/2"
HHL 901 900 16 615 1965 x 1150 x 750 R2" HHS 901 900 16 659 1965 x 1150 x 750 R2"
HHL 1051 1050 10 1000 1930 x 1500 x 1300 DN 80 Leistungswerte nach DIN/ISO 7183 beziehen sich auf einen Eingangsdruck von 7 bar (U)
HHL 1351 1350 10 1225 1950 x 1500 x 1400 DN 80 $Po(isr?er£ Eintrittstemperatur bei einem Drucktaupunkt von -40° C am Austritt des
HHL 1651 1650 10 1570 2070 x 1500 x 1450 DN 80
HHL 1951 1950 10 1650 2090 x 1500 x 1500 DN 80 Korrekturfaktoren fir abweichende Betriebsdriicke
HHL 2351 2350 10 1930 2190 x 1500 x 1700 DN 100 Betriebsdruck bar 5| 55| 6|7 8| 9| 10| 11| 12| 13| 14| 15| 16
HHL 2700 2700 10 2300 2220 x1700x1750 DN 100 Korrekturfaktor  0,75(0,81(0,88 |1{1,06 [1,12(1,17 (1,22 [1,27|1,32 1,37 [1,41]|1,46
HHL 3600 3600 10 2315 2300x1950x 1900___DN 100 Korrekturfaktoren fur abweichende Eintrittstemperaturen
HHL 5201 5200 10 3860 2500 x 2400 x 2040 DN 100 Eintrittstemperatur 138°C  +40°C  +43°C +46°C  +49°C +51°C
HHL 7101 7100 10 4500 2610x 2690 x 2300 DN 150 Korrekturfaktor 0,98 0,96 093 089 0,85 0,81
HHL 9001 9000 10 5445 2510x 2820 x 2560 DN 150

Betriebsbedingungen

Hinweis

Sonderabnahmen wie zum Beispiel
ABS, DNV, LRS, GL, ASME, ASME U-Stamp, etc. auf Anfrage

Technische Anderungen vorbehalten

SPX Dehydration & Process Filtration GmbH
Konrad-Zuse-StraBe 25

D-47445 Moers - Germany

Telefon: + 49 (0) 28 41 /8 19-0

Fax:+ 49 (0)28 41 /81983

email: csc@dehydration.spx.com
www.hankison-europe.com

Drucktaupunkt Standardeinstellung (Ausgang) -40° C
Min./Max. Eintrittstemperatur. ... ... +2°C/+50°C

Min./Max. Umgebungsstemperatur ... +2° C/ +45°C
Eingangsfilter . ................. 0,01 ym
Ausgangsfilter .................. 1pum

Komplette Aufbereitungseinheit, bestehend aus Vorfilter, kaltregenerierten Adsorptions-
trockner und Staubfilter, anschlussfertig und betriebsbereit.

HHL 1051 - HHL 9001 16 bar Ausfiihrung auf Anfrage

SPX
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Fiir weitere Informationen (iber unsere weltweiten Standorte, Zulassungen, Zertifizierungen und unsere Vertreter vor Ort, besuchen Sie bitte unsere Webseite: www.hankison-europe.com / www.spx.com.

Die SPX Corporation behélt sich das Recht vor, die neuesten Konstruktions- und Werkstoffanderungen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung hierzu einflieBen zu lassen. Konstruktive Aus-
gestaltungen, Werkstoffe sowie MaBangaben, wie sie in dieser Mitteilung beschrieben sind, sind nur zur Information. Alle Angaben sind unverbindlich, es sei denn, sie wurden schriftlich bestatigt.
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