
 





Die im Jahr 1950 gegründete HAM-LET Gruppe ist 

spezialisiert auf Konstruktion, Entwicklung, Herstellung und 

Vermarktung von hochqualitativen Ventilen zur Instrumentierung 

und Fittings aus verschiedenen  Materialen für Hochdruck-, 

Temperatur- und Vakuumanwendungen. Unser Fokus liegt auf 

Qualität, kombiniert mit stetiger Forschung und Entwicklung 

hat HAM-LET sich einen hervorragenden, internationalen 

Namen gemacht. Dadurch  wurde die  HAM-LET Gruppe die 

am schnellsten wachsende Firma in diesem Industriezweig. 

Trotz des starken Wachstums erhalten Kunden besten Service, 

hochqualitative Produkte mit hervorragenden Lieferzeiten.

Unsere Produkte werden auf der ganzen Welt in den 

unterschiedlichsten Branchen eingesetzt, einschließlich der 

petrochemischen Industrie, Halbleiter-Industrie, Energie-, 

Lebensmittel- und Biotechnologieindustrie, pharmazeutischen 

Industrie, Verteidigungsindustrie, Papier- Zellstof�ndustrie und 

Bergbauindustrie. 
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Die Ham-Let Gruppe legt während des Entwicklungs-, Konstruktions, 

Herstellungs- und Plannungsvorgangs größten Wert auf Qualität. Sie ist vom 

ersten Schritt an, beginnend mit der Materialkontrolle über die fortlaufende 

Qualitätskontrolle während der Produktion mit Hilfe der statistischen 

Prozessregelung (SPC) und dem umfassenden Qualitätsmanagement 

(TQM) bis zur Prüfung des Endprodukts vor der Auslieferung ein 

untrennbarer Teil des Projekts.  

Das Qualitätsniveau der Ham-Let Gruppe entspricht den höchsten 

Qualitätsstandards, einschließlich: ISO 9001, Lloyds, DNV, S.A.E., CE (P.E.D.), 

ISO 15500, ECE Regulierung 110, ASME Standards und ASTM Standards.

© 2014 HAM-LET Ltd.
Alle hier enthaltenen Materialien sind Eigentum von Ham-Let.

Es ist verboten, Material ohne die Erlaubnis der Firma zu kopieren, duplizieren oder 

benutzen. Alle Produktnamen und Firmennamen sind Handelsmarken ihrer entspre-

chenden Besitzer.

QUALITÄT
DER SIE VERTRAUEN KÖNNEN
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Prü�ehrenfähige Rohrverschraubungen 
und Adapter

1/16” BIS 2” 2 MM BIS 50 MM
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Die HAM-LET® GRUPPE stellt seit ihrer Gründung im Jahr 1950 hochwertige 
Rohrverschraubungen für Hochdruckanwendungen aus verschiedenen 
Materialien her. 
Durch den enormen Forschungs- und Entwicklungsaufwand in den letzten 
fünfzig Jahren hat HAM-LET® einen ausgezeichneten Ruf als einer der 
führenden Hersteller von Hochdruck Messtechnikprodukten erworben.

Die Baureihe LET-LOK® wurde speziell entwickelt, um den schnell steigenden 
Bedarf an Rohrverschraubungen für Hochdruckanwendungen in Bereichen 
wie Petrochemie, Fluidtechnologie, Energiegewinnung, Nukleartechnologie, 
Elektronik sowie in anderen großen industriellen Bereichen zu bedienen. 
LET-LOK® -Rohrverschraubungen werden sorgsam gefertigt, um 
den großen Dauerbelastungen standhalten zu können, denen Hochleistungs-
Rohrverschraubungen ausgesetzt sind. 
Jedes einzelne Bauteil hat die strengen Hochdruck-, Stoßbelastungs-, 
Vibrations-, Vakuum- und Temperaturtoleranztests bestanden. Diese 
präzisionsgefertigten Verschraubungen werden nach anspruchsvollen 
Standards und mit den modernsten computergesteuerten automatisierten 

Verfahren gefertigt. Alle LET-LOK® Verschraubungen wurden nach 
den höchsten Qualitätssicherungsstandards von Experten mit 

umfassendem Fachwissen bei HAM-LET® entwickelt.

Die LET-LOK®-Rohrverschraubung ist ein 
Mechanismus, mit dem Rohre abgedichtet 
und geklemmt werden. Dank der mechanischen 
Vorzüge und der Geometrie dieser Art von Verschraubung 
entsteht eine leckdichte Verbindung. 
Zur Montage wird das Rohr einfach in das fertige Bauteil eingeführt, 
bis es an die Schulter des Verschraubungskörpers (1) reicht. 
Die zwei Klemmringe werden durch die mechanischen Kräfte, 
die beim Drehen der Mutter (4) im Uhrzeigersinn entstehen, 
vorwärts zwischen Mutter und Verschraubungskörper geschoben. 
Der hintere Klemmring (3) wird gegen das hintere kegelige Ende 
des vorderen Klemmrings (2) und der vordere Klemmring wird 
in die kegelige Öffnung des Verschraubungskörpers gedrückt. 
Der hintere Klemmring wird radial inwärts auf das Rohr gedrückt, während 
der	vordere	 lemmring	herausgehoben	 ird	und	eine	 ächige	Abdichtung	
auf	der	kegeligen	Ober äche	des	 rpers	bildet. 
Die 1 1/4 Umdrehungen der Mutter ab der handfesten Position stellt 
einen konstanten Druck auf die dichtenden Verbindungselemente sicher. 
Dies gewährleistet eine effektive Abdichtung bei Hochdruck und bei 
Ultrahochvakuum. 

LET-LOK®  
ROHRVERSCHRAUBUNGEN 
BESCHREIBUNG

WIE FUNKTIONIERT 
LET-LOK®?

Rohr4

1

2

3
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

ROHRVERSCHRAUBUNGEN BESTEHEN AUS VIER TEILEN:

1. KÖRPER 2. VORDERER KLEMMRING 3. HINTERER KLEMMRING 4. MUTTER
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INSTALLATIONSANWEISUNGEN LET-LOK®-VERSCHRAUBUNGEN

LET-LOK®-Verschraubungen werden 
montiert und  fingerfest angezogen 
geliefert. Bei Demontage vor der 
Verwendung können Schmutz und andere 
Fremdkörper eindringen.

Führen Sie die Rohrleitung in die 
LET-LOK®-Verschraubung ein.
Achten Sie darauf, dass das Rohr fest an 
der Verschraubungsschulter anliegt und 
die Mutter   �ngerfest angezogen ist. Es 
wird empfohlen, nun eine Markierung 
am Sechskant der Mutter bis auf den 
Verschraubungskörper zu ziehen. Diese 
Markierung dient als Kennzeichnung 
des Ausgangspunktes und der 
ordnungsgemäßen Anzugsstärke.

Abbildung A

Abbildung B

Mutter festziehen.
Bei Rohren mit 1/4” (6 mm) Durchmesser 
und mehr sind 1 1/4 Umdrehungen der 
Mutter erforderlich (siehe Abb. A). Bei 
Rohren mit 3/16” (4 mm) Durchmesser 
und weniger sind 3/4 Umdrehungen der 
Mutter erforderlich (siehe Abb. B).

ANWEISUNGEN ZUR 
WIEDERMONTAGE 
LET-LOK®-Verbindungen können 
wiederholt getrennt und wiederhergestellt 
werden, ohne dass die leckdichte 
Abdichtung beeinträchtigt wird.
1.  Vor dem Lösen der Verbindung 

die Position der Mutter zum 
Verschraubungskörper markieren.

2.  Bei der Wiedermontage die Mutter mit 
einem Schraubenschlüssel bis auf ihre 
ursprüngliche Position anziehen.

3.  Leicht mit dem Schraubenschlüssel 
anziehen, bis ein leichter Anstieg des 
Drehmoments spürbar ist.         

TRENNEN DES ROHRES 
Zum Schneiden des Rohres können zwei 
verschiedene Werkzeuge eingesetzt 
werden:
1.  Rohrschneider   
2. Metallsäge   

ROHRSCHNEIDER
Um eine leckdichte Verbindung zu erzielen, 
muss das Rohr rechtwinklig abgeschnitten 
werden. Hierzu wird ein hochwertiger 
Rohrschneider mit einer für das 
Rohrmaterial geeigneten Schneide 
empfohlen. Versuchen Sie nicht, den 
Schneideprozess zu beschleunigen, indem 
Sie bei den einzelnen Schnittbewegungen 
besonders tief schneiden. Dadurch 
wird das Rohr kaltverfestigt. Das 
Rohrende muss entgratet werden, um 
Beschädigungen der Verschraubung 
zu verhindern und sicherzustellen, 
dass das Rohr ganz bis zum Ende der 
Verschraubung eingeführt werden kann.

ROHRHANDHABUNG
Kratzer auf dem Rohr können zu 
Lecks führen. Daher ist ein sorgsamer 
Umgang mit dem Rohr wichtig, um 
Beschädigungen zu vermeiden.

VORSICHTSMAßNAHMEN
1.  Rohre dürfen nicht über den 

Boden gezogen werden.
2.  Rohre dürfen nicht aus dem 

Rohrregal gezogen werden, dies gilt 
insbesondere für Rohre mit einem 
großen Außendurchmesser.

SCHNEIDEN MIT DER 
METALLSÄGE
Um das Rohr mit einer Metallsäge im 
rechten Winkel abschneiden zu können, 
muss es zwischen Führungsblöcken �xiert 
werden. Bei dieser Methode ist das 
Entgraten der Rohrenden erforderlich.

Warnung Fixieren Sie das Rohr nicht mit 
dem Teil in einem Spannwerkzeug, 
der in die Verschraubung eingeführt wird  
(das Spannwerkzeug hinterlässt Spuren 
auf dem Rohr, die zu Lecks führen können, 
es kommt zu Verformungen am Rohr).

PRÜFLEHRE
Verwendung: Diese Prüflehre wird 
wie folgt verwendet:
1.    Die Verschraubung folgendermaßen 

montieren: 
1/4’’ (6 mm), 3/8’’, 1/2’’ (12 mm)  
Überwurfmutter handfest anziehen und 1 1/4 
Umdrehungen ausführen.

2.  Abstand zwischen Mutter und Körper 
mit einer geeigneten Lehre prüfen. Wenn 
sich die Lehre leicht in die Lücke schieben 
lässt, ziehen Sie die Mutter fester an, bis 
die Lehre nicht mehr in die Lücke passt.

Lehre passt 
nicht in die 
Lücke...Gut

Lehre passt in die 
Lücke...Fester 
anziehen

Bestellinformationen für die Prü�ehre 
�nden Sie auf Seite 89.

KUPFERROHRLEITUNGEN
Wenn Sie Kupferrohre von der Rolle 
verwenden, halten Sie das Rohrende fest 
und rollen Sie die Rolle nach außen, damit 
das Rohr auf einer ebenen Fläche liegen 
kann.



INSTALLATIONSANWEISUNGEN LET-LOK®-VERSCHRAUBUNGEN

ROHRLEITUNGEN FÜR  
LET-LOK® -VERSCHRAUBUNGEN
Um die größtmögliche Zuverlässigkeit und 
eine optimale Funktion der Verschraubung 
zu erzielen, müssen die Rohrleitungen 
für jede spezielle Anwendung sorgfält ig 
ausgewählt werden.

TOLERANZEN 
ROHRAUßENDURCHMESSER

TECHNISCHE UNTERSCHIEDE UND MARKIERUNGEN

T- und Winkel Verschraubungen  
(siehe Abb. 1) 
Kennzeichnung am Körper: MM 
Gerade  Verschraubungen:  
(siehe Abb. 2)

LET-LOK 316 6M SD8

MM

Abb. 1 
Rückseite

Abb. 2
Angedrehte Schulter   

Abb. 1 
Vorderseite

LET-LOK 316 AV1

Angedrehte Schulter

Körper: angedrehte Schulter 
Kennzeichnung: LET-LOK 316 AV1(2) 
Mutter: (siehe Abb. 1 und 2) angedrehte 
Schulter 
Kennzeichnung: LET-LOK 316 6M(1) SD8(2)

HOHE SICHERHEIT 

Bei Anwendungen mit extremen Betriebsbedingungen und hohem Druck  
empfehlen wir die folgenden Installationsschritte: 
1. Prüfen, ob die Mutter �ngerfest angezogen ist. 
2. Rohr einführen (bis zur Schulter). 
3. Die Mutter mit einem Schraubenschlüssel drehen, bis das Rohr nicht mehr frei drehbar ist. 
4. Position der Mutter markieren. 
5. Die Mutter mit 1 1/4 Umdrehungen anziehen. 
Wenn der Außendurchmesser des Rohres sich an der unteren Toleranzgrenze be�ndet, 
stellt diese Methode sicher, dass nach 1 1/4 Umdrehungen die LET-LOK Verschraubung 
korrekt montiert ist.

METRISCHE LET-LOK® -VERSCHRAUBUNGEN:

T- und Winkelverschraubung: (siehe Abb. 3) 
Gerade Verschraubungen: (siehe Abb. 4) 
Körper: Kennzeichnung an Schulter: 
LET-LOK 316 AV2(2)  

LET-LOK 316 1/2 BU2

Abb. 3 
Rückseite

Abb. 4
   

Abb. 3 
Vorderseite

LET-LOK 316 AV2

Mutter: (siehe Abb. 3 und 4) 
Kennzeichnung an Schulter: 
LET-LOK 316 1/2(1) BU2(2)

(1) Rohr-AD (2) Materialcharge

ZÖLLIGE LET-LOK VERSCHRAUBUNG

ROHRAUSWAHL 
Es müssen vier Variablen bei der 
Bestellung von Rohrleitungen für die 
Verwendung mit LET-LOK® - 
Verschraubungen berücksichtigt werden:
1.  Material 
2. Wandstärke 
3. Ober�ächenbeschaffenheit
4. Härte 
Die Rohrleitungen müssen dem Standard 
ASTM A213 oder ASTM A269 
entsprechen sowie nahtlos und 
weichgeglüht sein. 
Das Rohr muss frei von Kratzern und 
zum Biegen und Bördeln geeignet sein.

Rohre müssen weitestgehend 
rund und die Rohrenden müssen 
gratfrei sein.Rohrhärte: Das Rohr 
muss eine geringere Härte als das 
Verschraubungsmaterial haben.
Die Härte darf Rockwell 
90 HRB (200 HV) nicht übersteigen.

(1) Rohr-AD (2) Materialcharge
1/16” - 1/8”
2mm - 3 mm

3/16” - 1 1/4”
4mm - 25 mm

±

±

±
1 1/2” - 2”
38mm - 50 mm

0.003”
0.076 mm

0.005”
0.127 mm

0.006”
0.152 mm
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ROHRLEITUNGSDATEN
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TABELLE 1: EDELSTAHLROHRLEITUNGEN ZOLL

Rohr-AD ROHRWANDSTÄRKE IN ZOLL

Zoll 0.010 0.012 0.014 0.016 0.020 0.028 0.035 0.049 0.065 0.083 0.095 0.109 0.120 0.134 0.156 0.188

1/16 5600 6860 8150 9480 11890

1/8 8550 10730

3/16 5500 7100 10150

1/4 4100 5200 7600 10150

5/16 4100 5900 7975

3/8 3350 4850 6525

1/2 2650 3750 5150 6550

5/8 2950 4050 5250 5945

3/4 2450 3350 4250 4950 5655

7/8 2050 2850 3650 4250 4843

1 2100 2700 3200 3700 3987

1 1/4 2400 2800 3300 3600 4100 4785

1 1/2 2300 2700 3000 3400 4000 4785

2 2000 2200 2500 2900 3600

Weichgeglühte Rohrleitungen 
aus Edelstahl 304 oder 316, die 
ASTM A213, A269 oder 
gleichwertigen Spezifikationen 
entsprechen. Für 
Metalltemperaturen 
von -20 °F bis 100 °F  
(-29 °C bis 37 °C). 
Empfehlungen für die Bestellung: 
Vollständig weichgeglühte 
hochwertige Edelstahl-
Hydraulikrohrleitungen 
(304 oder 316) ASTM A269, 
A213 oder gleichwertig, nahtlos 
oder geschweißt und gezogen 
mit einer Härte von 90 HRB 
(200 HV) oder weniger. Die 
Rohre müssen frei von Kratzern 
und zum Bördeln und Biegen 
geeignet sein.

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit. Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung für die Auswahl der geeigneten Produkte, die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, die ordnungsgemäße Installation, Wartung sowie den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl 
die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann 
zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

TABELLE 2: EDELSTAHLROHRLEITUNGEN METRISCH

Rohr-AD ROHRWANDSTÄRKE IN MM

mm 0.8 1.0 1.2 1.5 1.8 2.0 2.2 2.5 2.8 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0

3 670

6 310 420 540 710

8 310 390 520

10 240 300 400 510

12 200 250 330 410 470

14 160 200 270 340 380 430  

15 150 190 250 310 360 400   

16 170 230 290 330 370 400

18 150 200 260 290 320 370

20 140 180 230 260 290 330 380

22 120 160 200 230 260 300 340

25 180 200 230 260 290 320
38 140 160 190 200 240 270 310
50 150 180 210 240 270

Weichgeglühte Rohrleitungen 
aus Edelstahl 304 oder 316, die 
ASTM A213, A269 oder 
gleichwertigen Spezifikationen 
entsprechen. Für 
Metalltemperaturen 
von -20 °F bis 100 °F  
(-29 °C bis 37 °C). 
Empfehlungen für die Bestellung: 
Vollständig weichgeglühte 
hochwertige Edelstahl-
Hydraulikrohrleitungen 
(304 oder 316) ASTM A269, 
A213 oder gleichwertig, nahtlos 
oder geschweißt und gezogen 
mit einer Härte von 90 HRB 
(200 HV) oder weniger. Die 
Rohre müssen frei von Kratzern 
und zum Bördeln und Biegen 
geeignet sein.

Arbeitsdrücke (psi) für  
nahtlose Rohrleitungen: 
Arbeitsdruck bei  
einfachgeschweißten Rohren 
mit 0,8 multiplizieren. 
Bei doppeltgeschweißten 
Rohren mit 0,85 multiplizieren.

  

Arbeitsdrücke (bar) für nahtlose 
Rohrleitungen: Arbeitsdruck bei 
einfachgeschweißten Rohren 
mit 0,8 multiplizieren. Bei 
doppeltgeschweißten Rohren mit 0,85 
multiplizieren.
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Annealed copper seamless 
tubing complying with ASTM 
B68 and ASTM B75 specified in 
temper designation 060. Based 
on ultimate tensile strength of 
30,000 psi (2067 bar). For metal 
temperatures from -20°F to 
100° F (-29°C to  37°C). 
Suggested ordering information: 
High ua l i ty  sof t  annealed 
seamless copper tubing ASTM 
B75 or e uivalent.

TABELLE 4:  WERTE ZUR BESTIMMUNG DES ZULÄSSIGEN DRUCKS 
BEI HÖHEREN TEMPERATUREN

°F °C A.I.S.I. 316 Kupfer

200 93 1 0.80

400 204 0.96 0.50

600 316 0.85 -

800 427 0.79 -

1000 538 0.76 -

1200 649 0.37 -

Zur Bestimmung des 
zulässigen Drucks bei höheren 
Temperaturen wird der 
zulässige Betriebsdruck 
aus den Tabellen 1, 2 und 3 mit 
dem in Tabelle 4 angegebenen 
Faktor multipliziert. Beispiel: Der 
zulässige Druck für Rohre aus 
Edelstahl 316, 1/2” AD x 0,049” 
Wandstärke bei 800 °F (427 °C) 
entspricht 3750 psi x 0,79  
2962,5 psi.

TABELLE 5: ROHRLEITUNGEN FÜR GASANWENDUNGEN

ZOLL METRISCH

Rohr-AD Min. Nennwandstärke Rohr-AD Min. Nennwandstärke

1/8” 0.028” 3 mm 0.8 mm

3/16” 0.028” 6 mm 0.8 mm

1/4” 0.028” 8 mm 1.0 mm

5/16” 0.035” 10 mm 1.0 mm

3/8” 0.035” 12 mm 1.0 mm

1/2” 0.049” 14 mm 1.2 mm

5/8” 0.065” 16 mm 1.5 mm

3/4” 0.065” 18 mm 1.5 mm

7/8” 0.083” 20 mm 1.8 mm

1” 0.083” 22 mm 2.0 mm

1 1/4” 0.109” 25 mm 2.2 mm

1 1/2” 0.134” 38 mm 3.5 mm

2” 0.188” 50 mm 5.0 mm

Gase bestehen aus kleinen 
Molekülen, die durch die 
kleinsten Lecks entweichen 
können. Für Gasanwendungen 
empfehlen wir Rohrleitungen 
mit einer größeren 
Wandstärke. Tabelle 5 zeigt die 
empfohlenen Wandstärken 
für größere Sicherheit und 
Effizienz.

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer 
Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von 
Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

TABELLE 3: WANDSTÄRKE KUPFERROHRLEITUNGEN IN ZOLL

Rohr-AD
0.028 0.035 0.049 0.065 0.083 0.095 0.109 0.120mm Zoll

2 1/8 2700 3600

3 3/16 1800 2300 3400

6 1/4 1300 1600 2500 3500

8 5/16 1300 1900 2700

10 3/8 1000 1600 2200

12 1/2 800 1100 1600 2100

16 5/8 900 1200 1600 1900

20 3/4 700 1000 1300 1500 1800

22 7/8 600 800 1100 1300 1500

25 1 500 700 900 1100 1300 1500

ROHRLEITUNGSDATEN

Weichgeglühte, nahtlose 
Rohrleitungen aus Kupfer, die 
ASTM B68 und ASTM B75 
Spezifikationen entsprechen. 
Basierend auf dem 
Zugwiderstand von 30.000 psi 
(2067 bar). Für Temperaturen 
von -20°C bis 37°C. 
Bestellempfehlung:  
Hochwertiges, weichgeglühtes, 
nahtloses Kupferrohr nach 
ASTM B75 oder gleichwertiges.

Zoll



DRUCKWERTE

TABELLE 6: DRUCKWERTE

NPT und BSPT/ISO
Rohrgröße

Edelstahl 316 Messing

Außengewinde Innengewinde Außengewinde Innengewinde

Zoll psi / bar

1/16 11000 / 759 6700 / 462 5500 / 379 3300 / 228

1/8 10000 / 690 6500 / 448 5000 / 345 3200 / 221

1/4 8000 / 552 6600 / 455 4000 / 276 3300 / 228

3/8 7800 / 538 5300 / 366 3900 / 269 2600 / 179

1/2 7700 / 531 4900 / 338 3800 / 262 2400 / 166

3/4 7300 / 503 4600 / 317 3600 / 248 2300 / 159

1 5300 / 366 4400 / 303 2600 / 179 2200 / 152

1 1/4 6000 / 414 5000 / 345 3000 / 207 2500 / 172

1 1/2 5000 / 345 4600 / 317 2500 / 172 2300 / 159

2 3900 / 269 3900 / 269 1900 / 131 1900 / 131
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Druckwerte für HAM-LET-Rohrverschraubungen

Für leckdichte Systeme ist die sorgfältige Auswahl 
hochwertiger Rohrleitungen unerlässlich (siehe Seite 9 - Zuläs-
siger Betriebsdruck).

Rohrgewinde (NPT und ISO 7) 
Druckwerte
Zulässiger Druck für kegelige Rohrgewinde (Außen- und In-

nengewinde), Edelstahl 316 und Messing.

Hinweis: Wenn der Druck an der LET-LOK-Seite höher als an 
der Rohrseite ist, muss die Wandstärke am Ende des kegeligen 
Gewinderohrs größer sein. 

Druckwerte für Endverschraubungen gemäß 
SAEJ1926 (LOB) Umgebungstemperatur 
Die Druckwerte basieren auf SAE J1926 bei 
Umgebungstemperatur

TABELLE 7: DRUCKWERTE

(LOB)  
SAE J1926 

Gewindegröße

Edelstahl 316

Nicht positionierbar positionierbar

Zoll psi / bar

5/16 - 24 4568 / 315 4568 / 315

7/16 - 20 4568 / 315 4568 / 315

1/2 - 20 4568 / 315 4568 / 315

9/16 - 18 4568 / 315 3626 / 250 

3/4 - 16 4568 / 315 3626 / 250 

7/8 - 14 3626 / 250 2900 / 200

1 1/16 - 12 3626 / 250 2900 / 200

1 3/16 - 12 2900 / 200 2320 / 160

1 5/16 - 12 2900 / 200 2320 / 160

1 5/8 - 12 2320 / 160 1813 / 125

1 7/8 - 12 2320 / 160 1813 / 125

2 1/2 - 12 1813 / 125 1450 / 100

TABELLE 8: DRUCKWERTE

(G) 
BSPP/ISO

Größe Außengewinde

Edelstahl 316

Zoll psi / bar

1/8 4568 / 315

1/4 4568 / 315

3/8 4568 / 315

1/2 2320 / 160

3/4 2320 / 160

1 2320 / 160

Druckwerte für O-Ringdichtungen (Seite 44ff)
Edelstahl 316 O-Ring-Verschraubungen bis zu 1” und 25 mm 
haben Druckwerte von bis zu 3000 psi.

Positionierbar, zylindrisches ISO/BSP Parallel-
Gewinde (G) Druckwerte
Die Druckwerte gelten für Umgebungstemperatur

Hinweis: Für 37°AN-VERSCHRAUBUNGEN und LO-Endstücke 
können geringere Drücke gelten



HINTERER KLEMMRING ____ 
760 LB

16 AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
BSP-P
766 LG

30 MUFFENSCHWEISS-_____________
VERSCHRAUBUNG
768 LW

48

VORDERER KLEMMRING ___
760 LF

16 REDUZIERVERSCHRAUBUNG 
767 LT

31 WINKEL EINSCHRAUB-_________
VERSCHRAUBUNG NPT
769 L

49

STÜTZHÜLSE__________________ 
760 LI

17 REDUZIERROHRSTÜCK______
767 LM

34 WINKEL EINSCHRAUB-_________
VERSCHRAUBUNG BSP-T
769 LR

51

ÜBERWURFMUTTER__________
761 L

17 ROHRSTÜCK________________ 
767 LP

35 WINKEL ANSCHWEISS-_________
VERSCHRAUBUNG
769 LN

52

GERADE_______________________ 
VERSCHRAUBUNG
762 L

18 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
NPT
768 L

36 WINKEL MUFFENSCHWEISS-__
VERSCHRAUBUNG
769 LW

53

GERADE REDUZIER-_________
VERSCHRAUBUNG
763 L

19 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG-
BSP-T
768 LR

39 WINKEL REDUZIER- ____________
VERSCHRAUBUNG
769 LT

53

T-VERSCHRAUBUNG________ 
764 L

21 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
BSP-P (FORM A)
768 LG

41 WINKEL AUFSCHRAUB-________
VERSCHRAUBUNG NPT
770 L

54

T-REDUZIER-__________________
VERSCHRAUBUNG
764 LR

22 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
BSP-P (FORM B)
768 LOK

43 L-EINSCHRAUB-_______________
VERSCHRAUBUNG NPT
771 L

55

WINKELVERSCHRAUBUNG
765 L

24 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
SAE/MS
768 LOB

44 L-AUFSCHRAUB-______________
VERSCHRAUBUNG NPT
771 LF

56

WINKEL REDUZIER-__________
VERSCHRAUBUNG
765 LR

25 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
NPT mit O-RING
768 LOP

46 T-EINSCHRAUB-_______________
VERSCHRAUBUNG NPT
772 L

57

AUFSCHRAUB-________________
VERSCHRAUBUNG NPT
766 L

26 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
UNF mit O-RING
768 LO

46 T-AUFSCHRAUB-______________
VERSCHRAUBUNG NPT
772 LF

58

AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
BSP-T
766 LR

28 GERADE ANSCHWEISS-
VERSCHRAUBUNG
768 LN

47 GERADE SCHOTT-_____________
VERSCHRAUBUNG
774 L

59

16

VORDERER KLEMMRING 1616

1717

_______________________ 18

19

________ 21

WINKELVERSCHRAUBUNG 24

VERSCHRAUBUNG NPT
26

28

30

31

REDUZIERROHRSTÜCK

36

41

44

43

46

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 46

47

WINKEL EINSCHRAUB-_________
VERSCHRAUBUNG BSP-T

51

_________

WINKEL MUFFENSCHWEISS-__ 53

WINKEL EINSCHRAUB-_________
VERSCHRAUBUNG NPT

49

____________

WINKEL AUFSCHRAUB-________
VERSCHRAUBUNG NPT

54

______________
VERSCHRAUBUNG NPT

56

_______________
VERSCHRAUBUNG NPT

_______________
VERSCHRAUBUNG NPT

VERSCHRAUBUNG NPT
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

WINKEL REDUZIER-__________ 25

INDEX



AUFSCHRAUBSCHOTT-________
VERSCHRAUBUNG NPT
774 LF

60 EINSCHRAUBADAPTER AUF 
ROHRSTUTZEN BSP-P
739 LMG    

71 GERADE VERSCHRAUBUNG__
962 L

77

REDUZIERSCHOTT-_____________
VERSCHRAUBUNG
774 LT

60 ANSCHWEISSADAPTER_____ 
AUF ROHRSTUTZEN
739 LN     

72 GERADE REDUZIER-___________
VERSCHRAUBUNG 
963 L

77

EINSCHRAUBSCHOTT-______
VERSCHRAUBUNG NPT
774 LM

61 MUFFENSCHWEISS-_________
ADAPTER 
739 LW

72 T-VERSCHRAUBUNG__________ 
964 L

77

GERADE REDUZIER-_________
SCHOTTVERSCHRAUBUNG 
775 L

62 EINSCHRAUBADAPTER AUF__
ADAPTER  ROHRSTUTZEN 
SAE/MS mit O-RING
739 LMOB     

73 POSITIONIERBARE_____________ 
VERSCHRAUBUNGEN

78

KREUZVERSCHRAUBUNG___ 
7102 L

63 AUFSCHRAUBADAPTER_____ 
LET-LOK AUF AN
761 LFL

74 DIELEKTRISCHE GERADE_____ 
VERSCHRAUBUNG
762 L  Dielektrisch

85

ROHRVERSCHLUSSKAPPE__ 
7108 L

64 EINSCHRAUBADAPTER______  
LET-LOK AUF AN 
762 LFL

74 ALLOY 400_____________________  
VERSCHRAUBUNG

87

BLINDSTOPFEN_______________
7121 L

65 EINSCHRAUBSCHOTT_______
ADAPTER LET-LOK AUF AN
774 LFL

74 ALLOY C-276___________________  
VERSCHRAUBUNG

89

AUFSCHRAUBADAPTER_____
AUF ROHRSTUTZEN
NPT
739 LF

66 EINSCHRAUBADAPTER AN 
AUF ROHRSTUTZEN
739 LTFL     

75 ZUBEHÖR ______________________ 91

EINSCHRAUBADAPTER______
AUF ROHRSTUTZEN
NPT 
739 LM     

68 DICHTSCHEIBEN FÜR 
ZYLINDRISCHE GEWINDE

76 STOPPRING ____________________ 95

EINSCHRAUBADAPTER AUF 
ROHRSTUTZEN BSP-T
739 LMR     

70 DRUCKSCHRAUBE_______ 
961 L

77

ROHRSTUTZEN BSP-P
71

ZYLINDRISCHE GEWINDE
76

ROHRSTUTZEN BSP-T

LET-LOK® MATERIALBESCHREIBUNG
BEISPIEL:

768L 1/4 1/4XMaterialbeschreibung

SS  -   Edelstahl 316
B    -   Messing
M   -   Monel 400
HC -   Hastelloy C-276

Alle Bestellungen müssen die Materialbeschreibung und 
die Bestellinformationen enthalten (siehe Produkttabelle).

VERSCHRAUBUNG NPT

VERSCHRAUBUNG NPT
61

KREUZVERSCHRAUBUNG___ 63

64

_______________ 65

GERADE REDUZIER-_________
SCHOTTVERSCHRAUBUNG

62

KREUZVERSCHRAUBUNG 6363

66

ADAPTER LET-LOK AUF AN

GERADE VERSCHRAUBUNG__

GERADE REDUZIER- 77

T-VERSCHRAUBUNG__________ 77

78POSITIONIERBARE_____________
VERSCHRAUBUNGEN

78

DIELEKTRISCHE GERADE_____ 85
VERSCHRAUBUNG
762 L  Dielektrisch

_____

AUF ROHRSTUTZEN
75

68
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 ROHRSTUTZEN 
73

77
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METRISCH

Bestell-
information

A
A Rohr-AD

mm

760LF _ 2 2

760LF _ 3 3

760LF _ 4 4

760LF _ 6 6

760LF _ 8 8

760LF _ 10 10

760LF _ 12 12

760LF _ 14 14

760LF _ 15 15

760LF _ 16 16

760LF _ 18 18

760LF _ 20 20

760LF _ 22 22

760LF _ 25 25

760LF _ 38 * 38

760LF _ 50 * 50

Zoll

Bestell-
information

A
A Rohr-AD

Zoll mm
760LF _ 1/16 1/16 1.58

760LF _ 1/8 1/8 3.17

760LF _ 3/16 3/16 4.76

760LF _ 1/4 1/4 6.35

760LF _ 5/16 5/16 7.93

760LF _ 3/8 3/8 9.52

760LF _ 1/2 1/2 12.70

760LF _ 5/8 5/8 15.87

760LF _ 3/4 3/4 19.05

760LF _ 7/8 7/8 22.22

760LF _ 1 1 25.40

760LF _ 1 1/4 * 1 1/4 31.75

      760LF _ 1 1/2 * 1 1/2 38.10

760LF _ 2 * 2 50.80

760 LB

HINTERER KLEMMRING
760 LF 

VORDERER KLEMMRING

METRISCH

Bestell-
information

A
A Rohr-AD

mm

760LB _ 2 2

760LB _ 3 3

760LB _ 4 4

760LB _ 6 6

760LB _ 8 8

760LB _ 10 10

760LB _ 12 12

760LB _14 14

760LB _ 15 15

760LB _ 16 16

760LB _ 18 18

760LB _ 20 20

760LB _ 22 22

760LB _ 25 25

760LB _ 38 * 38

760LB _ 50 * 50

Zoll

Bestell-
information

A
A Rohr-AD

Zoll mm

760LB _ 1/16 1/16 1.58

760LB _ 1/8 1/8 3.17

760LB _ 3/16 3/16 4.76

760LB _ 1/4 1/4 6.35

760LB _ 5/16 5/16 7.93

760LB _ 3/8 3/8 9.52

760LB _ 1/2 1/2 12.70

760LB _ 5/8 5/8 15.87

760LB _ 3/4 3/4 19.05

760LB _ 7/8 7/8 22.22

760LB _ 1 1 25.40

760LB _ 1 1/4 * 1 1/4 31.75

      760LB _ 1 1/2 * 1 1/2 38.10

760LB _ 2 * 2 50.80

KLEMMRINGSÄTZE
Alle LET-LOK-Klemmringe sind als Satz erhältlich. 
Durch Klemmringsätze lassen sich Lagerung und Montage 
vereinfachen. 
Die Verwendung von Klemmringsätzen verhindert Transportschäden 
an einzelnen Klemmringen.

Der hintere und der vordere Klemmring werden als Paar im Satz 
geliefert, um die Montage zu erleichtern. Lieferumfang: Ein Satz 
enthält je 10 hintere und vordere Klemmringe.

Hinweis:  Auch mit Muttern lieferbar. 
Beispiel: 760LNS SS 1/4

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

*Ohne Klemmringsatz*Ohne Klemmringsatz

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

760LS

Material Klemmringe

SS

SS  = Edelstahl 316

B    = Messing (Brass)
M   = Monel 400
HC = Hastelloy C-276
T    = Teflon

1/4

Rohr-AD

Es wird immer zuerst 
der Außendurchmesser 
angegeben.

BESTELLINFORMATION FÜR KLEMMRINGSÄTZE

BEISPIEL:
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760 LI

STÜTZHÜLSE

761 L

ÜBERWURFMUTTER

METRISCH

Bestell-
information

A
Rohr-AD

W
Schlüsselweite L

mm mm mm

761L _ 2 2 12 11.9

761L _ 3 3 12 11.9

 761L _ 4 4 12 11.9

761L _ 6 6 14 12.7

761L _ 8 8 16 13.5

761L _ 10 10 19 15.1

761L _ 12 12 22 17.4

761L _ 14 14 25 17.4

761L _ 15 15 25 17.4

761L _ 16 16 25 17.4

761L _ 18 18 30 17.4

761L _ 20 20 32 17.4

761L _ 22 22 32 17.4

761L _ 25 25 38 20.6

761L _ 38 38 60 40.6

761L _ 50 50 3 Zoll 54.0

ZOLL

Bestell-
information

A
Rohr-AD

W
Schlüsselweite L 

Zoll mm Zoll Zoll mm
761L _ 1/16 1/16 1.58 5/16 .31 7.87

761L _ 1/8 1/8 3.17 7/16 .47 11.93

761L _ 3/16 3/16 4.76 1/2 .47 11.93

761L _ 1/4 1/4 6.35 9/16 .50 12.70

761L _ 5/16 5/16 7.93 5/8 .53 13.46

761L _ 3/8 3/8 9.52 11/16 .56 14.22

761L _ 1/2 1/2 12.70 7/8 .69 17.52

761L _ 5/8 5/8 15.87 1 .69 17.52

761L _ 3/4 3/4 19.05 1 1/8 .69 17.52

761L _ 7/8 7/8 22.22 1 1/4 .69 17.52

761L _ 1 1 25.40 1 1/2 .81 20.57

761L _ 1 1/4 1 1/4 31.75 1 7/8 1.25 31.75

761L _ 1 1/2 1 1/2 38.10 2 1/4 1.50 38.10

761L _ 2 2 50.80 3 2.06 52.32

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

METRISCH

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-ID D

mm mm mm

760LI _ 6 X 4 6 4 2.8

760LI _ 8 X 6 8 6 4.4

760LI _ 10 X 8 10 8 6.4

760LI _ 12 X 8 12 8 6.4

760LI _ 12 X 10 12 10 8.3

Zoll

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-ID D

Zoll mm Zoll mm Zoll mm

760LI _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 3.17 .09 2.30

760LI _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 3.17 .09 2.30

760LI _ 1/4 X 0.17 1/4 6.35 .17 4.32 .11 2.70 

760LI _ 1/4 X 3/16 1/4 6.35 3/16 4.76 .12 3.10

760LI _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 3.17 .09 2.30

760LI _ 5/16 X 3/16 5/16 7.93 3/16 4.76 .12 3.00

760LI _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 6.35 .18 4.65

760LI _ 3/8 X 3/16 3/8 9.52 3/16 4.76 .12 3.10

760LI _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .18 4.65

760LI _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 6.35 .18 4.65

760LI _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 9.52 .31 7.80

760LI _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 9.52 .31 7.80

760LI _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 12.70 .44 11.10

760LI _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 12.70 .44 11.10

760LI _ 3/4 X 5/8 3/4 19.05 5/8 15.87 .56 14.20

760LI _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 19.05 .69 17.50
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762 L

GERADE VERSCHRAUBUNG

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N L I

mm mm mm mm mm mm

762L _ 2 2 1.7 12 22.4 35.6 12.9

762L _ 3 3 2.4 12 22.1 35.3 12.9

762L _  4 4 2.4 12 24.1 37.3 13.7

762L _ 6 6 4.8 14 26.2 41.0 15.3

762L _ 8 8 6.4 15 28.2 43.2 16.2

762L _ 10 10 7.9 18 31.0 46.2 17.2

762L _ 12 12 9.5 22 31.0 51.2 22.8

762L  _ 14 14 11.1 24 31.8 52.0 24.4

762L _ 15 15 11.9 24 31.8 52.0 24.4

762L _ 16 16 12.7 24 31.8 52.0 24.4

762L _ 18 18 15.1 27 33.3 53.5 24.4

762L _ 20 20 15.9 30 34.8 55.0 26.0

762L _ 22 22 18.3 30 34.8 55.0 26.0

762L _ 25 25 21.8 35 40.4 65.0 31.3

762L _ 38 *38 33.7 55 58.4 114.0 49.4

762L _ 50 *50 45.2 3 Zoll 71.7 146.0 65.0

ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD D

W
Schlüssel-

weite
N L I 

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

762L _ 1/16 1/16 1.58 .05 1.27 5/16 .69 17.52 .99 25.14 .34 8.6

762L _ 1/8 1/8 3.17 .09 2.28 7/16 .88 22.35 1.40 35.56 .50 12.7

762L  _ 3/16 3/16 4.76 .12 3.04 7/16 .95 24.13 1.47 37.33 .54 13.7

762L _ 1/4 1/4 6.35 .19 4.82 1/2 1.03 26.16 1.61 40.89 .60 15.2

762L _ 5/16 5/16 7.93 .25 6.35 9/16 1.11 28.19 1.69 42.92 .64 16.2

762L _ 3/8 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 1.19 30.22 1.77 44.95 .66 16.8

762L _ 1/2 1/2 12.70 .41 10.41 13/16 1.22 30.98 2.02 51.30 .90 22.9

762L _ 5/8 5/8 15.87 .50 12.70 15/16 1.25 31.75 2.05 52.07 .96 24.4

762L _ 3/4 3/4 19.05 .62 15.75 1 1/16 1.31 33.27 2.11 53.59 .96 24.4

762L _ 7/8 7/8 22.22 .72 18.28 1 3/16 1.37 34.80 2.17 55.11 1.02 25.9

762L _ 1 1 25.40 .88 22.35 1 3/8 1.59 40.38 2.55 64.77 1.23 31.2

762L _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1.09 27.70 1 3/4 1.89 48.00 3.63 92.20 1.62 41.2

762L _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 1.34 34.00 2 1/8 2.11 53.60 4.25 107.95 1.97 50.0

762L _ 2 *2 50.80 1.81 45.97 2 3/4 2.94 74.67 5.88 149.35 2.66 67.6

“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
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763 L

GERADE REDUZIERVERSCHRAUBUNG

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N L I I1

mm Zoll mm mm mm mm mm mm

763L _ 2 X 1/4 2 1/4 1.7 14 24.0 38.6 12.9 15.2

763L _ 3 X 1/8 3 1/8 2.4 12 22.1 35.2 12.9 12.7

763L _ 4 X 1/8 4 1/8 2.4 12 23.4 36.5 13.7 12.7

763L _ 4 X 1/4 4 1/4 2.4 14 25.4 39.4 13.7 15.2

763L _ 6 X 1/8 6 1/8 2.4 14 24.6 38.5 15.3 12.7

763L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 14 26.2 41.0 15.3 15.2

763L _ 6 X 5/16 6 5/16 4.8 14 27.4 42.3 15.3 16.2

763L _ 8 X 1/8 8 1/8 2.4 15 25.7 39.8 16.2 12.7

763L _ 8 X 1/4 8 1/4 4.8 15 27.4 42.3 16.2 15.2

763L _ 8 X 3/8 8 3/8 6.4 16 29.5 44.3 16.2 16.8

763L _ 10 X 1/8 10 1/8 2.4 18 27.7 41.8 17.2 12.7

763L _ 10 X 1/4 10 1/4 4.8 18 29.5 44.5 17.2 15.2

763L _ 10 X 5/16 10 5/16 6.4 18 30.0 45.1 17.2 16.2

763L _ 10 X 3/8 10 3/8 7.1 18 31.0 45.9 17.2 16.8

763L _ 12 X 5/16 12 5/16 6.4 22 30.2 47.8 22.8 16.2

763L _ 12 X 3/8 12 3/8 7.1 22 31.0 48.4 22.8 16.8

763L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 22 31.0 51.2 22.8 22.9

763L _ 15 X 1/2 15 1/2 10.3 24 31.8 52.0 24.4 22.9

763L _ 16 X 5/8 16 5/8 12.7 24 31.8 52.0 24.4 24.4

763L _ 18 X 3/4 18 3/4 15.1 27 33.3 53.5 24.4 24.4

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Forts. nächste Seite

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N L I I1

mm mm mm mm mm mm mm mm

763L _ 3 X 2 3 2 1.7 12 22.1 35.3 12.9 12.9

763L _ 6 X 2 6 2 1.7 14 24.6 38.6 15.3 12.9

763L _ 6 X 3 6 3 2.4 14 24.6 38.6 15.3 12.9

763L _ 6 X 4 6 4 2.4 14 25.4 39.4 15.3 13.7

763L _ 8 X 6 8 6 4.8 15 27.4 42.3 16.2 15.3

763L _ 10 X 6 10 6 4.8 18 29.5 44.5 17.2 15.3

763L _ 10 X 8 10 8 6.4 18 30.0 45.1 17.2 16.2

763L _ 12 X 6 12 6 4.8 22 29.5 47.0 22.8 15.3

763L _ 12 X 8 12 8 6.4 22 30.2 47.8 22.8 16.2

763L _ 12 X 10 12 10 7.9 22 31.0 48.7 22.8 17.2

763L _ 16 X 10 16 10 7.9 24 31.8 49.5 24.4 17.2

763L _ 16 X 12 16 12 9.5 24 31.8 52.0 24.4 22.8

763L _ 18 X 12 18 12 9.5 27 33.3 53.5 24.4 22.8

763L _ 25 X 18 25 18 15.1 35 38.6 61.0 31.3 24.4

763L _ 25 X 20 25 20 15.9 35 39.9 62.3 31.3 26.0

763L _ 38 X 20 *38 20 15.9 55 49.8 87.5 49.4 26.0

763L _ 38 X 25 *38 25 21.8 55 55.5 95.4 49.4 31.3
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ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD D

W
Schlüssel-

weite
N L I I1

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

763L _ 1/8 X 1/16 1/8 3.17 1/16 1.58 .05 1.27 7/16 .81 20.57 1.22 30.98 .50 12.7 .34 8.6

763L _ 3/16 X 1/16 3/16 4.76 1/16 1.58 .05 1.27 7/16 .86 21.84 1.27 32.26 .54 13.7 .34 8.6

763L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 3.17 .09 2.28 7/16 .92 23.36 1.44 36.57 .54 13.7 .50 12.7

763L _ 1/4 X 1/16 1/4 6.35 1/16 1.58 .05 1.27 1/2 .91 23.11 1.35 34.29 .60 15.2 .34 8.6

763L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 3.17 .09 2.28 1/2 .97 24.63 1.52 38.60 .60 15.2 .50 12.7

763L _ 1/4 X 3/16 1/4 6.35 3/16 4.76 .12 3.04 1/2 1.00 25.40 1.55 37.37 .60 15.2 .54 13.7

763L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 3.17 .09 2.28 9/16 1.01 25.65 1.56 39.62 .64 16.2 .50 12.7

763L _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 6.35 .19 4.82 9/16 1.08 27.43 1.66 42.16 .64 16.2 .60 15.2

763L _ 3/8 X 1/16 3/8 9.52 1/16 1.58 .05 1.27 5/8 1.00 25.40 1.44 36.58 .66 16.8 .34 8.6

763L _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 3.17 .09 2.28 5/8 1.06 26.92 1.61 40.89 .66 16.8 .50 12.7

763L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .19 4.82 5/8 1.12 28.44 1.70 43.18 .66 16.8 .60 15.2

763L _ 3/8 X 5/16 3/8 9.52 5/16 7.93 .25 6.35 5/8 1.16 29.46 1.74 44.19 .66 16.8 .64 16.2

763L _ 1/2 X 1/8 1/2 12.70 1/8 3.17 .09 2.28 13/16 1.12 28.44 1.78 45.21 .90 22.9 .50 12.7

763L _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 6.35 .19 4.82 13/16 1.16 29.46 1.85 46.99 .90 22.9 .60 15.2

763L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 9.52 .28 7.11 13/16 1.22 30.98 1.91 48.51 .90 22.9 .66 16.8

763L _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 9.52 .28 7.11 15/16 1.25 31.75 1.94 49.27 .96 24.4 .66 16.8

763L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 12.70 .41 10.41 15/16 1.25 31.75 2.05 52.07 .96 24.4 .90 22.9

763L _ 3/4 X 1/4 3/4 19.05 1/4 6.35 .19 4.82 1 1/16 1.25 31.75 1.94 49.28 .96 24.4 .60 15.2

763L _ 3/4 X 3/8 3/4 19.05 3/8 9.52 .28 7.11 1 1/16 1.31 33.27 2.00 50.80 .96 24.4 .66 16.8

763L _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 12.70 .41 10.41 1 1/16 1.31 33.27 2.11 53.59 .96 24.4 .90 22.9

763L _ 3/4 X 5/8 3/4 19.05 5/8 15.87 .50 12.70 1 1/16 1.31 33.27 2.11 53.59 .96 24.4 .96 24.4

763L _ 1 X 1/2 1 25.4 1/2 12.70 .41 10.41 1 3/8 1.50 38.10 2.38 60.45 1.23 31.2 .90 22.9

763L _ 1 X 3/4 1 25.4 3/4 19.05 .62 15.75 1 3/8 1.50 38.10 2.38 60.45 1.23 31.2 .96 24.4

763 L

GERADE  
REDUZIERVERSCHRAUBUNG (Forts.)

ROHRVERSCHRAUBUNGEN
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764 L

T-VERSCHRAUBUNG

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N E I

mm mm Zoll mm mm mm mm

764L _ 2 2 1.7 3/8 9.5 15.7 22.3 12.9

764L _ 3 3 2.4 3/8 9.5 15.7 22.3 12.9

764L _ 4 4 2.4 1/2 12.7 18.8 25.4 13.7

764L _ 6 6 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 15.3

764L _ 8 8 6.4 5/8 15.9 22.4 29.9 16.2

764L _ 10 10 7.9 11/16 17.5 23.9 31.5 17.2

764L _ 12 12 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 22.8

764L _ 14 14 11.1 15/16 23.8 28.7 38.8 24.4

764L _ 15 15 11.9 15/16 23.8 28.7 38.8 24.4

764L _ 16 16 12.7 15/16 23.8 28.7 38.8 24.4

764L _ 18 18 15.1 1 1/8 28.6 29.7 39.8 24.4

764L _ 20 20 15.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 26.0

764L _ 22 22 18.3 1 3/8 34.9 34.5 44.6 26.0

764L _ 25 25 21.8 1 3/8 34.9 36.8 49.1 31.3

764L _ 38 *38 33.7 - 55.0 56.4 84.0 49.4

764L _ 50 *50 45.2 2 3/4 69.9 68.9 106.0 65.0

ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N E I
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

764L _ 1/16 1/16 1.58 .05 1.27 3/8 9.5 .55 14.00 .70 17.80 .34 8.6

764L _ 1/8 1/8 3.17 .09 2.28 3/8 9.5 .62 15.74 .88 22.35 .50 12.7

764L _ 3/16 3/16 4.76 .12 3.04 1/2 12.7 .70 17.80 .96 24.40 .54 13.7

764L _ 1/4 1/4 6.35 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.55 1.06 26.90 .60 15.2

764L _ 5/16 5/16 7.93 .25 6.35 5/8 15.9 .88 22.35 1.17 29.71 .64 16.2

764L _ 3/8 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 .66 16.8

764L _ 1/2 1/2 12.70 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.06 .90 22.9

764L  _ 5/8 5/8 15.87 .50 12.70 15/16 23.8 1.13 28.70 1.53 38.90 .96 24.4

764L _ 3/4 3/4 19.05 .62 15.74 1 1/8 28.6 1.17 29.70 1.57 39.90 .96 24.4

764L _ 7/8 7/8 22.22 .72 18.29 1 3/8 34.9 1.36 34.54 1.76 44.70 1.02 25.9

764L _ 1 1 25.40 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.00 1.23 31.2

764L _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1.09 27.7 1 11/16 42.9 1.75 44.50 2.62 66.55 1.62 41.2

764L _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 1.34 34.0 2 50.8 2.00 50.80 3.07 77.98 1.97 50.0

764L _ 2 *2 50.80 1.81 45.97 2 3/4 69.9 2.75 69.85 4.22 107.19 2.66 67.6

“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD E E1 I I1 D

W
Schlüssel-

weite
N N1

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

764LR_1/4 X 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 3.17 1.06 26.9 1.03 26.2 .60 15.2 .50 12.7 .09 2.28 1/2 12.7 .77 19.6 .77 19.6

764LR_3/8 X 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 1.20 30.5 1.14 29.0 .66 16.8 .60 15.2 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.1 .85 21.6

764LR_1/2 X 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 6.35 1.42 36.1 1.25 31.8 .90 22.9 .60 15.2 .19 4.82 13/16 20.6 1.02 25.9 .96 24.4

764LR_1/2 X 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 9.52 1.42 36.1 1.31 33.3 .90 22.9 .66 16.8 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.9 1.02 25.9

764LR_5/8 X 5/8 X 3/8 5/8 15.88 3/8 9.52 1.53 38.9 1.42 36.1 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.11 15/16 23.8 1.13 28.7 1.13 28.7

764LR_3/4 X 3/4 X 1/4 3/4 19.05 1/4 6.35 1.57 39.9 1.46 37.1 .96 24.4 .60 15.2 .19 4.82 1 1/8 28.6 1.17 29.7 1.17 29.7

764LR_3/4 X 3/4 X 3/8 3/4 19.05 3/8 9.52 1.57 39.9 1.46 37.1 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.11 1 1/8 28.6 1.17 29.7 1.17 29.7

764LR_3/4 X 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 12.70 1.57 39.9 1.57 39.9 .96 24.4 .90 22.9 .41 10.41 1 1/8 28.6 1.17 29.7 1.17 29.7

764LR_1 X 1 X 3/8 1 25.4 3/8 9.52 1.93 49.0 1.65 41.9 1.23 31.2 .66 16.8 .28 7.11 1 3/8 34.9 1.45 36.8 1.36 34.5

764LR_1 X 1 X 1/2 1 25.4 1/2 12.70 1.93 49.0 1.76 44.7 1.23 31.2 .90 22.9 .41 10.41 1 3/8 34.9 1.45 36.8 1.36 34.5

764LR_1 X 1 X 3/4 1 25.4 3/4 19.05 1.93 49.0 1.76 44.7 1.23 31.2 0.96 24.4 .62 15.75 1 3/8 34.9 1.45 36.8 1.36 34.5

764LR_1 1/4 X 1 1/4 X 1 *1 1/4 31.75 1 25.40 2.67 67.8 2.17 55.1 1.62 41.2 1.23 31.2 .88 22.35 1 11/16 42.9 1.75 44.5 1.69 42.9

764LR_1 1/2 X 1 1/2 X 1 *1 1/2 38.10 1 25.40 3.10 78.7 2.36 59.9 1.97 50.0 1.23 31.2 .88 22.35 2 50.8 2.00 50.8 1.88 47.8

764 LR

T-REDUZIERVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD E E1 I I1 D

W
Schlüssel-

weite
N N1

mm mm mm mm mm mm mm Zoll mm mm mm

764LR_8MMX8MMX6MM 8 6 29.9 29.8 16.2 15.3 4.8 5/8 15.9 22.4 22.4

764LR_10MMX10MMX6MM 10 6 31.5 31.3 17.2 15.3 4.8 11/16 17.5 23.9 23.9

764LR_12MMX12MMX6MM 12 6 36.0 31.8 22.8 15.3 4.8 13/16 20.6 25.9 24.4

764LR_12MMX12MMX10MM 12 10 36.0 33.5 22.8 17.2 7.9 13/16 20.6 25.9 25.9

764LR_14MMX14MMX10MM 14 10 38.8 36.3 24.4 17.2 7.9 15/16 23.8 28.7 28.7

764LR_18MMX18MMX12MM 18 12 39.8 39.8 24.4 22.8 9.5 1 1/8 28.6 29.7 29.7

764LR_50MMX50MMX38MM *50 *38 106.0 96.2 65.0 49.4 33.7 2 3/4 69.9 68.9 68.6

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

Forts. nächste Seite

BESTELLINFO

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

764 LR

T-REDUZIERVERSCHRAUBUNG (Forts.)

ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD E E1 I I1 D W

Schlüsselweite N N1

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

764LR_1/2 X 3/8 X 3/8 1/2 12.70 3/8 9.52 1.42 36.1 1.31 33.3 .90 22.9 .66 16.8 .28 7.1 13/16 20.6 1.02 25.9 1.02 25.9

764LR_5/8 X 3/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 9.52 1.53 38.9 1.42 36.1 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.1 15/16 23.8 1.13 28.7 1.13 28.7

764LR_3/4 X 3/8 X 3/8 3/4 19.05 3/8 9.52 1.57 39.9 1.46 37.1 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.1 1 1/8 28.6 1.17 29.7 1.17 29.7

ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

A2
Rohr-AD

E E1 E2 I I1 I2 D
W

Schlüssel-
weite

N N1&N2

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

764LR_5/8 X 1/2 X 3/8 5/8 15.87 1/2 12.70 3/8 9.52 1.53 38.9 1.53 38.9 1.42 36.1 .96 24.4 .90 22.9 .66 16.8 .28 7.11 15/16 23.8 1.13 28.7 1.13 28.7

764LR_3/4 X 1/2 X 3/8 3/4 19.05 1/2 12.70 3/8 9.52 1.57 39.9 1.57 39.9 1.46 37.1 .96 24.4 .90 22.9 .66 16.8 .28 7.11 1 1/8 28.6 1.17 29.7 1.17 29.7

764LR_1 X 3/4 X 3/8 1 25.40 3/4 19.05 3/8 9.52 1.93 49.0 1.76 44.7 1.65 41.9 1.23 31.2 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.11 1 3/8 34.9 1.45 36.8 1.36 34.5

ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD E E1 I I1 D

W
Schlüssel-

weite
N N1

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

764LR _ 1/4 X 1/8 X 1/4 1/4 6.35 1/8 3.17 1.06 26.9 1.03 26.2 .60 15.2 .50 12.7 .09 2.28 1/2 12.7 .77 19.6 .77 19.6

764LR _ 3/8 X 1/4 X 3/8 3/8 9.25 1/4 6.35 1.20 30.5 1.14 29.0 .66 16.8 .60 15.2 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.1 .85 21.6

764LR _ 1/2 X 1/4 X 1/2 1/2 12.7 1/4 6.35 1.42 36.1 1.31 33.3 .90 22.9 .60 15.2 .19 4.82 13/16 20.6 1.02 25.9 1.02 25.9

764LR _1/2 X 3/8 X 1/2 1/2 12.7 3/8 9.52 1.42 36.1 1.31 33.3 .90 22.9 .66 16.8 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.9 1.02 25.9

764LR _ 3/4 X 3/8 X 3/4 3/4 19.05 3/8 9.52 1.57 39.9 1.46 37.1 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.11 1 1/8 28.6 1.17 29.7 1.17 29.7

BESTELLINFO

A

BESTELLINFO

BESTELLINFO
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N E I

mm mm Zoll mm mm mm mm

765L _ 3 3 2.4 3/8 9.5 15.7 22.3 12.9

765L _ 4 4 2.4 1/2 12.7 18.8 25.4 13.7

765L _ 6 6 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 15.3

765L _ 8 8 6.4 9/16 14.3 21.3 28.8 16.2

765L _ 10 10 7.9 11/16 17.5 23.9 31.5 17.2

765L _ 12 12 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 22.8

765L _ 14 14 11.1 15/16 23.8 27.9 38.0 24.4

765L _ 15 15 11.9 15/16 23.8 27.9 38.0 24.4

765L _ 16 16 12.7 15/16 23.8 27.9 38.0 24.4

765L _ 18 18 15.1 1 1/16 27.0 29.7 39.8 24.4

765L _ 20 20 15.9 1 3/8 34.9              34.5 44.6 26.0

765L _ 22 22 18.3 1 3/8 34.9 34.5 44.6 26.0

765L _ 25 25 21.8 1 3/8 34.9 36.8 49.1 31.3

765L _ 38 *38 33.7 - 55.0 56.4 84.0 49.4

765L _ 50 *50 45.2 2 3/4 69.9 68.9 106.0 65.0

ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD D W

Schlüsselweite N E I 
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

765L _ 1/16 1/16 1.58 .05 1.27 3/8 9.5 .55 14.00 .70 17.80 .34 .86

765L _ 1/8 1/8 3.17 .09 2.28 3/8 9.5 .62 15.74 .88 22.35 .50 12.7

765L _ 3/16 3/16 4.76 .12 3.04 1/2 12.7 .74 18.80 1.00 25.40 .54 13.7

765L _ 1/4 1/4 6.35 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.55 1.06 26.92 .60 15.2

765L _ 5/16 5/16 7.93 .25 6.35 9/16 14.3 .84 21.33 1.13 28.70 .64 16.2

765L _ 3/8 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 .66 16.8

765L _ 1/2 1/2 12.70 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.06 .90 22.9

765L _ 5/8 5/8 15.87 .50 12.70 15/16 23.8 1.10 27.94 1.50 38.10 .96 24.4

765L _ 3/4 3/4 19.05 .62 15.74 1 1/16 27.0 1.17 29.70 1.57 39.90 .96 24.4

765L _ 7/8 7/8 22.22 .72 18.29 1 3/8 34.9 1.36 34.54 1.76 44.70 1.02 25.9

765L _ 1 1 25.40 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.00 1.23 31.2

765L _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1.09 27.70 1 11/16 42.9 1.75 44.50 2.62 66.55 1.62 41.2

765L _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 1.34 34.00 2 50.8 2.00 50.80 3.07 77.98 1.97 50.0

765L _ 2 *2 50.80 1.81 45.97 2 3/4 69.9 2.75 69.85 4.22 107.19 2.66 67.6

765 L

WINKELVERSCHRAUBUNG

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
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765 LR

WINKEL 
REDUZIERVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD E E1 I I1 D W

Schlüsselweite N N1

mm Zoll mm mm mm mm mm Zoll mm mm mm

765LR _ 6 X 1/4 6 1/4 27.0 26.9 15.3 15.2 4.8 1/2 12.7 19.6 19.6

765LR _ 8 X 1/4 8 1/4 28.8 28.7 16.2 15.2 4.8 9/16 14.3 21.3 21.3

ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD E E1 I I1 D W

Schlüsselweite N N1

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm in mm

765LR _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 1.20 30.48 1.20 30.48 .66 16.8 .60 15.2 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.11 .91 23.11

765LR _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 9.52 1.50 38.10 1.39 35.31 .96 24.4 .66 16.8 .28 7.11 15/16 23.8 1.10 27.94 1.10 27.94

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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766 L

AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG NPT

ROHR (METRISCH) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite N L I

mm Zoll mm mm mm mm mm

766L _ 3 X 1/8 3 1/8 2.4 14 22.1 28.7 12.9

766L _ 3 X 1/4 3 1/4 2.4 19 26.9 33.5 12.9

766L _ 4 X 1/8 4 1/8 2.4 14 23.1 29.7 13.7

766L _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 14 23.9 31.3 15.3

766L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 19 28.4 35.8 15.3

766L _ 6 X 3/8 6 3/8 4.8 22 30.2 37.6 15.3

766L _ 6 X 1/2 6 1/2 4.8 27 35.1 42.5 15.3

766L _ 8 X 1/8 8 1/8 6.4 15 24.6 32.1 16.2

766L _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 19 29.5 37.0 16.2

766L _ 8 X 3/8 8 3/8 6.4 22 31.0 38.5 16.2

766L _ 8 X 1/2 8 1/2 6.4 27 35.8 43.3 16.2

766L _ 10 X 1/4 10 1/4 7.9 19 30.2 37.8 17.2

766L _ 10 X 3/8 10 3/8 7.9 22 31.8 39.4 17.2

766L _ 10 X 1/2 10 1/2 7.9 27 36.6 44.2 17.2

766L _ 12 X 1/4 12 1/4 9.5 22 30.2 40.3 22.8

766L _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 22 31.8 41.9 22.8

766L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 27 36.6 46.7 22.8

766L _ 15 X 1/2 15 1/2 11.9 27 36.6 46.7 24.4

766L _ 16 X 1/2 16 1/2 12.7 27 36.8 46.9 24.4

766L _ 20 X 1/2 20 1/2 15.9 30 37.8 47.9 26.0

766L _ 20 X 3/4 20 3/4 15.9 35 39.6 49.7 26.0

766L _ 22 X 3/4 22 3/4 18.3 35 39.6 49.7 26.0

766L _ 22 X 1 22 1 18.3 41 47.8 57.9 26.0

766L _ 25 X 3/4 25 3/4 21.8 35 41.1 53.4 31.3

766L _ 25 X 1 25 1 21.8 41 50.0 62.3 31.3

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Forts. nächste Seite
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ROHR (Zoll) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

766L _ 1/16 X1/16 1/16 1.58 1/16 .05 1.27 7/16 .78 19.81 .93 23.62 .34 8.6

766L _ 1/16 X 1/8 1/16 1.58 1/8 .05 1.27 9/16 .81 20.57 .96 24.38 .34 8.6

766L _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 9/16 .87 22.10 1.13 28.70 .50 12.7

766L _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 3/4 1.06 26.92 1.32 33.52 .50 12.7

766L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.04 9/16 .91 23.11 1.17 29.71 .54 13.7

766L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 9/16 .94 23.87 1.23 31.24 .60 15.2

766L _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 3/4 1.12 28.44 1.41 35.81 .60 15.2

766L _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .19 4.82 7/8 1.19 30.22 1.48 37.59 .60 15.2

766L _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .19 4.82 1 1/16 1.38 35.00 1.67 42.42 .60 15.2

766L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .25 6.35 9/16 .97 24.63 1.26 32.00 .64 16.2

766L _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .25 6.35 3/4 1.16 29.46 1.45 36.83 .64 16.2

766L _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .28 7.11 5/8 1.00 25.40 1.29 32.76 .66 16.8

766L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 3/4 1.19 30.22 1.48 37.59 .66 16.8

766L _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 7/8 1.25 31.75 1.54 39.11 .66 16.8

766L _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 1 1/16 1.44 36.57 1.73 43.94 .66 16.8

766L _ 3/8 X 3/4 3/8 9.52 3/4 .28 7.11 1 5/16 1.59 40.40 1.88 47.75 .66 16.8

766L _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .41 10.41 13/16 1.19 30.22 1.59 40.38 .90 22.9

766L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .41 10.41 7/8 1.25 31.75 1.65 41.91 .90 22.9

766L _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1 1/16 1.44 36.57 1.84 46.73 .90 22.9

766L _ 1/2 X 3/4 1/2 12.70 3/4 .41 10.41 1 5/16 1.50 38.10 1.90 48.26 .90 22.9

766L _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 .50 12.70 15/16 1.25 31.75 1.65 41.91 .96 24.4

766L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .50 12.70 1 1/16 1.44 36.57 1.84 46.73 .96 24.4

766L _ 5/8 X 3/4 5/8 15.87 3/4 .50 12.70 1 5/16 1.50 38.10 1.90 48.26 .96 24.4

766L _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .62 15.75 1 1/16 1.44 36.57 1.84 46.73 .96 24.4

766L _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.75 1 5/16 1.50 38.10 1.90 48.26 .96 24.4

766L _ 7/8 X 3/4 7/8 22.22 3/4 .72 18.28 1 5/16 1.56 39.62 1.96 49.78 1.02 25.9

766L _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .88 22.35 1 3/8 1.62 41.14 2.10 53.34 1.23 31.2

766L _ 1 X 1 1 25.40 1 .88 22.35 1 5/8 1.97 50.03 2.45 62.23 1.23 31.2

766L _ 1 1/4 X 1 1/4 *1 1/4 31.75 1 1/4 1.09 27.70 2 1/4 2.07 52.59 2.94 74.68 1.62 41.2

766L _ 1 1/2 X 1 1/2 *1 1/2 38.10 1 1/2 1.34 34.00 2 3/8 2.21 56.13 3.28 83.31 1.97 50.0

766L _ 2 X 2 *2 50.80 2 1.81 45.97 2 7/8 2.53 64.26 4.00 101.60 2.66 67.6

766 L

AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG NPT
 (Forts.)

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
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Forts. nächste Seite

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

ROHR (METRISCH) AUF ISO KONISCHES-INNENGEWINDE (BSP-T) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

N L I

mm Zoll mm mm mm mm mm

766LR _ 3 X 1/8 3 R-1/8 2.4 14 22.1 28.7 12.9

766LR _ 6 X 1/8 6 R-1/8 4.8 14 23.9 31.3 15.3

766LR _ 6 X 1/4 6 R-1/4 4.8 19 28.4 35.8 15.3

766LR _ 6 X 3/8 6 R-3/8 4.8 22 30.2 37.6 15.3

766LR _ 6 X 1/2 6 R-1/2 4.8 27 35.1 42.5 15.3

766LR _ 8 X 1/8 8 R-1/8 6.4 15 24.6 32.1 16.2

766LR _ 8 X 1/4 8 R-1/4 6.4 19 29.5 37.0 16.2

766LR _ 8 X 3/8 8 R-3/8 6.4 22 31.0 38.5 16.2

766LR _ 8 X 1/2 8 R-1/2 6.4 27 35.8 43.3 16.2

766LR _ 10 X 1/8 10 R-1/8 7.9 18 25.4 33.0 17.2

766LR _ 10 X 1/4 10 R-1/4 7.9 19 30.2 37.8 17.2

766LR _ 10 X 3/8 10 R-3/8 7.9 22 31.8 39.4 17.2

766LR _ 10 X 1/2 10 R-1/2 7.9 27 36.6 44.2 17.2

766LR _ 12 X 1/8 12 R-1/8 8.3 22 25.4 35.5 22.8

766LR _ 12 X 1/4 12 R-1/4 9.5 22 30.2 40.3 22.8

766LR _ 12 X 3/8 12 R-3/8 9.5 22 31.8 41.9 22.8

766LR _ 12 X 1/2 12 R-1/2 9.5 27 36.6 46.7 22.8

766LR _ 12 X 3/4 12 R-3/4 9.5 35 38.9 49.0 22.8

766LR _ 15 X 3/8 15 R-3/8 11.9 24 31.8 41.9 24.4

766LR _ 15 X 1/2 15 R-1/2 11.9 27 36.6 46.7 24.4

766LR _ 20 X 1/2 20 R-1/2 15.9 30 37.8 47.9 26.0

766LR _ 20 X 3/4 20 R-3/4 15.9 35 39.6 49.7 26.0

766LR _ 22 X 3/4 22 R-3/4 18.3 35 39.6 49.7 26.0

766LR _ 22 X 1 22 R-1 18.3 41 47.8 57.9 26.0

766LR _ 25 X 3/4 25 R-3/4 21.8 35 41.1 53.4 31.3

766LR _ 25 X 1 25 R-1 21.8 41 50.0 62.3 31.3

766 LR

AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

Referenzspezi�kationen: 
DIN -2999 
BS -21 
JIS -B0203 
ISO -7/1-BSP-T

Kennzeichnung: 
Markierung LR auf Sechskant.

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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ROHR (Zoll) AUF ISO KONISCHES-INNENGEWINDE (BSP-T) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

766LR _ 1/16 X1/16 1/16 1.58 1/16 .05 1.27 7/16 .78 19.81 .93 23.62 .34 8.6

766LR _ 1/16 X 1/8 1/16 1.58 1/8 .05 1.27 9/16 .81 20.57 .96 24.38 .34 8.6

766LR _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 9/16 .87 22.10 1.13 28.70 .50 12.7

766LR _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 3/4 1.06 26.92 1.32 33.52 .50 12.7

766LR _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.04 9/16 .91 23.11 1.17 29.71 .54 13.7

766LR _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 9/16 .94 23.87 1.23 31.24 .60 15.2

766LR _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 3/4 1.12 28.44 1.41 35.81 .60 15.2

766LR _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .19 4.82 7/8 1.19 30.22 1.48 37.59 .60 15.2

766LR _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .19 4.82 1 1/16 1.38 35.00 1.67 42.42 .60 15.2

766LR _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .25 6.35 3/4 1.16 29.46 1.45 36.83 .64 16.2

766LR _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .28 7.11 5/8 1.00 25.40 1.29 32.76 .66 16.8

766LR _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 3/4 1.19 30.22 1.48 37.59 .66 16.8

766LR _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 7/8 1.25 31.75 1.54 39.11 .66 16.8

766LR _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 1 1/16 1.44 36.57 1.73 43.94 .66 16.8

766LR_ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .41 10.41 13/16 1.19 30.20 1.59 40.38 .90 22.9

766LR _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .41 10.41 7/8 1.25 31.75 1.65 41.91 .90 22.9

766LR_ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1 1/16 1.44 36.57 1.84 46.73 .90 22.9

766LR _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .50 12.70 1 1/16 1.44 36.57 1.84 46.73 .96 24.4

766LR _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .62 15.75 1 1/16 1.44 36.57 1.84 46.73 .96 24.4

766LR _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.75 1 5/16 1.50 38.10 1.90 48.26 .96 24.4

766LR _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .88 22.35 1 3/8 1.62 41.14 2.10 53.34 1.23 31.2

766LR _ 1 X 1 1 25.40 1 .88 22.35 1 5/8 1.97 50.03 2.45 62.23 1.23 31.2

766 LR

AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
(Forts.)

Referenzspezi�kationen: 
DIN -2999 
BS -21 
JIS -B0203 
ISO -7/1-BSP-T

Kennzeichnung:
Markierung LR auf Sechskant

D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
Ankündigung geändert werden.
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766 LG

AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ISO ZYLINDRISCHES-INNENGEWINDE (BSP-P) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D D1 W
Schlüssel-

weite

B b
Min

a
Min

N L I

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm

766LG _ 3 X 1/4 3 G-1/4 2.4 5.5 19 13.0 9.5 1.6 28.7 35.3 12.9

766LG _ 6 X 1/8 6 G-1/8 4.0 4.0 14 10.0 7.0 1.6 25.0 32.4 15.3

766LG _ 6 X 1/4 6 G-1/4 4.8 5.5 19 13.0 9.5 1.6 30.2 37.6 15.3

766LG _ 6 X 3/8 6 G-3/8 4.8 6.5 24 14.1 10.0 1.6 30.2 37.6 15.3

766LG _ 6 X 1/2 6 G-1/2 4.8 7.0 27 19.0 15.0 1.6 36.1 43.5 15.3

766LG _ 8 X 1/4 8 G-1/4 5.5 5.5 19 13.0 9.5 1.6 31.0 38.5 16.2

766LG _ 8 X 3/8 8 G-3/8 6.4 6.4 24 14.1 10.0 1.6 28.7 36.2 16.2

766LG _ 8 X 1/2 8 G-1/2 7.0 7.0 27 19.0 15.0 1.6 33.5 41.0 16.2

766LG _ 10 X 1/4 10 G-1/4 5.5 5.5 19 13.0 9.5 1.6 31.8 39.4 17.2

766LG _ 10 X 3/8 10 G-3/8 6.5 6.5 24 14.1 10.0 1.6 31.2 38.8 17.2

766LG _ 10 X 1/2 10 G-1/2 7.0 7.0 27 19.0 15.0 1.6 34.5 42.1 17.2

766LG _ 12 X 1/4 12 G-1/4 5.5 5.5 22 13.0 9.5 1.6 31.8 41.9 22.8

766LG _ 12 X 3/8 12 G-3/8 6.5 6.5 24 14.1 10.0 1.6 34.3 44.4 22.8

766LG _ 12 X 1/2 12 G-1/2 7.0 7.0 27 19.0 15.0 1.6 38.1 48.2 22.8

766LG _ 20 X 1/2 20 G-1/2 7.0 7.0 30 19.0 15.0 1.6 44.2 54.3 26.0

766LG _ 22 X 1/2 22 G-1/2 7.0 7.0 30 19.0 15.0 1.6 44.2 54.3 26.0

ROHR (Zoll) AUF ISO ZYLINDRISCHES-INNENGEWINDE (BSP-P) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D D1 W
Schlüssel-

weite

B b
Min

a
Min

N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

766LG _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 G-1/4 .09 2.3 .22 5.5 3/4 .51 13.0 .37 9.5 .06 1.6 1.13 28.7 1.39 35.3 .50 12.7

766LG _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 G-1/8 .16 4.0 .16 4.0 9/16 .40 10.0 .28 7.0 .06 1.6 .98 25.0 1.27 32.4 .60 15.2

766LG _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 G-1/4 .19 4.8 .22 5.5 3/4 .51 13.0 .37 9.5 .06 1.6 1.19 30.2 1.48 37.6 .60 15.2

766LG _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 G-3/8 .19 4.8 .26 6.5 15/16 .56 14.1 .39 10.0 .06 1.6 1.19 30.2 1.48 37.6 .60 15.2

766LG _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 G-1/2 .19 4.8 .28 7.0 1 1/16 .74 19.0 .59 15.0 .06 1.6 1.42 36.1 1.71 43.4 .60 15.2

766LG _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 G-1/4 .22 5.5 .22 5.5 3/4 .51 13.0 .37 9.5 .06 1.6 1.22 31.0 1.51 38.4 .64 16.2

766LG _ 5/16 X 1/2 5/16 7.93 G-1/2 .28 7.0 .28 7.0 1 1/16 .74 19.0 .59 15.0 .06 1.6 1.32 33.5 1.61 40.9 .64 16.2

766LG _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 G-1/4 .22 5.5 .22 5.5 3/4 .51 13.0 .37 9.5 .06 1.6 1.25 31.8 1.54 39.1 .66 16.8

766LG _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 G-3/8 .26 6.6 .26 6.6 15/16 .56 14.1 .39 10.0 .06 1.6 1.23 31.2 1.52 38.6 .66 16.8

766LG _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 G-1/2 .28 7.0 .28 7.0 1 1/16 .74 19.0 .59 15.0 .06 1.6 1.36 34.5 1.65 41.9 .66 16.8

766LG _ 1/2 X 3/8 1/2 12.7 G-3/8 .26 6.5 .26 6.5 15/16 .56 14.1 .39 10.0 .06 1.6 1.35 34.3 1.75 44.5 .90 22.9

766LG _ 1/2 X 1/2 1/2 12.7 G-1/2 .28 7.0 .28 7.0 1 1/16 .74 19.0 .59 15.0 .06 1.6 1.50 38.1 1.90 48.2 .90 22.9

Referenzspezi�kationen:
DIN -ISO 228/1
BS -2779
JIS -B0202 
ISO -228/1-BSP-P

Kennzeichnung: 
Markierung LG auf Sechskant

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.Ankündigung geändert werden.
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

767 LT

REDUZIERVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF STUTZEN (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N L I

mm mm mm mm mm mm mm

767LT _ 2 X 3 2 3 1.7 12 26.9 33.5 12.9

767LT _ 3 X 4 3 4 2.4 12 28.4 35.0 12.9

767LT _ 3 X 6 3 6 2.4 12 29.5 36.1 12.9

767LT _ 3 X 10 3 10 2.4 14 31.8 38.4 12.9

767LT _ 4 X 6 4 6 2.4 12 30.5 37.1 13.7

767LT _ 6  X 3 6 3 2.1 14 29.5 36.9 15.3

767LT _ 6 X 8 6 8 4.8 14 32.5 39.9 15.3

767LT _ 6 X 10 6 10 4.8 14 33.3 40.7 15.3

767LT _ 6 X 12 6 12 4.8 14 38.9 46.3 15.3

767LT _ 6 X 18 6 18 4.8 22 42.2 49.6 15.3

767LT _ 8 X 6 8 6 4.0 15 32.8 40.3 16.2

767LT _ 8 X 10 8 10 6.4 15 34.5 42.0 16.2

767LT _ 8 X 12 8 12 6.4 15 40.1 47.6 16.2

767LT _ 10 X 6 10 6 4.0 18 34.8 42.4 17.2

767LT _ 10 X 8 10 8 5.6 18 35.8 43.4 17.2

767LT _ 10 X 12 10 12 7.9 18 42.2 49.8 17.2

767LT _ 10 X 15 10 15 7.9 18 43.7 51.3 17.2

767LT _ 10 X 18 10 18 7.9 22 43.7 51.3 17.2

767LT _ 12 X 6 12 6 4.0 22 34.8 44.9 22.8

767LT _ 12 X 8 12 8 5.6 22 35.8 45.9 22.8

767LT _ 12 X 10 12 10 7.1 22 36.6 46.7 22.8

767LT _ 12 X 16 12 16 9.5 22 43.7 53.8 22.8

767LT _ 12 X 18 12 18 9.5 22 43.7 53.8 22.8

767LT _ 12 X 20 12 20 9.5 22 46.0 56.1 22.8

767LT _ 12 X 22 12 22 9.5 24 46.0 56.1 22.8

767LT _ 12 X 25 12 25 9.5 27 52.3 62.4 22.8

767LT _ 16 X 12 16 12 8.8 24 42.9 53.0 24.4

767LT _ 18 X 12 18 12 8.8 27 44.5 54.6 24.4

767LT _ 18 X 16 18 16 12.7 27 46.0 56.1 24.4

767LT _ 18 X 20 18 20 15.1 27 47.5 57.6 24.4

767LT _ 18 X 22 18 22 15.1 27 47.5 57.6 24.4

767LT _ 18 X 25 18 25 15.1 27 52.3 62.4 24.4

767LT _ 20 X 16 20 16 12.7 30 47.8 57.9 26.0

767LT _ 20 X 18 20 18 13.9 30 47.8 57.9 26.0

767LT _ 20 X 22 20 22 15.9 30 49.3 59.4 26.0

767LT _ 20 X 25 20 25 15.9 30 54.1 64.2 26.0

767LT _ 22 X 18 22 18 13.9 30 47.8 57.9 26.0

767LT _ 22 X 20 22 20 15.1 30 49.3 59.4 26.0

767LT _ 22 X 25 22 25 18.3 30 54.1 64.2 26.0

767LT _ 25 X 18 25 18 13.9 35 50.8 63.1 31.3

767LT _ 25 X 20 25 20 15.1 35 52.3 64.6 31.3

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.Ankündigung  
geändert werden.

Forts. nächste Seite
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

767 LT

REDUZIERVERSCHRAUBUNG (Forts.)

ROHR (METRISCH) AUF STUTZEN (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N L I

mm Zoll mm mm mm mm mm

767LT _ 2 X 1/8 2 1/8 1.7 12 26.9 33.5 12.9

767LT _ 3 X 1/8 3 1/8 2.2 12 26.9 33.5 12.9

767LT _ 3 X 1/4 3 1/4 2.4 12 29.5 36.1 12.9

767LT _ 4 X 1/4 4 1/4 2.4 12 30.5 37.1 13.7

767LT _ 6 X 1/8 6 1/8 2.2 14 29.5 36.9 15.3

767LT _ 6 X 5/16 6 5/16 4.8 14 32.5 39.9 15.3

767LT _ 6 X 3/8 6 3/8 4.8 14 33.3 40.7 15.3

767LT _ 6 X 1/2 6 1/2 4.8 14 38.9 46.3 15.3

767LT _ 8 X 3/8 8 3/8 6.4 15 34.5 42.0 16.2

767LT _ 8 X 1/2 8 1/2 6.4 15 40.1 47.6 16.2

767LT _ 10 X 3/8 10 3/8 6.8 18 36.6 44.2 17.2

767LT _ 10 X 1/2 10 1/2 7.9 18 42.2 49.8 17.2

767LT _ 12 X 1/2 12 1/2 9.4 22 42.2 52.3 22.8

767LT _ 12 X 3/4 12 3/4 9.4 22 43.7 53.8 22.8

767LT _ 18 X 3/4 18 3/4 15.0 27 46.0 56.1 24.4

767LT _ 18 X 1 18 1 15.1 27 52.3 62.4 24.4

767LT _ 25 X 1 25 1 20.3 35 57.2 69.5 31.3

T-VERSCHRAUBUNG 
 764 L

REDUZIERVERSCHRAUBUNG
767 LT

Wärmetauscher-T-Verschraubung mit 
Let-Lok-Rohrverschraubungen:

WÄRMETAUSCHER-T-VERSCHRAUBUNG –INFORMATIONEN

Forts. nächste Seite“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

767 LT

REDUZIERVERSCHRAUBUNG (Forts.)

ROHR (Zoll) AUF STUTZEN (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

767LT _ 1/16 X 1/8 1/16 1.58 1/8 3.17 .05 1.27 5/16 1.00 25.40 1.15 29.21 .34 8.6

767LT _ 1/16 X 1/4 1/16 1.58 1/4 6.35 .05 1.27 5/16 1.09 27.68 1.24 31.50 .34 8.6

767LT _ 1/8 X 1/16 1/8 3.17 1/16 1.58 .03 .76 7/16 .88 22.35 1.14 28.96 .50 12.7

767LT _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 3.17 .08 2.03 7/16 1.06 26.92 1.32 33.52 .50 12.7

767LT _ 1/8 X 3/16 1/8 3.17 3/16 4.76 .09 2.28 7/16 1.09 27.68 1.35 34.29 .50 12.7

767LT _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 6.35 .09 2.28 7/16 1.16 29.46 1.42 36.06 .50 12.7

767LT _ 1/8 X 3/8 1/8 3.17 3/8 9.52 .09 2.28 7/16 1.22 30.98 1.48 37.59 .50 12.7

767LT _ 1/8 X 1/2 1/8 3.17 1/2 12.70 .09 2.28 9/16 1.48 37.59 1.74 44.20 .50 12.7

767LT _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 3.17 .08 2.03 7/16 1.11 28.19 1.37 34.80 .54 13.7

767LT _ 3/16 X 1/4 3/16 4.76 1/4 6.35 .12 3.04 7/16 1.20 30.48 1.46 37.08 .54 13.7

767LT _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 3.17 .08 2.03 1/2 1.16 29.46 1.45 36.83 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 3/16 1/4 6.35 3/16 4.76 .12 3.04 1/2 1.19 30.22 1.48 37.59 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 .17 4.20 1/2 1.25 31.75 1.54 39.11 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 5/16 1/4 6.35 5/16 7.93 .19 4.82 1/2 1.28 32.51 1.57 39.87 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 9.52 .19 4.82 1/2 1.31 33.27 1.60 40.64 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 12.70 .19 4.82 9/16 1.53 38.86 1.82 46.22 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 5/8 1/4 6.35 5/8 15.87 .19 4.82 11/16 1.60 40.64 1.89 48.00 .60 15.2

767LT _ 1/4 X 3/4 1/4 6.35 3/4 19.05 .19 4.82 13/16 1.59 40.39 1.88 47.75 .60 15.2

767LT _ 5/16 X 3/8 5/16 7.93 3/8 9.52 .25 6.35 9/16 1.36 34.54 1.65 41.91 .64 16.2

767LT _ 5/16 X 1/2 5/16 7.93 1/2 12.70 .25 6.35 9/16 1.58 40.13 1.87 47.49 .64 16.2

767LT _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .17 4.20 5/8 1.34 34.03 1.63 41.40 .66 16.8

767LT _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 .27 6.85 5/8 1.41 35.81 1.70 43.18 .66 16.8

767LT _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 12.70 .28 7.11 5/8 1.62 41.14 1.91 48.51 .66 16.8

767LT _ 3/8 X 5/8 3/8 9.52 5/8 15.87 .28 7.11 11/16 1.69 42.92 1.98 50.29 .66 16.8

767LT _ 3/8 X 3/4 3/8 9.52 3/4 19.05 .28 7.11 13/16 1.69 42.92 1.98 50.29 .66 16.8

767LT _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 6.35 .17 4.20 13/16 1.37 34.80 1.77 44.96 .90 22.9

767LT _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 9.52 .27 6.85 13/16 1.44 36.58 1.84 46.74 .90 22.9

767LT _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 12.70 .37 9.40 13/16 1.66 42.16 2.06 52.32 .90 22.9

767LT _ 1/2 X 5/8 1/2 12.70 5/8 15.87 .41 10.41 13/16 1.72 43.68 2.12 53.84 .90 22.9

767LT _ 1/2 X 3/4 1/2 12.70 3/4 19.05 .41 10.41 13/16 1.72 43.68 2.12 53.84 .90 22.9

767LT _ 1/2 X 1 1/2 12.70 1 25.40 .41 10.41 1 1/16 1.97 50.03 2.37 60.19 .90 22.9

767LT _ 5/8 X 3/4 5/8 15.87 3/4 19.05 .50 12.70 15/16 1.75 44.45 2.15 54.61 .96 24.4

767LT _ 5/8 X 7/8 5/8 15.87 7/8 22.22 .50 12.70 15/16 1.81 45.97 2.21 56.13 .96 24.4

767LT _ 5/8 X 1 5/8 15.87 1 25.40 .50 12.70 1 1/16 2.00 50.80 2.40 60.96 .96 24.4

767LT _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 12.70 .37 9.40 1 1/16 1.75 44.45 2.15 54.61 .96 24.4

767LT _ 3/4 X 1 3/4 19.05 1 25.40 .62 15.75 1 1/16 2.06 52.32 2.46 62.48 .96 24.4

767LT _ 1 X 1 1/4 1 25.40 *1 1/4 31.75 .88 22.35 1 3/8 2.69 68.33 3.17 80.52 1.23 31.2

767LT _ 1 X 1 1/2 1 25.40 *1 1/2 38.10 .88 22.35 1 5/8 3.03 76.96 3.51 89.15 1.23 31.2

767LT _ 1 1/4 X 1 1/2 1 1/4 31.75 *1 1/2 38.10 1.09 27.7 1 3/4 3.23 82.00 4.10 104.1 1.62 41.2

MONTAGEANWEISUNGEN: Reduzierer Rohr auf Stutzen 767 LT

*  Wird mit Überwurfmutter und vormontierten Klemmringen an Stutzen (A1) geliefert. Zur 
Fertigmontage die Mutter auf dem Körper mit einem Schraubenschlüssel 1/2 Umdre-
hung anziehen. Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.

  “D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als         
  Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

1 1/4 UMDREHUNG
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

767 LM

REDUZIERROHRSTÜCK

VERBINDET ZWEI LET-LOK®-ROHRVERSCHRAUBUNGEN (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D L

mm mm mm mm

767LM _ 6 X 3 6 3 2.1 22.9

767LM _ 8 X 6 8 6 4.0 24.7

767LM _ 10 X 6 10 6 4.0 25.8

767LM _ 10 X 8 10 8 5.6 26.1

767LM _ 12 X 6 12 6 4.0 29.1

767LM _ 12 X 8 12 8 5.6 29.8

767LM _ 12 X 10 12 10 7.1 30.6

767LM _ 16 X 12 16 12 8.8 37.5

767LM _ 38 X 25 *38 25 19.8 65.8

VERBINDET ZWEI LET-LOK®-ROHRVERSCHRAUBUNGEN (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D L

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

767LM _ 1/8 X 1/16 1/8 3.17 1/16 1.58 .03 0.75 .68 17.3

767LM _ 1/4 X 1/16 1/4 6.35 1/16 1.58 .03 0.75 .71 18.0

767LM _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 3.17 .09 2.20 .89 22.6

767LM _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 3.17 .09 2.20 .91 23.2

767LM _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .17 4.20 .98 24.9

767LM _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 6.35 .17 4.20 1.15 29.2

767LM _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 9.52 .28 7.10 1.20 30.5

767LM _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 12.70 .39 9.90 1.49 37.9

ROHR (Zoll) AUF STUTZEN (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

767LT _ 1/8 X 6 1/8 3.17 6 .09 2.30 7/16 1.16 29.46 1.42 36.06 .50 12.7

767LT _ 1/4 X 6 1/4 6.35 6 .16 4.00 1/2 1.25 31.75 1.54 39.11 .60 15.2

767LT _ 3/8 X 8 3/8 9.52 8 .22 5.60 5/8 1.42 36.06 1.71 43.43 .66 16.8

767LT _ 3/8 X 12 3/8 9.52 12 .28 7.11 5/8 1.62 41.15 1.91 48.51 .66 16.8

767 LT

REDUZIERVERSCHRAUBUNG (Forts.)

MONTAGEANWEISUNGEN
Reduzierrohrstück 767 LM

* Einschließlich reibungsarmer Paste, 
siehe Seite 91.
Die „D“ – Abmessung stellt die minimale 
Ö�nung dar.
Die Abmessungen dienen nur als Refer-
enz und können jederzeit ohne vorherige 
Ankündigung geändert werden. 

1/4 DREHUNG

Ziehen Sie die 
Mutter fest.
Für 6 mm und größer muss die Mutter 
um eine 1 – 1/4 Drehung gedreht 
werden.
Für 4 mm und kleiner muss die Mutter 
um eine 3/4 Drehung gedreht werden.
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

767 LP

ROHRSTÜCK

VERBINDET ZWEI LET-LOK®-ROHRVERSCHRAUBUNGEN (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D L

mm mm mm

767LP _ 3 3 2.1 22.2

767LP _ 6 6 4.0 25.0

767LP _ 8 8 5.6 25.9

767LP _ 10 10 7.1 27.1

767LP _ 12 12 8.8 36.2

767LP _ 16 16 12.7 37.4

767LP _ 18 18 13.9 37.4

767LP _ 38 *38 31.6 81.9

767LP _ 50 *50 42.8 114.0

VERBINDET ZWEI LET-LOK®-ROHRVERSCHRAUBUNGEN (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D L

                                                     
Zoll

mm Zoll mm Zoll mm

767LP _ 1/16 1/16 1.58 .03 0.75 .54 13.7

767LP _ 1/8 1/8 3.17 .09 2.20 .88 22.4

767LP _ 1/4 1/4 6.35 .17 4.20 .98 24.9

767LP _ 5/16 5/16 7.93 .24 6.00 1.02 25.9 

767LP _ 3/8 3/8 9.52 .27 6.85 1.03 26.2

767LP _ 1/2 1/2 12.70 .37 9.40 1.41 35.8

767LP _ 3/4 3/4 19.05 .59 15.00 1.47 37.3

767LP _ 1 1 25.40 .80 20.30 1.90 48.1

767LP _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1.02 26.00 2.72 69.1

767LP _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 1.25 31.60 3.31 84.1

767LP _ 2 *2 50.80 1.72 43.67 4.56 115.8

Rohrstück 767 LP

1/4 DREHUNG

Ziehen Sie die 
Mutter fest.
Für 6 mm und größer muss die Mutter 
um eine 1 – 1/4 Drehung gedreht 
werden.
Für 4 mm und kleiner muss die Mutter 
um eine 3/4 Drehung gedreht werden.

* Wird mit vormontierten Muttern und Klemmringen geliefert. Siehe Seite 91 für die reibungsarme Paste. 
Die „D“ – Abmessung stellt die minimale Ö�nung dar. Die Abmessungen dienen nur als Referenz und können jederzeit ohne vorherige Ankündigung geändert werden. 
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN

768 L

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
NPT

ROHR (METRISCH) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N L I

768L _ 2 X 1/8 2 1/8 1.7 12 23.9 30.5 12.9

768L _ 3 X 1/8 3 1/8 2.4 12 23.9 30.5 12.9

768L _ 3 X 1/4 3 1/4 2.4 14 29.0 35.6 12.9

768L _ 4 X 1/8 4 1/8 2.4 12 24.6 31.2 13.7

768L _ 4 X 1/4 4 1/4 2.4 14 29.7 36.3 13.7

768L _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 14 25.4 32.8 15.3

768L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 14 30.5 37.9 15.3

768L _ 6 X 3/8 6 3/8 4.8 18 31.0 38.4 15.3

768L _ 6 X 1/2 6 1/2 4.8 22 37.3 44.7 15.3

768L _ 8 X 1/8 8 1/8 4.8 15 26.7 34.2 16.2

768L _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 15 31.2 38.7 16.2

768L _ 8 X 3/8 8 3/8 6.4 18 31.8 39.3 16.2

768L _ 8 X 1/2 8 1/2 6.4 22 38.1 45.6 16.2

768L _ 10 X 1/8 10 1/8 4.8 18 28.7 36.3 17.2

768L _ 10 X 1/4 10 1/4 7.9 18 33.3 40.9 17.2

768L _ 10 X 3/8 10 3/8 7.9 18 33.3 40.9 17.2

768L _ 10 X 1/2 10 1/2 7.9 22 38.9 46.5 17.2

768L _ 10 X 3/4 10 3/4 7.9 27 40.4 48.0 17.2

768L _ 12 X 1/8 12 1/8 4.8 22 28.7 38.8 22.8

768L _ 12 X 1/4 12 1/4 7.1 22 33.3 43.4 22.8

768L _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 22 33.3 43.4 22.8

768L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 22 38.9 49.0 22.8

768L _ 12 X 3/4 12 3/4 9.5 27 40.4 50.5 22.8

768L _ 14 X 1/4 14 1/4 7.1 24 34.0 44.1 24.4

768L _ 14 X 3/8 14 3/8 9.5 24 34.0 44.1 24.4

768L _ 14 X 1/2 14 1/2 11.1 24 38.9 49.0 24.4

768L _ 15 X 1/2 15 1/2 11.9 24 38.9 49.0 24.4

768L _ 16 X 3/8 16 3/8 9.5 24 34.0 44.1 24.4

768L _ 16 X 1/2 16 1/2 11.9 24 38.9 49.0 24.4

768L _ 16 X 3/4 16 3/4 12.7 27 40.4 50.5 24.4

768L _ 18 X 1/2 18 1/2 11.9 27 40.4 50.5 24.4

768L _ 18 X 3/4 18 3/4 15.1 27 40.4 50.5 24.4

768L _ 20 X 1/2 20 1/2 11.9 30 42.2 52.3 26.0

768L _ 20 X 3/4 20 3/4 15.9 30 42.2 52.3 26.0

768L _ 22 X 3/4 22 3/4 15.9 30 42.2 52.3 26.0

768L _ 22 X 1 22 1 18.3 35 47.0 57.1 26.0

768L _ 25 X 1/2 25 1/2 11.9 35 45.2 57.5 31.3

768L _ 25 X 3/4 25 3/4 15.9 35 45.2 57.5 31.3

768L _ 25 X 1 25 1 21.8 35 50.0 62.3 31.3

768L _ 38 X 1 1/2 *38 1 1/2 33.7 55 64.0 91.6 49.4

768L _ 50 X 2” *50 2 45.2 3 Zoll 76.2 113.3 65.0

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. - Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Forts. nächste Seite
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Forts. nächste Seite

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

768 L

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG NPT
 (Forts.)

ROHR (Zoll) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768L _ 1/16 X 1/16 1/16 1.58 1/16 .05 1.27 5/16 .79 20.10 .94 23.88 .34 8.6

768L _ 1/16 X 1/8 1/16 1.58 1/8 .05 1.27 7/16 .88 22.35 1.03 26.10 .34 8.6

768L _ 1/16 X 1/4 1/16 1.58 1/4 .05 1.27 9/16 1.07 27.17 1.22 30.98 .34 8.6

768L _ 1/8 X 1/16 1/8 3.17 1/16 .09 2.28 7/16 .91 23.11 1.17 29.71 .50 12.7

768L _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 7/16 .94 23.90 1.20 30.48 .50 12.7

768L _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 9/16 1.14 28.95 1.40 35.56 .50 12.7

768L _ 1/8 X 3/8 1/8 3.17 3/8 .09 2.28 11/16 1.15 29.21 1.41 35.81 .50 12.7

768L _ 1/8 X 1/2 1/8 3.17 1/2 .09 2.28 7/8 1.40 35.56 1.66 42.16 .50 12.7

768L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.04 7/16 .97 24.63 1.23 31.24 .54 13.7

768L _ 3/16 X 1/4 3/16 4.76 1/4 .12 3.04 9/16 1.17 29.72 1.43 36.32 .54 13.7

768L _ 1/4 X 1/16 1/4 6.35 1/16 .12 3.04 1/2 1.00 25.40 1.29 32.76 .60 15.2

768L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 1/2 1.00 25.40 1.29 32.76 .60 15.2

768L _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 9/16 1.20 30.50 1.49 37.85 .60 15.2

768L _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .19 4.82 11/16 1.22 30.98 1.51 38.35 .60 15.2

768L _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .19 4.82 7/8 1.47 37.34 1.76 44.70 .60 15.2

768L _ 1/4 X 3/4 1/4 6.35 3/4 .19 4.82 1 1/16 1.53 38.86 1.82 46.22 .60 15.2

768L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .19 4.82 9/16 1.05 26.67 1.34 34.03 .64 16.2

768L _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .25 6.35 9/16 1.23 31.24 1.52 38.60 .64 16.2

768L _ 5/16 X 3/8 5/16 7.93 3/8 .25 6.35 11/16 1.25 31.75 1.54 39.11 .64 16.2

768L _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .19 4.82 5/8 1.10 27.90 1.39 35.30 .66 16.8

768L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 5/8 1.28 32.51 1.57 39.87 .66 16.8

768L _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 11/16 1.28 32.51 1.57 39.87 .66 16.8

768L _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 7/8 1.53 38.90 1.82 46.23 .66 16.8

768L _ 3/8 X 3/4 3/8 9.52 3/4 .28 7.11 1 1/16 1.59 40.38 1.88 47.75 .66 16.8

768L _ 3/8 X 1 3/8 9.52 1 .28 7.11 1 3/8 1.85 46.99 2.14 54.35 .66 16.8

768L _ 1/2 X 1/8 1/2 12.70 1/8 .19 4.82 13/16 1.13 28.70 1.53 38.86 .90 22.9

768L _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .28 7.11 13/16 1.31 33.27 1.71 43.43 .90 22.9

768L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .38 9.65 13/16 1.31 33.27 1.71 43.43 .90 22.9

768L _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 7/8 1.53 38.90 1.93 49.02 .90 22.9

768L _ 1/2 X 3/4 1/2 12.70 3/4 .41 10.41 1 1/16 1.59 40.38 1.99 50.54 .90 22.9

768L _ 1/2 X 1 1/2 12.70 1 .41 10.41 1 3/8 1.85 47.00 2.25 57.15 .90 22.9

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

Referenzspezifikationen: 
•  60° Flankenwinkel
•  Gewindesteigung in Zoll
•   Gewindegrund und -scheitel sind 

flach
•  Flankenwinkel 1° 47

Rohrgewinde nach US-Standard (NPT). 
NPT (National Pipe Tapered) entspricht 
den in ASNI B1.20.1 festgelegten 
Spezifikationen.

Thermoelement (siehe Seite 38)
1° 47’

Zoll
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

ROHR (Zoll) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768L _ 5/8 X 1/4 5/8 15.87 1/4 .28 7.11 15/16 1.34 34.03 1.74 44.19 .96 24.4

768L _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 .38 9.65 15/16 1.34 34.03 1.74 44.19 .96 24.4

768L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .47 11.90 15/16 1.53 38.86 1.93 49.02 .96 24.4

768L _ 5/8 X 3/4 5/8 15.87 3/4 .50 12.70 1 1/16 1.59 40.38 1.99 50.54 .96 24.4

768L _ 3/4 X 3/8 3/4 19.05 3/8 .38 9.50 1 1/16 1.38 35.05 1.78 45.21 .96 24.4

768L _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .47 11.90 1 1/16 1.59 40.38 1.99 50.54 .96 24.4

768L _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.75 1 1/16 1.59 40.38 1.99 50.54 .96 24.4

768L _ 3/4 X 1 3/4 19.05 1 .62 15.75 1 3/8 1.85 47.00 2.25 57.15 .96 24.4

768L _ 7/8 X 1/2 7/8 22.22 1/2 .47 11.90 1 3/16 1.59 40.38 1.99 50.54 1.02 25.9

768L _ 7/8 X 3/4 7/8 22.22 3/4 .62 15.75 1 3/16 1.59 40.38 1.99 50.54 1.02 25.9

768L _ 7/8 X 1 7/8 22.22 1 .72 18.28 1 3/8 1.85 46.99 2.25 57.15 1.02 25.9

768L _ 1 X 1/2 1 25.40 1/2 .47 11.90 1 3/8 1.78 45.21 2.26 57.40 1.23 31.2

768L _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .62 15.75 1 3/8 1.78 45.21 2.26 57.40 1.23 31.2

768L _ 1 X 1 1 25.40 1 .88 22.35 1 3/8 1.97 50.03 2.45 62.23 1.23 31.2

768L _ 1 1/4 X 1 *1 1/4 31.75 1 .86 21.80 1 3/4 2.17 55.12 3.04 77.22 1.62 41.2

768L _ 1 1/4 X 1 1/4 *1 1/4 31.75 1 1/4 1.09 27.70 1 3/4 2.17 55.12 3.04 77.22 1.62 41.2

768L _ 1 1/2 X 1 1/2 *1 1/2 38.10 1 1/2 1.34 34.00 2 1/8 2.43 61.72 3.50 88.90 1.97 50.0

768L _ 2 X 2 *2 50.80 2 1.81 45.97 2 3/4 3.00 76.20 4.47 113.54 2.66 67.6

Referenzspezifikationen:
•  60° Flankenwinkel
•  Gewindegang in Zoll
•   Gewindegrund und -scheitel sind 

flach
•  Flankenwinkel 1° 47

Rohrgewinde nach US-Standard (NPT). 
NPT (National Pipe Tapered) entspricht 
den in ANSI B1.20.1 festgelegten 
Spezifikationen.

1° 47’

768 L

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
NPT (Forts.)

Thermoelement 
Zur Bestellung: Katalognummer der ausgewählten 
Verschraubung mit Zusatz TC ergänzen. 
Beispiel: 768 L SS 1/4 x 1/4 TC

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

Zoll
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768 LR

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ISO KONISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-T) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

N L I

mm Zoll mm mm mm mm mm

768LR _ 2 X 1/8 2 R-1/8 1.7 12 23.9 30.5 12.9

768LR _ 3 X 1/8 3 R-1/8 2.4 12 23.9 30.5 12.9

768LR _ 3 X 1/4 3 R-1/4 2.4 14 29.0 35.6 12.9

768LR _ 4 X 1/8 4 R-1/8 2.4 12 24.6 31.2 13.7

768LR _ 4 X 1/4 4 R-1/4 2.4 14 29.7 36.3 13.7

768LR _ 6 X 1/8 6 R-1/8 4.8 14 25.4 32.8 15.3

768LR _ 6 X 1/4 6 R-1/4 4.8 14 30.5 37.9 15.3

768LR _ 6 X 3/8 6 R-3/8 4.8 18 31.0 38.4 15.3

768LR _ 6 X 1/2 6 R-1/2 4.8 22 37.3 44.7 15.3

768LR _ 8 X 1/8 8 R-1/8 4.8 15 26.7 34.2 16.2

768LR _ 8 X 1/4 8 R-1/4 6.4 15 31.2 38.7 16.2

768LR _ 8 X 3/8 8 R-3/8 6.4 18 31.8 39.2 16.2

768LR _ 8 X 1/2 8 R-1/2 6.4 22 38.1 45.6 16.2

768LR _ 10 X 1/8 10 R-1/8 4.8 18 28.7 36.3 17.2

768LR _ 10 X 1/4 10 R-1/4 7.9 18 33.3 40.9 17.2

768LR _ 10 X 3/8 10 R-3/8 7.9 18 33.3 40.9 17.2

768LR _ 10 X 1/2 10 R-1/2 7.9 22 38.9 46.5 17.2

768LR _ 10 X 3/4 10 R-3/4 7.9 27 40.4 48.0 17.2

768LR _ 12 X 1/4 12 R-1/4 7.1 22 33.3 43.4 22.8

768LR _ 12 X 3/8 12 R-3/8 9.5 22 33.3 43.4 22.8

768LR _ 12 X 1/2 12 R-1/2 9.5 22 38.9 49.0 22.8

768LR _ 12 X 3/4 12 R-3/4 9.5 27 40.4 50.5 22.8

768LR _ 14 X 1/4 14 R-1/4 7.1 24 34.0 44.1 24.4

768LR _ 14 X 3/8 14 R-3/8 9.5 24 34.0 44.1 24.4

768LR _ 15 X 1/2 15 R-1/2 11.9 24 38.9 49.0 24.4

768LR _ 16 X 1/4 16 R-1/4 7.1 24 34.0 44.1 24.4

768LR _ 16 X 3/8 16 R-3/8 9.5 24 34.0 44.1 24.4

768LR _ 16 X 1/2 16 R-1/2 11.9 24 38.9 49.0 24.4

768LR _ 16 X 3/4 16 R-3/4 12.7 27 40.4 50.5 24.4

768LR _ 18 X 1/2 18 R-1/2 11.9 27 40.4 50.5 24.4

768LR _ 18 X 3/4 18 R-3/4 15.1 27 40.4 50.5 24.4

768LR _ 20 X 1/2 20 R-1/2 11.9 30 42.2 52.3 26.0

768LR _ 20 X 3/4 20 R-3/4 15.9 30 42.2 52.3 26.0

768LR _ 22 X 3/4 22 R-3/4 15.9 30 42.2 52.3 26.0

768LR _ 22 X 1 22 R-1 18.3 35 47.0 57.1 26.0

768LR _ 25 X 1/2 25 R-1/2 11.9 35 45.2 57.5 31.3

768LR _ 25 X 3/4 25 R-3/4 15.9 35 45.2 57.5 31.3

768LR _ 25 X 1 25 R-1 11.9 35 45.2 57.5 31.3

768LR _ 38 X 1 1/2 *38 R-1 1/2 33.7 55 64.0 91.6 49.4

768LR _ 50 X 2” *50 R-2 45.2 3 Zoll 76.2 113.3 65.0

Referenzspezifikationen: DIN -ISO 2999
BS - 21 
JIS - B0203
 ISO - 7/1-BSP-T

Kennzeichnung: 
Markierung LR auf  
Sechskant

Thermoelement 
(siehe Seite 38)

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
“D”- (Dimension) ist die Mindestö�nung.  
Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz 
und können ohne Ankündigung geändert werden.
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ROHR (Zoll) AUF ISO KONISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-T) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LR _ 1/8 X 1/8      1/8 3.17 R-1/8 .09 2.28 7/16 .94 23.90 1.20 30.48 .50 12.70

768LR _ 1/8 X 1/4      1/8 3.17 R-1/4 .09 2.28   9/16 1.14 28.95 1.40 35.56 .50 12.70

768LR _ 1/4 X 1/8      1/4 6.35 R-1/8 .19 4.82 1/2 1.00 25.40 1.29 32.76 .60 15.20

768LR _ 1/4 X 1/4      1/4 6.35 R-1/4 .19 4.82 9/16 1.20 30.50 1.49 37.85 .60 15.20

768LR _ 1/4 X 3/8      1/4 6.35 R-3/8 .19 4.82 11/16 1.22 30.98 1.51 38.35 .60 15.20

768LR _ 1/4 X 1/2      1/4 6.35 R-1/2 .19 4.82 7/8 1.47 37.34 1.76 44.70 .60 15.20

768LR _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 R-1/8 .19 4.82   9/16 1.05 26.67 1.34 34.03 .64 16.20

768LR _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 R-1/4 .25 6.35   9/16 1.23 31.24 1.52 38.60 .64 16.20

768LR _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 R-1/8 .19 4.82   5/8 1.10 27.90 1.39 35.30 .66 16.80

768LR _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 R-1/4 .28 7.11   5/8 1.28 32.51 1.57 39.87 .66 16.80

768LR _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 R-3/8 .28 7.11  11/16 1.28 32.51 1.57 39.87 .66 16.80

768LR _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 R-1/2 .28 7.11   7/8 1.53 38.90 1.82 46.23 .66 16.80

768LR _ 3/8 X 3/4 3/8 9.52 R-3/4 .28 7.11 1 1/16 1.59 40.38 1.88 47.75 .66 16.80

768LR _ 1/2 X 1/4      1/2 12.70 R-1/4 .28 7.11 13/16 1.31 33.27 1.71 43.43 .90 22.90

768LR _ 1/2 X 3/8      1/2 12.70 R-3/8 .38 9.65 13/16 1.31 33.27 1.71 43.43 .90 22.90

768LR _ 1/2 X 1/2      1/2 12.70 R-1/2 .41 10.41 7/8 1.53 38.90 1.93 49.02 .90 22.90

768LR _ 1/2 X 3/4      1/2 12.70 R-3/4 .41 10.41 1 1/16 1.59 40.38 1.99 50.54 .90 22.90

768LR _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 R-1/2 .47 11.90 15/16 1.53 38.86 1.93 49.02 .96 24.40

768LR _ 3/4 X 3/4      3/4 19.05 R-3/4 .62 15.74 1 1/16 1.59 40.38 1.99 50.54 .96 24.40

768LR _ 3/4 X 1 3/4 19.05 R-1 .62 15.74 1 3/8 1.85 47.00 2.25 57.15 .96 24.40

768LR _ 1 X 3/4 1 25.40 R-3/4 .63 15.90 1 3/8 1.78 45.21 2.26 57.40 1.23 31.20

768LR _ 1 X 1     1 25.40 R-1 .88 22.35 1 3/8 1.97 50.03 2.45 62.23 1.23 31.20

768LR _ 1 1/4 X 1 1/4 *1 1/4 31.75 R-1 1/4 1.09 27.70 1 3/4 2.17 55.12 3.04 77.22 1.62 41.20

768 LR

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
(Forts.)

- 55° Flankenwinkel 
-  Gewindegrund und -scheitel sind 

gerundet
- Kegelwinkel 1°47

Referenzspezifikationen: 
DIN -ISO 2999
BS - 21 
JIS - B0203
 ISO - 7/1-BSP-T

Kennzeichnung:
Markierung LR auf Sechskant

Thermoelement (Siehe Seite 38)

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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768 LG

EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ISO ZYLINDRISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-P) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(P-ISO)

D K W
Schlüsselweite N M L I

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm

768LG _ 2 X 1/8 2 G-1/8 1.7 13.8 14 23.4 7.1 30.0 12.9

768LG _ 3 X 1/8 3 G-1/8 2.4 13.8 14 23.4 7.1 30.0 12.9

768LG _ 3 X 1/4 3 G-1/4 2.4 18.0 19 28.7 11.2 35.3 12.9

768LG _ 4 X 1/8 4 G-1/8 2.4 13.8 14 24.1 7.1 30.7 13.7

768LG _ 6 X 1/8 6 G-1/8 4.0 13.8 14 24.9 7.1 32.3 15.3

768LG _ 6 X 1/4 6 G-1/4 4.8 18.0 19 30.2 11.2 37.6 15.3

768LG _ 6 X 3/8 6 G-3/8 4.8 21.8 22 31.5 11.2 38.9 15.3

768LG _ 6 X 1/2 6 G-1/2 4.8 26.0 27 37.3 14.2 44.7 15.3

768LG _ 8 X 1/8 8 G-1/8 4.0 13.8 15 25.7 7.1 33.2 16.2

768LG _ 8 X 1/4 8 G-1/4 6.4 18.0 19 31.0 11.2 38.5 16.2

768LG _ 8 X 3/8 8 G-3/8 6.4 21.8 22 32.3 11.2 39.8 16.2

768LG _ 8 X 1/2 8 G-1/2 6.4 26.0 27 38.1 14.2 45.6 16.2

768LG _ 10 X 1/4 10 G-1/4 6.4 18.0 19 31.8 11.2 39.4 17.2

768LG _ 10 X 3/8 10 G-3/8 7.9 21.8 22 33.0 11.2 40.6 17.2

768LG _ 10 X 1/2 10 G-1/2 7.9 26.0 27 38.9 14.2 46.5 17.2

768LG _ 12 X 1/4 12 G-1/4 5.9 18.0 22 32.5 11.2 42.6 22.8

768LG _ 12 X 3/8 12 G-3/8 7.9 21.8 22 33.0 11.2 43.1 22.8

768LG _ 12 X 1/2 12 G-1/2 9.5 26.0 27 37.4 14.2 47.5 22.8

768LG _ 12 X 3/4 12 G-3/4 9.5 32.0 35 42.7 15.7 52.8 22.8

768LG _ 14 X 3/8 14 G-3/8 7.9 21.8 24 33.8 11.2 43.9 24.4

768LG _ 14 X 1/2 14 G-1/2 11.1 26.0 27 38.9 14.2 49.0 24.4

768LG _ 15 X 3/8 15 G-3/8 7.9 21.8 24 33.8 11.2 43.9 24.4

768LG _ 15 X 1/2 15 G-1/2 11.9 26.0 27 37.4 14.2 47.5 24.4

768LG _ 15 X 3/4 15 G-3/4 11.9 32.0 35 42.1 15.7 52.8 24.4

768LG _ 16 X 3/8 16 G-3/8 7.9 21.8 24 33.8 11.2 43.9 24.4

768LG _ 16 X 1/2 16 G-1/2 11.9 26.0 27 38.9 14.2 49.0 24.4

768LG _ 16 X 3/4 16 G-3/4 12.7 32.0 35 42.1 15.7 52.8 24.4

768LG _ 18 X 1/2 18 G-1/2 11.9 26.0 27 38.9 14.2 49.0 24.4

768LG _ 18 X 3/4 18 G-3/4 15.1 32.0 35 42.7 15.7 52.8 24.4

768LG _ 20 X 1/2 20 G-1/2 11.9 26.0 30 40.4 14.2 50.5 26.0

768LG _ 20 X 3/4 20 G-3/4 15.9 32.0 35 42.7 15.7 52.8 26.0

768LG _ 22 X 3/4 22 G-3/4 15.9 32.0 35 42.7 15.7 52.8 26.0

768LG _ 22 X 1 22 G-1 18.3 39.0 41 45.2 18.3 55.3 26.0

768LG _ 25 X 3/4 25 G-3/4 15.9 32.0 35 45.2 15.7 57.5 31.3

768LG _ 25 X 1 25 G-1 19.8 39.0 41 47.8 18.3 60.1 31.3

768LG _ 38 X1 1/2 *38 G-1 1/2 31.8 54.7 55 63.2 22.1 90.9 49.4

*  Lieferung einschließlich Montagepaste, 
siehe Seite 91.

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die 
angegebenen Abmessungen dienen nur als 
Referenz und können ohne Ankündigung 
geändert werden. 

Referenzspezi�kationen: 
DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P (Form A)

•  55° Flankenwinkel
•  Gewindesteigung in Zoll
•   Gewindegrund und -scheitel sind rund
•  Durchmesser gemessen in Zoll

Kennzeichnung: 
Markierung LG auf Sechskant
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768 LG

EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG (Forts.)

ROHR (Zoll) AUF ISO ZYLINDRISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-P) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(P-ISO)

D K W
Schlüsselweite N M L I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LG _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 G-1/8 3.17 0.09 2.30 0.54 13.80 9/16 0.92 23.40 0.28 7.10 1.18 30.00 0.50 12.7

768LG _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 G-1/4 6.35 0.09 2.30 0.71 18.00 3/4 1.13 28.70 0.44 11.20 1.39 35.30 0.50 12.7

768LG _ 1/8 X 3/8 1/8 3.17 G-3/8 9.52 0.09 2.30 0.86 21.80 7/8 1.17 29.72 0.44 11.20 1.43 36.32 0.50 12.7

768LG _ 1/8 X 1/2 1/8 3.17 G-1/2 12.70 0.09 2.30 1.02 26.00 1 1/16 1.40 35.70 0.56 14.20 1.66 42.16 0.50 12.7

768LG _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 G-1/8 3.17 0.12 3.10 0.54 13.80 9/16 0.95 24.10 0.28 7.10 1.21 30.70 0.54 13.7

768LG _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 G-1/8 3.17 0.16 4.10 0.54 13.80 9/16 0.98 24.90 0.28 7.10 1.27 32.26 0.60 15.2

768LG _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 G-1/4 6.35 0.19 4.80 0.71 18.00 3/4 1.19 30.20 0.44 11.20 1.48 37.60 0.60 15.2

768LG _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 G-3/8 9.52 0.19 4.80 0.86 21.80 7/8 1.24 31.50 0.44 11.20 1.50 38.10 0.60 15.2

768LG _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 G-1/2 12.70 0.19 4.80 1.02 26.00 1 1/16 1.47 37.30 0.56 14.20 1.76 44.70 0.60 15.2

768LG _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 G-1/4 6.35 0.25 6.40 0.71 18.00 3/4 1.22 31.00 0.44 11.20 1.51 38.36 0.64 16.2

768LG _ 5/16 X 3/8 5/16 7.93 G-3/8 9.52 0.25 6.40 0.86 21.80 7/8 1.27 32.30 0.44 11.20 1.56 39.66 0.64 16.2

768LG _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 G-1/8 3.17 0.16 4.00 1.26 32.0 5/8 1.05 26.7 0.28 7.10 1.34 34.03 0.66 16.8

768LG _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 G-1/4 6.35 0.23 5.80 0.71 18.00 3/4 1.25 31.75 0.44 11.20 1.54 39.11 0.66 16.8

768LG _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 G-3/8 9.52 0.28 7.10 0.86 21.80 7/8 1.30 33.00 0.44 11.20 1.59 40.40 0.66 16.8

768LG _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 G-1/2 12.70 0.28 7.10 1.02 26.00 1 1/16 1.53 38.86 0.56 14.20 1.82 46.22 0.66 16.8

768LG _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 G-1/4 6.35 0.23 5.80 0.71 18.00 13/16 1.28 32.50 0.44 11.20 1.68 42.67 0.90 22.9

768LG _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 G-3/8 9.52 0.31 7.90 0.86 21.80 7/8 1.30 33.00 0.44 11.20 1.70 43.18 0.90 22.9

768LG _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 G-1/2 12.70 0.41 10.40 1.02 26.00 1 1/16 1.47 37.40 0.56 14.20 1.87 47.56 0.90 22.9

768LG _ 1/2 X 3/4 1/2 12.70 G-3/4 19.05 0.41 10.40 1.26 32.00 1 5/16 1.68 42.70 0.62 15.70 2.08 52.86 0.90 22.9

768LG _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 G-3/8 9.52 0.31 7.90 0.86 21.80 24mm 1.33 33.80 0.44 11.20 1.73 43.96 0.96 24.4

768LG _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 G-1/2 12.70 0.47 11.90 1.02 26.00 1 1/16 1.53 38.90 0.56 14.20 1.93 49.10 0.96 24.4

768LG _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 G-1/2 12.70 0.47 11.90 1.02 26.00 1 1/16 1.53 38.86 0.56 14.20 1.93 49.00 0.96 24.4

768LG _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 G-3/4 19.05 0.62 15.80 1.26 32.00 1 5/16 1.68 42.70 0.62 15.70 2.08 52.83 0.96 24.4

768LG _ 1 X 1/2 1 25.40 G-1/2 12.70 0.47 11.90 1.02 26.00 1 3/8 1.72 43.70 0.56 14.20 2.20 55.80 1.23 31.2

768LG _ 1 X 3/4 1 25.40 G-3/4 19.05 0.62 15.90 1.26 32.00 1 3/8 1.78 45.20 0.62 15.70 2.26 57.40 1.23 31.2

768LG _ 1 X 1 1 25.40 G-1 25.40 0.78 19.80 1.54 39.00 1 5/8 1.88 47.80 0.72 18.30 2.36 59.94 1.23 31.2

“” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

Referenzspezi�kationen:
DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P (Form A)

•  55° Flankenwinkel
• Gewindesteigung in Zoll 
• Gewindegrund und -scheitel sind rund
• Durchmesser in Zoll

Kennzeichnung:
Markierung LG auf Sechskant

Zoll
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768 LOK

EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ISO ZYLINDRISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-P)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(P-ISO)

D K W
Schlüsselweite N H L I

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm

768LOK _ 3 X 1/8 3 G-1/8A 2.4 13.8 14 26.7 7.1 33.3 12.9

768LOK _ 3 X 1/4 3 G-1/4A 2.4 18.0 19 28.7 11.2 35.3 12.9

768LOK _ 4 X 1/8 4 G-1/8A 2.4 13.8 14 24.1 7.1 30.7 13.7

768LOK _ 6 X 1/8 6 G-1/8A 4.0 13.8 14 24.9 7.1 32.3 15.3

768LOK _ 6 X 1/4 6 G-1/4A 4.8 18.0 19 30.2 11.2 37.6 15.3

768LOK _ 6 X 3/8 6 G-3/8A 4.8 21.8 22 31.5 11.2 38.9 15.3

768LOK _ 6 X 1/2 6 G-1/2A 4.8 26.0 27 37.3 14.2 44.7 15.3

768LOK _ 8 X 1/8 8 G-1/8A 4.0 13.8 15 25.7 7.1 33.2 16.2

768LOK _ 8 X 1/4 8 G-1/4A 6.4 18.0 19 31.0 11.2 38.5 16.2

768LOK _ 8 X 3/8 8 G-3/8A 6.4 21.8 22 32.3 11.2 39.8 16.2

768LOK _ 8 X 1/2 8 G-1/2A 6.4 26.0 27 38.1 14.2 45.6 16.2

768LOK _ 10 X 1/4 10 G-1/4A 6.4 18.0 19 31.8 11.2 39.4 17.2

768LOK _ 10 X 3/8 10 G-3/8A 7.9 21.8 22 33.0 11.2 40.6 17.2

768LOK _ 10 X 1/2 10 G-1/2A 7.9 26.0 27 38.9 14.2 46.5 17.2

768LOK _ 12 X 1/4 12 G-1/4A 5.9 18.0 22 32.5 11.2 42.6 22.8

768LOK _ 12 X 3/8 12 G-3/8A 7.9 21.8 22 33.0 11.2 43.1 22.8

768LOK _ 12 X 1/2 12 G-1/2A 9.5 26.0 27 38.9 14.2 49.0 22.8

768LOK _ 12 X 3/4 12 G-3/4A 9.5 32.0 35 42.7 15.7 52.8 22.8

768LOK _ 15 X 1/2 15 G-1/2A 11.9 26.0 27 38.9 14.2 49.0 24.4

768LOK _ 16 X 3/8 16 G-3/8A 7.9 21.8 24 33.8 11.2 43.9 22.4

768LOK _ 16 X 1/2 16 G-1/2A 11.9 26.0 27 38.9 14.2 49.0 22.4

768LOK _ 18 X 1/2 18 G-1/2A 11.9 26.0 27 38.9 14.2 49.0 22.4

768LOK _ 18 X 3/4 18 G-3/4A 15.1 32.0 35 42.2 15.7 52.3 22.4

768LOK _ 20 X 1/2 20 G-1/2A 11.9 26.0 30 40.4 14.2 50.5 26.0

768LOK _ 20 X 3/4 20 G-3/4A 15.9 32.0 35 42.7 15.7 52.8 26.0

768LOK _ 22 X 3/4 22 G-3/4A 15.9 32.0 35 42.7 15.7 52.8 26.0

768LOK _ 22 X 1 22 G-1A 18.3 39.0 41 45.2 18.3 55.3 26.0

768LOK _ 25 X 3/4 25 G-3/4A 15.9 32.0 35 45.2 15.7 57.5 31.3

768LOK _ 25 X 1 25 G-1A 19.8 39.0 41 47.8 18.3 60.1 31.3

768LOK _ 38X11/2 *38 G-1 1/2A 31.8 54.7 55 64.9 20.6 92.1 49.4

Referenzspezifikationen:
DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P (Form B)
 
Kennzeichnung:
Markierung LOK auf Sechskant.

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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Forts. nächste Seite

768 LOB

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

Kennzeichnung: Markierung LOB auf Hex.
*** Pro SAE J1926 und MS 16142. Die Montageabmessungen sind auf Seite 80 zu �nden.
** Die verwendeten O-Ringe bestehen aus Fluorkohlenstoff FKM 90 Durometer. Andere Materi-
alien für die O-Ringe sind auf Anfrage erhältlich.

ROHR (METRISCH) AUF SAE/MS ZYLINDRISCHES AUSSENGEWINDE***

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
Straight Thread  UN

D W
Schlüsselweite

N H L I O-Ring**

mm Zoll mm mm mm mm mm mm

768LOB _ 3 X 5/16-24 3 5/16-24 2.4 7/16” 23.4 7.6 30.0 12.9 -902

768LOB _ 3 X 9/16-18 3 9/16-18 2.4 18 26.7 9.9 33.3 12.9 -906

768LOB _ 6 X 1/2-20 6 1/2-20 4.8 17 27.4 9.1 34.8 15.3 -905

768LOB _ 6 X 9/16-18 6 9/16-18 4.8 18 28.2 9.9 35.6 15.3 -906

768LOB _ 6 X 7/8-14 6 7/8-14 4.8 27 33.3 12.7 40.7 15.3 -910

768LOB _ 8 X 1/2-20 8 1/2-20 6.4 17 27.4 9.1 34.9 16.2 -905

768LOB _ 8 X 9/16-18 8 9/16-18 6.4 18 29.1 9.9 36.6 16.2 -906

768LOB _ 10 X 9/16-18 10 9/16-18 7.1 18 29.7 9.9 37.3 17.2 -906

768LOB _ 10 X 3/4-16 10 3/4-16 7.9 22 31.8 11.2 39.4 17.2 -908

768LOB _ 12 X 7/16-20 12 7/16-20 5.2 22 30.5 9.1 40.6 22.8 -904

768LOB _ 12 X 9/16-18 12 9/16-18 7.1 22 29.0 9.9 39.1 22.8 -906

768LOB _ 12 X 3/4-16 12 3/4-16 9.5 22 31.8 11.2 41.9 22.8 -908

768LOB _ 16 X 9/16-18 16 9/16-18 7.1 24 21.2 9.9 31.3 24.4 -906

768LOB _ 25 X 1 1/16-12 25 1 1/16-12 16.7 35 41.2 15.0 53.5 31.3 -912

ROHR (METRISCH) AUF ISO ZYLINDRISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-P)

Bestell-
Informationen

A
Rohr A.D.

T
Gerades Gewinde UN

D K W
Schlüsselweite

N H L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LOK _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 G-1/8A 0.09 2.30 0.54 13.80 9/16 0.92 23.40 0.28 7.10 1.18 30.00 0.50 12.7

768LOK _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 G-1/4A 0.09 2.30 0.71 18.00 3/4 1.13 28.70 0.44 11.20 1.39 35.30 0.50 12.7

768LOK _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 G-1/8A 0.16 4.10 0.54 13.80 9/16 0.98 24.90 0.28 7.10 1.27 32.26 0.60 15.2

768LOK _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 G-1/4A 0.19 4.80 0.71 18.00 3/4 1.19 30.20 0.44 11.20 1.48 37.60 0.60 15.2

768LOK _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 G-3/8A 0.31 7.90 0.86 21.80 7/8 1.30 33.00 0.44 11.20 1.70 43.18 0.90 22.9

768LOK _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 G-1/2A 0.41 10.40 1.02 26.00 1-1/16 1.53 39.86 0.56 14.20 1.93 49.02 0.90 22.9

768LOK _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 G-1/2A 0.47 11.90 1.02 26.00 1-1/16 3.65 41.91 0.56 14.20 2.05 52.07 0.96 24.4

768LOK _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 G-3/4A 0.62 15.80 1.26 32.00 1 3/8 1.68 42.70 0.62 15.70 2.08 52.83 0.96 24.4

768LOK _ 1 X 1 1 25.40 G-1A 0.78 19.80 1.54 39.00 1 5/8 1.88 47.80 0.72 18.30 2.36 59.94 1.23 31.2

Die „D“ – Abmessung stellt die minimale Öffnung dar.
Die Abmessungen dienen nur als Referenz und können jederzeit ohne vorherige Ankündigung geändert werden. 

768 LOK

EINSCHRAUBVER-
SCHRAUBUNG
(Fortsetzung)

Referenz-Spezi�kationen:
DIN - ISO 228/1
BS - 2779
JIS - B0202
ISO - 228/1-BSP-P (Form B)

Kennzeichnung:
Markierung LOK auf 
Sechskant

Siehe Seite 76 für Dichtscheiben für zylindrische Gewinde
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768 LOB

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
(Forts.) 

ROHR (Zoll) AUF SAE/MS ZYLINDRISCHES AUSSENGEWINDE***

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
Straight Thread  UN

D W
Schlüsselweite

N H L I O-RING**
Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LOB _ 1/8 X 5/16-24 1/8 3.17 5/16-24 .09 2.28 7/16 .92 23.37 .30 7.62 1.18 29.97 .50 12.7 -902

768LOB _ 1/8 X 7/16-20 1/8 3.17 7/16-20 .09 2.28 9/16 .98 24.89 .36 9.14 1.24 31.50 .50 12.7 -904

768LOB _ 1/8 X 9/16-18 1/8 3.17 9/16-18 .09 2.28 11/16 1.05 26.67 .39 9.90 1.31 33.27 .50 12.7 -906

768LOB _ 1/4 X 5/16-24 1/4 6.35 5/16-24 .09 2.28 9/16 .92 23.37 .30 7.62 1.21 30.73 .60 15.2 -902

768LOB _ 1/4 X 7/16-20 1/4 6.35 7/16-20 .19 4.82 9/16 1.05 26.67 .36 9.14 1.34 34.03 .60 15.2 -904

768LOB _ 1/4 X 9/16-18 1/4 6.35 9/16-18 .19 4.82 11/16 1.11 28.19 .39 9.90 1.40 35.56 .60 15.2 -906

768LOB _ 1/4 X 3/4 -16 1/4 6.35 3/4 -16 .19 4.82 7/8 1.19 30.20 .44 11.17 1.48 37.59 .60 15.2 -908

768LOB _ 1/4 X 7/8-14 1/4 6.35 7/8-14 .19 4.82 1 1.31 33.27 .50 12.70 1.60 40.64 .60 15.2 -910

768LOB _ 5/16 X 1/2-20 5/16 7.93 1/2-20 .25 6.40 5/8 1.08 27.43 .36 9.14 1.37 34.80 .64 16.2 -905

768LOB _ 3/8 X 7/16-20 3/8 9.52 7/16-20 .20 5.10 5/8 1.11 28.19 .36 9.14 1.40 35.56 .66 16.8 -904

768LOB _ 3/8 X 9/16-18 3/8 9.52 9/16-18 .28 7.11 11/16 1.17 29.71 .39 9.90 1.46 37.02 .66 16.8 -906

768LOB _ 3/8 X 3/4 -16 3/8 9.52 3/4 -16 .28 7.11 7/8 1.25 31.75 .44 11.17 1.54 39.11 .66 16.8 -908

768LOB _ 3/8 X 7/8-14 3/8 9.52 7/8-14 .28 7.11 1 1.37 34.80 .50 12.70 1.66 42.16 .66 16.8 -910

768LOB _ 1/2 X 9/16-18 1/2 12.70 9/16-18 .28 7.11 13/16 1.14 28.95 .39 9.90 1.54 39.11 .90 22.9 -906

768LOB _ 1/2 X 3/4 -16 1/2 12.70 3/4 -16 .41 10.41 7/8 1.25 31.75 .44 11.17 1.65 41.91 .90 22.9 -908

768LOB _ 1/2 X 7/8-14 1/2 12.70 7/8-14 .41 10.41 1 1.37 34.80 .50 12.70 1.77 44.96 .90 22.9 -910

768LOB _ 1/2 X 1 1/16-12 1/2 12.70 1 1/16-12 .41 10.41 1 1/4 1.53 38.86 .59 14.98 1.93 49.02 .90 22.9 -912

768LOB _ 5/8 X 3/4 -16 5/8 15.87 3/4 -16 .42 10.66 15/16 1.25 31.75 .44 11.17 1.65 41.91 .96 22.4 -908

768LOB _ 5/8 X 7/8 -14 5/8 15.87 7/8 -14 .50 12.70 1 1.38 35.05 .50 12.70 1.78 45.21 .96 22.4 -910

768LOB _ 3/4 X 3/4 -16 3/4 19.05 3/4 -16 .42 10.66 1 1/16 1.41 35.81 .44 11.17 1.81 46.0 .96 22.4 -908

768LOB _ 3/4 X 1 1/16 -12 3/4 19.05 1 1/16 -12 .62 15.74 1 1/4 1.53 38.86 .59 14.98 1.93 49.02 .96 22.4 -912

768LOB _ 3/4 X 1 5/16-12 3/4 19.05 1 5/16-12 .62 15.74 1 1/2 1.66 42.16 .59 14.98 2.06 52.32 1.02 25.9 -916

768LOB _ 7/8 X 1 3/16 -12 7/8 22.22 1 3/16 -12 .72 18.29 1 3/8 1.53 38.86 .59 14.98 1.93 49.02 1.02 25.9 -914

768LOB _ 1 X 1 1/16 -12 1 25.40 1 1/16 -12 .66 16.76 1 3/8 1.62 41.20 .59 14.98 2.10 53.34 1.23 31.2 -912

768LOB _ 1 X 1 5/16 -12 1 25.40 1 5/16 -12 .88 22.35 1 1/2 1.66 42.16 .59 14.98 2.14 54.35 1.23 31.2 -916

768LOB _ 1 1/4 X 1 5/8 -12 *1 1/4 31.75 1 5/8 -12 1.09 27.70 1 7/8 1.82 46.23 .59 15.10 2.69 68.33 1.62 41.2 -920

768LOB _ 1 1/2 X 1 7/8 -12 *1 1/2 38.10 1 7/8 -12 1.34 34.00 2 1/8 1.99 50.55 .59 15.10 3.06 77.72 1.97 50.0 -924

768LOB _ 2  X  2 1/2 -12 *2 50.80 2 1/2 -12 1.81 45.97 2 3/4 2.53 64.26 .59 15.10 4.00 101.60 2.66 67.6 -932

Kennzeichnung: Markierung LOB auf Sechskant.
 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 80.

**  Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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768 LOP

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

ROHR (Zoll) AUF KEGELIGES NPT-AUSSENGEWINDE MIT O-RING

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT) Short

D
Schlüsselweite

K W
Schlüsselweite

N H L I O-RING**
Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LOP _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 .74 18.79 3/4 1.03 26.16 .28 7.11 1.29 32.76 .50 12.7 -111

768LOP _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 .74 18.79 3/4 1.09 27.70 .28 7.11 1.38 35.05 .60 15.2 -111

768LOP _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 .93 23.62 15/16 1.22 31.00 .38 9.65 1.51 38.40 .60 15.2 -113

768LOP _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 .93 23.62 15/16 1.28 32.51 .38 9.65 1.57 39.88 .66 16.8 -113

768LOP _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 1.12 28.45 1 1/8 1.34 34.04 .41 10.41 1.63 41.40 .66 16.8 -116

768LOP _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 1.30 33.02 1 5/16 1.56 39.62 .53 13.46 1.85 46.99 .66 16.8 -212

768LOP _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1.30 33.02 1 5/16 1.56 39.62 .53 13.46 1.96 49.78 .90 22.9 -212

768 LO

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

ROHR (Zoll) AUF SAE/MS ZYLINDRISCHES AUSSENGEWINDE MIT O-RING*** 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
Straight Thread  UN

D K W
Schlüssel-

weite

N H L I O-RING**
Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LO _ 1/16 X 5/16-24 1/16 1.58 5/16-24 .05 1.27 .55 14.0 9/16 .90 22.86 .34 8.63 1.05 26.67 .34 8.6 -011

768LO _ 1/8 X 5/16-24 1/8 3.17 5/16-24 .09 2.28 .55 14.0 9/16 1.03 26.20 .34 8.63 1.29 32.77 .50 12.7 -011

768LO _ 3/16 X 3/8 -24 3/16 4.76 3/8 -24 .12 3.04 .62 15.75 5/8 1.09 27.70 .38 9.65 1.35 34.29 .54 12.7 -012

768LO _ 1/4 X 7/16-20 1/4 6.35 7/16-20 .19 4.82 .74 18.80 3/4 1.22 31.00 .41 10.41 1.51 38.35 .60 15.2 -111

768LO _ 5/16 X 1/2 -20 5/16 7.93 1/2 -20 .25 6.35 .86 21.84 7/8 1.31 33.30 .44 11.17 1.60 40.64 .64 16.2 -112

768LO _ 3/8 X 9/16-18 3/8 9.52 9/16-18 .28 7.11 .93 23.62 15/16 1.38 35.05 .47 11.93 1.67 40.89 .66 16.8 -113

768LO _ 1/2 X 3/4 -16 1/2 12.70 3/4 -16 .41 10.41 1.12 28.45 1 1/8 1.41 35.81 .47 11.93 1.81 45.77 .90 22.9 -116

768LO _ 3/4 X 1 1/16-12 3/4 19.05 1 1/16-12 .62 15.74 1.49 37.85 1 1/2 1.66 42.20 .56 14.22 2.06 52.32 .96 24.4 -215

768LO _ 1 X 1 5/16-12 1 25.40 1 5/16-12 .88 22.35 1.74 44.20 1 3/4 1.81 45.97 .56 14.22 2.29 58.17 1.23 32.2 -219

Kennzeichnung: Markierung LO auf Sechskant.
** Es werden O-Ringe NBR 70 Durometer verwendet.

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

Kennzeichnung: Markierung LOB auf Sechskant.
** Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet.
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

ROHR (METRISCH) AUF ANSCHWEISSSTUTZEN

Bestell-
information

A
Rohr-AD

F
Rohrgröße

D W
Schlüsselweite N H L I

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm

768LN _ 3 X 1/8 3 1/8 10.30 2.4 12 23.9 9.7 30.5 12.9

768LN _ 4 X 1/8 4 1/8 10.30 2.4 12 24.6 9.7 31.2 13.7

768LN _ 6 X 1/8 6 1/8 10.30 4.8 14 25.4 9.7 32.8 15.3

768LN _ 6 X 1/4 6 1/4 13.70 4.8 14 30.5 14.2 37.9 15.3

768LN _ 8 X 1/8 8 1/8 10.30 5.1 15 26.7 9.7 34.2 16.2

768LN _ 8 X 1/4 8 1/4 13.70 6.4 15 31.2 14.2 38.7 16.2

768LN _ 8 X 1/2 8 1/2 21.34 6.4 22 38.1 19.0 45.6 16.2

768LN _ 10 X 1/4 10 1/4 13.70 7.1 18 33.3 14.2 40.9 17.2

768LN _ 10 X 3/8 10 3/8 17.10 7.9 18 33.3 14.2 40.9 17.2

768LN _ 10 X 1/2 10 1/2 21.34 7.9 22 38.9 19.0 46.5 17.2

768LN _ 12 X 1/4 12 1/4 13.70 7.1 22 33.3 14.2 43.4 22.8

768LN _ 12 X 3/8 12 3/8 17.10 9.5 22 33.3 14.2 43.4 22.8

768LN _ 12 X 1/2 12 1/2 21.34 9.5 22 38.9 19.0 49.0 22.8

768LN _ 12 X 3/4 12 3/4 26.67 9.5 27 40.4 19.0 50.5 22.8

768LN _ 14 X 3/8 14 3/8 17.10 10.4 24 34.0 14.2 44.1 24.4

768LN _ 15 X 1/2 15 1/2 21.34 11.9 24 38.9 19.0 49.0 24.4

768LN _ 16 X 1/2 16 1/2 21.34 12.7 24 38.9 19.0 49.0 24.4

768LN _ 18 X 1/2 18 1/2 21.34 13.5 27 40.4 19.0 50.5 24.4

768LN _ 38 X 1 1/2 *38 1 1/2 48.30 33.7 55 64.0 26.2 91.2 49.4

Markierung LN auf Sechskant.
* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.

768 LN

GERADE 
ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNG

 “D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne 
Ankündigung geändert werden.
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ROHR (METRISCH) AUF ANSCHWEISSSTUTZEN

Bestell-
information

A
Rohr-AD

F
Rohrgröße

D W
Schlüsselweite N H L I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LN _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 10.30 .09 2.28 7/16 .94 23.88 .38 9.65 1.20 30.48 .50 12.7

768LN _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 10.30 .12 3.04 7/16 .97 24.60 .38 9.65 1.23 31.25 .54 13.7

768LN _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 10.30 .19 4.82 1/2 1.00 25.40 .38 9.65 1.29 32.77 .60 15.2

768LN _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 13.70 .19 4.82 9/16 1.20 30.48 .56 14.22 1.49 37.85 .60 15.2

768LN _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 10.30 .20 5.08 9/16 1.05 26.67 .38 9.65 1.34 34.04 .64 16.2

768LN _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 13.70 .25 6.35 9/16 1.23 31.24 .56 14.22 1.52 38.61 .64 16.2

768LN _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 13.70 .28 7.11 5/8 1.28 32.51 .56 14.22 1.57 39.87 .66 16.8

768LN _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 17.10 .28 7.11 11/16 1.28 32.51 .56 14.22 1.57 39.87 .66 16.8

768LN _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 21.34 .28 7.11 7/8 1.53 38.86 .75 19.05 1.82 46.22 .66 16.8

768LN _ 3/8 X 3/4 3/8 9.52 3/4 26.67 .28 7.11 1 1/16 1.59 40.38 .75 19.05 1.88 47.75 .66 16.8

768LN _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 17.10 .41 10.41 13/16 1.31 33.27 .56 14.22 1.71 44.43 .90 22.9

768LN _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 21.34 .41 10.41 7/8 1.53 38.86 .75 19.05 1.93 49.00 .90 22.9

768LN _ 1/2 X 3/4 1/2 12.70 3/4 26.67 .41 10.41 1 1/16 1.59 40.40 .75 19.05 1.99 50.55 .90 22.9

768LN _ 1/2 X 1 1/2 12.70 1 33.40 .41 10.41 1 3/8 1.87 47.50 .94 23.87 2.27 57.65 .90 22.9

768LN _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 21.34 .50 12.70 15/16 1.53 38.86 .75 19.05 1.93 49.02 .96 24.4

768LN _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 21.34 .53 13.46 1 1/16 1.53 38.86 .75 19.05 1.93 49.00 .96 24.4

768LN _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 26.67 .62 15.74 1 1/16 1.59 40.40 .75 19.05 1.99 50.55 .96 24.4

768LN _ 1 X 1 1 25.40 1 33.40 .88 22.35 1 3/8 1.97 50.03 .94 23.87 2.45 62.23 1.23 31.2

768LN _ 1 1/4 X 1 1/4 *1 1/4 31.75 1 1/4 42.16 1.09 27.70 1 3/4 2.17 55.12 .94 23.88 3.04 77.22 1.62 41.2

768LN _ 1 1/2 X 1 1/2 *1 1/2 38.10 1 1/2 48.26 1.34 34.00 2 1/8 2.43 61.72 1.03 26.16 3.50 88.90 1.97 50.0   

768LN _ 2 X 2 *2 50.80 2 60.33 1.81 45.97 2 3/4 3.00 76.20 1.06 26.92 4.47 113.34 2.66 67.6

768 LW

MUFFENSCHWEISSVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ANSCHWEISSSTUTZEN

Bestell-
information

A
Rohr-AD

C D W
Schlüsselweite F H I L N

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768LW _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 .34 8.64 .09 2.28 7/16 .31 7.87 .25 6.35 .50 12.70 1.14 28.96 .88 22.35

768LW _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 .41 10.41 .19 4.80 1/2 .44 11.18 .31 7.90 .60 15.20 1.32 33.53 1.03 26.16

768LW _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 .47 11.94 .28 7.10 5/8 .62 15.75 .38 9.65 .66 16.80 1.48 37.60 1.19 30.23

768LW _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 .47 11.94 .41 10.40 13/16 .75 19.05 .50 12.70 .90 22.90 1.62 41.15 1.22 31.00

768LW _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 .47 11.94 .62 15.80 1 1/16 1.05 26.67 .56 14.20 .96 24.40 1.71 43.43 1.31 33.28

768LW _ 1 X 1 1 25.40 .56 14.22 .88 22.35 1 3/8 1.36 34.54 .75 19.05 1.23 31.20 2.07 52.58 1.59 40.40

Kennzeichnung: Markierung LN auf Sechskant.
* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.

Kennzeichnung: Markierung LW auf Sechskant.

768 LN

GERADE  
ANSCHWEISSVERSCHRAUBUNG
(Forts.)

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne 
Ankündigung geändert werden.
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

ROHR (METRISCH) NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

769L _ 3 X 1/8 3 1/8 2.4 7/16 11.1 17.0 23.6 17.8 12.9

769L _ 3 X 1/4 3 1/4 2.4 1/2 12.7 18.0 24.6 23.4 12.9

769L _ 4 X 1/8 4 1/8 2.4 1/2 12.7 18.8 25.4 18.8 13.7

769L _ 4 X 1/4 4 1/4 2.4 1/2 12.7 18.8 25.4 23.4 13.7

769L _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 18.8 15.3

769L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 23.4 15.3

769L _ 6 X 3/8 6 3/8 4.8 11/16 17.5 22.4 29.8 26.2 15.3

769L _ 6 X 1/2 6 1/2 4.8 13/16 20.6 24.4 31.8 33.0 15.3

769L _ 8 X 1/8 8 1/8 4.8 9/16 14.3 21.3 28.8 19.8 16.2

769L _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 9/16 14.3 21.3 28.8 24.4 16.2

769L _ 8 X 3/8 8 3/8 6.4 11/16 17.5 23.1 30.6 26.2 16.2

769L _ 8 X 1/2 8 1/2 6.4 13/16 20.6 25.1 32.6 33.0 16.2

769L _ 10 X 1/8 10 1/8 4.8 11/16 17.5 23.9 31.5 21.6 17.2

769L _ 10 X 1/4 10 1/4 7.1 11/16 17.5 23.9 31.5 26.2 17.2

769L _ 10 X 3/8 10 3/8 7.9 11/16 17.5 23.9 31.5 26.2 17.2

769L _ 10 X 1/2 10 1/2 7.9 13/16 20.6 25.9 33.5 33.0 17.2

769L _ 12 X 1/8 12 1/8 4.8 13/16 20.6 25.9 36.0 23.6 22.8

769L _ 12 X 1/4 12 1/4 7.1 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

769L _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

769L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 33.0 22.8

769L _ 12 X 3/4 12 3/4 9.5 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 22.8

769L _ 15 X 1/2 15 1/2 11.9 15/16 23.8 27.9 38.0 35.1 24.4

769L _ 16 X 3/8 16 3/8 9.5 15/16 23.8 27.9 38.0 30.2 24.4

769L _ 16 X 1/2 16 1/2 11.9 15/16 23.8 27.9 38.0 35.1 24.4

769L _ 16 X 3/4 16 3/4 12.7 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 24.4

769L _ 18 X 1/2 18 1/2 11.9 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 24.4

769L _ 18 X 3/4 18 3/4 15.1 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 24.4

769L _ 20 X 1/2 20 1/2 11.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 41.7 26.0

769L _ 20 X 3/4 20 3/4 15.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 41.7 26.0

769L _ 22 X 3/4 22 3/4 15.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 41.7 26.0

769L _ 22 X 1 22 1 18.3 1 3/8 34.9 34.5 44.6 46.5 26.0

769L _ 25 X 3/4 25 3/4 15.9 1 3/8 34.9 36.8 49.1 41.7 31.3

769L _ 25 X 1 25 1 21.8 1 3/8 34.9 36.8 49.1 46.5 31.3

769L _ 38 X 1 1/2 *38 1 1/2 33.7 - 55.0 56.4 84.0 60.4 49.4

769 L

WINKEL EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG NPT

 “D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
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769 L

WINKEL EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG NPT
(Forts.)

ROHR (Zoll) NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

769L _ 1/16 X 1/16 1/16 1.58 1/16 .05 1.27 7/16 11.1 .60 15.24 .75 19.05 .70 17.78 .34 8.6

769L _ 1/16 X 1/8 1/16 1.58 1/8 .05 1.27 7/16 11.1 .60 15.24 .75 19.05 .70 17.78 .34 8.6

769L _ 1/8 X 1/16 1/8 3.17 1/16 .09 2.28 7/16 11.1 .67 17.02 .93 23.62 .70 17.78 .50 12.7

769L _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 7/16 11.1 .67 17.02 .93 23.62 .70 17.78 .50 12.7

769L _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 1/2 12.7 .71 18.03 .97 24.64 .92 23.37 .50 12.7

769L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.04 1/2 12.7 .74 18.80 1.00 25.40 .74 18.80 .54 13.7

769L _ 3/16 X 1/4 3/16 4.76 1/4 .12 3.04 1/2 12.7 .74 18.80 1.00 25.40 .92 23.37 .54 13.7

769L _ 1/4 X 1/16 1/4 6.35 1/16 .12 3.04 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .74 18.80 .60 15.2

769L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .74 18.80 .60 15.2

769L _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .92 23.37 .60 15.2

769L _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .19 4.82 11/16 17.5 .88 22.35 1.17 29.71 1.03 26.16 .60 15.2

769L _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .19 4.82 13/16 20.6 .96 24.38 1.25 31.75 1.30 33.02 .60 15.2

769L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .19 4.82 9/16 14.3 .84 21.34 1.13 28.70 .78 19.81 .64 16.2

769L _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .25 6.35 9/16 14.3 .84 21.34 1.13 28.70 .96 24.38 .64 16.2

769L _ 5/16 X 3/8 5/16 7.93 3/8 .25 6.35 11/16 17.5 .91 23.11 1.20 30.48 1.03 26.16 .64 16.2

769L _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 .82 20.83 .66 16.8

769L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 1.00 25.40 .66 16.8

769L _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 11/16 17.5 .94 23.87 1.23 31.24 1.03 26.16 .66 16.8

769L _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.90 1.31 33.28 1.30 33.02 .66 16.8

769L _ 3/8 X 3/4 3/8 9.52 3/4 .28 7.11 1 1/16 27.0 1.17 29.71 1.46 37.08 1.45 36.83 .66 16.8

769L _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 1.11 28.19 .90 22.9

769L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .38 9.50 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 1.11 28.19 .90 22.9

769L _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 1.30 33.02 .90 22.9

769L _ 1/2 X 3/4 1/2 12.70 3/4 .41 10.41 1 1/16 27.0 1.17 29.71 1.57 39.88 1.45 36.83 .90 22.9

769L _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 .38 9.61 15/16 23.8 1.10 27.94 1.50 38.10 1.19 30.23 .96 24.4

769L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .47 11.94 15/16 23.8 1.10 27.94 1.50 38.10 1.38 35.05 .96 24.4

769L _ 5/8 X 3/4 5/8 15.87 3/4 .50 12.70 1 1/16 27.0 1.17 29.71 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

769L _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .47 11.94 1 1/16 27.0 1.17 29.71 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

769L _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.74 1 1/16 27.0 1.17 29.71 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

769L _ 7/8 X 3/4 7/8 22.22 3/4 .62 15.74 1 3/8 34.9 1.36 34.54 1.76 44.70 1.64 41.66 1.02 25.9

769L _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .62 15.74 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.02 1.64 41.66 1.23 31.2

769L _ 1 X 1 1 25.40 1 .86 21.84 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.02 1.83 46.48 1.23 31.2

769L _ 1 1/4 X 1 1/4 *1 1/4 31.75 1 1/4 1.09 27.70 1 11/16 42.9 1.75 44.45 2.62 66.50 1.88 47.75 1.62 41.2

769L _ 1 1/2 X 1 1/2 *1 1/2 38.10 1 1/2 1.34 34.00 2 50.8 2.00 50.80 3.07 78.00 2.38 60.45 1.97 50.0

769L _ 2 X 2 *2 50.80 2 1.81 45.97 2 3/4 69.9 2.75 69.85 4.22 107.19 2.78 70.61 2.66 67.6

 “D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.
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Forts. nächste Seite

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

ROHR (METRISCH) AUF ISO KONISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-T) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

769LR _ 3 X 1/8 3 R-1/8 2.4 7/16 11.1 17.0 23.6 17.8 12.9

769LR _ 3 X 1/4 3 R-1/4 2.4 1/2 12.7 18.0 24.6 23.4 12.9

769LR _ 4 X 1/8 4 R-1/8 2.4 1/2 12.7 18.8 25.4 18.8 13.7

769LR _ 4 X 1/4 4 R-1/4 2.4 1/2 12.7 18.8 25.4 23.4 13.7

769LR _ 6 X 1/8 6 R-1/8 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 18.8 15.3

769LR _ 6 X 1/4 6 R-1/4 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 23.4 15.3

769LR _ 6 X 3/8 6 R-3/8 4.8 11/16 17.5 22.4 29.8 26.2 15.3

769LR _ 6 X 1/2 6 R-1/2 4.8 13/16 20.6 24.4 31.8 33.0 15.3

769LR _ 8 X 1/8 8 R-1/8 4.8 9/16 14.3 21.3 28.8 19.8 16.2

769LR _ 8 X 1/4 8 R-1/4 6.4 9/16 14.3 21.3 28.8 24.4 16.2

769LR _ 8 X 3/8 8 R-3/8 6.4 11/16 17.5 23.1 30.6 26.2 16.2

769LR _ 8 X 1/2 8 R-1/2 6.4 13/16 20.6 25.1 32.6 33.0 16.2

769LR _ 10 X 1/8 10 R-1/8 4.8 11/16 17.5 23.9 31.5 21.6 17.2

769LR _ 10 X 1/4 10 R-1/4 7.1 11/16 17.5 23.9 31.5 26.2 17.2

769LR _ 10 X 3/8 10 R-3/8 7.9 11/16 17.5 23.9 31.5 26.2 17.2

769LR _ 10 X 1/2 10 R-1/2 7.9 13/16 20.6 25.9 33.5 33.0 17.2

769LR _ 12 X 1/8 12 R-1/8 4.8 13/16 20.6 25.9 36.0 23.6 22.8

769LR _ 12 X 1/4 12 R-1/4 7.1 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

769LR _ 12 X 3/8 12 R-3/8 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

769LR _ 12 X 1/2 12 R-1/2 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 33.0 22.8

769LR _ 12 X 3/4 12 R-3/4 9.5 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 22.8

769LR _ 14 X 1/2 14 R-1/2 11.0 15/16 23.8 27.9 38.0 35.0 24.4

769LR _ 15 X 1/2 15 R-1/2 11.9 15/16 23.8 27.9 38.0 35.1 24.4

769LR _ 16 X 3/8 16 R-3/8 9.5 15/16 23.8 27.9 38.0 30.2 24.4

769LR _ 16 X 1/2 16 R-1/2 11.9 15/16 23.8 27.9 38.0 35.1 24.4

769LR _ 18 X 1/2 18 R-1/2 11.9 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 24.4

769LR _ 18 X 3/4 18 R-3/4 15.1 1 1/16 27.0 29.7 39.8 36.8 24.4

769LR _ 20 X 1/2 20 R-1/2 11.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 41.7 26.0

769LR _ 20 X 3/4 20 R-3/4 15.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 41.7 26.0

769LR _ 22 X 3/4 22 R-3/4 15.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 41.7 26.0

769LR _ 22 X 1 22 R -1 18.3 1 3/8 34.9 34.5 44.6 46.5 26.0

769LR _ 25 X 3/4 25 R-3/4 15.9 1 3/8 34.9 36.8 49.1 41.7 31.3

769LR _ 25 X 1 25 R -1 21.8 1 3/8 34.9 36.8 49.1 46.5 31.3

769 LR

WINKEL 
EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

Referenzspezifikationen:
DIN - 2999
BS - 21 
JIS - B0203 
ISO - 7/1-BSP-T
Kennzeichnung:
Markierung LR 

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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ROHR (Zoll) AUF ISO-KONISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-T) 

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

769LR _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 R-1/8 .09 2.28 7/16 11.1 .67 17.02 .93 23.62 .70 17.78 .50 12.7

769LR _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 R-1/4 .09 2.28 1/2 12.7 .71 18.03 .97 24.64 .92 23.37 .50 12.7

769LR _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 R-1/8 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .74 18.80 .60 15.2

769LR _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 R-1/4 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .92 23.37 .60 15.2

769LR _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 R-3/8 .19 4.82 11/16 17.5 .88 22.35 1.17 29.71 1.03 26.16 .60 15.2

769LR _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 R-1/2 .19 4.82 13/16 20.6 .96 24.38 1.25 31.75 1.30 33.02 .60 15.2

769LR _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 R-1/4 .25 6.35 9/16 14.3 .84 21.34 1.13 28.70 .96 24.38 .64 16.2

769LR _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 R-1/8 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 .82 20.83 .66 16.8

769LR _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 R-1/4 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 1.00 25.40 .66 16.8

769LR _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 R-3/8 .28 7.11 11/16 17.5 .94 23.87 1.23 31.24 1.03 26.16 .66 16.8

769LR _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 R-1/4 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 1.11 28.19 .90 22.9

769LR _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 R-3/8 .38 9.50 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 1.11 28.19 .90 22.9

769LR _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 R-1/2 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 1.30 33.02 .90 22.9

769LR _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 R-1/2 .47 11.94 1 1/16 27.0 1.17 29.71 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

769LR _ 1 X 1 1 25.40 R-1 .86 21.84 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.02 1.83 46.48 1.23 31.2

Referenzspezifikationen:
DIN - 2999
BS - 21 
JIS - B0203 
ISO - 7/1-BSP-T

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

ROHR (METRISCH) AUF ANSCHWEISSSTUTZEN

Bestell-
information

A
Rohr-AD

F
Rohrgröße

D W
Schlüsselweite N H E N1 I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

769LN _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 10.30 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 .38 9.65 1.06 26.92 .74 18.8 .60 15.2

769LN _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 13.70 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 .56 14.22 1.06 26.92 .92 23.37 .60 15.2

769LN _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 13.70 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 .56 14.22 1.20 30.48 1.00 25.40 .66 16.8

769LN _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 21.34 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 .75 19.05 1.42 36.06 1.30 33.02 .90 22.9

769LN _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 26.67 .62 15.75 1 1/16 27.0 1.17 29.72 .75 19.05 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

769 LN

WINKEL ANSCHWEISS-
VERSCHRAUBUNG

Kennzeichnung: 
Markierung LN

Kennzeichnung:
Markierung LR

769 LR

WINKEL EINSCHRAUBVER-
SCHRAUBUNG (Fortsetzung)
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ROHR (METRISCH) AUF MUFFWNSCHWEISSSTUTZEN

Bestell-
information

A
Rohr-AD

F
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite N H E N1 I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

769LW _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.60 .31 7.87 1.06 26.98 .77 19.60 .60 15.2

769LW _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 .38 9.65 1.20 30.98 .91 23.11 .66 16.8

769LW _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 12.70 .41 10.41 15/16 23.8 1.02 25.90 .50 12.70 1.42 36.06 1.02 25.90 .90 22.9

769LW _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 19.05 .62 15.74 1 1/16 27.0 1.17 29.71 .56 14.22 1.57 39.87 1.17 29.71 .96 24.4

769LW _ 1 X 1 1 25.40 1 25.40 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.83 .75 19.05 1.93 49.02 1.45 36.83 1.23 31.2

ROHR (METRISCH) AUF STUTZEN (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite N E N1 I

mm mm mm Zoll mm mm mm mm mm

769LT _ 6 X 6 6 6 4.0 1/2 12.7 19.6 27.0 23.8 15.3

769LT _ 12 X 12 12 12 8.8 1 1/8 28.6 27.9 38.0 40.4 22.8

769LT _ 15 X 15 15 15 12.0 1 1/8 28.6 27.9 38.0 41.0 24.4

769LT _ 22 X 22 22 22 18.3 1 3/8 34.9 34.5 44.6 50.0 26.0

ROHR (Zoll) AUF STUTZEN (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite N E N1 I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

769LT _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 9.52 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.1 1.20 30.5 1.24 31.5 .60 15.2

769LT _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 12.7 .19 4.82 5/8 15.9 .91 23.1 1.20 30.5 1.28 32.5 .60 15.2

Kennzeichnung: 
Markierung LN

769 LW

WINKEL MUFFEN-
SCHWEISSVERSCHRAUBUNG

769 LT

WINKEL
REDUZIERVERSCHRAUBUNG

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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ROHR (METRISCH) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

770L _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 19.0 15.3

770L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 11/16 17.5 22.4 29.8 22.4 15.3

770L _ 6 X 1/2 6 1/2 4.8 1 1/16 27.0 27.2 34.6 28.4 15.3

770L _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 11/16 17.5 23.1 30.6 22.4 16.2

770L _ 10 X 1/8 10 1/8 7.9 11/16 17.5 23.9 31.5 19.0 17.2

770L _ 10 X 1/4 10 1/4 7.9 13/16 20.6 25.9 33.5 22.4 17.2

770L _ 12 X 1/4 12 1/4 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 22.4 22.8

770L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 1 1/16 27.0 28.7 38.8 28.4 22.8

770L _ 16 X 1/2 16 1/2 12.7 1 1/16 27.0 29.7 39.8 28.4 24.4

770 L

WINKEL AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

770L _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 1/2 12.7 .71 18.03 .97 24.64 .75 19.05 .50 12.7

770L _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 11/16 17.5 .82 20.80 1.08 27.43 .88 22.40 .50 12.7

770L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.04 1/2 12.7 .74 18.80 1.00 25.40 .75 19.05 .54 13.7

770L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.55 1.06 26.92 .75 19.05 .60 15.2

770L _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 11/16 17.5 .88 22.40 1.17 29.72 .88 22.40 .60 15.2

770L _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .19 4.82 15/16 23.8 .96 24.38 1.25 31.75 .88 22.40 .60 15.2

770L _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .19 4.82 1 1/16 27.0 1.07 27.18 1.36 34.54 1.12 28.45 .60 15.2

770L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .25 6.35 9/16 14.3 .84 21.30 1.13 28.70 .75 19.05 .64 16.2

770L _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .25 6.35 11/16 17.5 .91 23.11 1.20 30.48 .88 22.40 .64 16.2

770L _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 .75 19.05 .66 16.8

770L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 11/16 17.5 0.94 23.87 1.23 31.24 .88 22.40 .66 16.8

770L _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 15/16 23.8 1.02 25.90 1.31 33.27 .88 22.40 .66 16.8

770L _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 1 1/16 27.0 1.13 28.70 1.42 36.07 1.12 28.45 .66 16.8

770L _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 .88 22.40 .90 22.9

770L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .41 10.41 15/16 23.8 1.02 25.90 1.42 36.07 .88 22.40 .90 22.9

770L _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1 1/16 27.0 1.13 28.70 1.53 36.86 1.12 28.45 .90 22.9

770L _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 .50 12.70 15/16 23.8 1.10 27.90 1.50 38.10 .88 22.40 .96 24.4

770L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .50 12.70 1 1/16 27.0 1.17 29.70 1.57 39.86 1.12 28.45 .96 24.4

770L _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .62 15.74 1 1/16 27.0 1.17 29.70 1.57 39.86 1.12 28.45 .96 24.4

770L _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.74 1 3/8 34.9 1.36 34.54 1.76 44.70 1.25 31.75 .96 24.4

770L _ 7/8 X 3/4 7/8 22.22 3/4 .72 18.28 1 3/8 34.9 1.36 34.54 1.76 44.70 1.25 31.75 1.02 25.9

770L _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.02 1.25 31.75 1.23 31.2

770L _ 1 X 1 1 25.40 1 .88 22.35 1 11/16 42.9 1.63 41.40 2.11 53.59 1.50 38.10 1.23 31.2

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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771 L

L-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
NPT

ROHR (METRISCH) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

771L _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 18.8 15.3

771L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 23.4 15.3

771L _ 8 X 1/8 8 1/8 4.8 5/8 15.9 22.4 29.9 20.8 16.2

771L _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 5/8 15.9 22.4 29.9 25.4 16.2

771L _ 10 X 1/4 10 1/4 7.1 13/16 20.6 25.9 33.5 28.2 17.2

771L _ 12 X 1/4 12 1/4 7.1 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

771L _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

771L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 33.0 22.8

771L _ 16 X 1/2 16 1/2 11.9 15/16 23.8 27.9 38.0 35.0 24.4

ROHR (Zoll) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

771L _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 7/16 11.1 .67 17.02 .93 23.62 .70 17.78 .50 12.7

771L _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 1/2 12.7 .71 18.03 .97 24.64 .92 23.40 .50 12.7

771L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.05 7/16 11.1 .70 17.78 .96 24.38 .70 17.78 .54 13.7

771L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .74 18.8 .60 15.2

771L _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .92 23.37 .60 15.2

771L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .19 4.82 5/8 15.9 .88 22.35 1.17 29.71 .82 20.83 .64 16.2

771L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 1.00 25.40 .66 16.8

771L _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.91 1.31 33.27 1.11 28.19 .66 16.8

771L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .38 9.5 13/16 20.6 1.02 25.91 1.42 36.07 1.11 28.19 .90 22.9

771L _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.91 1.42 36.07 1.30 33.00 .90 22.9

771L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .47 11.94 15/16 23.8 1.10 27.94 1.50 38.1 1.38 35.05 .96 24.4

771L _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.75 1 1/8 28.6 1.17 29.72 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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771 LF

L-AUFSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
NPT

ROHR (Zoll) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

771LF _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 5/8 15.9 .71 18.00 .97 24.63 .75 19.05 .50 12.7

771LF _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 5/8 15.9 .77 19.55 1.06 26.92 .75 19.05 .60 15.2

771LF _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 13/16 20.6 .88 22.35 1.17 29.71 .88 22.35 .60 15.2

771LF _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 13/16 20.6 .94 23.87 1.23 31.24 .88 22.35 .66 16.8

771LF _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .41 10.41 15/16 23.8 1.02 25.9 1.42 36.07 .88 22.35 .90 22.9

771LF _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1 1/8 28.6 1.17 29.72 1.57 39.88 1.12 28.45 .90 22.9

771LF _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.75 1 3/8 34.9 1.36 34.54 1.76 44.70 1.25 31.75 .96 24.4

771LF _ 1 X 3/4 1 25.4 3/4 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.02 1.25 31.75 1.23 31.2

771LF _ 1 X 1 1 25.4 1 .88 22.35 1 11/16 42.9 1.63 41.40 2.11 53.59 1.50 38.10 1.23 31.2

ROHR (METRISCH) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A T
(NPT) D W

Schlüsselweite
N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

771LF _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 5/8 15.9 19.6 27.0 19.0 15.3

771LF _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 13/16 20.6 22.4 29.8 22.4 15.3

771LF _ 8 X 1/8 8 1/8 6.4 5/8 15.9 22.4 29.9 22.4 16.2

771LF _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 13/16 20.6 23.1 30.6 26.0 16.2

771LF _ 10 X 1/4 10 1/4 7.9 13/16 20.6 25.9 33.5 22.4 17.2

771LF _ 12 X 1/4 12 1/4 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 22.4 22.8

771LF _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 15/16 23.8 25.9 36.0 28.2 22.8

771LF _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 1 1/8 28.6 29.7 39.8 28.4 22.8

771LF _ 16 X 1/2 16 1/2 12.7 1 1/8 28.6 29.7 39.8 28.4 24.4

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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ROHR (METRISCH) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

772L _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 18.8 15.3

772L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 23.4 15.3

772L _ 8 X 1/8 8 1/8 4.8 5/8 15.9 22.4 29.9 20.8 16.2

772L _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 5/8 15.9 22.4 29.9 25.4 16.2

772L _ 10 X 1/4 10 1/4 7.1 13/16 20.6 25.9 33.5 28.2 17.2

772L _ 12 X 1/4 12 1/4 7.1 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

772L _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 28.2 22.8

772L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 33.0 22.8

772L _ 16 X 1/2 16 1/2 11.9 15/16 23.8 28.7 38.8 35.8 24.4

772 L

T-EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG 
NPT

ROHR (Zoll) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

772L _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 7/16 11.1 .67 17.02 .93 23.62 .70 17.78 .50 12.7

772L _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.28 1/2 12.7 .71 18.03 .97 24.64 .92 23.37 .50 12.7

772L _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.04 7/16 11.1 .70 17.78 .96 24.38 .70 17.78 .54 13.7

772L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .74 18.80 .60 15.2

772L _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 .92 23.37 .60 15.2

772L _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .19 4.82 5/8 15.9 .88 22.35 1.17 29.71 .82 20.83 .64 16.2

772L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 1.00 25.40 .66 16.8

772L _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 13/16 20.6 1.02 25.91 1.31 33.27 1.11 28.19 .66 16.8

772L _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .38 9.65 13/16 20.6 1.02 25.91 1.42 36.07 1.11 28.19 .90 22.9

772L _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.91 1.42 36.07 1.30 33.02 .90 22.9

772L _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .47 11.94 15/16 23.8 1.13 28.7 1.53 38.86 1.41 35.81 .96 24.4

772L _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.75 1 1/8 28.6 1.17 29.72 1.57 39.88 1.45 36.83 .96 24.4

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

ROHR (METRISCH) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm

772LF _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 5/8 15.9 19.6 27.0 19.0 15.3

772LF _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 13/16 20.6 22.4 29.8 22.4 15.3

772LF _ 8 X 1/8 8 1/8 6.4 5/8 15.9 22.4 29.9 19.0 16.2

772LF _ 8 X 1/4 8 1/4 6.4 13/16 20.6 23.1 30.6 22.4 16.2

772LF _ 10 X 1/4 10 1/4 7.9 13/16 20.6 25.9 33.5 22.4 17.2

772LF _ 10 X 3/8 10 3/8 7.9 15/16 23.8 25.9 33.5 22.4 17.2

772LF _ 12 X 1/4 12 1/4 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 22.4 22.8

772LF _ 12 X 3/8 12 3/8 9.5 15/16 23.8 25.9 36.0 22.4 22.8

772LF _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 1 1/8 28.6 28.7 38.8 28.4 22.8

772LF _ 16 X 1/2 16 1/2 12.7 1 1/8 28.6 28.7 38.8 28.4 24.4

ROHR (Zoll) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N E N1 I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

772LF _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 5/8 15.9 .70 18.00 .97 24.64 .75 19.05 .50 12.7

772LF _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 5/8 15.9 .77 19.56 1.06 26.96 .75 19.05 .60 15.2

772LF _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 13/16 20.6 .88 22.35 1.17 29.71 .88 22.35 .60 15.2

772LF _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 13/16 20.6 .94 23.88 1.23 31.24 .88 22.35 .66 16.8

772LF _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 15/16 23.8 1.02 25.90 1.31 33.27 .88 22.35 .66 16.8

772LF _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 1 1/8 28.6 1.13 28.70 1.42 36.07 1.12 28.45 .66 16.8

772LF _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.90 1.42 36.07 .88 22.35 .90 22.9

772LF _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .41 10.41 15/16 23.8 1.02 25.90 1.42 36.07 .88 22.35 .90 22.9

772LF _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1 1/8 28.6 1.13 28.70 1.53 38.86 1.12 28.45 .90 22.9

772LF _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .50 12.70 1 1/8 28.6 1.13 28.70 1.53 38.86 1.12 28.44 .96 24.4

772LF _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.74 1 3/8 34.9 1.36 34.50 1.76 44.70 1.25 31.75 .96 24.4

772LF _ 1 X 3/4 1 25.4 3/4 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.83 1.93 49.02 1.25 31.75 1.23 31.2

772LF _ 1 X 1 1 25.4 1 .88 22.35 1 11/16 42.9 1.63 41.40 2.11 53.60 1.50 38.10 1.23 31.2

   

772 LF

T-AUFSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG NPT
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774 L

GERADE  
SCHOTTVESCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N N1 L L1 I Schalttafel-
bohrung

Max. Schalt-
tafeldicke

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

774L _ 3 3 2.4 14 38.1 24.6 51.3 31.2 12.9 8.30 12.7

774L _ 4 4 2.4 14 40.4 25.4 53.6 32.0 13.7 9.90 12.7

774L _ 6 6 4.8 16 42.9 26.2 57.7 33.6 15.3 11.50 10.2

774L _ 8 8 6.4 18 46.0 28.6 61.0 36.1 16.2 13.10 11.2

774L _ 10 10 7.9 22 48.5 29.4 63.7 37.0 17.2 16.25 11.2

774L _ 12 12 9.5 24 50.8 31.8 71.0 41.9 22.8 19.50 12.7

774L _ 14 14 11.0 27 52.3 32.5 72.5 42.6 24.4 22.80 12.7

774L _ 15 15 11.9 27 52.3 32.5 72.5 42.6 24.4 22.80 12.7

774L _ 16 16 12.7 27 52.3 32.5 72.5 42.6 24.4 22.80 12.7

774L _ 18 18 15.1 30 58.7 37.3 78.9 47.4 24.4 26.00 16.8

774L _ 20 20 15.9 35 64.3 42.9 84.5 53.0 26.0 29.00 19.0

774L _ 25 25 21.8 41 71.4 45.2 96.0 57.5 31.3 33.70 19.0

774L _ 38 *38 33.7 60 89.8 51.9 145.0 79.5 49.4 50.50 19.0

ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N N1 L L1 I Schalttafel-
bohrung

Max. Schalt-
tafeldicke

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

774L _ 1/16 1/16 1.58 .05 1.27 5/16 .94 23.88 .53 13.46 1.24 31.5  .68 17.3 .34 8.6 13/64 5.16 .12 3.05

774L _ 1/8 1/8 3.17 .09 2.28 1/2 1.50 38.10 .97 24.63 2.02 51.30 1.23 31.24 .50 12.7 21/64 8.33 .50 12.70

774L _ 3/16 3/16 4.76 .12 3.04 9/16 1.59 40.38 1.00 25.40 2.11 53.59 1.26 32.00 .54 13.7 25/64 9.92 .50 12.70

774L _ 1/4 1/4 6.35 .19 4.82 5/8 1.69 42.92 1.03 26.16 2.27 57.65 1.32 33.52 .60 15.2 29/64 11.50 .40 10.16

774L _ 5/16 5/16 7.93 .25 6.35 11/16 1.81 45.97 1.12 28.44 2.39 60.70 1.41 35.81 .64 16.2 33/64 13.09 .44 11.17

774L _ 3/8 3/8 9.52 .28 7.11 3/4 1.87 47.5 1.16 29.46 2.45 62.2 1.45 36.83 .66 16.8 37/64 14.68 .44 11.17

774L _ 1/2 1/2 12.70 .41 10.41 15/16 2.00 50.80 1.25 31.75 2.80 71.12 1.65 41.91 .90 22.9 49/64 19.44 .50 12.70

774L _ 5/8 5/8 15.87 .50 12.70 1 1/16 2.06 52.32 1.28 32.51 2.86 72.64 1.68 42.67 .96 24.4 57/64 22.62 .50 12.70

774L _ 3/4 3/4 19.05 .62 15.75 1 3/16 2.31 58.67 1.47 37.33 3.11 78.99 1.87 47.49 .96 24.4 1 1/64 25.79 .66 16.76

774L _ 1 1 25.40 .88 22.35 1 5/8 2.81 71.37 1.78 45.21 3.77 95.76 2.26 57.40 1.23 31.2 1 21/64 33.73 .75 19.05

774L _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1.09 27.70 1 7/8 3.11 79.00 1.88 47.75 4.85 123.19 2.75 69.85 1.62 41.2 1 41/64 41.67 .75 19.05

774L _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 1.34 34.00 2 1/4 3.34 84.80 1.94 49.28 5.48 139.19 3.01 76.45 1.97 50.0 1 61/64 49.61 .75 19.05

774L _ 2 *2 50.80 1.81 45.97 2 3/4 4.16 105.66 2.22 56.39 7.10 180.34 3.69 93.73 2.66 67.6 2 41/64 67.07 .75 19.05

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

* einschließlich Montagepaste mit geringem Reibungskoe�zienten, siehe Seite 91
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ROHR (Zoll) AUF STUTZEN (Zoll)

Bestell-
information A

Rohr-AD
A1

Rohr-AD
D W

Schlüssel-
weite

N N1 N2 L L1 I
Schalttafel-

bohrung
Max. Schalt-

tafeldicke

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

774LT_1/8X1/8 1/8 3.17 1/8 .08 2.03 1/2 1.69 42.92 .97 24.63 .53 13.46 1.95 49.53 1.23 31.24 .50 12.7 21/64 8.33 .50 12.70

774LT_1/4X1/4 1/4 6.35 1/4 .17 4.20 5/8 1.91 48.50 1.03 26.16 .62 15.74 2.20 55.88 1.32 33.52 .60 15.2 29/64 11.50 .40 10.16

774LT_3/8X3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 3/4 2.12 53.85 1.16 29.46 .69 17.52 2.41 61.21 1.45 36.83 .66 16.8 37/64 14.68 .44 11.17

774LT_1/2X1/2 1/2 12.7 1/2 .39 9.90 15/16 2.47 62.73 1.25 31.75 .91 23.11 2.87 72.89 1.65 41.91 .90 22.9 49/64 19.44 .50 12.70

774LT_5/8X5/8 5/8 15.87 5/8 .50 12.70 1 1/16 2.56 65.02 1.28 32.51 .97 24.64 2.96 75.18 1.68 42.67 .96 24.4 57/64 22.62 .50 12.70

774LT_3/4X3/4 3/4 19.05 3/4 .58 14.73 1 3/4 2.81 71.37 1.47 37.33 .97 24.64 3.21 81.53 1.87 47.49 .96 24.4 1 1/64 25.79 .66 16.76

774LT_1X1 1 25.40 1 .80 20.30 1 5/8 3.47 88.14 1.78 45.21 1.30 33.02 3.95 100.33 2.26 57.40 1.23 31.2 1 21/64 33.73 .75 19.05

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

774 LT

REDUZIERSCHOTT-
VERSCHRAUBUNG

ROHR (ZOLL) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
Informationen

A
Rohr A.D.

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

W1
Schlüsselweite

N N1 L L1 I
Durchmesser 

der Schalttafel-
bohrung

Durchmesser 
der Schalttafel-

bohrung

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

774LF_1/8X1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 9/16 1/2 1.50 38.10 .97 24.63 1.76 44.70 1.23 31.24 .50 12.7 21/64 8.33 .50 12.70

774LF_1/4X1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 5/8 5/8 1.56 39.62 1.03 26.16 1.85 46.99 1.32 33.52 .60 15.2 29/64 11.50 .40 10.16

774LF_1/4X1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 3/4 5/8 1.75 44.45 1.03 26.16 2.04 51.81 1.32 33.52 .60 15.2 29/64 11.50 .40 10.16

774LF_3/8X1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 3/4 3/4 1.88 47.75 1.16 29.46 2.17 55.11 1.45 36.83 .66 16.8 37/64 14.68 .44 11.17

774LF_1/2X3/8 1/2 12.70 3/8 .41 10.41 15/16 15/16 2.03 51.56 1.25 31.75 2.43 61.72 1.65 41.91 .90 22.9 49/64 19.44 .50 12.70

774LF_1/2X1/2 1/2 12.70 1/2 .41 10.41 1 1/16 15/16 2.22 56.38 1.25 31.75 2.62 66.54 1.65 41.91 .90 22.9 49/64 19.44 .50 12.70

ROHR (METRISCH) AUF NPT-INNENGEWINDE

Bestell-
Informationen

A
Rohr A.D.

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

W1
Schlüsselweite

N N1 L L1 I
Durchmesser 

der Schalttafel-
bohrung

Durchmesser 
der Schalttafel-

bohrung

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

774LF_6 X 1/4 6 1/4 4.8 19 16 44.4 26.2 51.8 33.6 15.3 11.5 10.2

774LF_12 X 1/2 1   2 1/2 9.5 27 24 56.4 31.8 66.5 41.9 22.8 19.5 12.7

774 LF

AUFSCHRAUBSCHOTT-
VERSCHRAUBUNG 
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774 LM

EINSCHRAUBSCHOTT-
VERSCHRAUBUNG NPT

ROHR (METRISCH) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüssel-

weite

W1
Schlüssel-

weite
N N1 L L1 Schalttafel-

bohrung
Max. Schalt-

tafeldicke

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm

774LM _ 6 X 1/8 6 1/8 4.8 16 16 42.2 26.2 49.6 33.6 11.5 10.2

774LM _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 16 16 46.2 26.2 53.6 33.6 11.5 10.2

774LM _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 24 24 58.7 31.8 68.8 41.9 19.5 12.7

ROHR (Zoll) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information A

Rohr-AD
T

(NPT)
D W

Schlüssel-
weite

W1
Schlüssel-

weite

N N1 L L1
Schalt-
tafel-

bohrung

Max. 
Schalt-
tafeldi-

cke

Schalt-
tafel-

bohrung

Max. 
Schalt-
tafeldi-

cke

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

774LM _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.28 1/2 1/2 1.57 39.90 .97 24.60 1.83 46.48 1.23 31.24 21/64 8.33 .50 12.70

774LM _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .19 4.82 5/8 5/8 1.66 42.20 1.03 26.20 1.95 49.53 1.32 33.52 29/64 11.50 .40 10.16

774LM _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .19 4.82 5/8 5/8 1.84 46.70 1.03 26.16 2.13 54.10 1.32 33.52 29/64 11.50 .40 10.16

774LM _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 3/4 3/4 1.97 50.00 1.16 29.46 2.26 57.40 1.45 36.83 37/64 14.68 .44 11.17

774LM _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .28 7.11 3/4 3/4 1.97 50.04 1.16 29.46 2.26 57.40 1.45 36.83 37/64 14.68 .44 11.17

774LM _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .28 7.11 7/8 3/4 2.22 56.39 1.16 29.46 2.51 63.75 1.45 36.83 37/64 14.68 .44 11.17

774LM _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .40 10.40 15/16 15/16 2.09 53.10 1.25 31.75 2.49 83.25 1.65 41.91 49/64 19.44 .50 12.70

774LM _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .40 10.40 15/16 15/16 2.31 58.70 1.25 31.70 2.71 68.83 1.65 41.91 49/64 19.44 .50 12.70

774LM _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .62 15.74 1 3/16 1 3/16 2.60 66.04 1.47 37.33 3.00 76.20 1.87 47.49 1 1/64 25.79 .66 16.76

774LM _ 1 X 1 1 25.4 1 .88 22.35 1 5/8 1 5/8 3.67 93.21 1.78 45.21 3.19 81.02 2.26 57.40 1 21/64 33.73 .75 19.05

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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775 L

GERADE
REDUZIERSCHOTT- 
VERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüssel-

weite

N N1 L L1 I I1 Schalttafel-
bohrung

Max. Schalt-
tafeldicke

mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

775L _ 6 X 1/8 6 1/8 2.4 16 43.9 26.2 55.1 33.6 15.3 12.7 11.5 10.2

775L _ 6 X 1/4 6 1/4 4.8 16 42.9 26.2 57.7 33.6 15.3 15.2 11.5 10.2

775L _ 12 X 1/2 12 1/2 9.5 24 50.8 31.8 71.1 41.9 22.8 22.9 19.5 12.7

775L _ 18 X 3/4 18 3/4 15.1 30 58.7 37.3 79.0 47.4 24.4 24.4 26.0 16.8

ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information A

Rohr-AD
A1

Rohr-AD
D W

Schlüs-
selweite

N N1 L L1 I I1
Schalttafel-

bohrung
Max. Schalt-

tafeldicke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

775L _ 1/8 X 1/16 1/8 3.17 1/16 1.58 .05 1.27 1/2 1.44 36.57 .97 24.64 1.85 46.99 1.23 31.24 .50 12.7 .34 8.6 21/64 8.33 .50 12.70

775L _ 3/16 X 1/4 3/16 4.76 1/4 6.35 .12 3.04 9/16 1.62 41.15 1.00 25.40 2.17 55.12 1.26 32.00 .54 13.7 .60 15.2 25/64 9.92 .50 12.70

775L _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 3.17 .09 2.28 5/8 1.62 41.15 1.03 26.16 2.17 55.12 1.32 33.53 .60 15.2 .50 12.7 29/64 11.50 .40 10.16

775L _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 9.52 .19 4.82 5/8 1.74 44.20 1.03 26.16 2.61 66.29 1.32 33.53 .60 15.2 .66 16.8 29.64 11.50 .40 10.16

775L _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .19 4.82 3/4 1.81 45.97 1.16 29.46 2.39 60.71 1.45 36.83 .66 16.8 .60 15.2 37/64 14.68 .44 11.17

775L _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 6.35 .19 4.82 15/16 1.94 49.28 1.25 31.75 2.63 66.80 1.65 41.91 .90 22.9 .60 15.2 49/64 19.44 .50 12.70

775L _ 1/2 X 5/8 1/2 12.70 5/8 15.87 .41 10.41 15/16 2.03 51.56 1.25 31.75 2.83 71.88 1.65 41.91 .90 22.9 .96 24.4 49/64 19.44 .50 12.70

775L _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 9.52 .28 7.11 1 1/16 2.06 52.32 1.28 32.51 2.75 69.85 1.68 42.67 .96 24.4 .66 16.8 57/64 22.62 .50 12.70

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

7102 L

KREUZVERSCHRAUBUNG

ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N E M L I

mm mm Zoll mm mm mm mm mm mm

7102L _ 3 3 2.4 3/8 9.5 15.7 22.3 31.5 44.7 12.9

7102L _ 6 6 4.8 1/2 12.7 19.6 27.0 39.1 53.9 15.3

7102L _ 8 8 6.4 5/8 15.9 22.4 29.9 44.7 59.7 16.2

7102L _ 10 10 7.9 13/16 20.6 25.9 33.5 51.8 67.0 17.2

7102L _ 12 12 9.5 13/16 20.6 25.9 36.0 51.8 72.0 22.8

7102L _ 16 16 12.7 15/16 23.8 26.9 37.0 53.8 74.0 24.4

7102L _ 18 18 15.1 1 1/16 27.0 28.2 38.3 56.4 76.6 24.4

7102L _ 20 20 15.9 1 3/8 34.9 34.5 44.6 69.0 89.3 26.0

7102L _ 22 22 18.3 1 3/8 34.9 34.6 44.7 69.1 89.4 26.0

7102L _ 25 25 21.8 1 3/8 34.9 36.8 49.1 73.7 98.3 31.3

ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N E M L I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

7102L _ 1/8 1/8 3.17 .09 2.28 3/8 9.5 .62 15.74 .88 22.35 1.24 31.48 1.76 44.70 .50 12.7

7102L _ 1/4 1/4 6.35 .19 4.82 1/2 12.7 .77 19.56 1.06 26.92 1.54 39.12 2.12 53.84 .60 15.2

7102L _ 5/16 5/16 7.93 .25 6.35 5/8 15.9 .88 22.35 1.17 29.71 1.76 44.70 2.34 59.42 .64 16.2

7102L _ 3/8 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 15.9 .91 23.11 1.20 30.48 1.82 46.22 2.40 60.96 .66 16.8

7102L _ 1/2 1/2 12.70 .41 10.41 13/16 20.6 1.02 25.9 1.42 36.07 2.04 51.80 2.84 72.14 .90 22.9

7102L _ 3/4 3/4 19.05 .62 15.74 1 1/16 27.0 1.17 29.72 1.57 39.88 2.34 59.44 3.14 79.76 .96 24.4

7102L _ 1 1 25.40 .88 22.35 1 3/8 34.9 1.45 36.8 1.93 49.02 2.90 73.60 3.86 98.04 1.23 31.2

L

M
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

W
Schlüsselweite

N L I

mm mm mm mm mm

7108L _ 2 2 12 13.5 20.1 12.9

7108L _ 3 3 12 13.5 20.1 12.9

7108L _ 4 4 12 14.7 21.3 13.7

7108L _ 6 6 14 15.7 23.1 15.3

7108L _ 8 8 15 17.0 24.5 16.2

7108L _ 10 10 18 19.0 26.6 17.2

7108L _ 12 12 22 19.0 29.1 22.8

7108L _ 14 14 24 19.8 29.9 24.4

7108L _ 15 15 24 19.8 29.9 24.4

7108L _ 16 16 24 19.8 29.9 24.4

7108L _ 18 18 27 21.3 31.4 24.4

7108L _ 20 20 30 23.9 34.0 26.0

7108L _ 22 22 30 23.9 34.0 26.0

7108L _ 25 25 35 26.2 38.5 31.3

7108L _ 38 *38 55 37.8 65.4 49.4

ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

W
Schlüsselweite

N L I

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

7108L _ 1/16 1/16 1.58 5/16 .44 11.17 .59 14.98 .34 8.6

7108L _ 1/8 1/8 3.17 7/16 .53 13.46 .79 20.06 .50 12.7

7108L _ 3/16 3/16 4.76 7/16 .58 14.73 .84 21.84 .54 13.7

7108L _ 1/4 1/4 6.35 1/2 .63 16.00 .92 23.37 .60 15.2

7108L _ 5/16 5/16 7.93 9/16 .67 17.01 .96 24.38 .64 16.2

7108L _ 3/8 3/8 9.52 5/8 .72 18.28 1.01 26.65 .66 16.8

7108L _ 1/2 1/2 12.70 13/16 .75 19.05 1.15 29.21 .90 22.9

7108L _ 5/8 5/8 15.87 15/16 .78 19.81 1.18 29.97 .96 24.4

7108L _ 3/4 3/4 19.05 1 1/16 .84 21.33 1.24 31.49 .96 24.4

7108L _ 7/8 7/8 22.22 1 3/16 .94 23.88 1.34 34.04 1.02 25.9

7108L _ 1 1 25.40 1 3/8 1.03 26.16 1.51 38.35 1.23 31.2

7108L _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1 3/4 1.23 31.24 2.10 53.34 1.62 41.2

7108L _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 2 1/8 1.47 37.33 2.54 64.52 1.97 50.0

7108L _ 2 *2 50.80 2 3/4 1.94 49.28 3.41 86.61 2.66 67.6

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

7108 L

ROHRVERSCHLUSSKAPPE
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

7121 L

BLINDSTOPFEN

STOPFEN FÜR NICHT VERWENDETEN VERSCHRAUBUNGSANSCHLUSS (METRISCH)

Bestell-
information

A W
Schlüsselweite

mm mm

7121L _ 2 2 14

  

7121L _ 3 3 12

7121L _ 4 4 12

7121L _ 6 6 14

7121L _ 8 8 16

7121L _ 10 10 19

7121L _ 12 12 22

7121L _ 14 14 25

7121L _ 15 15 25

7121L _ 16 16 25

7121L _ 18 18 30

7121L _ 20 20 32

7121L _ 22 22 32

7121L _ 25 25 38

7121L _ 38 *38 60

7121L _ 50 *50 3 Zoll

STOPFEN FÜR NICHT VERWENDETEN VERSCHRAUBUNGSANSCHLUSS 
(Zoll)

Bestell-
information

A W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll

7121L _ 1/16 1/16 1.58 5/16

7121L _ 1/8 1/8 3.17 7/16

7121L _3/16 3/16 4.76 1/2

7121L _1/4 1/4 6.35 9/16

7121L _ 5/16 5/16 7.93 5/8

7121L _ 3/8 3/8 9.52 11/16

7121L _ 1/2 1/2 12.70 7/8

7121L _ 5/8 5/8 15.87 1

7121L _ 3/4 3/4 19.05 1 1/8

7121L _ 7/8 7/8 22.22 1 1/4

7121L _ 1 1 25.40 1 1/2

7121L _ 1 1/4 *1 1/4 31.75 1 7/8

7121L _ 1 1/2 *1 1/2 38.10 2 1/4

7121L _ 2 *2 50.80 3

MONTAGEANWEISUNGEN STOPFEN

NUR 1/4  
UMDREHUNG (90°)

7121L XX XX

* Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91
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STUTZEN (METRISCH) AUF NPT- INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N L

mm Zoll mm mm mm mm

739LF _ 3 X 1/8 3 1/8 2.1 14 13.5 31.5

739LF _ 3 X 1/4 3 1/4 2.1 19 13.5 35.3

739LF _ 4 X 1/4 4 1/4 2.2 19 14.2 35.0

739LF _ 6 X 1/8 6 1/8 4.0 14 15.7 32.5

739LF _ 6 X 1/4 6 1/4 4.0 19 15.7 37.1

739LF _ 6 X 3/8 6 3/8 4.0 22 15.7 39.6

739LF _ 6 X 1/2 6 1/2 4.0 27 15.7 45.5

739LF _ 8 X 1/8 8 1/8 5.6 14 16.8 34.3

739LF _ 8 X 1/4 8 1/4 5.6 19 16.8 37.6

739LF _ 8 X 1/2 8 1/2 5.6 27 16.8 46.0

739LF _ 10 X 1/4 10 1/4 7.1 19 17.5 38.1

739LF _ 10 X 3/8 10 3/8 7.1 22 17.5 40.1

739LF _ 10 X 1/2 10 1/2 7.1 27 17.5 46.5

739LF _ 12 X 1/4 12 1/4 8.8 19 23.1 43.4

739LF _ 12 X 3/8 12 3/8 8.8 22 23.1 45.5

739LF _ 12 X 1/2 12 1/2 8.8 27 23.1 52.3

739LF _ 16 X 3/8 16 3/8 12.7 24 24.7 48.0

739LF _ 16 X 1/2 16 1/2 12.7 27 24.7 53.1

739LF _ 20 X 1/2 20 1/2 15.1 27 26.6 56.0

739LF _ 20 X 3/4 20 3/4 15.1 35 26.6 56.0

739 LF

AUFSCHRAUBADAPTER 
AUF ROHRSTUTZEN

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Forts. nächste Seite
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STUTZEN (METRISCH) AUF NPT- INNENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N L

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

739LF _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.2 9/16 .53 13.45 1.24 31.5

739LF _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.2 3/4 .53 13.45 1.39 35.3

739LF _ 3/16 X 1/4 3/16 4.76 1/4 .12 3.0 3/4 .56 14.20 1.41 35.8

739LF _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .17 4.2 9/16 .62 15.75 1.30 33.0

739LF _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .17 4.2 3/4 .62 15.75 1.46 37.1

739LF _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .17 4.2 7/8 .62 15.75 1.55 39.4

739LF _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .17 4.2 1 1/16 .62 15.75 1.79 45.5

739LF _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .22 5.6 3/4 .66 16.75 1.48 37.6

739LF _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .27 6.9 9/16 .69 17.50 1.35 34.3

739LF _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .27 6.9 3/4 .69 17.50 1.50 38.1

739LF _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .27 6.9 7/8 .69 17.50 1.59 40.4

739LF _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .27 6.9 1 1/16 .69 17.50 1.84 46.7

739LF _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .37 9.4 3/4 .91 23.10 1.71 43.4

739LF _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .37 9.4 7/8 .91 23.10 1.79 45.5

739LF _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .37 9.4 1 1/16 .91 23.10 2.05 52.1

739LF _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .50 12.7 1 1/16 .97 24.65 2.09 53.1

739LF _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .59 15.0 1 1/16 .97 24.65 2.08 52.8

739LF _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .59 15.0 1 5/16 .97 24.65 2.16 54.9

739LF _ 3/4 X 1 3/4 19.05 1 .59 15.0 1 5/8 .97 24.65 2.30 58.4

739LF _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .80 20.3 1 5/16 1.23 31.20 2.39 60.7

739LF _ 1 X 1 1 25.40 1 .80 20.3 1 5/8 1.23 31.20 2.53 64.3

739LF _ 1 1/4 X 1 1/4 * 1 1/4 31.75 1 1/4 1.02 25.9 2 1/8 1.73 43.82 3.06 77.7

739LF _ 1 1/2 X 1 1/2 * 1 1/2 38.10 1 1/2 1.25 31.8 2 3/8 2.14 54.33 3.50 88.9

739 LF

AUFSCHRAUBADAPTER AUF 
ROHRSTUTZEN
(Forts.)

*  Wird mit Überwurfmutter und vormontierten Klemmringen an Stutzen (A) geliefert. Zur Fertigmontage die Mutter auf dem  
Körper mit einem Schraubenschlüssel 1/2 Umdrehung anziehen. Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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Forts. nächste Seite

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

739 LM

EINSCHRAUBADAPTER 
AUF ROHRSTUTZEN

STUTZEN (METRISCH) AUF NPT- AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N L

mm Zoll mm mm mm mm

739LM _ 3 X 1/8 3 1/8 2.1 12 13.5 30.0

739LM _ 3 X 1/4 3 1/4 2.1 14 13.5 35.3

739LM _ 6 X 1/8 6 1/8 4.0 12 15.7 32.8

739LM _ 6 X 1/4 6 1/4 4.0 14 15.7 38.1

739LM _ 6 X 3/8 6 3/8 4.0 18 15.7 37.0

739LM _ 6 X 1/2 6 1/2 4.0 22 15.7 43.4

739LM _ 8 X 1/8 8 1/8 4.8 12 16.8 33.5

739LM _ 8 X 1/4 8 1/4 5.6 14 16.8 39.1

739LM _ 8 X 3/8 8 3/8 5.6 11/16 Zoll 16.8 37.8

739LM _ 8 X 1/2 8 1/2 5.6 22 16.8 43.0

739LM _ 10 X 1/4 10 1/4 7.1 9/16 Zoll 17.5 39.9

739LM _ 10 X 3/8 10 3/8 7.1 18 17.5 40.6

739LM _ 10 X 1/2 10 1/2 7.1 22 17.5 46.2

739LM _ 12 X 1/4 12 1/4 7.1 16 23.1 46.5

739LM _ 12 X 3/8 12 3/8 8.8 18 23.1 46.5

739LM _ 12 X 1/2 12 1/2 8.8 22 23.1 52.0

739LM _ 16 X 1/2 16 1/2 11.9 22 24.7 50.5

739LM _ 20 X 3/4 20 3/4 15.1 27 26.6 54.3

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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739 LM

EINSCHRAUBADAPTER
AUF ROHRSTUTZEN
 (Forts.)

STUTZEN (Zoll) AUF NPT- AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

N L

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

739LM _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 .09 2.2 7/16 .53 13.45 1.16 29.5

739LM _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 .09 2.2 9/16 .53 13.45 1.37 34.8

739LM _ 3/16 X 1/8 3/16 4.76 1/8 .12 3.0 7/16 .56 14.20 1.19 30.2

739LM _ 3/16 X 1/4 3/16 4.76 1/4 .12 3.0 9/16 .56 14.20 1.40 35.6

739LM _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 1/8 .17 4.2 7/16 .62 15.75 1.25 31.8

739LM _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 .17 4.2 9/16 .62 15.75 1.46 37.1

739LM _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 3/8 .17 4.2 11/16 .62 15.75 1.49 37.9

739LM _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 1/2 .17 4.2 7/8 .62 15.75 1.71 43.4

739LM _ 5/16 X 1/8 5/16 7.93 1/8 .22 5.6 7/16 .66 16.75 1.29 32.7

739LM _ 5/16 X 1/4 5/16 7.93 1/4 .22 5.6 9/16 .66 16.75 1.50 38.1

739LM _ 3/8 X 1/8 3/8 9.52 1/8 .27 6.9 7/16 .69 17.50 1.32 33.5

739LM _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 .27 6.9 9/16 .69 17.50 1.53 38.9

739LM _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 .27 6.9 11/16 .69 17.50 1.56 39.6

739LM _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 .27 6.9 7/8 .69 17.50 1.78 45.2

739LM _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 1/4 .28 7.1 9/16 .91 23.10 1.75 44.5

739LM _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 3/8 .37 9.4 11/16 .91 23.10 1.78 45.2

739LM _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 .37 9.4 7/8 .91 23.10 20.0 50.8

739LM _ 5/8 X 3/8 5/8 15.87 3/8 .37 9.5 11/16 .97 24.65 1.81 47.6

739LM _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 1/2 .47 11.9 7/8 .97 24.65 2.06 52.3

739LM _ 5/8 X 3/4 5/8 15.87 3/4 .50 12.7 1 1/16 .97 24.65 2.03 52.3

739LM _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 1/2 .47 11.9 7/8 .97 24.65 2.06 52.3

739LM _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 .59 15.0 1 1/16 .97 24.65 2.06 52.3

739LM _ 3/4 X 1 3/4 19.05 1 .59 15.0 1 3/8 .97 24.65 2.28 57.3

739LM _ 7/8 X 3/4 7/8 22.22 3/4 .60 15.9 1 1/16 1.05 26.60 2.09 54.3

739LM _ 1 X 3/4 1 25.40 3/4 .60 15.8 1 1/16 1.30 33.00 2.31 58.7

739LM _ 1 X 1 1 25.40 1 .80 20.3 1 3/8 1.30 33.00 2.60 66.0

739LM _ 1 1/4 X 1 1/4 * 1 1/4 31.75 1 1/4 1.02 25.9 1 3/4 1.73 43.82 3.16 80.3

739LM _ 1 1/2 X 1 1/2 * 1 1/2 38.10 1 1/2 1.25 31.8 2 1/8 2.14 54.33 3.72 94.5

*   Wird mit Überwurfmutter und vormontierten Klemmringen an Stutzen (A) geliefert. Zur Fertigmontage die Mutter auf dem
Körper mit einem Schraubenschlüssel 1/2 Umdrehung anziehen. Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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739 LMR

EINSCHRAUBADAPTER 
AUF ROHRSTUTZEN

STUTZEN (METRISCH) AUF ISO-KONISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-T)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

N L

mm Zoll mm mm mm mm

739LMR _ 6 X 1/8 6 R-1/8 4.0 12 15.7 32.8

739LMR _ 6 X 1/4 6 R-1/4 4.0 14 15.7 38.1

739LMR _ 6 X 1/2 6 R-1/2 4.0 22 15.7 43.4

739LMR _ 8 X 1/8 8 R-1/8 4.8 12 16.8 33.5

739LMR _ 8 X 1/4 8 R-1/4 5.6 14 16.8 39.1

739LMR _ 8 X 3/8 8 R-3/8 5.6 11/16 Zoll 16.8 37.8

739LMR _ 10 X 1/4 10 R-1/4 7.1 14 17.5 39.9

739LMR _ 10 X 3/8 10 R-3/8 7.1 18 17.5 40.6

739LMR _ 10 X 1/2 10 R-1/2 7.1 22 17.5 46.2

739LMR _ 12 X 1/4 12 R-1/4 7.1 16 23.1 46.5

739LMR _ 12 X 3/8 12 R-3/8 8.8 18 23.1 46.2

739LMR _ 12 X 1/2 12 R-1/2 8.8 22 23.1 52.0

739LMR _ 20 X 3/4 20 R-3/4 15.1 27 26.6 54.3

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

Referenzspezifikationen: 
DIN -ISO 2999
BS - 21 JIS - B0203 ISO - 7/1-BSP-T

Kennzeichnung: 
Markierung LR auf Sechskant

- 55° Flankenwinkel 
- Gewindegrund und 
-scheitel sind gerundet
- Kegelwinkel 1°47

STUTZEN (ZOLL) AUF ISO-KONISCHES-AUSSENGEWINDE (BSP-T)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

N L

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

739LMR _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 R-1/8 .09 2.2 7/16 .53 13.45 1.16 29.5

739LMR_ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 R-1/4 .09 2.2 9/16 .53 13.45 1.37 34.8

739LMR _ 1/4 X 1/8 1/4 6.35 R-1/8 .17 4.2 7/16 .62 15.75 1.25 31.8

739LMR _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 R-1/4 .17 4.2 9/16 .62 15.75 1.46 37.1

739LMR _ 1/4 X 3/8 1/4 6.35 R-3/8 .17 4.2 11/16 .62 15.75 1.49 37.9

739LMR _ 1/4 X 1/2 1/4 6.35 R-1/2 .17 4.2 7/8 .62 15.75 1.71 43.4

739LMR _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 R-1/4 .27 6.9 9/16 .69 17.50 1.53 38.9

739LMR _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 R-3/8 .27 6.9 11/16 .69 17.50 1.56 39.6

739LMR _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 R-1/2 .27 6.9 7/8 .69 17.50 1.78 45.2

739LMR _ 1/2 X 1/4 1/2 12.70 R-1/4 .28 7.1 9/16 .91 23.10 1.75 44.5

739LMR _ 1/2 X 3/8 1/2 12.70 R-3/8 .37 9.4 11/16 .91 23.10 1.78 45.2

739LMR _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 R-1/2 .37 9.4 7/8 .91 23.10 20.0 50.8

739LMR _ 5/8 X 1/2 5/8 15.87 R-1/2 .47 11.9 7/8 .97 24.65 2.06 52.3

739LMR _ 3/4 X 1/2 3/4 19.05 R-1/2 .47 11.9 7/8 .97 24.65 2.06 52.3

739LMR _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 R-3/4 .59 15.0 1 1/16 .97 24.65 2.06 52.3

739LMR _ 1 X 1 1 25.40 R-1 .80 20.3 1 3/8 1.30 33.00 2.60 66.0
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STUTZEN (ZOLL) AUF ANSCHWEISSENDE

Bestell-
Informationen

A 
Rohr A.D.

T 
(ISO) D K W 

Schlüsselweite
N M L

mm Zoll mm mm mm mm mm mm

739LMG _ 6 X 1/8 6 G-1/8 4.0 13.8 9/16 15.7 7.1 30.4

739LMG _ 6 X 1/4 6 G-1/4 4.0 18.0 19 15.7 11.2 38.9

739LMG _ 8 X 1/4 8 G-1/4 5.6 18.0 19 16.8 11.2 40.1

739LMG _ 10 X 1/4 10 G-1/4 5.9 18.0 19 17.5 11.2 40.9

739LMG _ 10 X 3/8 10 G-3/8 7.1 21.8 22 17.5 11.2 41.7

739LMG _ 10 X 1/2 10 G-1/2 7.1 26.0 27 17.5 14.2 44.7

739LMG _ 12 X 1/4 12 G-1/4 6.4 18.0 19 23.1 11.2 47.0

739LMG _ 12 X 3/8 12 G-3/8 7.9 21.8 22 23.1 11.2 47.2

739LMG _ 12 X 1/2 12 G-1/2 8.8 26.0 27 23.1 14.2 50.5

739LMG _ 18 X 1/2 18 G-1/2 11.9 26.0 27 24.6 14.2 51.3

739LMG _ 18 X 3/4 18 G-3/4 13.9 32.0 35 24.6 15.7 55.9

739LMG _ 38 X 1 1/2 38 G-1 1/2 31.6 54.7 55 52.8 22.1 91.9

STUTZEN (METRISCH) AUF ISO-PARALLELEM-AUSSENGEWINDE (BSP-P)

Bestell-
Informationen

A 
Rohr A.D.

T 
(ISO) D K W 

Schlüsselweite
N M L

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

739LMG _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 G-1/8 .08 2.0 .54 13.8 9/16 .53 13.45 .28 7.1 1.22 31.0

739LMG _ 1/8 X 1/4 1/8 6.35 G-1/4 .08 2.0 .71 18.0 3/4 .53 13.45 .44 11.2 1.41 35.8

739LMG _ 1/4 X 1/8 1/4 3.17 G-1/8 .16 4.0 .54 13.8 9/16 .62 15.75 .28 7.1 1.20 30.5

739LMG _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 G-1/4 .17 4.2 .71 18.0 3/4 .62 15.75 .44 11.2 1.42 36.0

739LMG _ 3/8 X 1/4 3/8 6.35 G-1/4 .23 5.8 .71 18.0 3/4 .69 17.50 .44 11.2 1.57 39.9

739LMG _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 G-3/8 .27 6.9 .86 21.8 7/8 .69 17.50 .44 11.2 1.60 40.6

739LMG _ 1/2 X 1/4 1/2 6.35 G-1/4 .23 5.8 .71 18.0 3/4 .91 23.10 .44 11.2 1.85 47.0

739LMG _ 1/2 X 3/8 1/2 9.52 G-3/8 .31 7.9 .86 21.8 7/8 .91 23.10 .44 11.2 1.88 47.7

739LMG _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 G-1/2 .37 9.4 1.02 26.0 1 1/16 .91 23.10 .56 14.2 1.96 49.8

739LMG _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 G-3/4 .59 15.0 1.26 32.0 1 5/16 .97 24.65 .62 15.7 2.16 54.9

739LMG _ 1 X 1 1 25.40 G-1 .78 19.8 1.54 39.0 1 5/8 1.23 31.20 .72 18.3 2.59 65.8

(P
-IS

O
)

L

N

A

M

T KD

Siehe Seite 76 für Dichtscheiben für zylindrische Gewinde

739 LMG

EINSCHRAUBADAPTER 
AUF ROHRSTUTZEN

*  Lieferung einschließlich Montagepaste, 
siehe Seite 91.

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die 
angegebenen Abmessungen dienen nur als 
Referenz und können ohne Ankündigung 
geändert werden. 

Referenzspezi�kationen: 
DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P (Form A)

•  55° Flankenwinkel
•  Gewindesteigung in Zoll
•   Gewindegrund und -scheitel sind rund
•  Durchmesser gemessen in Zoll

Kennzeichnung: 
Markierung LG auf Sechskant



72

VE
RS

CH
RA

UB
UN

GE
N

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

739 LN

ANSCHWEISSADAPTER AUF
ROHRSTUTZEN

STUTZEN (ZOLL) AUF ANSCHWEISSENDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

F
Rohrgröße

D L

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

739LN _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 13.70 .17 4.20 1.14 28.96

739LN _ 3/8 X 1/2 3/8 9.52 1/2 21.34 .27 6.85 1.46 37.08

739LN _ 1/2 X 1/2 1/2 12.7 1/2 21.34 .37 9.40 1.66 42.15

739LN _ 1/2 X 3/4 1/2 12.7 3/4 26.67 .37 9.40 1.68 42.67

739LN _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 26.67 .59 15.00 1.87 47.50

739 LW

MUFFENSCHWEISSADAPTER

STUTZEN (METRISCH) AUF MUFFENSCHWEISSENDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohrgröße

C D W F H L

mm Zoll mm mm Zoll mm mm mm

739LW _ 6 X 1/4 6 1/4 10.4 4.0 1/2 11.2 7.9 31.7

739LW _ 10 X 1/4 10 1/4 10.4 4.8 9/16 11.2 7.9 34.0

739LW _ 10 X 3/8 10 3/8 11.9 7.1 5/8 15.8 9.7 36.0

STUTZEN (ZOLL) AUF MUFFENSCHWEISSENDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohrgröße

C D W F H L

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

739LW _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 .41 10.41 .17 4.20 1/2 12.7 .44 11.18 .31 7.90 1.25 31.70

739LW _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 .47 11.94 .28 7.11 5/8 15.9 .62 15.75 .38 9.65 1.42 36.70

739LW _ 1/2 X 1/2 1/2 12.7 1/2 12.7 .47 11.94 .39 9.91 13/16 20.6 .75 19.05 .50 12.7 1.67 42.42

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

739 LMOB

EINSCHRAUBADAPTER 
AUF ROHRSTUTZEN 

STUTZEN (ZOLL) AUF SAE/MS ZYLYNDRISCHEM AUSSENGEWINDE***

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
Straight Thread UN

D W H L
O-Ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

739LMOB _ 1/8 X 5/16-24 1/8 3.18 5/16-24 .09 2.20 7/16 11.1 .30 7.62 1.20 30.48 -902

739LMOB _ 1/4 X 7/16-20 1/4 6.35 7/16-20 .17 4.20 9/16 14.3 .36 9.14 1.39 35.3 -904

739LMOB _ 1/4 X 9/16-18 1/4 6.35 9/16-18 .17 4.20 11/16 17.5 .39 9.90 1.42 36.07 -906

739LMOB _ 3/8 X 7/16-20 3/8 9.52 7/16-20 .20 5.10 9/16 14.3 .36 9.14 1.46 37.08 -904

739LMOB _ 3/8 X 9/16-18 3/8 9.52 9/16-18 .27 6.85 11/16 17.5 .39 9.90 1.52 38.61 -906

739LMOB _ 3/8 X 3/4-16 3/8 9.52 3/4-16 .27 6.85 7/8 22.2 .44 11.17 1.60 40.64 -908

739LMOB _ 1/2 X 9/16-18 1/2 12.7 9/16-18 .28 7.11 11/16 17.5 .39 9.90 1.74 44.20 -906

739LMOB _ 1/2 X 3/4-16 1/2 12.7 3/4-16 .37 9.40 7/8 22.2 .44 11.17 1.82 46.23 -908

739LMOB _ 5/8 X 7/8-14 5/8 15.87 7/8-14 .47 11.94 1 25.4 .50 12.70 1.94 49.28 -910

739LMOB _ 3/4 X 1 1/16-12 3/4 19.05 1 1/16-12 .59 15.00 1 1/4 31.8 .59 14.98 2.10 53.34 -912

739LMOB _ 1 X 1 5/16-12 1 25.40 1 5/16-12 .80 20.32 1 1/2 38.1 .59 14.98 2.41 61.21 -916

739LMOB _ 1 1/4 X 1 5/8-12 * 1 1/4 31.75 1 5/8-12 1.09 27.70 1 7/8 47.6 .59 15.10 2.69 68.33 -920

739LMOB _ 1 1/2 X 1 7/8-12 *1 1/2 38.10 1 7/8-12 1.34 34.00 2 1/8 54.0 .59 15.10 3.06 77.72 -924

Kennzeichnung: Markierung LOB auf Sechskant.
 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 80.

** Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
*  Wird mit Überwurfmutter und vormontierten Klemmringen an Stutzen (A) geliefert. Zur Fertigmontage die Mutter auf dem
  Körper mit einem Schraubenschlüssel 1/2 Umdrehung anziehen. Lieferung einschließlich Montagepaste, siehe Seite 91.
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761 LFL

AUFSCHRAUBADAPTER  
LET-LOK® AUF AN

Bestell-
information

A
Rohr-AD

 * AN
Rohrkegelgröße

W
Schlüsselweite

L L1 B

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm
761LFL _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 3.17 3/8 .75 19.05 .54 13.71 .53 13.46

761LFL _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 6.35 9/16 .75 19.05 .61 15.50 .53 13.46

761LFL _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 9/16 .84 21.33 .61 15.50 .62 15.75

761LFL _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 11/16 .98 24.89 .72 18.30 .69 17.53

761LFL _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 12.70 7/8 1.25 31.75 .84 21.30 .91 23.11

ROHR (ZOLL) AUF AN (ZOLL)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

*AN
Rohrkegelgröße

D W
Schlüsselweite

B L I T
Zylindrisches 

GewindeZoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm
762LFL _ 1/16 X 1/8 1/16 1.58 1/8 3.17 .05 1.27 7/16 .92 23.36 1.07 27.18 .34 8.6 5/16-24

762LFL _ 1/8 X 1/8 1/8 3.17 1/8 3.17 .06 1.52 7/16 1.01 25.65 1.27 32.26 .50 12.7 5/16-24

762LFL _ 1/8 X 1/4 1/8 3.17 1/4 6.35 .09 2.28 1/2 1.12 28.44 1.38 35.05 .50 12.7 7/16-20

762LFL _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 .17 4.31 1/2 1.19 30.22 1.48 37.59 .60 15.2 7/16-20

762LFL _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .17 4.31 5/8 1.27 32.25 1.56 39.62 .66 16.8 7/16-20

762LFL _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 1.27 32.25 1.56 39.62 .66 16.8 9/16-18

762LFL _ 1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 12.70 .39 9.90 13/16 1.41 35.8 1.81 45.96 .90 22.9 3/4-16

762LFL _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 19.05 .61 15.49 1 1/8 1.70 43.18 2.10 53.34 .96 24.4 1 1/16-12

762LFL _ 1 X 1 1 25.40 1 25.40 .84 21.34 1 3/8 1.94 49.28 2.42 61.47 1.23 31.2 1 5/16-12

ROHR (Zoll) AUF AN (Zoll)

Bestell-
information A

Rohr-AD

*AN
Rohrkegel-

größe

D W
Schlüssel-

weite

B B1 L L1
T

Zylind-
risches

Gewinde

Schalttafel-
bohrung

Max.  
Schalt-

tafeldicke
I

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm
774LFL _1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 .17 4.30 5/8 15.9 1.83 46.48 1.03 26.16 2.12 53.84 1.32 33.52 7/16-20 29/64 11.50 .40 10.16 .60 15.2

774LFL _3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 .28 7.11 3/4 19.1 1.96 49.78 1.16 29.46 2.25 57.15 1.45 36.83 9/16-18 37/64 14.68 .44 11.17 .66 16.8

774LFL _1/2 X 1/2 1/2 12.70 1/2 12.70 .39 9.90 15/16 23.8 2.19 55.63 1.25 31.75 2.59 65.79 1.65 41.91 3/4-16 49/64 19.45 .50 12.70 .90 22.9

774LFL _3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 19.05 .61 15.49 1 3/16 30.2 2.71 68.83 1.47 37.34 3.11 78.99 1.87 47.50 1 1/16-12 1 1/64 25.80 .66 16.76 .96 24.4

774LFL _1 X 1 1 25.40 1 25.40 .84 21.33 1 5/8 41.3 3.16 80.26 1.78 45.21 3.64 92.46 2.26 57.40 1 5/16-12 1 21/64 33.73 .75 19.05 .23 31.2

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

762 LFL

EINSCHRAUBADAPTER  
LET-LOK® AUF AN

7
4

°

*

*

*AN

*  37°-Bördelverschraubung 
gemäß SAE J514.

774 LFL

EINSCHRAUBSCHOTTADAPTER 
LET-LOK® AUF AN
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739 LTFL

EINSCHRAUBADAPTER 
AN AUF ROHRSTUTZEN

STUTZEN (ZOLL) AUF AN (ZOLL)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

*AN
Rohrkegelgröße

D W L T
Zylindrisches  

GewindeZoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

739LTFL _ 1/4 X 1/4 1/4 6.35 1/4 6.35 .17 4.20 1/2 12.7 1.46 37.08 7/16-20

739LTFL _ 3/8 X 1/4 3/8 9.52 1/4 6.35 .17 4.20 1/2 12.7 1.53 38.86 7/16-20

739LTFL _ 3/8 X 3/8 3/8 9.52 3/8 9.52 .28 7.11 5/8 15.9 1.56 39.62 9/16-18

739LTFL _ 1/2 X 1/2 1/2 12.7 1/2 12.7 .39 9.90 13/16 20.6 1.91 48.51 3/4-16

739LTFL _ 5/8 X 5/8 5/8 15.87 5/8 15.87 .484 12.30 15/16 23.8 2.10 53.20 7/8-14

739LTFL _ 3/4 X 3/4 3/4 19.05 3/4 19.05 .59 15.00 1 1/8 28.6 2.21 56.13 1 1/16-12

739LTFL _ 1 X 1 1 25.40 1 25.40 .80 20.32 1 3/8 34.9 2.58 65.53 1 5/16-12

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

* 37°-Bördelverschraubung gemäß SAE J514.
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DICHTSCHEIBEN FÜR ZYLINDRISCHE GEWINDE

Verschraubungen mit zylindrischem Gewinde wie ISO 228/1 Form A 
werden mit einer Dichtscheibe, die entweder Metall auf Metall oder 
einem aufgebonderten O-Ring abgedichtete (siehe Tabelle weiter 
unten)

*Hinweis: Kann auf LG Enden eingesetzt werden

A D

E

E

A

Bestellinformationen ISO-Gewinde-
größe A E

Edelstahl 316 Kohlenstoffstahl

SS-GA-LG-1/8 S-GA-LG-1/8 1/8 15.88 2.03

SS-GA-LG-1/4 S-GA-LG-1/4 1/4 20.57 2.03

SS-GA-LG-3/8 S-GA-LG-3/8 3/8 23.80 2.03

SS-GA-LG-1/2 S-GA-LG-1/2 1/2 28.58 2.49

SS-GA-LG-3/4 S-GA-LG-3/4 3/4 34.93 2.49

SS-GA-LG-1 S-GA-LG-1 1 42.80 2.49

UNTERLEGSCHEIBE FÜR LG ENDE
Unterlegscheibe aus verbundenem Edelstahl / 
Kohlenstoffstahl

Beispiel:

Alle Bestellungen sollten eine Materialbeschreibung und die Bestellinformationen enthalten 
(siehe Produkttabelle).

SS

Materialbeschreibung

SS  - Edelstahl 316
S  - Kohlenstoffstahl

Buna

Innerer Ring

Fluorkohlenstoff FKM
BUNA

GA-LG-1/4 --

Informationen zur Bestellung:

LG INNENGEWINDE MIT KUPFER-DICHTSCHEIBE

LOK* AUSSENGEWINDE MIT KUPFER-DICHTSCHEIBE

Bestellinformationen ISO 
Gewinde-

größe

A D E

mm Zoll mm Zoll mm Zoll

COPPER SEAL GASKET LG 1/4 1/4 10.7 0.42 7.6 0.30 1.8 0.07

COPPER SEAL GASKET LG 3/8 3/8 14.2 0.56 8.6 0.34 2.3 0.09

COPPER SEAL GASKET LG 1/2 1/2 17.8 0.70 9.1 0.36 2.5 0.10

Bestellinformationen ISO 
 Gewinde-

größe

A D E

mm Zoll mm Zoll mm Zoll

COPPER SEAL GASKET LOK 1/8 1/8 15.0 0.59 9.9 0.39 1.0 0.04

COPPER SEAL GASKET LOK 1/4 1/4 18.8 0.75 13.5 0.52 1.5 0.06

COPPER SEAL GASKET LOK 3/8 3/8 22.9 0.91 17.0 0.66 1.5 0.06

COPPER SEAL GASKET LOK 1/2 1/2 27 1.06 21.3 0.83 1.5 0.06

COPPER SEAL GASKETLOK 3/4 3/4 33.0 1.30 26.7 1.05 2.0 0.08

COPPER SEAL GASKET LOK 1 1 40.6 1.58 33.5 1.31 2.0 0.08

Dichtscheibe

Dichtscheibe

E

A D

Dichtscheibe

Dichtscheibe

Kohlenstoffstahl

Dichtscheibe

ENTSPRECHENDE NORMEN:

DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P
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HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

961 L

DRUCKSCHRAUBE  
(Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll Zoll mm

961L _ 1/16 1/16 1.58 1/4 .38 9.50

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N H L
Totraum

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

962L _ 1/16 1/16 1.58 .013 .33 1/4 .84 21.34 .20 5.08 1.25 31.75 6.6 X 10-5CC

Bestell-
information

A
Rohr-AD D W

Schlüsselweite
N H F E L Totraum

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

964L _ 1/16 1/16 1.58 .013 .33 3/8 9.52 .45 11.43 .20 5.08 .61 15.49 .65 16.51 1.30 33.02 2.8 X 10-4CC

964 L

T-VERSCHRAUBUNG 
(Zoll)

962 L

GERADE  
VERSCHRAUBUNG  
(Zoll)

L

963 L

GERADE  
REDUZIERVERSCHRAUBUNG 
(Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

A1
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

N L H I
Totraum

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

963L _ 1/4 X 1/16 1/4 6.35 1/16 1.58 .013 .33 1/2 .75 19.05 1.24 31.50 .20 5.08 .60 15.2 6.8 X 10-5CC

963L _ 3/8 X 1/16 3/8 9.52 1/16 1.58 .013 .33 5/8 .81 20.57 1.30 33.02 .20 5.08 .66 16.8 6.8 X 10-5CC
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GEMÄSS SAE J1926 UND MS 16142

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

ROHR AUF SAE/MS EINSCHRAUBGEWINDE ZYLINDRISCH (RICHTUNGSEINSTELLBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
SAE/MS

D W
Schlüssel-

weite

Wa
Schlüssel-

weite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

769LOB SS 
1/4 X 7/16-20
POS.

1/4 6.35 7/16-20 .19 4.8 1/2 12.7 9/16 .83 21.10 1.12 28.45 1.12 28.45 .39 9.9 .65 16.5 .60 15.2 -904

769LOB SS
1/4 X 9/16-18
POS.

1/4 6.35 9/16-18 .19 4.8 5/8 15.9 11/16 .91 23.11 1.20 30.48 1.27 32.26 .44 11.2 .79 20.1 .60 15.2 -906

769LOB SS 
3/8 X 7/16-20
POS.

3/8 9.52 7/16-20 .20 5.1 5/8 15.9 9/16 .97 24.64 1.26 32.00 1.12 28.45 .39 9.9 .65 16.5 .66 16.8 -904

769LOB SS 
3/8 X 9/16-18
POS.

3/8 9.52 9/16-18 .28 7.1 5/8 15.9 11/16 .97 24.64 1.26 32.0 1.27 32.26 .44 11.2 .79 20.1 .66 16.8 -906

769LOB SS 
3/8 X 3/4-16
POS.

3/8 9.52 3/4-16 .28 7.1 13/16 20.6 7/8 1.08 27.43 1.37 34.80 1.49 37.85 .50 12.7 1.01 25.7 .66 16.8 -908

769LOB SS 
1/2 X 9/16-18
POS.

1/2 12.70 9/16-18 .28 7.1 13/16 20.6 11/16 1.08 27.43 1.48 37.59 1.38 35.05 .44 11.2 .79 20.1 .90 22.9 -906

769LOB SS 
1/2 X 3/4-16
POS.

1/2 12.70 3/4-16 .41 10.4 13/16 20.6 7/8 1.08 27.43 1.48 37.59 1.49 37.85 .50 12.7 1.01 25.7 .90 22.9 -908

769LOB SS 
3/4 X 1 1/16-12 
POS.

3/4 19.05 1 1/16-12 .62 15.8 1 1/16 27.0 1 1/4 1.23 31.24 1.63 41.40 1.92 48.77 .66 16.8 1.44 36.7 .96 24.4 -912

769LOB SS 
1 X 1 1/16-12 
POS.

1 25.40 1 1/16-12 .62 15.8 1 3/8 34.9 1 1/4 1.51 38.35 1.99 50.55 2.05 52.07 .66 16.8 1.44 36.7 1.23 31.2 -912

769LOB SS 
1 X 1 5/16-12 
POS.

1 25.40 1 5/16-12 .88 22.3 1 3/8 34.9 1 1/2 1.51 38.35 1.99 50.55 2.11 53.59 .66 16.8 1.73 44.0 1.23 31.2 -916

769 LOB

WINKELEINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

ROHR AUF SAE/MS EINSCHRAUBGEWINDE ZYLINDRISCH  (RICHTUNGSEINSTELLBAR)*

Bestell-
information A

Rohr-AD
T

SAE/MS
D W

Schlüssel-
weite

Wa
Schlüssel-

weite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.
769LAOB SS 
1/4 X 7/16-20 
POS.

1/4 6.35 7/16-20 .19 4.8 9/16 14.3 9/16 .72 18.29 1.01 25.65 1.01 25.65 .39 9.9 .65 16.5 .60 15.2 -904

769LAOB SS
3/8 X 9/16-18
POS.

3/8 9.52 9/16-18 .28 7.1 13/16 20.6 11/16 .81 20.57 1.10 27.94 1.06 27.00 .44 11.2 .79 20.1 .66 16.8 -906

769 LOB 45°

WINKELEINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

* Gemäß SAE J1926 und MS 16142. Einbaumaße �nden Sie auf Seite 78.   **  Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 
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GEMÄSS SAE J1926 UND MS 16142

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

ROHR (Zoll) AUF SAE/MS EINSCHRAUBGEWINDE ZYLINDRISCH (RICHTUNGSEINSTELLBAR)*

Bestell-
information A

Rohr-AD
T

SAE/MS
D W

Schlüssel-
weite

Wa
Schlüs-
selweite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

771LOB SS
1/4 X 7/16-20
POS.

1/4 6.35 7/16-20 .19 4.8 1/2 12.7 9/16 .83 21.10 1.12 28.45 1.12 28.45 .39 9.9 .65 16.5 .60 15.2 -904

771LOB SS
3/8 X 9/16-18
POS.

3/8 9.52 9/16-18 .28 7.1 5/8 15.9 11/16 .97 24.64 1.26 32.00 1.27 32.26 .44 11.2 .79 20.1 .66 16.8 -906

772 LOB

T-EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

ROHR (Zoll) AUF SAE/MS EINSCHRAUBGEWINDE ZYLINDRISCH (RICHTUNGSEINSTELLBAR)*

Bestell-
information A

Rohr-AD
T

SAE/MS
D W

Schlüssel-
weite

Wa
Schlüs-
selweite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

772LOB SS
1/4 X 7/16-20
POS.

1/4 6.35 7/16-20 .19 4.8 1/2 12.7 9/16 .83 21.10 1.12 28.45 1.12 28.45 .39 9.9 .65 16.5 .60 15.2 -904

772LOB SS
3/8 X 9/16-18
POS.

3/8 9.52 9/16-18 .28 7.1 5/8 15.9 11/16 .97 24.64 1.26 32.00 1.27 32.26 .44 11.2 .79 20.1 .66 16.8 -906

“D” (Dimension) ist die Mindestöffnung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

* Gemäß SAE J1926 und MS 16142. Einbaumaße �nden Sie auf Seite 80.
**  Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage 

erhältlich.

* Gemäß SAE J1926 und MS 16142. Einbaumaße �nden Sie auf Seite 80.
** Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.

771 LOB

L-EINSCHRAUBVER-
SCHRAUBUNG
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EINBAUMASSE VERSCHRAUBUNGEN MIT O-RING (SAE/MS)

Rohr-AD
DI

Gewindegröße

D2
Min. 

Durchmesser 
±0,05

D3
Min. 

Durchmesser

D4
Min

D5
±0.05

L1
±0.20

L2
Min

L3
Max

L4
Min. 

Nutzgewinde
z°
±1°

Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm

1/8 3.17 5/16 - 24 UNF - 2B 17 1.6 11 9.15 2.1 12 1.6 10 12

3/16 4.76 3/8 - 24 UNF - 2B 19 3.5 13 10.75 2.1 12 1.6 10 12

1/4 6.35 7/16 - 20 UNF - 2B 21 4.5 15 12.45 2.6 14 1.6 11.5 12

5/16 7.93 1/2 - 20 UNF - 2B 23 6 16 14.05 2.6 14 1.6 11.5 12

3/8 9.52 9/16 - 18 UNF- 2B 25 7.5 18 15.70 2.7 15.5 1.6 12.7 12

1/2 12.70 3/4 - 16 UNF -2B 30 10 22 20.65 2.7 17.5 2.4 14.3 15

5/8 15.87 7/8 - 14 UNF - 2B 34 12.5 26 24 2.7 20 2.4 16.7 15

3/4 19.05 1 1/16  - 12 UNF - 2B 41 16 32 29.2 3.5 23 2.4 19 15

7/8 22.22 1 3/16 - 12 UN - 2B 45 18 35 32.4 3.5 23 2.4 19 15

1 25.40 1 5/16 - 12 UN - 2B 49 21 38 35.55 3.5 23 3.2 19 15

1 1/4 31.75 1 5/8 - 12 UN - 2B 58 27 48 43.55 3.5 23 3.2 19 15

1 1/2 38.10 1 7/8 - 12 UN - 2B 65 33 54 49.9 3.5 23 3.2 19 15

2 50.80 2 1/2 - 12 UN - 2B 88 45 70 65.75 3.5 23 3.2 19 15

INSTALLATIONSANWEISUNGEN

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4

Sicherungsmutter lösen Verschraubung fingerfest 
anziehen

Verschraubung zur  
Ausrichtung 
herausdrehen  
(max. 1 Umdrehung)

Sicherungsmutter auf 
erforderliches 
Drehmoment anziehen

O-Ring durch Einführen in 
die Nut schmieren, die an der Fläche 
des Metallsicherungsrings anliegt,  
der am äußeren Rand der 
Nut eingesetzt ist (Abb. 1).

Führen Sie die Verschraubung in das 
zylindrische SAE-Einschraubgewinde, 
bis der Metallsicherungsring Kontakt 
mit der Stirnseite 
des Einschraubgewindes hat  
(Abbildung 2).

Verschraubung durch Drehen gegen 
den Uhrzeigersinn um maximal 
eine Umdrehung ausrichten (Abb. 3).

Die Platte der Verschraubung mit 
einem Spanner fixieren und die 
Sicherungsmutter und 
die Unterlegscheibe wie in 
Abbildung 4 dargestellt anziehen.

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

ABMESSUNGEN
FÜR GEWINDE SAE J1926  
UND MS 16142

Dieses Maß gilt, wenn  
der Gewindebohrer nicht 
durch das gesamte Gewinde passt.

R0,4 Max.

Theoretischer Punkt

Gewindegangdurchmesser

Empfohlener 
Durchmesser

Messen
gilt bei

Gewinde
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769 LG

WINKEL EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG

POSITIONIERBARE VERSCHRAUBUNGEN 
ZYLINDRISCHES ISO-GEWINDE

ROHR (Zoll) AUF G-AUSSENGEWINDE (BSP-P) (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüssel-

weite

Wa
Schlüssel-

weite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

769LG SS 
1/4 X 1/8 POS. 1/4 6.35 G-1/8-28 .16 4.0 1/2 12.7 9/16 .77 19.60 1.06 26.9 1.04 26.4 .32 8.1 .68 17.3 .60 15.2 ***

769LG SS 
1/4 X 1/4 POS. 1/4 6.35 G-1/4-19 .19 4.8 5/8 15.9 3/4 .85 21.60 1.14 28.9 1.27 32.2 .36 9.1 .90 22.9 .60 15.2 -111

769LG SS 
1/4 X 1/2 POS. 1/4 6.35 G-1/2-14 .19 4.8 15/16 23.8 1 1/16 .96 24.38 1.25 31.8 1.71 43.4 .51 13.0 1.26 32.0 .60 15.2 -593

769LG SS 
3/8 X 1/4 POS. 3/8 9.52 G-1/4-19 .23 5.9 5/8 15.9 3/4 .91 23.11 1.20 30.5 1.27 32.2 .36 9.1 .90 22.9 .66 16.8 -111

769LG SS 
3/8 X 3/8 POS. 3/8 9.52 G-3/8-19 .28 7.1 13/16 20.6 7/8 1.02 25.91 1.31 33.3 1.46 37.1 .37 9.4 1.04 26.4 .66 16.8 -113

769LG SS 
1/2 X 1/4 POS. 1/2 12.70 G-1/4-19 .23 5.9 13/16 20.6 3/4 1.02 25.91 1.42 36.1 1.27 32.2 .36 9.1 .90 22.9 .90 22.9 -111

769LG SS 
1/2 X 3/8 POS. 1/2 12.70 G-3/8-19 .31 7.9 13/16 20.6 7/8 1.02 25.91 1.42 36.1 1.46 37.1 .37 9.4 1.04 26.4 .90 22.9 -113

769LG SS 
1/2 X 1/2 POS. 1/2 12.70 G-1/2-14 .41 10.4 15/16 23.8 1 1/16 1.10 27.94 1.50 38.1 1.71 43.4 .51 13.0 1.26 32.0 .90 22.9 -593

769LG SS 
5/8 X 1/2 POS. 5/8 15.87 G-1/2-14 .47 11.9 15/16 23.8 1 1/16 1.10 27.94 1.50 38.1 1.71 43.4 .51 13.0 1.26 32.0 .96 24.4 -593

ROHR (METRISCH) AUF G-AUSSENGEWINDE (BSP-P) (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüssel-

weite

Wa
Schlüssel-

weite

N E E1 L M I O-ring**

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm mm Dash-Nr.

769LG SS 
6 X 1/8 POS. 6 G-1/8-28 4.0 1/2 12.7 9/16 19.6 27.0 26.4 8.1 17.3 15.3 ***

769LG SS 
6 X 1/4 POS. 6 G-1/4-19 4.8 5/8 15.9 3/4 21.6 29.0 32.2 9.1 22.9 15.3 -111

769LG SS 
8 X 1/8 POS. 8 G-1/8-28 4.0 5/8 15.9 9/16 21.3 28.8 27.4 8.1 17.3 16.2 ***

769LG SS 
8 X 1/4 POS. 8 G-1/4-19 5.9 5/8 15.9 3/4 22.4 29.9 32.2 9.1 22.9 16.2 -111

769LG SS 
10 X 1/4 POS. 10 G-1/4-19 5.9 13/16 20.6 3/4 25.9 33.5 35.0 9.1 22.9 17.2 -111

769LG SS 
10 X 3/8 POS. 10 G-3/8-19 7.9 13/16 20.6 7/8 25.9 33.5 37.1 9.4 26.4 17.2 -113

769LG SS 
12 X 1/4 POS. 12 G-1/4-19 5.9 13/16 20.6 3/4 25.9 36.0 35.0 9.1 22.9 22.8 -111

769LG SS 
12 X 3/8 POS. 12 G-3/8-19 7.9 13/16 20.6 7/8 25.9 36.0 37.1 9.4 26.4 22.8 -113

769LG SS 
12 X 1/2 POS. 12 G-1/2-14 9.5 15/16 23.8 1 1/16 27.9 38.0 43.4 13.0 32.0 22.8 -593

** Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich
*** Keine O-Ring-Standardgröße
“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P

* Gemäß:
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POSITIONIERBARE VERSCHRAUBUNGEN 
ZYLINDRISCHES ISO-GEWINDE

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

ROHR (Zoll) AUF ISO-GEWINDE ZYLINDRISCH (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

769LAG SS
1/4X1/8 POS.

1/4 6.35 G-1/8-28 .16 4.0 9/16 14.3 9/16 .69 17.5 .98 24.9 .94 24.0 .32 8.1 .68 17.3 .60 15.2 ***

ROHR (Zoll) AUF ISO-GEWINDE ZYLINDRISCH (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite

N E E1 L M I O-ring**

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm mm Dash-Nr.

769LAG SS
6 X 1/8 POS.

6 G-1/8-28 4.0 9/16 14.3 9/16 17.5 24.9 24.0 8.1 17.3 15.3 ***

769 LG 45º

WINKEL
EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG
45°

ROHR (Zoll) AUF ISO-GEWINDE ZYLINDRISCH (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

771LG SS 
1/4 X 1/8 POS. 1/4 6.35 G-1/8-28 .16 4.0 1/2 12.7 9/16 .77 19.6 1.06 26.9 1.04 26.4 .32 8.1 .68 17.3 .60 15.2 ***

771LG SS 
1/4 X 1/4 POS. 1/4 6.35 G-1/4-19 .19 4.8 5/8 15.9 3/4 .85 21.6 1.14 28.9 1.27 32.2 .36 9.1 .90 22.9 .60 15.2 -111

771LG SS 
3/8 X 1/4 POS. 3/8 9.52 G- 1/4-19 .23 5.9 5/8 15.9 3/4 .91 23.1 1.20 30.5 1.27 32.2 .36 9.1 .90 22.9 .66 16.8 -111

771 LG

L-EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

ROHR (Zoll) AUF ISO-GEWINDE ZYLINDRISCH (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite

N E E1 L M I O-ring**

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm mm Dash-Nr.

771LG SS 
6 X 1/8 POS. 6 G-1/8-28 4.0 1/2 12.7 9/16 19.6 27.0 26.4 8.1 17.3 15.3 ***

771LG SS 
6 X 1/4 POS. 6 G-1/4-19 4.8 5/8 15.9 3/4 21.6 29.0 32.2 9.1 22.9 15.3 -111

771LG SS 
8 X 1/4 POS. 8 G-1/4-19 5.9 5/8 15.9 3/4 22.4 29.9 32.2 9.1 22.9 16.2 -111

771LG SS 
10 X 1/4 POS. 10 G-1/4-19 5.9 15/16 23.8 3/4 25.9 33.5 35.0 9.1 22.9 17.2 -111

** Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
*** Keine O-Ring-Standardgröße
“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P

* Gemäß:
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VERSCHRAUBUNGEN

HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

772 LG

T-EINSCHRAUB-
VERSCHRAUBUNG

ROHR (Zoll) AUF ISO-GEWINDE ZYLINDRISCH (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information A

Rohr-AD
T

(ISO)
D W

Schlüssel-
weite

Wa
Schlüssel-

weite

N E E1 L M I O-ring**

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Dash-Nr.

772LG SS 
1/4 X 1/8 POS. 1/4 6.35 G-1/8-28 0.16 4.0 1/2 12.7 9/16 0.77 19.6 1.06 26.9 1.04 26.4 0.32 8.1 0.68 17.3 0.60 15.2 ***

772LG SS 
1/4 X 1/4 POS. 1/4 6.35 G-1/4-19 0.19 4.8 5/8 15.9 3/4 0.85 21.6 1.14 28.9 1.27 32.2 0.36 9.1 0.90 22.9 0.60 15.2 -111

772LG SS 
3/8 X 1/4 POS. 3/8 9.52 G-1/4-19 0.23 5.9 5/8 15.9 3/4 0.91 23.1 1.20 30.5 1.27 32.2 0.36 9.1 0.90 22.9 0.66 16.8 -111

ROHR (METRISCH) AUF ISO-GEWINDE ZYLINDRISCH (POSITIONIERBAR)*

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(ISO)

D W
Schlüssel-

weite

Wa
Schlüssel-

weite

N E E1 L M I O-ring**

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm mm mm mm mm mm Dash-Nr.

772LG SS 
6 X 1/8 POS. 6 G-1/8-28 4.0 1/2 12.7 9/16 19.6 27.0 26.4 8.1 17.3 15.3 ***

772LG SS 
6 X 1/4 POS. 6 G-1/4-19 4.8 5/8 15.9 3/4 21.6 29.0 32.2 9.1 22.9 15.3 -111

772LG SS 
8 X 1/4 POS. 8 G-1/4-19 5.9 5/8 15.9 3/4 22.4 29.9 32.2 9.1 22.9 16.2 -111

772LG SS 
10 X 1/4 POS. 10 G-1/4-19 5.9 15/16 23.8 3/4 25.9 33.5 35.0 9.1 22.9 17.2 -111

** Es werden O-Ringe FKM 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
*** Keine O-Ring-Standardgröße
“D” -  (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. 

DIN -  ISO 228/1
 BS  -  2779 
JIS  -  B0202  
ISO -  228/1-BSP-P
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EINBAUMASSE VERSCHRAUBUNGEN

T
Innengewinde

A
Kerndurchmesser B

Min. bearbeitete Fläche
C

Min. Nutzgewinde
max min

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

G-1/8-28 .337 8.566 .348 8.848 .68 17.3 .31 7.87

G-1/4-19 .450 11.445 .468 11.890 .90 22.9 .47 11.94

G-3/8-19 .588 14.950 .606 15.395 1.04 26.4 .47 11.94

G-1/2-14 .733 18.631 .755 19.172 1.26 32.0 .55 13.97

ZYLINDRISCHES ISO-GEWINDE  
GEMÄSS BS-EN-ISO-228:2003

INSTALLATIONSANWEISUNGEN

Abbildung 1 Abbildung 2 Abbildung 3 Abbildung 4

Sicherungsmutter gelöst Verschraubung fingerfest 
anziehen

Verschraubung zur  
Ausrichtung herausdrehen 
(max. 1 Umdrehung)

Sicherungsmutter auf 
erforderliches Drehmoment 
anziehen

O-Ring durch Einführen in 
die Nut schmieren, die an der Fläche 
des Metallsicherungsrings anliegt, der 
am äußeren Rand der Nut eingesetzt 
ist (Abb. 1).

Führen Sie die Verschraubung in das 
zylindrische SAE-Einschraubgewinde, 
bis der Metallsicherungsring Kontakt mit 
der Stirnseite des  
Einschraubgewindes hat (Abbildung 2).

Verschraubung durch Drehen gegen 
den Uhrzeigersinn um maximal eine 
Umdrehung ausrichten (Abb. 3).

Die Platte der Verschraubung mit 
einem Schraubenschlüssel fixieren 
und die Sicherungsmutter und 
die Unterlegscheibe wie in 
Abbildung 4 dargestellt anziehen.

Min. bearbeitete Fläche

M
in

. N
ut

zg
ew

in
d

e
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WERKSTOFFE
1. Körper: A.I.S.I. 316
2. Isolatoren: Polyamid-Imid
3. O-Ring: FKM 70 Durometer.
4. Ring: PTFE.

ROHR (Zoll) AUF ROHR (Zoll)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite M I N L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

762L _ 1/8 Dielektrisch 1/8 3.17 .09 2.28 13/16 1/2 2.56 65.10 .50 12.7 3.07 77.94 3.59 9.11

762L _ 1/4 Dielektrisch 1/4 6.35 .19 4.80 13/16 1/2 2.57 65.30 .60 15.2 3.19 81.02 3.77 95.8

762L _ 3/8 Dielektrisch 3/8 9.52 .28 7.11 13/16 5/8 2.59 65.80 .66 16.8 3.34 84.87 3.92 99.6

762L _ 1/2 Dielektrisch 1/2 12.70 .28 7.11 13/16 13/16 2.37 60.20 .90 22.9 3.37 85.68 4.17 106.0

ROHR (METRISCH) AUF ROHR (METRISCH)

Bestell-
information

A
Rohr-AD

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite M I N L

mm mm mm mm mm mm mm mm

762L _ 10 mm Dielektrisch 10 7.1 22 18 65.85 17.2 84.85 100.3

762L _ 12 mm Dielektrisch 12 7.1 22 22 61.70 22.8 87.10 107.3

Dielektrische Verschraubungen dienen zur Isolierung von 
Untersystemen gegen Strom, Spannungen und statischer 
Au�adung

BETRIEBSBEDINGUNGEN:
1. Druckwert: 5000 psi
2. Temperaturbereich: -40 °C bis +93 °C (-40 °F bis +200 °F)
3. Elektrischer Widerstand bei 20-25 °C (68-77 °F):  
10 x 106  bei 30 V (dc) 

HAM-LET
DIELEKTRISCHE VERSCHRAUBUNGEN

A A

-

“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Dielektrische Verschraubungen dienen zur Isolierung von 
Untersystemen gegen Strom, Spannungen und statischer 

DIELEKTRISCHE VERSCHRAUBUNGEN
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Montageanweisungen für dielektrische 
Verschraubungen
1.  Sechskantmutter A (Sicherung) fixieren und Mutter A gemäß Let-Lok-

Montageanweisungen festziehen (weitere Informationen im Let-Lok-Katalog).
2.  Sechskantmutter B (Sicherung) fixieren und Mutter B gemäß Let-Lok-

Montageanweisungen festziehen.    
VORSICHT: DIE ISOLIERMUTTER NICHT LÖSEN und NICHT ALS 
SICHERUNGSMUTTER VERWENDEN.

Hinweise:
1.  Wenn der Endanschluss ein kegeliges Rohrgewinde ist, Rohrdichtmittel auf das 

Gewinde auftragen und Sechskantmutter A oder B als Schraub- oder 
Sicherungsmutter verwenden.

2.  Bei anderen Endanschlüssen einen autorisierten Ham-Let-Vertriebshändler 
kontaktieren.

Warnung! Zu Ihrer Sicherheit 
Systemkonstrukteure und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung für die Auswahl der 
geeigneten Produkte für die bestehenden Anwendungsanforderungen und für 
die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. 
Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und 
die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von 
Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

“D” (Dimension) ist die Mindestö�nung. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

ROHR (Zoll) AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestell-
information

A
Rohr-AD

T
(NPT)

D W
Schlüsselweite

Wa
Schlüsselweite I N L

Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm

768L _ 3/8 X 1/4  Dielektrisch 3/8 9.52 1/4 .28 7.11 7/8 5/8 .66 16.8 3.44 87.4 3.73 94.7

A

-

Montageanweisungen festziehen (weitere Informationen im Let-Lok-Katalog).

Wenn der Endanschluss ein kegeliges Rohrgewinde ist, Rohrdichtmittel auf das
Sechskantmutter 
A

Sechskantmutter 
B

DIE ISOLIERMUTTER 
NICHT LÖSEN UND NICHT 
ALS SICHERUNGSMUTTER 
VERWENDEN.

Mutter A

Mutter B
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760LB - Hinterer Klemmring* 760LF - Vorderer Klemmring* 761L - Überwurfmutter 762L - Gerade Verschraubung
Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD

760LB M 1/4 1/4 760LF M 1/4 1/4 761L M 1/4 1/4 762L M 1/4 1/4

760LB M 3/8 3/8 760LF M 3/8 3/8 761L M 3/8 3/8 762L M 3/8 3/8

760LB M 1/2 1/2 760LF M 1/2 1/2 761L M 1/2 1/2 762L M 1/2 1/2

764L -  T-Verschraubung 765L - Winkelverschraubung 767LP - Rohrstück 7108L - Rohrverschlusskappe
Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD

764L M 1/4 1/4 765L M 1/4 1/4 767LP M 1/4 1/4 7108L M 1/4 1/4

764L M 3/8 3/8 765L M 3/8 3/8 767LP M 3/8 3/8 7108L M 3/8 3/8

764L M 1/2 1/2 765L M 1/2 1/2 767LP M 1/2 1/2 7108L M 1/2 1/2

HAM-LET
MONEL® NICKEL-KUPFER
ALLOY 400/R-405- 
VERSCHRAUBUNG

Monel Nickel-Kupfer Alloy 400 ist eine Mischkristalllegierung, die 
nur durch Kaltbearbeitung gehärtet werden kann. Sie weist eine hohe 
Festigkeit und Härte über einen breiten Temperaturbereich sowie 
ausgezeichnete Beständigkeit gegen viele korrosive Substanzen auf.  
Alloy 400 wird in vielen Bereichen eingesetzt, insbesondere im Schiffsbau 
und in der chemischen Industrie.

MONEL STD MATERIAL
Stangenmaterial Schmiedestück

ASTM B 164 ASTM B 564

* Alle LET-LOK-Klemmringe sind als Satz erhältlich. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne 
Ankündigung geändert werden.

VERSCHRAUBUNG
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774L - Gerade Schottverschraubung 7121L - Blindstopfen 767LT -  Reduzierverschraubung
Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Rohr-AD

774L M 1/4 1/4 7121L M 1/4 1/4 767LT M 1/4 x 1/4 1/4 1/4

774L M 3/8 3/8 7121L M 3/8 3/8 767LT M 1/4 x 3/8 1/4 3/8

7121L M 1/2 1/2 767LT M 1/4 x 1/2 1/4 1/2

767LT M 3/8 x 1/4 3/8 1/4

767LT M 3/8 x 3/8 3/8 3/8

767LT M 3/8 x 1/2 3/8 1/2

767LT M 1/2 x 1/4 1/2 1/4

767LT M 1/2 x 3/8 1/2 3/8

767LT M 1/2 x 1/2 1/2 1/2

769L - Winkeleinschraubverschraubung NPT 766L - Aufschraubverschraubung NPT
Bestellinf. Rohr-AD NPT

Außengewinde
Bestellinf. Rohr-AD NPT

Innengewinde

769L M 1/4 x 1/4 1/4 1/4 766L M 1/4 x 1/4 1/4 1/4

769L M 3/8 x 1/4 3/8 1/4 766L M 3/8 x 1/4 3/8 1/4

769L M 1/2 x 1/2 1/2 1/2

739LF - Aufschraubadapter NPT 768L -   Einschraubverschraubung NPT
Bestellinf. Rohr-AD NPT

Innengewinde
Bestellinf. Rohr-AD NPT 

Außengewinde
739LF M 1/4 x 1/8 1/4 1/8 768L M 1/4 x 1/8 1/4 1/8

739LF M 1/4 x 1/4 1/4 1/4 768L M 1/4 x 1/4 1/4 1/4

739LF M 1/4 x 1/2 1/4 1/2 768L M 1/4 x 3/8 1/4 3/8

739LF M 3/8 x 1/4 3/8 1/4 768L M 1/4 x 1/2 1/4 1/2

739LF M 3/8 x 1/2 3/8 1/2 768L M 3/8 x 1/4 3/8 1/4

739LF M 1/2 x 1/4 1/2 1/4 768L M 3/8 x 3/8 3/8 3/8

739LF M 1/2 x 1/2 1/2 1/2 768L M 3/8 x 1/2 3/8 1/2

768L M 1/2 x 1/4 1/2 1/4

768L M 1/2 x 3/8 1/2 3/8

768L M 1/2 x 1/2 1/2 1/2

768L M 1/2 x 3/4 1/2 3/4

739LM - Einschraubadapter NPT
Bestellinf. Rohr-AD NPT

Außengewinde
739LM M 1/4 x 1/8 1/4 1/8
739LM M 1/4 x 1/4 1/4 1/4
739LM M 1/4 x 1/2 1/4 1/2

739LM M 3/8 x 1/4 3/8 1/4
739LM M 3/8 x 1/2 3/8 1/2
739LM M 1/2 x 1/4 1/2 1/4
739LM M 1/2 x 1/2 1/2 1/2

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

ALLOY 400/R-405 

LET-LOK-ROHRDATEN FÜR ALLOY 400

Alloy 400-Rohre müssen 
gemäß ASTM B-165 bestellt werden. 
Hydraulikrohrleitungen sind zum Bördeln 
und Biegen geeignet.

Rohrleitungen müssen nahtlos und 
weichgeglüht sein. Härte: max. 75 HRB.

Rohr-AD
Zoll 0.028 0.035 0.049 0.065

1/4 3700 4800 7000 9500

3/8 3100 4400 6100

1/2 2300 3200 4400
Zulässiger Betriebsdruck in psig bei -20 °F bis 100 °F (-28 °C bis 37 °C)

ROHRLEITUNGEN FÜR GASANWENDUNGEN
Rohr-AD Min. Nennwandstärke

1/2” .035”
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*760LB - Hinterer Klemmring *760LF - Vorderer Klemmring 761L - Überwurfmutter 762L - Gerade Verschraubung
Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD

760LB HC 1/4 1/4 760LF HC 1/4 1/4 761L HC 1/4 1/4 762L HC 1/4 1/4

760LB HC 3/8 3/8 760LF HC 3/8 3/8 761L HC 3/8 3/8 762L HC 3/8 3/8

760LB HC 1/2 1/2 760LF HC 1/2 1/2 761L HC 1/2 1/2 762L HC 1/2 1/2

764L - T-Verschraubung 765L - Winkelverschraubung 767LP - Rohrstück 7108L - Rohrverschlusskappe
Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD

764L HC 1/4 1/4 765L HC 1/4 1/4 767LP HC 1/4 1/4 7108L HC 1/4 1/4

764L HC 3/8 3/8 765L HC 3/8 3/8 767LP HC 3/8 3/8 7108L HC 3/8 3/8

764L HC 1/2 1/2 765L HC 1/2 1/2 767LP HC 1/2 1/2 7108L HC 1/2 1/2

HAM-LET
HASTELLOY®

ALLOY C-276 VERSCHRAUBUNG

HASTELLOY STD MATERIAL
Stangenmaterial Schmiedestück

ASTM B574 ASTM B564 

* Alle LET-LOK-Klemmringe sind als Satz erhältlich. Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Bei aggressiven, korrosiven Betriebsbedingungen, wenn 
jedes andere Material scheitert, 
greifen viele Branchen traditionell auf 
HASTELLOY® C-276 Alloy zurück. Viele Jahre 
hervorragende Leistung in verschiedenen industriellen 
Anwendungen bestätigen die Vorzüge dieser Legierung.

Ausgezeichnete Korrosionsbeständigkeit
HASTELLOY® C-276 Alloy ist eine Nickel-Molybdän-
Chrom-Knetlegierung, die allgemein als vielseitig und 
korrosionsbeständig gilt.

C-276 Alloy weist eine ausgezeichnete Beständigkeit 
gegen lokale Korrosion sowie oxidierende und 
reduzierende Substanzen auf. Dank seiner Vielseitigkeit 
kann C-276 Alloy in Mehrzweckanlagen verwendet 
werden, in denen Störungen wahrscheinlich sind.
HASTELLOY® C-276 Alloy weist eine ausgezeichnete 
Beständigkeit gegen eine Vielzahl chemischer Substanzen 
auf, darunter starke Oxidantien wie Eisen- und 
Kupferchloride, heiße kontaminierte Substanzen (organisch 

und anorganisch), Chlor, Ameisen- und Essigsäure, 
Essigsäureanhydrid sowie Meerwasser und Salzlaken.  
Es wird in Rauchgasentschwefelungsanlagen wegen seiner 
ausgezeichneten Beständigkeit gegen Schwefel- 
verbindungen und Chloridionen eingesetzt, die in den 
meisten Gaswaschanlagen vorkommen. C-276 Alloy weist 
eine ausgezeichnete Beständigkeit gegen Lochfraß
und Spannungsrisskorrosion auf. Es ist außerdem eines 
der wenigen Materialien, die den Korrosionseinwirkungen 
von nassem Chlorgas, Hypochlorit und Chlordioxid 
standhalten.
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774L - Gerade Schottverschraubung 7121L - Blindstopfen 767LT -  Reduzierverschraubung
Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Bestellinf. Rohr-AD Rohr-AD

774L HC 1/4 1/4 7121L HC 1/4 1/4 767LT HC 1/4 x 1/4 1/4 1/4

774L HC 3/8 3/8 7121L HC 3/8 3/8 767LT HC 1/4 x 3/8 1/4 3/8

7121L HC 1/2 1/2 767LT HC 1/4 x 1/2 1/4 1/2

767LT HC 3/8 x 1/4 3/8 1/4

767LT HC 3/8 x 3/8 3/8 3/8

767LT HC 3/8 x 1/2 3/8 1/2

767LT HC 1/2 x 1/4 1/2 1/4

767LT HC 1/2 x 3/8 1/2 3/8

767LT HC 1/2 x 1/2 1/2 1/2

769L - Winkel Einschraubverschraubung NPT 766L -  Aufschraubverschraubung NPT
Bestellinf. Rohr-AD NPT

Innengewinde
Bestellinf. Rohr-AD NPT

Innengewinde

769L HC 1/4 x 1/4 1/4 1/4 766L HC 1/4 x 1/4 1/4 1/4
769L HC 3/8 x 1/4 3/8 1/4 766L HC 3/8 x 1/4 3/8 1/4
769L HC 1/2 x 1/2 1/2 1/2

739LF - Aufschraubadapter NPT 768L -  Einschraubverschraubung NPT
Bestellinf. Rohr-AD NPT

 Innengewinde
Bestellinf. Rohr-AD NPT 

Außengewinde
739LF HC 1/4 x 1/8 1/4 1/8 768L HC 1/4 x 1/8 1/4 1/8
739LF HC 1/4 x 1/4 1/4 1/4 768L HC 1/4 x 1/4 1/4 1/4
739LF HC 1/4 x 1/2 1/4 1/2 768L HC 1/4 x 3/8 1/4 3/8
739LF HC 3/8 x 1/4 3/8 1/4 768L HC 1/4 x 1/2 1/4 1/2
739LF HC 3/8 x 1/2 3/8 1/2 768L HC 3/8 x 1/4 3/8 1/4
739LF HC 1/2 x 1/4 1/2 1/4 768L HC 3/8 x 3/8 3/8 3/8
739LF HC 1/2 x 1/2 1/2 1/2 768L HC 3/8 x 1/2 3/8 1/2

768L HC 1/2 x 1/4 1/2 1/4

768L HC 1/2 x 3/8 1/2 3/8
768L HC 1/2 x 1/2 1/2 1/2
768L HC 1/2 x 3/4 1/2 3/4

739LM - Einschraubadapter
Bestellinf. Rohr-AD NPT  

Außengewinde
739LM HC 1/4 x 1/8 1/4 1/8

739LM HC 1/4 x 1/4 1/4 1/4

739LM HC 1/4 x 1/2 1/4 1/2

739LM HC 3/8 x 1/4 3/8 1/4

739LM HC 3/8 x 1/2 3/8 1/2

739LM HC 1/2 x 1/4 1/2 1/4

739LM HC 1/2 x 1/2 1/2 1/2

LET-LOK-ROHRDATEN FÜR ALLOY C-276

 Aufschraubverschraubung NPT

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

ALLOY C-276

Alloy C-276-Rohre müssen gemäß 
ASTM B-622 bestellt werden. 
Hydraulikrohrleitungen sind zum Bördeln 
und Biegen geeignet.

Rohrleitungen müssen nahtlos und 
weichgeglüht sein. Härte: max. 100 HRB.

Rohr-AD
Zoll 0.035 0.049 0.065

1/4 5100 7500 10200

3/8 3300 4800 6500

1/2 2600 3700 5100

ROHRLEITUNGEN FÜR GASANWENDUNGEN
Rohr-AD Min. Nennwandstärke

1/2” .035”
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Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

LET-LOK®-
VERSCHRAUBUNGEN 
38-50 mm  
11/4’’-2’’

1.  Mutter und Klemmringe mit einem hydraulischen  
Werkzeug auf dem Rohr anbringen.

2. Öffnen und aus Werkzeug lösen. 
3. Die G-Rapid-Paste in den Bereichen A und B auftragen. 
4.  Die Mutter auf dem Körper mit einem  

Schraubenschlüssel 1/2 Umdrehung anziehen.

Bestellung:  
Teilenummer 3900753

A

B

ZUBEHÖR

ZUSÄTZLICHE GRÖSSEN:

GOLDENE PRÜFLEHRE

TEILENR. LET-LOK ROHRGRÖßE

3901508 Golden Gauge 1/16”

3901509 Golden Gauge 1/8”-2-3 mm

3901510 Golden Gauge 3/16”- 4 mm

3901513 Golden Gauge 5/16”- 8 mm

3901511 Golden Gauge 10 mm

3901247 Golden Gauge 5/8”-14-15-16 mm

3901246 Golden Gauge 3/4”-18 mm

3901512 Golden Gauge 7/8”-20-22 mm

3901245 Golden Gauge 1”-25 mm

LEHRE

TEILENR. ERHÄLTLICH IN 

3900098 1/4” (6mm), 3/8”, 1/2” (12mm)

GRÖSSE:
GOLDENE PRÜFLEHRE

G-RAPID PLUS MONTAGEPASTE MIT GERINGEM REIBUNGSKOEFFIZIENTEN

HOHE SICHERHEIT
Bei Anwendungen mit extremen 
Betriebsbedingungen und hohem Druck  
empfehlen wir die folgenden Installationsschritte:
1.  Prüfen, ob die Mutter �ngerfest angezogen ist. 
2. Rohr einführen (bis zur Schulter). 
3. Die Mutter mit einem Schraubenschlüssel drehen, bis das 
Rohr nicht mehr frei drehbar ist. 
4. Position der Mutter markieren. 
5. Die Mutter 1 1/4 Umdrehungen drehen. 
Dieses Verfahren stellt auch bei einem Rohr-AD an der unteren 
Toleranzgrenze sicher, dass die Klemmringe die vollen 1 1/4 Um-
drehungen Kontakt mit dem Rohr haben.

Teilenummer 3900753
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HAM-LET VORMONTAGE-WERKZEUG 

In beengten Installationsbereichen können die LET-
LOK® Rohrverschraubungen zuerst mit Hilfe des 
Vormontage-Werkzeugs und in einem zweiten Schritt 
auf dem System zusammengebaut werden.

Anleitung zur Benutzung des 
„Vormontage-Werkzeugs“
6mm-16mm, 1/4”-5/8”

Bedienungsanweisungen für das 
„Vormontage-Werkzeug“
1/8”-3/16”, 2mm-4mm

. 1 Montieren Sie die HAM-LET Klemmringe und die Überwurfmutter 
auf dem Vormontage-Werkzeug und ziehen Sie dann die 
Überwurfmutter �ngerfest an.

. 2 Schieben Sie das Rohr durch die Überwurfmutter und die 
Klemmringe, bis es auf dem Boden (der Schulter) aufsitzt.

. 3 Ziehen Sie die Überwurfmutter von der �ngerfesten Position aus 
mit 1 1/4 Umdrehungen an (450°).

. 4 Lösen Sie die Mutter aus dem Vormontage-Werkzeug und ziehen 
das Rohr, in das die Klemmringe eingesickt sind, heraus. 

. 5 Setzen Sie das Rohr mit den eingesickten Klemmringen in den Fittingkörper.
. 6 Ziehen Sie die Mutter �ngerfest an (markieren Sie die Position).
. 7 Zur Montage auf dem Verschraubungstück ziehen Sie die 

Überwurfmutter mit Hilfe eines Schraubenschlüssels zur 
Ausgangsposition fest. Sobald Sie einen Anstieg des Drehmoments 
fühlen, drehen Sie den Schraubenschlüssel nur noch vorsichtig. 
Das Festziehen bis zur Ausgangsposition hängt von der Rohrgröße 
ab. Bei einem großen Rohrdurchmesser muss die Überwurfmutter 
länger festgezogen werden als bei einem kleinen Rohrdurchmesser. 
Auch die Wanddicke hat Ein�uss auf das Festziehen.  

. 1 Montieren Sie die HAM-LET Klemmringen und die 
Überwurfmutter auf dem Vormontage-Werkzeug und ziehen die 
Überwurfmutter �ngerfest an.

. 2 Schieben Sie das Rohr durch die Überwurfmutter und die 
Klemmringen, bis es auf dem Boden (der Schulter) aufsitzt.

. 3 Ziehen Sie die Mutter von der �ngerfesten Position aus um eine 
3/4 Umdrehung (270°) an.

. 4 Lösen Sie die Überwurfmutter aus dem Vormontage-Werkzeug und 
ziehen das Rohr, in das die Klemmringen eingesickt sind, heraus. 

. 5 Setzen Sie das Rohr mit den eingesickten Klemmringen in den 
Verschraubungskörper.

. 6 Ziehen Sie die Überwurfmutter �ngerfest an (markieren Sie die Position).

. 7 Zur Montage auf dem Verschraubungsstück ziehen Sie die 
Überwurfmutter mit Hilfe eines Schraubenschlüssels zur 
Ausgangsposition fest. Sobald Sie einen Anstieg des Drehmoments 
fühlen, drehen Sie den Schraubenschlüssel nur noch vorsichtig. 
Das Festziehen bis zur Ausgangsposition hängt von der Rohrgröße 
ab. Bei einem großen Rohrdurchmesser muss die Überwurfmutter 
länger festgezogen werden als bei einem kleinen Rohrdurchmesser. 
Auch die Wanddicke hat Ein�uss auf das Festziehen.  

TEILENUMMER LET-LOK® GRÖßE

3902419 VORMONTAGEWERKZEUG 1/8

3901658 VORMONTAGEWERKZEUG 1/4

3901659 VORMONTAGEWERKZEUG 3/8

3901660 VORMONTAGEWERKZEUG 1/2

3902719 VORMONTAGEWERKZEUG 5/8

3902402 VORMONTAGEWERKZEUG 6MM

3902420 VORMONTAGEWERKZEUG 8MM

3902421 VORMONTAGEWERKZEUG 10MM

3902422 VORMONTAGEWERKZEUG 12MM

3902720 VORMONTAGEWERKZEUG 14MM 

3902721 VORMONTAGEWERKZEUG 15MM

3902538 VORMONTAGEWERKZEUG 16MM

HAM-LET VORMONTAGE-WERKZEUG 

In beengten Installationsbereichen können die LET-

Vormontage-Werkzeugs und in einem zweiten Schritt 

Hinweis: 
. 1 Wenn Sie das Vormontage-Werkzeug benutzen, vergewissern Sie sich vor der Benutzung, dass das Werkzeug unbeschädigt und sauber ist.
. 2 Das Vormontage-Werkzeugs kann nicht unbegrenzt benutzt werden. Bitte senden Sie es nach einem Dauereinsatz zur Überprüfung an Ham-Let zurück.
. 3 Weiche Rohre und Rohre mit maximaler Durchmessertoleranz können dazu führen, dass das Rohr am Vormontage-Werkzeug hängen bleibt.  

Um das hängengebliebene Rohr wieder zu entfernen, bewegen Sie es so lange vor und zurück, bis es sich wieder vom Werkzeug löst. 
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EDELSTAHLROHRABSCHNEIDER

Bestell-
information

Leistungsbereich

Zoll mm

Rohrabschneider 3/16-1 5-25

Ersatzrad 3/16-1 5-25

ENTGRATUNGSWERKZEUGE

Bestell-
information Leistungsbereich

In out reamer 1/4- 11/4” 1/4” (5 mm) bis 11/4” (36 mm)

In out reamer 1/2- 2” 1/2” (12 mm) bis 2” (54 mm)

ROHRBIEGEZANGE

Bestell-
information

Leistungsbereich

Rohrgröße Biegeradius

Hebelbieger 3/16 3/16" 5/ 8"

Hebelbieger 1/4 1/4" 5/8"

Hebelbieger 5/16 5/16' 15/16"

Hebelbieger 3/8 3/8" 15/16"

Hebelbieger 1/2 1/2” 1 1/2"

Hebelbieger 6 6mm 16mm

Hebelbieger 8 8mm 24mm

Hebelbieger 10 10mm 24mm

Hebelbieger 12 12mm 38mm

ZUBEHÖRTEILE
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ROHRHALTERUNG

PERFORIERTE EDELSTAHLROHRHALTERUNG

HL / PN A, mm B, mm C, mm D, mm L, m S, mm R, mm F, mm G, mm H, mm

P-L-G 41.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0 28.0 50.0 14.0

P-S-G 21.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0 28.0 50.0 14.0

P-L-Z 41.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0 28.0 50.0 14.0

P-S-Z 21.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0 28.0 50.0 14.0

EDELSTAHLROHRHALTERUNG

HL / PN A, mm B, mm C, mm D, mm L, m S, mm R, mm

B-L-G 41.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0

B-S-G 21.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0

B-L-Z 41.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0

B-S-Z 21.0 22.6 9.2 41.0 6.0 2.5 5.0

KLEMMROHRHALTERUNGEN

HL/PN A, mm B, mm C, mm D, mm

CTH-1/4 1/4 5.7 29.2 18.2

CTH-3/8 3/8 7.3 32.2 23.0

CTH-1/2 1/2 7.8 36.6 23.7

CTH-5/8 5/8 22.6 41.7 25.0

CTH-3/4 3/4 13.8 48.3 32.7

CTH-7/8 7/8 22.6 51.2 34.0

CTH-1 1 16.8 53.8 40.8

CTH-11/8 1-1/8 22.6 59.4 40.9

CTH-15/8 1-5/8 22.6 71.8 58.3

CTH- 2 2 30.4 82.0 64.1

BESTELLINFORMATION

Perforation      Größe      Ober�ächenbearbeitung

Z  = Zinkbeschichtung gelb

G = feuerverzinkt (Galvanized)

P  = perforiert

B  = nicht perforiert

S  = klein (small)

L  = groß (large)

5.0

5.0

5.0
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STOPPRING

LET-LOK D Anwendung des Stopprings
Zoll Zoll mm 1.  Entferne die Überwurfmutter und die Klemmringe vom  

Verschraubungskörper.
2. Stoppring aufsetzen.
3.  Überwurfmutter und Klemmringe montieren und  

fingerfest anziehen.
4.   Anziehen der Überwurfmutter bis der Stoppring sich  

nicht mehr drehen lässt (prüfen mit Fingern). An diesem  
    Punkt ist garantiert das der Fitting richtig angezogen ist. 

1/4 .69 17.5

3/8 .84 20.6

1/2 1.10 27.0

3/4 1.31 33.3

1 1.68 42.7

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

768L

Verschraubungstyp

EINSCHRAUBVER-
SCHRAUBUNG
ROHR AUF NPT  
AUSSENGEWINDE

Verschraubungs Material

SS

SS  = Edelstahl 316

B    = Messing
M   = Monel 400
HC = Hastelloy C-276

1/4

Rohr-AD

Außendurchmesser/ 
Rohrgröße wird immer 
zuerst benannt

1/4

1/4 NPT

SC

Stopp Ring
X

BESTELLINFORMATION FÜR MONTAGE MIT STOPPRING (MIT VERSCHRAUBUNG)

1/4

Rohr-AD

Außendurchmesser/ 
Rohrgröße wird immer 
zuerst benannt

Stopp Ring

STOPPRING

BESTELLEN DES STOPPRINGS OHNE FITTING
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ROHRVERSCHRAUBUNGEN 1/16” BIS 1”

VERSCHRAUBUNGEN 
MIT EINEM KLEMMRING 
VERSCHRAUBUNGEN 
MIT EINEM KLEMMRING 

ROHRVERSCHRAUBUNGEN 1/16” BIS 1”
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DAS PRINZIP
ONE-LOK von HAM-LET ermöglicht leckdichte, sichere Verbind-
ungen, die hohem Druck, Vibrationen und Unterdruck standhalten. 
ONE-LOK-Rohrverschraubungen bestehen aus drei hochpräzise 
gefertigten und bearbeiteten Teilen: Körper, Klemmring und Mutter.

ANWENDUNGEN
ONE-LOK wurde zur Verwendung in Regelsystemen, Prozess- und 
Messtechnikgeräten und Industrieausrüstung für verschiedene 
Anwendungsbereiche konzipiert. Beispiele:
 Zellstoff- und Papierfabriken
 Erdölindustrie
 Chemische Industrie
 Chromatographie
 Stromerzeugungsindustrie

ONE-LOK ist eine einfache, hochwertige Rohrverschraubung, die 
ausgezeichnete Leistungswerte und hohe Zuverlässigkeit bietet.
      

MATERIAL
Die ONE-LOK-Standard-Rohrverschraubung mit einem Klemmring 
ist in Edelstahl 316 erhältlich. Für die geraden Verschraubungen 
wird kaltgezogenes bearbeitetes Stangenmaterial verwendet. Die 
Formkörper werden aus Feinkorn-Schmiedestücken gefertigt. 
Informationen zu weiteren Materialoptionen erhalten Sie von 
Ihrem HAM-LET-Händler oder auf der Internetseite von HAM-LET: 
www.ham-let.com

WIEDERVERWENDBARKEIT
Dank der Konstruktion mit einem Klemmring sind die ONE-
LOK-Rohrverschraubungen von HAM-LET mehrfach einsetzbar: 
Die ONE-LOK-Klemmringdichtung bleibt auch bei mehrmaliger 
Verwendung leckdicht.

TEMPERATURVERÄNDERUNGEN
Der ONE-LOK-Klemmring entwickelt bei Montage eine 
Eigenspannung.
Dieses „lebendige“ Element ermöglicht eine lecksichere
Abdichtung auch bei Ausdehnung und Kontraktion aufgrund von
Temperaturveränderungen.

EINDEUTIGE SCHMELZE-MARKIERUNG  
(MATERIALCODE)
Ham-Let stempelt oder ätzt in alle ONE-LOK-Edelstahl-
Verschraubungen eine eindeutige Schmelze-Markierung. Dies ist 
insbesondere bei kritischen Anwendungen hilfreich. Anhand dieses 
Codes kann das Edelstahlmaterial bis zur Schmelze bzw. zum 
ursprünglichen Abguss zurückverfolgt werden.
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AUSWAHL DER ONE-LOK-VERSCHRAUBUNG
Zur Installation eines sicheren, leckfreien Systems ist es 
wichtig, die geeignete ONE-LOK-Rohrverschraubung mit 
einem Klemmring für Ihre Anwendung auszuwählen. ONE-LOK-
Rohrverschraubungen erfüllen die höchsten Fertigungsstandards. 
In der nachfolgenden Tabelle sind die Rohrgrößen aufgelistet, 
die einem Berstdrucktest bei maximaler und minimaler 
Wandstärkeunterzogen wurden. Es wurden ordnungsgemäß montierte  
ONE-LOK-Rohrverschraubungen installiert und keine Lecks oder 
andere Schwachstellen an den Verbindungspunkten festgestellt. 
Wenn Sie planen, Rohrleitungen mit anderen Wandstärken als in 
dieser Tabelle aufgeführt zu verwenden, wenden Sie sich an Ihren  

Ham-Let Vertreter, um Hinweise zum entsprechenden Betriebsdruck  
zu erhalten. Hinweis: Verwenden Sie vollständig geglühte 
hochwert ige  Ede ls tah l rohre ,  d ie  den Standard ASTM 
A269  ode r  e inen  g le i chwer t i gen  S tanda rd  e r fü l l en . 
Betriebsdruck: Basierend auf Labor- und Einsatztests mit ASTM 
A269-Rohrleitungen mit einem Sicherheitsfaktor von 4:1 in 
einem Metalltemperaturbereich von -20 º bis +100 ºC. Es liegt 
im Verantwortungsbereich des Kunden, sichere Produkte 
entsprechend dem Gesamtdesign und der Funktionsanforderungen 
des Systems auszuwählen.

ONE-LOK-Rohrverschraubungen werden 
montiert und �ngerfest angezogen ausgeliefert. 
Bei Demontage vor dem Einbau können 
Schmutz und andere Fremdkörper in das 
Bauteil eindringen.

Anweisungen zur Wiedermontage:  
ONE-LOK-Verbindungen können wiederholt 
gelöst und wiederhergestellt werden, ohne 
Leckdichte einzubüßen.
1.  Vor dem Lösen der Verbindung 

die Position der Mutter zum 
Verschraubungskörper markieren.

2.  Zur Wiedermontage die Mutter mit einem 
Schraubenschlüssel wieder bis zur 
ursprünglichen Position festziehen.

3.  Die Mutter leicht anziehen, bis ein leichter 
Anstieg des Drehmoments zu spüren ist.

Rohrs muss entgratet werden, um Schäden 
an der Rohrverschraubung zu vermeiden 
und sicherzustellen, dass das Rohr ganz bis 
zum Ende der Rohrverschraubung eingeführt 
werden kann.

Schneiden mit der Metallsäge   
Um das Rohr mit einer Metallsäge im rechten 
Winkel abschneiden zu können, muss es 
zwischen Führungsblöcken fixiert werden. 
Bei dieser Methode ist das Entgraten der 
Rohrenden erforderlich.     

Warnung!
Das Rohr darf nicht mit dem Teil im 
Spannwerkzeug fixiert werden, der in 
die Verschraubung eingeführt wird (das 
Spannwerkzeug kann Spuren auf dem Rohr 
hinterlassen, die zu Lecks führen können, oder 
das Rohr kann an dieser Stelle verformt werden). 

Rohrhandhabung
Kratzer auf dem Rohr können zu Lecks führen. 
Daher ist ein sorgsamer Umgang mit dem Rohr 
wichtig, um Beschädigungen zu vermeiden.      

Vorsichtsmaßnahmen:
1.  Rohre dürfen nicht über den Boden gezogen 

werden.
2. Rohre dürfen nicht aus dem Rohrregal 
herausgezogen werden, dies gilt insbesondere 
für Rohre mit großem Außendurchmesser (AD).

Trennen des Rohrs
Zum Trennen des Rohrs können zwei 
verschiedene Werkzeuge eingesetzt werden
1. Rohrabschneider
2. Metallsäge

Rohrabschneider
Um eine leckdichte Verbindung zu 
erzielen, muss das Rohr rechtwinklig 
abgeschnitten werden. Hierzu wird ein 
hochwertiger Rohrabschneider mit einer 
für das Rohrmaterial geeigneten Schneide 
empfohlen. Versuchen Sie nicht, den 
Schneideprozess zu beschleunigen, indem 
Sie bei den einzelnen Schnittbewegungen 
besonders tief schneiden. Dadurch wird 
das Rohr kaltverfestigt. Das Ende des 

1. Rohrleitung in 
die ONE-LOK-
Rohrverschraubung 
einführen. Prüfen,  
ob das Rohr fest 
an der Verschraubung 
aufliegt und die 
Mutter handfest 
angezogen ist.

2. Mutter festziehen.  
Bei 1/4” (6 mm)-Rohren und größer  
sind 1 1/4 Umdrehungen der Mutter 
erforderlich (siehe Abbildung A). Bei 
Rohren kleiner als 6mm sind 3/4 
Umdrehungen der Mutter erforderlich 
(siehe Abbildung B).

Die Teilenummern der ONE-LOK-
Verschraubungen setzen sich aus Symbolen 
zusammen, die die Materialart und die Größe 
der Verschraubung kennzeichnen. Die ONE-
LOK-Teilenummern entsprechen denen der 
LET-LOK-Rohrverschraubungen, es wird lediglich 
ein „H“ zwischen dem Vorsatzcode und dem 
„L“ eingefügt, um die Ausführung mit einem 
Klemmring zu kennzeichnen.

INSTALLATIONSANWEISUNGEN

ONE-LOK BESTELLINFORMATIONEN 

Informationen zu Edelstahlrohren �nden Sie auf Seite 9

768HL SS 1/4 1/4

Abbildung A

Abbildung B

Verschraubungstyp 
(Einschraubverschraubung)

SS = Edelstahl Rohr-AD.  
Es wird immer 
zuerst der 
Außendurchmesser 
angegeben
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DRUCKRATEN (PSI/BAR)

NPT- oder BSPT/ISO-Größe EDELSTAHL 316 MESSING

zoll Außengewinde Innengewinde Außengewinde Innengewinde

1/16 11000 / 759 6700 / 462 5500 / 379 3300 / 228

1/8 10000 / 690 6500 / 448 5000 / 345 3200 / 221

1/4 8000 / 552 6600 / 455 4000 / 276 3300 / 228

3/8 7800 / 538 5300 / 366 3900 / 269 2600 / 179

1/2 7700 / 531 4900 / 338 3800 / 262 2400 / 166

3/4 7300 / 503 4600 / 317 3600 / 248 2300 / 159

1 5300 / 366 4400 / 303 2600 / 179 2200 / 152

1 1/4 6000 / 414 5000 / 345 3000 / 207 2500 / 172

1 1/2 5000 / 345 4600 / 317 2500 / 172 2300 / 159

2 3900 / 269 3900 / 269 1900 / 131 1900 / 131

MATERIALIEN

MATERIAL
Spezifikationen

Strangenmaterial Schmiedekörper

EDELSTAHL 316
ASTM A-276

ASTM A-182
ASTM A-479

BRASS

ASTM B-453

ASME B-283ASTM B-16

DIN 176.60

ALLGEMEINES
Die HAM-LET® Group freut sich, die neue Produktreihe der 
Gewindefittings und Adapter vorstellen zu können. 
Die Verschraubungen, der Reihe Pipeline werden für 
typische Anwendungsbereiche in chemischen und 
petrochemischen Anlagen, sowie in der Öl-, Gas- und 
Stromerzeugung hergestellt. Dieser illustrierte Katalog enthält 
detaillierte Fertigungsinformationen, Abmessungen und das 
Teilenummeriersystem.

MERKMALE
  Erhältliche Größen zwischen 1/16” und 2”.
   Die Verschraubungen sind ordnungsgemäß mit speziellem Schutz der 
Außengewinde verpackt, um Transportschäden zu verhindern. 

   Alle Rohrgewinde erfüllen die Anforderungen von ASME/ANSI 
B1.20.1 (1983) für kegelige Rohrgewinde (NPT).  

  Der Betriebsdruck wird berechnet gemäß Power Piping Code ANSI B 
31.1, Refiner Piping Code ASME/ANSI B 31.3 und Abschnitt VIII des 
ASME Boiler & Pressure Vessel Code für Kessel und Druckbehälter.

Hinweis: Für kegelige Edelstahlgewinde werden zwei 
Lagen Dichtband empfohlen. Achten Sie darauf, dass das 
Band den ersten Gewindegang nicht überlappt, da es 
ausfransen und Teile in das Fluidsystem gelangen können. 
Schneiden Sie überstehendes Band ab. Die Verbindung ist 
nun zur Montage bereit.

INSTALLATIONSANWEISUNGEN
Um leckdichte Verbindung sicherzustellen, empfiehlt 
HAM-LET® auf alle NPT-Gewinde ein Gewindedichtmittel 
aufzutragen. Die effektivste Abdichtung wird mit 
Teflonband erzielt. Dieses Band darf 
jedoch nur auf Rohrverschraubungen mit  kegeligem 
Außengewinde aufgebracht werden. Verwenden Sie 
kein Teflonband zur Abdichtung von Bördel- oder 
Zapfenverschraubungen oder Verschraubungsenden! 
Reinigen Sie sowohl das Innen- als auch das 
Außengewinde. Wickeln Sie das Band 
in Gewinderichtung des kegligen Außengewindes.

BESTELLINFORMATIONEN

BEISPIEL. 120H 1/2Materialbeschreibung

SS -   Edelstahl 316
B   -   Messing

ALLE BESTELLUNGEN SOLLTEN 
BESTELLINFORMATION UND 
MATERIALART BEINHALTEN:

1/4x
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PIPELINE INDEX REDUZIERSTÜCK_________
SAE/MS ZYLINDRISCHES  
EINSCHRAUBGEWINDE

110HOB

108 SECHSKANTNIPPEL_____
NPT-AUßENGEWINDE

122H

113

WINKELSTÜCK ____________ 
NPT-INNENGEWINDE    

100H

104 LANGE______________________   
SECHSKANTNIPPEL  
NPT-AUßENGEWINDE

113H

108 SECHSKANTADAPTER__
NPT-AUßENGEWINDE 
AUF BSPT-AUßENGEWINDE

122HNR

113

WINKELSTÜCK ___________ 
NPT-AUßENGEWINDE

100HM

104 WINKELSTÜCK____________ 
NPT- INNENGEWINDE  
AUF NPT- AUßENGEWINDE 

116H

109 SECHSKANTADAPTER__
NPT-AUßENGEWINDE AUF BSPP-
AUßENGEWINDE

122HNG

114

T-STÜCK____________________
NPT-INNENGEWINDE  

101H

104 SECHSKANT-______________ 
REDUZIERMUFFE  
NPT-INNENGEWINDE

119H

109 SECHSKANTADAPTER__
NPT-AUßENGEWINDE AUF 
SAE/MS MIT ZYLINDRISCHEM  
EINSCHRAUBGEWINDE

122HNOB

114

T-STÜCK____________________
NPT- AUßENGEWINDE

101HM

105 ADAPTER___________________
NPT-INNENGEWINDE  
AUF NPT- AUßENGEWINDE 

120H

110 ROHRNIPPEL ____________
NPT- AUßENGEWINDE

122HCN

114

KREUZSTÜCK______________
NPT-INNENGEWINDE    

102H

105 ADAPTER___________________
NPT-AUSSENGEWINDE 
AUF BSPT-AUßENGEWINDE

120HNR

110 SECHSKANT-
REDUZIERNIPPEL_______ 
NPT-AUßENGEWINDE 

123H

115

SECHSKANTMUFFE______
NPT-INNENGEWINDE    

103H

105 ADAPTER___________________
NPT-INNENGEWINDE 
AUF BSPP- AUßENGEWINDE

120HNG

111 T-STÜCK __________________
NPT-INNENGEWINDE AUF NPT-
AUßENGEWINDE 

3600H

115

KUGELBUCHS-____________
VERSCHRAUBUNG
NPT-INNENGEWINDE    

104H

106 ADAPTER___________________
NPT-INNENGEWINDE AUF 
SAE/MS MIT ZYLINDRISCHEM  
EINSCHRAUBGEWINDE 

120HNOB

111 T-STÜCK __________________ 
NPT- INNENGEWINDE AUF 
NPT-AUßENGEWINDE 
3750H

116

INNEN-SECHSKANT-
STOPFEN___________________ 
NPT-AUßENGEWINDE 
107H

106 ADAPTER___________________
BSPT-INNENGEWINDE 
AUF NPT-AUßENGEWINDE

120HRN

111 SCHLAUCH-EIN-
SCHRAUBADAPTER_____
NPT-AUßENGEWINDE

130HM

116

INNEN-SECHSKANT-
STOPFEN___________________
SAE/MS ZYLINDRISCHES 
EINSCHRAUBGEWINDE

107HOB

106 MANOMETER-ADAPTER
BSPP-INNENGEWINDE 
AUF NPT-AUßENGEWINDE

120HGN

112 SCHLAUCH-
AUFSCHRAUBADAPTER 
NPT-INNENGEWINDE 

130HF

117

ROHRKAPPE NPT_________
NPT-INNENGEWINDE    

108H

107 SECHSKANT 
GEWINDESTOPFEN_______
NPT-AUßENGEWINDE

121H

112 SCHLAUCH-ROHR-
ADAPTER
130LT

117

REDUZIERSTÜCK_________ 
NPT-AUßEN- AUF INNENGEWINDE

110H

107 SECHSKANT- 
GEWINDESTOPFEN
SAE/MS ZYLINDRISCHES 
EINSCHRAUBGEWINDE

121HOB

112
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Bestellinformationen T
NPT-Innengewinde Größe

N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

100H _ 1/8 1/8 1.04 26.4 0.31 7.8 5/8

100H _ 1/4 1/4 1.17 29.7 0.41 10.5 11/16

100H _ 3/8 3/8 1.42 36.1 0.56 14.2 15/16

100H _ 1/2 1/2 1.56 39.6 0.69 17.4 1 1/8

100H _ 3/4 3/4 1.92 48.8 0.90 22.9 1 3/8

100H _ 1 1 1.91 48.5 1.13 28.7 1 11/16

100 H

WINKELSTÜCK  
NPT-INNENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT-Außengewinde Größe

N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

100HM _ 1/8 1/8 0.88 22.4 0.19 4.8 1/2

100HM _ 1/4 1/4 1.05 26.7 0.28 7.1 5/8

100HM _ 3/8 3/8 1.17 29.7 0.38 9.6 13/16

100HM _ 1/2 1/2 1.45 36.8 0.47 11.9 15/16

100 HM

WINKELSTÜCK  
NPT-AUßENGEWINDE

Bestellinformationen A
NPT-Außengewinde Größe

N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

101H _ 1/8 1/8 1.04 26.4 0.31 7.8 5/8

101H _ 1/4 1/4 1.17 29.7 0.41 10.5 13/16

101H _ 3/8 3/8 1.42 36.1 0.56 14.2 15/16

101H _ 1/2 1/2 1.56 39.6 0.69 17.4 1 1/8

101H _ 3/4 3/4 1.92 48.8 0.90 22.9 1 3/8

101H _ 1 1 1.91 48.5 1.13 28.7 1 11/16

101 H

T-STÜCK
NPT-INNENGEWINDE

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde Größe

N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

101HM _ 1/8 1/8 0.88 22.4 0.19 4.8 1/2

101HM _ 1/4 1/4 1.05 26.7 0.28 7.1 5/8

101HM _ 3/8 3/8 1.17 29.7 0.38 9.6 13/16

101HM _ 1/2 1/2 1.45 36.8 0.47 11.9 15/16

101 HM

T-STÜCK  
NPT-AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT Innengewinde Größe

N M D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

102H _ 1/8 1/8 1.04 26.4 2.08 52.8 0.31 7.8 5/8

102H _ 1/4 1/4 1.17 29.7 2.34 59.4 0.41 10.5 11/16

102H _ 3/8 3/8 1.42 36.1 2.84 72.2 0.56 14.2 13/16

102H _ 1/2 1/2 1.56 39.6 3.12 79.2 0.69 17.4 1

102H _ 3/4 3/4 1.92 48.8 3.84 97.6 0.90 22.9 1 1/4

102H _ 1 1 1.91 48.5 3.82 97.0 1.13 28.7 1 11/16

102 H

KREUZSTÜCK  
NPT-INNENGEWINDE

103 H

SECHSKANTMUFFE
NPT-INNENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT Innengewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

103H _ 1/8 1/8 0.81 20.6 0.31 7.8 9/16

103H _ 1/4 1/4 1.19 30.2 0.41 10.5 3/4

103H _ 3/8 3/8 1.31 33.3 0.56 14.2 7/8

103H _ 1/2 1/2 1.56 39.6 0.69 17.4 1 1/16

103H _ 3/4 3/4 1.62 41.1 0.90 22.9 1 5/16

103H _ 1 1 2.00 50.8 1.13 28.7 1 5/8

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen T
NPT- Innengewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

W1
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

104H _ 1/8 1/8 1.81 46.0 0.27 6.9 15/16 23.81 1 1/8

104H _ 1/4 1/4 2.34 59.4 0.36 9.1 1 3/16 30.16 1 3/8

104H _ 3/8 3/8 2.50 63.5 0.52 13.2 1 5/16 33.34 1 1/2

104H _ 1/2 1/2 2.69 68.3 0.62 15.7  1 5/8 41.28 1 3/4

104H _ 3/4 3/4 3.12 79.2 0.87 22.1 1 7/8 47.63 2

104H _ 1 1 3.56 90.4 1.03 26.2 2 3/8 60.33 2 1/2

104 H

KUGELBUCHS-VERSCHRAUBUNG 
NPT-INNENGEWINDE

107 H

INNEN-SECHSKANT-STOPFEN
NPT-AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Innengewinde Größe

L W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll

107H _ 1/8 1/8 0.29 7.4 3/16

107H _ 1/4 1/4 0.44 11.3 1/4

107H _ 3/8 3/8 0.44 11.3 5/16

107H _ 1/2 1/2 0.61 15.5 3/8

Bestellinformationen T
zylindrisches Gewinde 

UN

L F C W
Schlüsselweite

O-Ring**

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

107HOB _ 7/16-20 7/16-20 0.45 11.4 0.36 9.1 0.56 14.2 3/16 -904

107HOB _ 1/2-20 1/2-20 0.45 11.4 0.36 9.1 0.63 15.9 3/16 -905

107HOB _ 9/16-18 9/16-18 0.48 12.2 0.39 9.9 0.69 17.5 1/4 -906

107HOB _ 3/4-16 3/4-16 0.56 14.2 0.44 11.2 0.88 22.4 5/16 -908

107HOB

INNEN-SECHSKANT-STOPFEN  
SAE/MS ZYLINDRISCHES EINSCHRAUBGEWINDE*

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 78.
 Es werden O-Ringe Viton 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
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Bestellinformationen T
NPT- Innengewinde Größe

L W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll

108H _ 1/8 1/8 0.75 19.1 9/16

108H _ 1/4 1/4 0.91 23.1 3/4

108H _ 3/8 3/8 1.03 26.2 7/8

108H _ 1/2 1/2 1.34 34.0 1 1/16

108H _ 3/4 3/4 1.44 36.6 1 5/16

108H _ 1 1 1.62 41.1 1 5/8

108 H

ROHRKAPPE  
NPT-INNENGEWINDE

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde Größe

T1
NPT- Innengewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

110H _ 1/8 X 1/16 1/8 1/16 1.03 26.2 0.19 4.8 7/16

110H _ 1/4 X 1/8 1/4 1/8 1.06 26.9 0.28 7.1 9/16

110H _ 3/8 X 1/8 3/8 1/8 0.86 21.8 0.34 8.6 11/16

110H _ 3/8 X 1/4 3/8 1/4 1.19 30.2 0.37 9.5 3/4

110H _ 1/2 X 1/8 1/2 1/8 1.08 27.4 0.34 8.6 7/8

110H _ 1/2 X 1/4 1/2 1/4 1.08 27.4 0.41 10.5 7/8

110H _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 1.41 35.8 0.47 11.9 7/8

110H _ 3/4 X 1/4 3/4 1/4 1.08 27.4 0.45 11.4 1 1/16

110H _ 3/4 X 3/8 3/4 3/8 1.08 27.4 0.56 14.2 1 1/16

110H _ 3/4 X 1/2 3/4 1/2 1.63 41.4 0.62 15.7  1 1/16

110H _ 1 X 1/4 1 1/4 1.37 34.8 0.41 10.5 1 3/8

110H _ 1 X 3/8 1 3/8 1.37 34.8 0.59 15.0 1 3/8

110H _ 1 X 1/2 1 1/2 1.37 34.8 0.69 17.4 1 3/8

110H _ 1 X 3/4 1 3/4 1.85 47.0 0.87 22.1 1 3/8

110H _ 1 1/4 X 1/2 1 1/4 1/2 1.46 37.1 0.73 18.5 1 3/4

110H _ 1 1/4 X 3/4 1 1/4 3/4 1.47 37.3 0.94 23.9 1 3/4

110H _ 1 1/4 X 1 1 1/4 1 1.94 49.3 1.17 29.7 1 3/4

110H _ 1 1/2 X 1/2 1 1/2 1/2 1.61 40.9 0.72 18.3 2 1/8

110H _ 1 1/2 X 3/4 1 1/2 3/4 1.61 40.9 0.90 22.9 2 1/8

110H _ 1 1/2 X 1 1 1/2 1 1.61 40.9 1.17 29.7 2 1/8

110H _ 1 1/2 X 1 1/4 1 1/2 1 1/4 2.31 58.7 1.50 38.1 2 1/8

110H _ 2 X 1/2 2 1/2 1.83 46.5 0.73 18.5 2 3/4

110H _ 2 X 3/4 2 3/4 1.83 46.5 0.94 23.9 2 3/4

110H _ 2 X 1 2 1 1.83 46.5 1.17 29.7 2 3/4

110H _ 2 X 1 1/4 2 1 1/4 1.83 46.5 1.50 38.1 2 3/4

110H _ 2 X 1 1/2  2 1 1/2 1.83 46.5 1.73 43.9 2 3/4

110 H

REDUZIERSTÜCK
NPT-AUßENGEWINDE AUF  
NPT-INNENGEWINDE
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Bestellinformationen T
NPT-Außen-

gewinde Größe

L
Verfügbare Längen (Zoll)

D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 6.00 Zoll mm Zoll

113H _ 1/8 X 1.5 / 2 / 2.5 / 3 1/8 - - 0.19 4.8 7/16

113H _ 1/4 X 1.5 / 2 / 2.5 /  3 / 4 1/4 - 0.28 7.1 9/16

113H _ 3/8 X 1.5 / 2 / 2.5 /  3 / 4 3/8 - 0.38 9.6 11/16

113H _ 1/2 X 2 /  3 / 4 1/2 - - 0.47 11.9 7/8

113H _ 3/4 X 2 /  3 / 4 3/4 - - - 0.62 15.8 1 1/16

113H _ 1 X 3 / 4 1 - - - - 0.88 22.4 1 3/8

113 H

LANGE SECHSKANTNIPPEL
NPT-AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
zylindrisches Gewinde 

UN

T1
zylindrisches Gewinde 

UN

D L F W
Schlüsselweite

O-Ring**

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

110HOB _ 9/16-18 X 7/16-20 9/16-18 7/16-20 0.28 7.1 1.12 28.4 0.36 9.1 13/16 -906

110HOB _ 3/4-16 X 7/16-20 3/4-16 7/16-20 0.24 6.0 1.30 33.0 0.44 11.2 15/16 -908

110HOB _ 3/4-16 X 9/16-18 3/4-16 9/16-18 0.42 10.7 1.19 30.2 0.44 11.2 1 -908

110HOB _ 3/4-16 X 7/8-14 3/4-16 7/8-14 0.42 10.7 1.60 40.6 0.44 11.2 1 1/2 -908

110HOB _ 7/8-14 X 9/16-18 7/8-14 9/16-18 0.50 12.7 1.10 27.9 0.50 12.7 1 -910

110HOB _ 7/8-14 X 3/4-16 7/8-14 3/4-16 0.50 12.7 1.42 36.1 0.50 12.7 1 3/16 -910

110HOB _ 1 1/16-12 X 3/4-16 1 1/16-12 3/4-16 0.65 16.5 1.27 32.3 0.59 15.0 1 1/4 -912

110HOB _ 1 5/16-12 X 1 1/16-12 1 5/16-12 1 1/16-12 0.87 22.1 1.61 40.9 0.59 15.0 1 5/8 -916

110HOB _ 1 5/8-12 X 1 5/16-12 1 5/8-12 1 5/16-12 1.09 27.7 1.98 50.3 0.59 15.0 2 1/8 -920

110HOB _ 1 7/8-12 X 1 5/16-12 1 7/8-12 1 5/16-12 1.23 31.2 1.27 32.3 0.59 15.0 2 1/8 -924

110HOB

REDUZIERSTÜCK  
SAE/MS ZYLINDRISCHES  
EINSCHRAUBGEWINDE*

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 78.
 Es werden O-Ringe Viton 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
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Bestellinformationen T
NPT-Innen-

gewinde Größe

T1
NPT-Außen-

gewinde Größe

N N1 D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

116H _ 1/16 X 1/16 1/16 1/16 0.86 21.8 0.88 22.4 0.12 3.10 7/16

116H _ 1/8 X 1/16 1/8 1/16 1.04 26.4 0.87 22.1 0.12 3.10 5/8

116H _ 1/8 X 1/8 1/8 1/8 1.04 26.4 0.87 22.1 0.19 4.80 5/8

116H _ 1/4 X 1/8 1/4 1/8 1.17 29.7 1.00 25.4 0.19 4.80 11/16

116H _ 1/4 X 1/4 1/4 1/4 1.17 29.7 1.17 29.7 0.28 7.10 11/16

116H _ 3/8 X 1/4 3/8 1/4 1.42 36.1 1.26 32.0 0.28 7.10 15/16

116H _ 3/8 X 3/8 3/8 3/8 1.42 36.1 1.26 32.0 0.38 9.60 15/16

116H _ 1/2 X 1/4 1/2 1/4 1.56 39.6 1.38 35.1 0.28 7.10 1 1/8

116H _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 1.56 39.6 1.38 35.1 0.38 9.60 1 1/8

116H _ 1/2 X 1/2 1/2 1/2 1.56 39.6 1.56 39.6 0.47 11.9 1 1/8

116H _ 3/4 X 3/4 3/4 3/4 1.92 48.8 1.67 42.4 0.62 15.8 1 3/8

116H _ 1 X 1 1 1 1.83 46.5 1.94 49.3 0.86 21.8 1 11/16

116 H

WINKELSTÜCK  
NPT-INNENGEWINDE AUF 
NPT-AUSSENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT-Innen-

gewinde Größe

T1
NPT-Innen-

gewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

119H _ 1/4 X 1/8 1/4 1/8 1.22 31.0 0.31 7.8 3/4

119H _ 3/8 X 1/4 3/8 1/4 1.38 35.1 0.41 10.5 7/8

119H _ 1/2 X 1/8 1/2 1/8 1.56 39.6 0.31 7.8 1 1/16

119H _ 1/2 X 1/4 1/2 1/4 1.75 44.5 0.41 10.5 1 1/16

119H _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 1.78 45.2 0.56 14.2 1 1/16

119H _ 3/4 X 1/4 3/4 1/4 1.81 46.0 0.41 10.5 1 5/16

119H _ 3/4 X 1/2 3/4 1/2 2.06 52.3 0.69 17.4 1 5/16

119H _ 1 X 1/2 1 1/2 2.19 55.6 0.69 17.4 1 5/8

119H _ 1 X 3/4 1 3/4 2.25 57.2 0.90 22.9 1 5/8

119 H

SECHSKANT-REDUZIERMUFFE  
NPT-INNENGEWINDE

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen T
NPT-Innengewinde Größe

T1
NPT-Außengewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

120H _ 1/8 X 1/16 1/8 1/16 1.09 27.7 0.12 3.0 9/16

120H _ 1/8 X 1/8 1/8 1/8 1.10 27.9 0.19 4.8 9/16

120H _ 1/4 X 1/8 1/4 1/8 1.26 32.0 0.19 4.8 3/4

120H _ 1/4 X 1/4 1/4 1/4 1.40 35.6 0.28 7.1 3/4

120H _ 3/8 X 1/8 3/8 1/8 1.33 33.8 0.19 4.8 7/8

120H _ 3/8 X 1/4 3/8 1/4 1.50 38.1 0.28 7.1 7/8

120H _ 3/8 X 3/8 3/8 3/8 1.51 38.4 0.38 9.6 7/8

120H _ 1/2 X 1/8 1/2 1/8 1.58 40.1 0.19 4.8 1 1/16

120H _ 1/2 X 1/4 1/2 1/4 1.76 44.7 0.28 7.1 1 1/16

120H _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 1.75 44.5 0.37 9.5 1 1/16

120H _ 1/2 X 1/2 1/2 1/2 1.94 49.3 0.47 11.9 1 1/16

120H _ 3/4 X 1/4 3/4 1/4 1.85 47.0 0.28 7.1 1 5/16

120H _ 3/4 X 3/8 3/4 3/8 1.82 46.2 0.37 9.5 1 5/16

120H _ 3/4 X 1/2 3/4 1/2 2.02 51.3 0.47 11.9 1 5/16

120H _ 3/4 X 3/4 3/4 3/4 2.02 51.3 0.62 15.8 1 5/16

120H _ 1 X 1/4 1 1/4 1.96 49.8 0.28 7.1 1 5/8

120H _ 1 X 1/2 1 1/2 2.16 54.9 0.47 11.9 1 5/8

120H _ 1 X 3/4 1 3/4 2.17 55.1 0.62 15.7 1 5/8

120H _ 1 X 1 1 1 2.28 57.9 0.86 21.8 1 5/8

120 H

ADAPTER  
NPT-INNENGEWINDE AUF 
NPT-AUSSENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Innengewinde Größe

T1
Außengewinde BSPT ISO 

7/1, BS21 Größe

L N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

120HNR  1/8 1/8 1/8-28 1.09 27.7 0.38 9.7 0.19 4.8 9/16

120HNR  1/4 1/4 1/4-19 1.42 36.1 0.56 14.2 0.28 7.1 3/4

120HNR  3/8 3/8 3/8-19 1.50 38.1 0.56 14.2 0.38 9.6 7/8

120HNR  1/2 1/2 1/2-14 1.94 49.3 0.75 19.0 0.47 11.9 1 1/16

120HNR  3/4 3/4 3/4-14 2.02 51.3 0.75 19.0 0.62 15.8 1 5/16

120HNR  1 1 1-11 2.30 58.4 0.94 23.9 0.88 22.4 1 5/8

120 HNR

ADAPTER  
NPT-INNENGEWINDE AUF  
BSPT-AUSSENGEWINDE

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden..
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Bestellinformationen T
NPT- Innen-

gewinde Größe

T1
Außengewinde 

BSPP ISO 228/1, 
BS 2779

L F E
Dia.

D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

120HNG _ 1/8 1/8 1/8-28 0.99 25.1 0.28 7.1 0.54 13.8 0.16 4.1 9/16

120HNG _ 1/4 1/4 1/4-19 1.32 33.5 0.44 11.2 0.70 18.0 0.23 5.8 3/4

120HNG _ 3/8 3/8 3/8-19 1.41 35.8 0.44 11.2 0.85 21.8 0.31 7.9 7/8

120HNG _ 1/2 1/2 1/2-14 1.74 44.2 0.56 14.2 1.02 26.0 0.47 11.9 1 1/16

120HNG _ 3/4 3/4 3/4-14 1.89 48.0 0.62 15.7 1.26 32.0 0.62 15.7 1 5/16

120HNG _ 1 1 1-11 2.10 53.3 0.72 18.3 1.53 39.0 0.78 19.8 1 5/8

120 HNG

ADAPTER  
NPT-INNENGEWINDE AUF  
BSPP-AUSSENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Innen-

gewinde Größe

T1
zylindrisches  
Gewinde UN

D L F W
Schlüsselweite

O-Ring**

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

120HNOB _ 1/4 X 7/16-20 1/4 7/16-20 0.20 5.1 1.32 33.5 0.36 9.1 3/4 -904

120HNOB _ 3/8 X 9/16-18 3/8 9/16-18 0.28 7.1 1.39 35.3 0.39 9.9 15/16 -906

120HNOB _ 1/2 X 3/4-16 1/2 3/4-16 0.42 10.7 1.76 44.7 0.44 11.2 1 1/16 -908

120HNOB _ 3/4 X 1 1/16-12 3/4 1 1/16-12 0.66 16.7 1.99 50.5 0.59 15.0 1 3/8 -912

120HNOB _ 1 X 1 5/16-12 1 1 5/16-12 0.88 22.3 2.12 53.8 0.59 15.0 1 5/8 -916

120HNOB

ADAPTER 
NPT- INNENGEWINDE AUF SAE/MS 
MIT ZYLINDRISCHEM EINSCHRAUBGEWINDE*

120 HRN

ADAPTER  
BSPT-INNENGEWINDE  
AUF NPT-AUSSENGEWINDE

Bestellinformationen T
BSPT Innen- 

gewinde-größe 
ISO 7/1, BS21

T1

NPT- Außengewinde 
Größe

L N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

120HRN  1/4 1/4-19 1/4 1.43 36.3 0.56 14.2 0.28 7.1 3/4

120HRN  3/8 3/8-19 3/8 1.51 38.4 0.56 14.2 0.38 9.6 7/8

120HRN  1/2 1/2-14 1/2 1.96 49.8 0.75 19.1 0.47 11.9 1 1/16

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert 
werden..

 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 78.
 Es werden O-Ringe Viton 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich
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Bestellinformationen T
T Innengewinde BSPP 
ISO 228/1, BS 2779 

Größe

T1
NPT- Außen-

gewinde Größe

L N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

120HGN _ 1/4 1/4-19 1/4 1.19 30.2 0.56 14.2 0.22 5.6 3/4

120HGN _ 3/8 3/8-19 3/8 1.27 32.3 0.56 14.2 0.26 6.6 15/16

120HGN _ 1/2 1/2-14 1/2 1.65 41.9 0.75 19.0 0.28 7.1 1 1/16

Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde

Größe

L W
Schlüsselweite

ZollZoll mm

121H _ 1/16 1/16 0.75 19.0 5/16

121H _ 1/8 1/8 0.75 19.0 7/16

121H _ 1/4 1/4 0.96 24.4 9/16

121H _ 3/8 3/8 0.99 25.2 11/16

121H _ 1/2 1/2 1.21 30.7 7/8

121H _ 3/4 3/4 1.21 30.7 1 1/16

121H _ 1 1 1.50 38.1 1 3/8

121 H

SECHSKANTGEWINDESTOPFEN  
NPT- AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
zylindrisches Gewinde UN

L F W
Schlüsselweite

O-Ring**

Zoll mm Zoll mm Zoll

121HOB _ 5/16-24 5/16-24 0.70 17.8 0.30 7.6 7/16 -902

121HOB _ 7/16-20 7/16-20 0.76 19.3 0.36 9.1 9/16 -904

121HOB _ 9/16-18 9/16-18 0.82 20.8 0.39 9.9 11/16 -906

121HOB _ 3/4-16 3/4-16 0.89 22.6 0.44 11.2 7/8 -908

121HOB _ 1 1/16-12 1 1/16-12 1.12 28.4 0.59 15.0 1 1/4 -912

121HOB _ 1 5/16-12 1 5/16-12 1.18 30.0 0.59 15.0 1 1/2 -916

121HOB

SECHSKANTGEWINDESTOPFEN  
SAE/MS ZYLINDRISCHES EINSCHRAUBGEWINDE*

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 78.
 Es werden O-Ringe Viton 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich

120 HGN

MANOMETERADAPTER  
BSPP-INNENGEWINDE
AUF NPT-AUßENGEWINDE
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Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

122H _ 1/16 1/16 1.01 25.7 0.12 3.0 5/16

122H _ 1/8 1/8 1.01 25.7 0.19 4.8 7/16

122H _ 1/4 1/4 1.40 35.6 0.28 7.1 9/16

122H _ 3/8 3/8 1.43 36.3 0.38 9.6 11/16

122H _ 1/2 1/2 1.84 46.7 0.47 11.9 7/8

122H _ 3/4 3/4 1.84 46.7 0.62 15.8 1 1/16

122H _ 1 1 2.32 58.9 0.87 22.1 1 3/8

122 H

SECHSKANTNIPPEL
NPT-AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Außen-

gewinde Größe

T1
BSPT- Außengewinde

ISO 7/1, BS21 Size

L N D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

122HNR  1/8 1/8 1/8-28 1.01 25.6 0.38 9.7 0.19 4.8 7/16

122HNR  1/4 1/4 1/4-19 1.40 35.6 0.56 14.2 0.28 7.1 9/16

122HNR  3/8 3/8 3/8-19 1.43 36.3 0.56 14.2 0.38 9.6 11/16

122HNR  1/2 1/2 1/2-14 1.84 46.7 0.75 19.0 0.47 11.9 7/8

122HNR  3/4 3/4 3/4-14 1.84 46.7 0.75 19.0 0.62 15.8 1 1/16

122HNR  1 1 1-11 2.32 58.9 0.94 23.9 0.87 22.1 1 3/8

122 HNR

SECHSKANTADAPTER 
NPT- AUßENGEWINDE AUF  
BSPT- AUßENGEWINDE
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122 HNG

SECHSKANTADAPTER  
NPT - AUßENGEWINDE AUF  
BSPP - AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Außen-

gewinde Größe

T1
Außengewinde BSPP 
ISO 228/1, BS 2779

L F E D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

122HNG _ 1/8 1/8 1/8-28 1.07 27.2 0.28 7.1 0.54 13.8 0.16 4.1 9/16

122HNG _ 1/4 1/4 1/4-19 1.44 36.6 0.44 11.2 0.71 18.0 0.23 5.8 3/4

122HNG _ 3/8 3/8 3/8-19 1.47 37.3 0.44 11.2 0.85 21.8 0.31 7.9 7/8

122HNG _ 1/2 1/2 1/2-14 1.78 45.2 0.56 14.2 1.02 26.0 0.47 11.9 1 1/16

122HNG _ 3/4 3/4 3/4-14 1.95 49.5 0.62 15.7 1.26 32.0 0.62 15.8 1 5/16

122HNG _ 1 1 1-11 2.26 57.4 0.72 18.3 1.53 39.0 0.78 19.8 1 5/8

122HNOB

SECHSKANTADAPTER  
NPT-AUßENGEWINDE AUF SAE/MS 
MIT ZYLINDRISCHEM EINSCHRAUBGEWINDE*

Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde 

Größe

T1
zylindrisches Gewinde 

UN

D L F W
Schlüsselweite

O-Ring**

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

122HNOB _ 1/4 X 7/16-20 1/4 7/16-20 0.20 5.1 1.20 30.5 0.36 9.1 9/16 -904

122HNOB _ 3/8 X 9/16-18 3/8 9/16-18 0.28 7.1 1.26 32.0 0.39 9.9 11/16 -906

122HNOB _ 1/2 X 3/4-16 1/2 3/4-16 0.42 10.7 1.53 38.9 0.44 11.2 7/8 -908

122HNOB _ 3/4 X 1 1/16-12 3/4 1 1/16-12 0.62 15.7 1.75 44.4 0.59 15.0 1 1/4 -912

122HNOB _ 1 X 1 5/16-12 1 1 5/16-12 0.88 22.4 2.00 50.8 0.59 15.0 1 1/2 -916

122HCN

ROHRNIPPEL  
NPT- AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde 

Größe

D L

Zoll mm Zoll mm

122HCN  1/8 1/8 0.19 4.8 0.75 19.1

122HCN  1/4 1/4 0.28 7.1 1.12 28.4

122HCN  3/8 3/8 0.38 9.6 1.12 28.4

122HCN  1/2 1/2 0.47 11.9 1.50 38.1

122HCN  3/4 3/4 0.62 15.7 1.50 38.1

122HCN  1 1 0.88 22.4 1.88 47.8

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

 Gemäß SAE 1926 und MS 16142. Einbaumaße finden Sie auf Seite 78.
 Es werden O-Ringe Viton 90 Durometer verwendet. Andere O-Ringmodelle auf Anfrage erhältlich.
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Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

123 H

SECHSKANT-
REDUZIERNIPPEL 
NPT- AUßENGEWINDE

Bestellinformationen T
NPT- Außengewinde Größe

T1
NPT- Außengewinde Größe

L D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll

123H _ 1/8 X 1/16 1/8 1/16 1.01 25.7 0.12 3.0 7/16

123H _ 1/4 X 1/8 1/4 1/8 1.22 31.0 0.19 4.8 9/16

123H _ 3/8 X 1/8 3/8 1/8 1.25 31.8 0.19 4.8 11/16

123H _ 3/8 X 1/4 3/8 1/4 1.43 36.3 0.28 7.1 11/16

123H _ 1/2 X 1/8 1/2 1/8 1.47 37.3 0.19 4.8 7/8

123H _ 1/2 X 1/4 1/2 1/4 1.65 41.9 0.28 7.1 7/8

123H _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 1.65 41.9 0.38 9.6 7/8

123H _ 3/4 X 1/4 3/4 1/4 1.65 41.9 0.28 7.1 1 1/16

123H _ 3/4 X 1/2 3/4 1/2 1.84 46.7 0.47 11.9 1 1/16

123H _ 1 X 1/2 1 1/2 2.13 54.1 0.47 11.9 1 3/8

123H _ 1 X 3/4 1 3/4 2.13 54.1 0.62 15.8 1 3/8

Bestellinformationen T
NPT- Innengewinde

und NPT-
Außengewinde

Größen

M N N1 D W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

3600H _ 1/8 1/8 2.08 52.8 1.04 26.4 0.87 22.1 0.19 4.8 5/8

3600H _ 1/4 1/4 2.34 59.4 1.17 29.7 1.17 29.7 0.28 7.1 13/16

3600H _ 3/8 3/8 2.84 72.1 1.42 36.1 1.26 32.0 0.38 9.6 15/16

3600H _ 1/2 1/2 3.12 79.2 1.56 39.6 1.56 39.6 0.47 11.9 1 1/8

3600 H

T-STÜCK  
NPT- INNENGEWINDE  
AUF NPT- AUßENGEWINDE
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Bestellinformationen T
NPT-Außengewinde

und NPT-Innen-
gewinde Größen

M N N1 D
Min. Öffnung

W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm  Zoll

3750H _ 1/8 1/8 1.91 48.5 1.04 26.4 0.87 22.1 0.19 4.8 5/8

3750H _ 1/4 1/4 2.34 59.4 1.17 29.7 1.17 29.7 0.28 7.1 13/16

3750H _ 3/8 3/8 2.68 68.1 1.42 36.1 1.26 32.0 0.38 9.6 15/16

3750H _ 1/2 1/2 3.12 79.2 1.56 39.6 1.56 39.6 0.47 11.9 1 1/8

3750 H

T-STÜCK  
NPT- AUßENGEWINDE AUF NPT-  
INNENGEWINDE

Bestellinformationen Schlauch-ID T
NPT-Außen-

gewinde
Größe

C D D1 F H L W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

130HM _ 1/8 X 1/8 1/8 1/8 0.15 3.80 0.08 2.0 0.19 4.80 0.40 10.2 0.38 9.70 1.08 27.4 7/16

130HM _ 1/8 X 1/4 1/8 1/4 0.15 3.80 0.08 2.0 0.28 7.10 0.40 10.2 0.56 14.2 1.26 32.0 9/16

130HM _ 3/16 X 1/8 3/16 1/8 0.23 5.84 0.12 3.0 0.12 3.00 0.59 15.0 0.38 9.70 1.27 32.3 7/16

130HM _ 3/16 X 1/4 3/16 1/4 0.23 5.84 0.12 3.0 0.28 7.10 0.59 15.0 0.56 14.2 1.45 36.8 9/16

130HM _ 1/4 X 1/8 1/4 1/8 0.30 7.62 0.19 4.8 0.19 4.80 0.79 20.1 0.38 9.70 1.47 37.3 7/16

130HM _ 1/4 X 1/4 1/4 1/4 0.30 7.62 0.19 4.8 0.19 4.80 0.79 20.1 0.56 14.2 1.65 41.9 9/16

130HM _ 1/4 X 3/8 1/4 3/8 0.30 7.62 0.19 4.8 0.19 4.80 0.79 20.1 0.56 14.2 1.66 42.2 11/16

130HM _ 1/4 X 1/2 1/4 1/2 0.30 7.62 0.19 4.8 0.47 11.9 0.79 20.1 0.75 19.0 1.85 47.0 7/8

130HM _ 5/16 X 1/8 5/16 1/8 0.38 9.65 0.19 4.8 0.19 4.80 0.87 22.1 0.38 9.70 1.55 39.4 7/16

130HM _ 5/16 X 1/4 5/16 1/4 0.38 9.65 0.19 4.8 0.19 4.80 0.87 22.1 0.56 14.2 1.73 43.9 9/16

130HM _ 5/16 X 3/8 5/16 3/8 0.38 9.65 0.19 4.8 0.37 9.50 0.87 22.1 0.56 14.2 1.74 44.2 11/16

130HM _ 5/16 X 1/2 5/16 1/2 0.38 9.65 0.19 4.8 0.47 11.9 0.87 22.1 0.75 19.0 1.96 49.8 7/8

130HM _ 3/8 X 1/4 3/8 1/4 0.45 11.43 0.30 7.6 0.30 7.60 0.87 22.1 0.56 14.2 1.73 43.9 9/16

130HM _ 3/8 X 3/8 3/8 3/8 0.45 11.43 0.30 7.6 0.30 7.60 0.87 22.1 0.56 14.2 1.74 44.2 11/16

130HM _ 3/8 X 1/2 3/8 1/2 0.45 11.43 0.30 7.6 0.30 7.60 0.87 22.1 0.75 19.0 1.96 49.8 7/8

130HM _ 1/2 X 1/4 1/2 1/4 0.60 15.24 0.37 9.5 0.28 7.10 0.94 23.8 0.56 14.2 1.80 45.7 11/16

130HM _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 0.60 15.24 0.37 9.5 0.37 9.50 0.94 23.8 0.56 14.2 1.81 46.0 11/16

130HM _ 1/2 X 1/2 1/2 1/2 0.60 15.24 0.37 9.5 0.37 9.50 0.94 23.8 0.75 19.0 2.03 51.6 7/8

130HM _ 5/8 X 1/2 5/8 1/2 0.75 19.10 0.47 11.9 0.47 11.9 0.98 24.9 0.75 19.0 2.07 52.6 1 1/16

130HM _ 5/8 X 3/4 5/8 3/4 0.75 19.10 0.50 12.7 0.63 16.0 0.98 24.9 0.75 19.0 2.07 52.6 1 1/16

130HM _ 3/4 X 1/2 3/4 1/2 0.90 22.86 0.63 16.0 0.47 11.9 1.05 26.7 0.75 19.0 2.14 54.4 1 1/16

130HM _ 3/4 X 3/4 3/4 3/4 0.90 22.86 0.63 16.0 0.63 16.0 1.05 26.7 0.75 19.0 2.14 54.4 1 1/16

130HM _ 3/4 X 1 3/4 1 0.90 22.86 0.63 16.0 0.88 22.4 1.05 26.7 0.94 23.9 2.43 61.7 1 3/8

130HM _ 1 X 3/4 1 3/4 1.2 30.48 0.88 22.4 0.63 16.0 1.19 30.2 0.75 19.0 2.38 60.5 1 3/8

130HM _ 1 X 1 1 1 1.2 30.48 0.88 22.4 0.88 22.4 1.19 30.2 0.94 23.9 2.57 65.3 1 3/8

130 HM

SCHLAUCH- 
EINSCHRAUBADAPTER  
NPT-AUßENGEWINDE

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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130 HF

SCHLAUCH- 
AUFSCHRAUBADAPTER
NPT-INNENGEWINDE

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Bestellinformationen Schlauch-
ID

T
NPT-Innen-

gewinde Größe

C D F L W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

130HF  1/8  1/8 1/8 1/8 0.15 3.80 0.08 2.00 0.40 10.2 1.11 28.2 9/16

130HF  1/8  1/4 1/8 1/4 0.15 3.80 0.08 2.00 0.40 10.2 1.26 32.0 3/4

130HF  3/16  1/8 3/16 1/8 0.23 5.84 0.12 3.00 0.59 15.0 1.29 32.8 9/16

130HF  3/16  1/4 3/16 1/4 0.23 5.84 0.12 3.00 0.59 15.0 1.44 36.6 3/4

130HF  1/4  1/8 1/4 1/8 0.30 7.62 0.19 4.80 0.79 20.1 1.47 37.3 9/16

130HF  1/4  1/4 1/4 1/4 0.30 7.62 0.19 4.80 0.79 20.1 1.64 41.7 3/4

130HF  1/4  3/8 1/4 3/8 0.30 7.62 0.19 4.80 0.79 20.1 1.71 43.4 7/8

130HF  5/16  1/4 5/16 1/4 0.38 9.65 0.19 4.80 0.87 22.1 1.73 43.9 3/4

130HF  5/16  3/8 5/16 3/8 0.38 9.65 0.19 4.80 0.87 22.1 1.82 46.2 7/8

130HF  3/8  1/4 3/8 1/4 0.45 11.43 0.30 7.60 0.87 22.1 1.69 42.9 3/4

130HF  3/8  3/8 3/8 3/8 0.45 11.43 0.30 7.60 0.87 22.1 1.78 45.2 7/8

130HF  3/8  1/2 3/8 1/2 0.45 11.43 0.30 7.60 0.87 22.1 2.03 51.6 1 1/16

130HF  1/2  1/2 1/2 1/2 0.60 15.24 0.38 9.70 0.94 23.9 2.13 54.1 1 1/16

130 LT

SCHLAUCH-
ROHRADAPTER

Bestellinformationen Schlauch-
ID

B
Rohr-

durchmess-
er

C D D1 F I L W
Schlüsselweite

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

130LT _ 1/8 X 1/8 1/8 1/8 0.15 3.80 0.08 2.00 0.08 2.00 0.40 10.2 0.53 13.5 1.35 34.3 5/16

130LT _ 1/8 X 1/4 1/8 1/4 0.15 3.80 0.08 2.00 0.17 4.20 0.40 10.2 0.62 15.7 1.44 36.6 3/8

130LT _ 1/4 X 1/4 1/4 1/4 0.30 7.62 0.19 4.80 0.17 4.20 0.79 20.1 0.62 15.7 1.83 46.5 7/16

130LT _ 1/4 X 3/8 1/4 3/8 0.30 7.62 0.19 4.80 0.27 6.85 0.79 20.1 0.69 17.5 1.90 48.3 7/16

130LT _ 1/4 X 6 MM 1/4 6mm 0.30 7.62 0.19 4.80 0.16 4.00 0.79 20.1 0.62 15.7 1.86 47.2 7/16

130LT _ 5/16 X 1/4 5/16 1/4 0.37 9.40 0.19 4.80 0.17 4.20 0.87 22.1 0.62 15.7 1.91 48.5 7/16

130LT _ 3/8 X 3/8 3/8 3/8 0.45 11.43 0.30 7.60 0.27 6.85 0.87 22.1 0.69 17.5 1.98 50.3 9/16

130LT _ 3/8 X 1/2 3/8 1/2 0.45 11.43 0.30 7.60 0.37 9.40 0.87 22.1 0.91 23.1 2.20 55.9 5/8

130LT _ 1/2 X 3/8 1/2 3/8 0.60 15.24 0.38 9.70 0.27 6.85 0.94 23.9 0.69 17.5 2.05 52.1 11/16

130LT _ 1/2 X 1/2 1/2 1/2 0.60 15.24 0.38 9.70 0.37 9.40 0.94 23.9 0.91 23.1 2.27 57.7 11/16

130LT _ 3/4 X 3/4 3/4 3/4 0.90 22.86 0.63 16.0 0.59 15.0 1.05 26.7 0.97 24.6 2.44 62.0 1 1/16
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Bestellinformationen Schlauch-ID
T

Größe NPT-Außengewinde
K L

Zoll mm Zoll mm

130HMPO _ 1/4  X 1/4 1/4 1/4 0.92 23.40 1.68 42.70

130HMPO _ 3/8  X 1/4  3/8  1/4 0.93 23.60 1.80 45.70

130HMPO _ 3/8  X 3/8  3/8  3/8 0.93 23.60 1.80 45.70

130HMPO _ 1/2  X 1/2  1/2  1/2 1.14 29.00 2.19 55.60

130HMPO _ 3/4  X 3/4  3/4  3/4 1.15 29.20 2.81 71.40

Zoll

Bestellinformationen Schlauch-ID
B

Rohrgröße
L K

Zoll mm Zoll mm

131PO _ 1/4 X 1/4 1/4 1/4 1.91 48.50 1.17 29.70

131PO _ 3/8 X 3/8  3/8 3/8 2.02 51.30 1.16 29.50

131PO _ 1/2 X 1/2  1/2 1/2 2.47 62.70 1.42 36.10

131PO _ 3/4 X 3/4 3/4  3/4 3.14 79.80 1.48 37.60

METRISCH

Bestellinformationen Schlauch-ID
B

Rohrgröße
L K

mm mm

131PO _ 1/4 X 6mm 1/4 6mm 48.50 29.70

131PO _ 3/8 X 10mm  3/8 10mm 51.60 29.50
   

130 HMPO

NPT EINSCHRAUBER

131 PO

ROHRADAPTER
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Bestellinformationen
A

Rohr-AD Schlauch-ID
E K L

Zoll mm Zoll mm Zoll mm

130LHPO _ 1/4  X 1/4 1/4 1/4 1.97 50.00 1.21 30.70 1.68 42.65

130LHPO _ 3/8  X 3/8  3/8  3/8 2.11 53.60 1.24 31.50 1.82 46.25

130LHPO _ 1/2  X 1/2  1/2  1/2 2.47 62.70 1.42 36.10 2.07 52.55

Bestellinformationen Schlauch-ID Schlauch-ID
L K

Zoll mm Zoll mm

132PO _ 1/4  X 1/4 1/4  1/4 2.07 52.60 0.55 14.00

132PO _ 3/8  X 3/8  3/8  3/8 2.25 57.20 0.51 13.00

132PO _ 1/2  X 1/2  1/2  1/2 2.61 66.30 0.51 13.00

132PO _ 3/4  X 3/4  3/4  3/4 3.83 97.30 0.51 13.00

130 LHPO

LET-LOK®

ROHRVERSCHRAUBUNGS-
ADAPTER

132 PO

VERBINDER

MONTAGEANWEISUNGEN                       

DEMONTAGEANWEISUNGEN

1. Mit einem  
Schlauchabschneider  
eine rechtwinklige  
Abschlusskante 
schneiden

1. „Push-Lok“-Schlauch wie 
abgebildet einschneiden.

3. „Push-Lok“-Schlauch 
bis zur Plastikkappe 
hineinschieben.

. „Push-Lok“-Schlauch
bis zur Plastikkappe

2. „Push-Lok“-Schlauch abknicken und aus dem 
Schlauchende herausziehen.

2. „Push-Lok“-Schlauch in das 
Schlauchende 
schieben
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3-TEILIGE ROHRBAUGRUPPE

EDELSTAHL-HOCHDRUCK- 
ROHRVERSCHRAUBUNGEN 37° 1/8’’ 
BIS 2’’
ROHRVERSCHRAUBUNGEN 37° 1/8’’ 
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BÖRDELVERSCHRAUBUNG



ENTSPRICHT SAE STANDARD J514

ROHRMATERIAL FÜR 
3-TEILIGE 37°- 
BÖRDELVERSCHRAUBUNGS- 
EINHEITEN
Um die größtmögliche Zuverlässigkeit 
und eine optimale Funktion der 
Verschraubung zu erzielen, 
ist die sorgfältige Auswahl des Rohres 
für die jeweilige Anwendung erforderlich. 
Die Rohre müssen vollständig geglüht, 
nahtlos und gezogen, zum Biegen und 
Bördeln geeignet sein und dem Standard 
ASTM-269,  
A.I.S.I. 316 oder 304 entsprechen.

QUALITÄT
Die bearbeiteten Rohre müssen relativ 
gerade sein und glatte 
Enden ohne Grate haben. Die Rohre 
müssen frei von Ablagerungen und 
Beschädigungen sein und eine 
fachgerecht bearbeitete Oberfläche 
haben. Oberflächenmängel wie 
Handhabungsspuren, 
Formspuren oder Mulden gelten 
nicht als schädliche Defekte, 
sofern diese im Rahmen der für den 
Durchmesser und die Wandstärke 
angegebenen Toleranzen liegen. Das 
Entfernen dieser Mängel ist nicht 
erforderlich. (Qualität gemäß SAE J524).

ROHRHANDHABUNG
Kratzer auf dem Rohr können zu 
Lecks führen. Daher ist ein sorgsamer 
Umgang mit dem Rohr wichtig, um 
Beschädigungen zu vermeiden.
1.   Rohre dürfen nicht über den 

Boden gezogen werden.    
2.  Rohre dürfen nicht aus dem 

Rohrregal gezogen werden, dies gilt 
insbesondere für Rohre mit großem 
Außendurchmesser (AD).

SCHNEIDEN DES ROHRS
Zum Schneiden des Rohrs können zwei 
verschiedene Werkzeuge eingesetzt 
werden:
1.  Rohrschneider
2. Metallsäge

Rohrschneider
Um eine leckdichte Verbindung zu 
erzielen, muss das Rohr rechtwinklig 
abgeschnitten werden. 
Hierzu wird ein hochwertiger 
Rohrabschneider mit einer für das 
Rohrmaterial geeigneten Schneide 
empfohlen. Versuchen Sie nicht, den 
Schneideprozess zu beschleunigen, 
indem Sie bei den einzelnen 
Schnittbewegungen besonders tief 
schneiden. Das Rohrende muss 
entgratet werden, um Beschädigungen 
der Verschraubung zu verhindern und 
sicherzustellen, dass das Rohr ganz bis 
zum Ende der Verschraubung eingeführt 
werden kann.

Schneiden mit der Metallsäge
Um das Rohr mit einer Metallsäge 
im rechten Winkel abschneiden 
zu können, muss es zwischen 
Führungsblöcken fixiert werden. Bei 
dieser Methode ist das Entgraten der 
Rohrenden erforderlich.

WARNUNG
Das Rohr darf nicht mit dem Teil im 
Spannwerkzeug fixiert werden, 
welches in die Verschraubung eingeführt 
wird. 
Das Spannwerkzeug kann Spuren auf 
dem Rohr hinterlassen, die zu Lecks 
führen können, oder das Rohr kann an 
dieser Stelle verformt werden.

Eine vollständige Liste der 
Abmessungen ist im 
SAE Standard J514 enthalten. 
Kegelige NPT-Rohrgewinde erfüllen die 
Anforderungen von ASME/ANSI 
B.I.20.1.

Alle 3-teiligen 
37°-Bördelverschraubungen 
können mit metrischen Rohren 
verbunden werden, wenn eine 
metrische 37°- Hülse anstelle einer 
Zoll-Hülse eingesetzt wird. 
Die Abmessungstabellen zeigen, 
welche metrischen Hülsen für die 
einzelnen Größen zu verwenden 
sind.

MONTAGEANWEISUNGEN
1.  Das Rohr auf die gewünschte Länge 

schneiden.       
2.  Mutter und Hülse auf das Rohr schieben 

(siehe Abb. 1).
3.  Die Bördelung mit einem speziellen 

Bördelwerkzeug gemäß SAE Sandard 
J533 auf 37° vornehmen (siehe Abb. 2, 
Seite 125).

4.  Die Mutter auf dem Körper handfest 
anziehen.

5.  Anschließend die Mutter mit einem 
Schlüssel 1/4 Drehung anziehen, um eine 
leckdichte Metall-auf-Metall-Verbindung 
zu erzielen.

ABBILDUNG 1

MUTTER
STÜTZHÜLSEROHR
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TABELLE 1:  BÖRDELUNG

Nenn-AD 
Rohr

A
Durchmesser einfache Bördelung

R S ENTGRATEN VOR DEM 
BÖRDELN

Zoll mm Zoll mm Zoll mm

Max Min Max Min ±0.02 ±0.5 Max Min
Um eine zufriedenstellende Bördelung 
zu erzielen, ist eventuell vor der 
Bördelung das Entgraten des Rohrendes 
erforderlich. 
Es ist normalerweise erforderlich, 
die Rohrinnenkante vor der einfachen 
Bördelung abzurunden. Außerdem
ist es bei Nicht-Eisen-Rohren notwendig, 
die angefallenen Gratrückstände nach 
dem Rohr schneiden zu entfernen, die 
sonst Lecks entlang der Bördelung
verursachen könnten. Das Abrunden 
der Rohraußenkante vor dem einfachen 
Bördeln bzw. der Innen- und Außenkante 
des Rohrs beim Doppelbördeln ist bei 
allen Rohrmaterialien zulässig, um das 
Einreißen zu verhindern.

1/8 0.20 0.18 5.08 4.58 0.03 0.8 0.035 0.88

3/16 0.28 0.26 7.11 6.61 0.03 0.8 0.035 0.88

1/4 0.36 0.34 9.14 8.64 0.03 0.8 0.065 1.65

5/16 0.43 0.40 10.92 10.16 0.03 0.8 0.065 1.65

3/8 0.49 0.46 12.44 11.69 0.04 1.0 0.065 1.65

1/2 0.66 0.63 16.76 16.01 0.06 1.5 0.083 2.1

5/8 0.79 0.76 20.06 19.31 0.06 1.5 0.095 2.41

3/4 0.95 0.92 24.13 23.37 0.08 2.0 0.109 2.76

7/8 1.07 1.04 27.17 26.42 0.08 2.0 0.109 2.76

1 1.20 1.17 30.48 29.72 0.09 2.3 0.12 3.04

1 1/8 1.38 1.35 35.05 34.29 0.09 2.3 0.12 3.04

1 1/4 1.51 1.48 38.35 37.60 0.09 2.3 0.12 3.04

1 1/2 1.73 1.70 43.94 43.18 0.11 2.8 0.12 3.04

MONTAGEANWEISUNGEN
Bördelung gemäß SAE J533 vornehmen. Siehe Abb. 2. 
Siehe Tabelle 1 unten zu den Abmessungen.

TABELLE 2:  ZULÄSSIGE BETRIEBSDRUCKWERTE 
                   (4’’ BIS 1’’ MIN. BERSTDRUCK in PSI / BAR)

SAE 
Dash-

Nenngröße

Nenn-AD Rohr 
in Zoll

37° Bördel-
verschraubung
Gewindegröße

Nenngröße 
Rohr

SAE Gewinde 
bei Geraden- 

und Schottver-
schraubung

Verschraubun-
gen mit

Rohrgewinden

HINWEIS:

2 1/8 5/16" - 24 1/8" 5000 / 345 5000 / 345
Da viele Faktoren den Druck 
beeinflussen, bei dem ein System 
zufriedenstellend funktioniert, 
dürfen die Werte in Tabelle 2 nicht 
als garantierte Mindestwerte 
verstanden werden.

3 3/16 3/8" - 24 1/8" 5000 / 345 5000 / 345

4 1/4 7/16" - 20 1/8" 5000 / 345 5000 / 345

5 5/16 1/2" - 20 1/8" 5000 / 345 5000 / 345

6 3/8 9/16" - 18 1/4" 5000 / 345 5000 / 345

8 1/2 3/4" - 16 3/8" 4500 / 310 4500 / 310

10 5/8 7/8" - 14 1/2" 3500 / 241 3000 / 207

12 3/4 1 1/16" - 12 3/4" 3500 / 241 3000 / 207

14 7/8 1 3/16" - 12 3/4" 3000 / 207 2500 / 172

16 1 1 5/16" - 12 1" 3000 / 207 2000 / 138

20 1 1/4 1 5/8" - 12 1 1/4" 2500 / 172 1150 / 79

24 1 1/2 1 7/8" - 12 1 1/2" 2000 / 138 1000 / 70

32 2 2 1/2" - 12 2" 1500 / 103 1000 / 70

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

ABBILDUNG 2

GERINGE ABFLACHUNG 
ZULÄSSIG
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STÜTZHÜLSE________________  
Für 3-teilige Rohrbaugruppe
S.A.E. 070115

740HF

127 NPT AUFSCHRAUBSTÜCK 
S.A.E. 070103

746HF

132 NPT L-AUFSCHRAUBSTÜCK 
S.A.E. 070426 
771HFL

139

ÜBERWURFMUTTER_______  
Für 3-teilige Rohrbaugruppe
S.A.E. 070110

741HF

127 NPT EINSCHRAUBSTÜCK 
S.A.E. 070102

748HF

133 NPT T-AUFSCHRAUBSTÜCK 
S.A.E. 070427 
772HFL

140

REDUZIERADAPTER________ 
S.A.E. 070123

741HFL

128 EINSCHRAUBSTÜCK
MIT SAE GEWINDE__________ 
S.A.E. 0701120

748HOB

134 GERADER ______________________
SCHOTTVERBINDER
S.A.E. 070601

774HFL

141

GERADER VERBINDER_____
S.A.E. 070101

742HF

129 NPT EINSCHRAUBWINKEL
S.A.E. 070202

749HF

135 KONTERMUTTER FÜR ________
SCHOTTVERBINDER
S.A.E. 070118 
774HFLN

141

SECHSKANTVERBINDER-
MIT GROßEM SECHSKANT
S.A.E. 070119

742HFL

129 NPT AUFSCHRAUBWINKEL
S.A.E. 070203

750HF

136 KREUZSTÜCK _________________
S.A.E. 070501 
7102HFL

142            

T-STÜCK_____________________ 
S.A.E. 070401

744HF

130 NPT L-EINSCHRAUBSTÜCK
S.A.E. 070424

751HF

137 ROHRSTOPFEN _______________
S.A.E. 070109 
7639HF

143

NPT T-EINSCHRAUB 
STÜCK_______________________
S.A.E. 070425

745HF

131 WINKELSTÜCK ______________
S.A.E. 070201

755HF

138 VERSCHLUSSKAPPE__________ 
S.A.E. 070112 
7640HF

143

37° FLARE INDEX

Alle 37° Bördelverschraubungen  können mit metrischem Rohr, unter Verwendung von metrischen Stützhülsen, statt zölliger Stützhülsen, verwendet werden. Jede Größenta-
belle zeigt welche metrischen Stützhülsen für welche Größen verwendet werden können.
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740 HF

STÜTZHÜLSE
FÜR 3-TEILIGE-ROHRBAUGRUPPE
S.A.E. 070115

741 HF

ÜBERWURFMUTTER  
FÜR 3-TEILIGE ROHRBAUGRUPPE 
S.A.E. 070110

Zoll STÜTZHÜLSE

Bestellinformationen Rohr-AD L

Zoll Zoll mm

740HF SS 1/8'' 1/8 0.34 8.6

740HF SS 3/16'' 3/16 0.34 8.6

740HF SS 1/4'' 1/4 0.41 10.4

740HF SS 5/16'' 5/16 0.44 11.2

740HF SS 3/8'' 3/8 0.50 12.7

740HF SS 1/2'' 1/2 0.56 14.2

740HF SS 5/8'' 5/8 0.66 16.8

740HF SS 3/4'' 3/4 0.68 17.3

740HF SS 7/8'' 7/8 0.76 19.3

740HF SS 1'' 1 0.78 19.8

740HF SS 1 1/4'' 1 1/4 0.91 23.1

740HF SS 1 1/2'' 1 1/2 1.12 28.4

740HF SS 2'' 2 1.19 30.2

METRISCH STÜTZHÜLSE

Bestellinformationen Rohr-AD L

mm mm

- -

- -

740HF SS 6MM 6 10.4

740HF SS 8MM 8 11.2

740HF SS 10MM 10 12.7

740HF SS 12MM 12 14.2

740HF SS 16MM 16 16.8

740HF SS 18MM 18 17.3

740HF SS 20MM 20 19.3

740HF SS 25MM 25 19.8

740HF SS 32MM 32 23.1

740HF SS 38MM 38 28.4

Metrische Stützhülsen werden mit Standard (zölligen) Überwurfmutter und Körper verwendet

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll Zoll mm
741HF SS 1/8'' 1/8 - 5/16 -24 3/8 0.54 13.7

741HF SS 3/16'' 3/16 - 3/8 -24 7/16 0.60 15.2

741HF SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 -20 9/16 0.61 15.5

741HF SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 -20 5/8 0.67 17.0

741HF SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 -18 11/16 0.72 18.3

741HF SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 -16 7/8 0.84 21.3

741HF SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 -14 1 0.97 24.6

741HF SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 -12 1 1/4 1.02 25.9

741HF SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 -12 1 3/8 1.08 27.4

741HF SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 -12 1 1/2 1.12 28.4

741HF SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 -12 2 1.22 31.0

741HF SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 -12 2 1/4 1.41 35.8

741HF SS 2'' 2 - 2 1/2 -12 2 7/8 1.74 44.2

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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741 HFL

REDUZIERADAPTER 
S.A.E. 070123

ROHR (Zoll)

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

L

Zoll Zoll mm
741HFL SS 3/8'' X 1/4'' 3/8 auf 1/4 7/16 - 20 0.97 24.6

741HFL SS 1/2'' X 1/4'' 1/2 auf 1/4 7/16 - 20 1.00 25.4

741HFL SS 1/2'' X 3/8'' 1/2 auf 3/8 9/16 - 18 1.00 25.4

741HFL SS 5/8'' X 1/4'' 5/8 auf 1/4 7/16 - 20 1.03 26.2

741HFL SS 5/8'' X 3/8'' 5/8 auf 3/8 9/16 - 18 1.03 26.2

741HFL SS 3/4'' X 1/4'' 3/4 auf 1/4 7/16 - 20 1.09 27.7

741HFL SS 3/4'' X 3/8'' 3/4 auf 3/8 9/16 - 18 1.09  27.7

741HFL SS 3/4'' X 1/2'' 3/4 auf 1/2 3/4 - 16 1.19 30.2

741HFL SS 3/4'' X 5/8'' 3/4 auf 5/8 7/8 - 14 1.66 42.1

741HFL SS 7/8'' X 3/8'' 7/8 auf 3/8 9/16 - 18 1.13 28.7

741HFL SS 7/8'' X 5/8'' 7/8 auf 5/8 7/8 - 14 1.33 33.7

741HFL SS 7/8'' X 3/4'' 7/8 auf 3/4 1 1/16 - 12 1.84 46.7

741HFL SS 1'' X 3/4'' 1  auf 3/4 1 1/16 - 12 1.47 37.3

741HFL SS 1'' X 7/8'' 1  auf 7/8 1 3/16 - 12 1.91 48.5

741HFL SS 1 1/4'' X 3/4'' 1 1/4 auf 3/4 1 1/16 - 12 1.53 38.8

741HFL SS 1 1/4'' X 1'' 1 1/4 auf 1 1 5/16 - 12 1.59 40.3

741HFL SS 1 1/2'' X 1 1/4'' 1 1/2 auf 1 1/4 1 5/8 - 12 1.69 42.9

ROHR (MM)

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

L

Zoll auf mm Zoll mm
741HFL SS 3/8'' X 6MM 3/8 auf 6 7/16 - 20 0.97 24.6

741HFL SS 1/2'' X 6MM 1/2 auf 6 7/16 - 20 1.00 25.4

741HFL SS 1/2'' X 10MM 1/2 auf 10 9/16 - 18 1.00 25.4

741HFL SS 5/8'' X 6MM 5/8 auf 6 7/16 - 20 1.03 26.2

741HFL SS 5/8'' X 10MM 5/8 auf 10 9/16 - 18 1.03 26.2

741HFL SS 5/8'' X 12MM 5/8 auf 12 3/4 - 16 1.44 36.5

741HFL SS 3/4'' X 6MM 3/4 auf 6 7/16 - 20 1.09  27.7

741HFL SS 3/4'' X 10MM 3/4 auf 10 9/16 - 18 1.09 27.7

741HFL SS 3/4'' X 12MM 3/4 auf 12 3/4 - 16 1.19 30.2

741HFL SS 3/4'' X 16MM 3/4 auf 16 7/8 - 14 1.66 42.1

741HFL SS 7/8'' X 10MM 7/8 auf 10 9/16 - 18 1.13 28.7

741HFL SS 7/8'' X 16MM 7/8 auf 16 7/8 - 14 1.33 33.7

741HFL SS 7/8'' X 18MM 7/8 auf 18 1 1/16 - 12 1.84 46.7

741HFL SS 1'' X 18MM 1 auf 18 1 1/16 - 12 1.47 37.3

741HFL SS 1'' X 20MM 1 auf 20 1 3/16 - 12 1.91 48.5

741HFL SS 1 1/4'' X 18MM 1 1/4 auf 18 1 1/16 - 12 1.53 38.8

741HFL SS 1 1/4'' X 25MM 1 1/4 auf 25 1 5/16 - 12 1.59 40.3

741HFL SS 1 1/2'' X 32MM 1 1/2 auf 32 1 5/8 - 12 1.69 42.9

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.

Std. Überwurfmutter 741HF SS
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742 HF

GERADER VERBINDER
S.A.E. 070101

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

742HF SS 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 0.062 1.6 7/16 1.17 29.7

742HF SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 7/16 1.23 31.2

742HF SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 1/2 1.37 34.8

742HF SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 9/16 1.37 34.8

742HF SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 5/8 1.41 35.8

742HF SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9  13/16 1.62 41.1

742HF SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 15/16 1.88 47.8

742HF SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 1/8 2.16 54.9

742HF SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 1/4 2.21 56.1

742HF SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 3/8 2.25 57.2

742HF SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 1 11/16 2.43 61.7

742HF SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 2 2.75 69.8

742HF SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 2 5/8 3.04 86.4

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

742HFL SS 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 0.062 1.6 9/16 1.17 29.7

742HFL SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 5/8 1.23 31.2

742HFL SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 11/16 1.37 34.8

742HFL SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 3/4 1.37 34.8

742HFL SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 13/16 1.41 35.8

742HFL SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9  1 1.62 41.1

742HFL SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.88 47.8

742HFL SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 3/8 2.16 54.9

742HFL SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 1/2 2.21 56.1

742HFL SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 5/8 2.25 57.2

742HFL SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 1 7/8 2.43 61.7

742HFL SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 2 1/8 2.75 69.8

742HFL SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 2 3/4 3.04 86.4

742 HFL

SECHSKANTVERBINDER
MIT GROßEM SECHSKANT  
S.A.E. 070119

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

M

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

744HF SS 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 0.062 1.6 7/16 0.77 19.6

744HF SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 1/2 0.83 21.1

744HF SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 1/2 0.89 22.6

744HF SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 5/8 0.95 24.1

744HF SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 5/8 1.06 26.9

744HF SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9  15/16 1.25 31.8

744HF SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 15/16 1.45 36.8

744HF SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 3/8 1.66 42.2

744HF SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 3/8 1.80 45.7

744HF SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 3/8 1.81 46.0

744HF SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 2 2.06 52.3

744HF SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 *2 2.33 59.2

744HF SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 *2 5/8 3.06 77.7

744 HF

T-STÜCK
S.A.E. 070401

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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745 HF

NPT T-EINSCHRAUBSTÜCK
S.A.E. 070425    

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüsselweite

M N

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

745HF SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 7/16 0.77 19.6 0.72 18.3

745HF SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 1/2 0.83 21.1 0.72 18.3

745HF SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 1/2 0.89 22.6 0.78 19.8

745HF SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

745HF SS 5/16'' / 8MM X 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 0.95 24.1 0.78 19.8

745HF SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

745HF SS 3/8'' / 10MM X 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 1.06 26.9 0.90 22.8

745HF SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.280 7.1 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

745HF SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 13/16 1.14 29.0 1.22 31.0

745HF SS 3/8'' / 10MM X 1/2'' 3/8 10 9/16 - 18 1/2 - 14 0.297 7.5 15/16 1.23 31.2 1.47 37.3

745HF SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.280 7.1 15/16 1.25 31.8 1.22 31.0

745HF SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.380 9.5 15/16 1.25 31.8 1.22 31.0

745HF SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 15/16 1.33 33.7 1.47 37.3

745HF SS 1/2'' / 12MM X 3/4'' 1/2 12 3/4 - 16 3/4 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.42 36.0 1.59 40.4

745HF SS 5/8'' / 16MM X 3/8'' 5/8 16 7/8 - 14 3/8 - 18 0.380 9.5 15/16 1.45 36.8 1.30 33.0

745HF SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.470 11.9 15/16 1.45 36.8 1.47 37.3

745HF SS 5/8'' / 16MM X 3/4'' 5/8 16 7/8 - 14 3/4 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.53 38.9 1.59 40.4

745HF SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.470 11.9 1 1/8 1.66 41.0 1.59 40.4

745HF SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 1/8 1.66 41.0 1.59 40.4

745HF SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.73 43.9 1.69 42.9

745HF SS 1'' / 25MM X 3/4'' 1 25 1 5/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.81 46.0 1.78 45.2

745HF SS 1'' / 25 MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1-11.5 0.844 21.5 1 3/8 1.81 46.0 1.97 50.0

745HF SS 1 1/4'' / 32 MM X 1'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1-11.5 0.844 21.5 *2 2.06 52.3 2.35 59.6

745HF SS 1 1/4'' / 32 MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 *2 2.06 52.3 2.38 60.5

745HF SS 1 1/2'' / 38 MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 *2 2.33 59.2 2.64 67.1

745HF SS 2'' X 2'' 2 - 1 7/8 - 12 2-11.5 1.781 45.0 *2  5/8 3.06 77.7 3.00 76.2

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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746 HF

NPT AUFSCHRAUBSTÜCK
S.A.E. 070103

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

746HF SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 9/16 1.12 28.4

746HF SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 9/16 1.13 28.7

746HF SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 9/16 1.19 30.2

746HF SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 3/4 1.39 35.3

746HF SS 5/16'' / 8MM X 1/8 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.234 6.0 9/16 1.17 29.7

746HF SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 3/4 1.39 35.3

746HF SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.297 7.5 3/4 1.40 35.6

746HF SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 7/8 1.46 37.1

746HF SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.391 9.9 7/8 1.56 39.6

746HF SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.79 45.6

746HF SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.89 48.0

746HF SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.609 15.5 1 1/8 2.05 52.1

746HF SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 3/8 2.06 52.3

746HF SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 2.06 52.3

746HF SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 1 5/8 2.35 59.7

746HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 2 2.49 63.2

746HF SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 2 3/8 2.62 66.5

746HF SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 2 7/8 2.97 75.4

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

748HF SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 7/16 1.11 28.2

748HF SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 7/16 1.14 29.0

748HF SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 1/2 1.22 31.0

748HF SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 9/16 1.42 36.0

748HF SS 1/4'' / 6MM X 1/2'' 1/4 6 7/16 - 20 1/2 - 14 0.172 4.4 7/8 1.68 42.7

748HF SS 5/16'' / 8MM X 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.190 4.8 9/16 1.22 31.0

748HF SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 9/16 1.42 36.1

748HF SS 3/8'' / 10MM X 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 1.25 31.8

748HF SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.280 7.1 5/8 1.43 36.3

748HF SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 3/4 1.43 36.3

748HF SS 3/8'' / 10MM X 1/2'' 3/8 10 9/16 - 18 1/2 - 14 0.297 7.5 7/8 1.69 42.5

748HF SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.280 7.1 13/16 1.53 38.9

748HF SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.380 9.5 13/16 1.53 38.9

748HF SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 7/8 1.79 45.4

748HF SS 1/2'' / 12MM X 3/4'' 1/2 12 3/4 - 16 3/4 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.85 47.0

748HF SS 5/8'' / 16MM X 3/8'' 5/8 16 7/8 - 14 3/8  - 18 0.380 9.5 15/16 1.70 43.1

748HF SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.484 11.9 15/16 1.89 48.0

748HF SS 5/8'' / 16MM X 3/4'' 5/8 16 7/8 - 14 3/4 - 14 0.470 12.3 1 1/8 1.95 49.5

748HF SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 1/8 2.06 52.3

748HF SS 3/4'' / 18MM X 1'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1 - 11.5 0.609 15.5 1 3/8 2.25 57.1

748HF SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 1/4 2.09 53.1

748HF SS 1'' / 25MM X 3/4'' 1 25 1 5/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 2.11 53.5

748HF SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 1 3/8 2.30 58.4

748HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 1 3/4 2.42 61.5

748HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 1 3/4 2.45 62.2

748HF SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/4'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.312 33.0 2 2.68 68.1

748HF SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 2 2.68 68.1

748HF SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 2 5/8 3.11 79.0

748 HF

NPT EINSCHRAUBSTÜCK
S.A.E. 070102  

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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748 HOB

EINSCHRAUBSTÜCK
Das zylindrische SAE Einschraubgewinde  
verbindet Bördelrohrenden mit zylindrischem  
Einschraubgewinde SAE 070120

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

C
UN

D W
Schlüssel-

weite

E L O-Ring 
Standard 
Dash-Nr.

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

748HOB SS 1/8'' X 5/16''-24 1/8 - 5/16 - 24 5/16 - 24 0.062 1.6 7/16 0.30 7.5 1.06 26.9 -902

748HOB SS 3/16'' X 3/8''-24 3/16 - 3/8 - 24 3/8 - 24 0.125 3.2 1/2 0.30 7.5 1.10 27.9 -903

748HOB SS 1/4'' / 6MM X 7/16''-20 1/4 6 7/16 - 20 7/16 - 20 0.172 4.4 9/16 0.36 9.1 1.23 31.2 -904

748HOB SS 1/4'' / 6MM X 1/2''-20 1/4 6 7/16 - 20 1/2 - 20 0.172 4.4 5/8 0.36 9.1 1.23 31.2 -905

748HOB SS 1/4'' / 6MM X 9/16''-18 1/4 6 7/16 - 20 9/16 - 18 0.172 4.4 11/16 0.39 9.9 1.30 33.0 -906

748HOB SS 1/4'' / 6MM X 3/4''-16 1/4 6 7/16 - 20 3/4 - 16 0.172 4.4 7/8 0.44 11.1 1.37 34.8 -908

748HOB SS 5/16'' / 8MM X 1/2''-20 5/16 8 1/2 - 20 1/2 - 20 0.234 6.0 5/8 0.36 9.1 1.23 31.2 -905

748HOB SS 3/8'' / 10MM X 9/16''-18 3/8 10 9/16 - 18 9/16 - 18 0.280 7.1 11/16 0.39 9.9 1.30 33.0 -906

748HOB SS 3/8'' / 10MM X 3/4''-16 3/8 10 9/16 - 18 3/4 - 16 0.297 7.5 7/8 0.44 11.1 1.38 35.1 -908

748HOB SS 3/8'' / 10MM X 7/8''-14 3/8 10 9/16 - 18 7/8 - 14 0.297 7.5 1 0.50 12.7 1.50 38.1 -910

748HOB SS 1/2'' / 12MM X 3/4''-16 1/2 12 3/4 - 16 3/4 - 16 0.391 9.9 7/8 0.44 11.1 1.48 37.6 -908

748HOB SS 1/2'' / 12MM X 9/16''-18 1/2 12 3/4 - 16 9/16 - 18 0.280 7.1 13/16 0.39 9.9 1.44 36.6 -906

748HOB SS 1/2'' / 12MM X 7/8''-14 1/2 12 3/4 - 16 7/8 - 14 0.391 9.9 1 0.50 12.7 1.60 40.6 -910

748HOB SS 1/2'' / 12MM X 1 1/16''-12 1/2 12 3/4 - 16 1 1/16 - 12 0.391 9.9 1 1/4 0.59 15.1 1.76 44.7 -912

748HOB SS 5/8'' / 16MM X 7/8''-14 5/8 16 7/8 - 14 7/8 - 14 0.484 12.3 1 0.50 12.7 1.70 43.2 -910

748HOB SS 5/8'' / 16MM X 3/4''-16 5/8 16 7/8 - 14 3/4 - 16 0.484 12.3 15/16 0.44 11.1 1.60 40.6 -908

748HOB SS 5/8'' / 16MM X 1 1/16''-12 5/8 16 7/8 - 14 1 1/16 - 12 0.484 12.3 1 1/4 0.59 15.1 1.86 47.2 -912

748HOB SS 3/4'' / 18MM X 1 1/16''-12 3/4 18 1 1/16 - 12 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 1/4 0.59 15.1 1.97 50.0 -912

748HOB SS 3/4'' / 18MM X 3/4''-16 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 16 0.420 10.7 1 1/8 0.44 11.1 1.78 45.2 -908

748HOB SS 3/4'' / 18MM X 7/8''-14 3/4 18 1 1/16 - 12 7/8 - 14 0.50 12.7 1 1/8 0.50 12.7 1.83 46.4 -910

748HOB SS 3/4'' / 18MM X 1 5/16''-12 3/4 18 1 1/16 - 12 1 5/16 - 12 0.609 15.5 1 1/2 0.59 15.1 2.00 50.8 -916

748HOB SS 7/8'' / 20MM X 1 3/16''-12 7/8 20 1 3/16 - 12 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 3/8 0.59 15.1 1.99 50.5 -914

748HOB SS 7/8'' / 20MM X 1 5/16''-12 7/8 20 1 3/16 - 12 1 5/16 - 12 0.719 18.3 1 1/2 0.59 15.1 2.02 51.3 -916

748HOB SS 1'' / 25MM X 1 1/16''-12 1 25 1 5/16 - 12 1 1/16 - 12 0.650 16.7 1 3/8 0.59 15.1 2.01 51.1 -912

748HOB SS 1'' / 25MM X 1 3/16''-12 1 25 1 5/16 - 12 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 3/8 0.59 15.1 2.04 51.8 -914

748HOB SS 1'' / 25MM X 1 5/16''-12 1 25 1 5/16 - 12 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 1/2 0.59 15.1 2.04 51.8 -916

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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749 HF

NPT EINSCHRAUBWINKEL 
S.A.E. 070202

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüssel-

weite

M N

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

749HF SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 7/16 0.77 19.6 0.72 18.3

749HF SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 1/2 0.83 21.1 0.72 18.3

749HF SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 1/2 0.89 22.6 0.78 19.8

749HF SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

749HF SS 5/16'' / 8MMX 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 0.95 24.1 0.78 19.8

749HF SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

749HF SS 3/8'' / 10MMX 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 1.06 26.9 0.90 22.8

749HF SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.280 7.1 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

749HF SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 13/16 1.14 29.0 1.22 31.0

749HF SS 3/8'' / 10MM X 1/2'' 3/8 10 9/16 - 18 1/2 - 14 0.297 7.5 15/16 1.23 31.2 1.47 37.3

749HF SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.280 7.1 15/16 1.25 31.8 1.22 31.0

749HF SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.380 9.5 15/16 1.25 31.8 1.22 31.0

749HF SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 15/16 1.33 33.7 1.47 37.3

749HF SS 1/2'' / 12MM X 3/4'' 1/2 12 3/4 - 16 3/4 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.42 36.0 1.59 40.4

749HF SS 5/8'' / 16MM X 3/8'' 5/8 16 7/8 - 14 3/8 - 18 0.380 9.5 15/16 1.45 36.8 1.30 33.0

749HF SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.470 11.9 15/16 1.45 36.8 1.47 37.3

749HF SS 5/8'' / 16MM X 3/4'' 5/8 16 7/8 - 14 3/4 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.53 38.9 1.59 40.4

749HF SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.470 11.9 1 1/8 1.66 41.0 1.59 40.4

749HF SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 1/8 1.66 41.0 1.59 40.4

749HF SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.73 43.9 1.69 42.9

749HF SS 1'' / 25MM X 3/4'' 1 25 1 5/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.81 46.0 1.78 45.2

749HF SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1-11.5 0.844 21.5 1 3/8 1.81 46.0 1.97 50.0

749HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1-11.5 0.844 21.5 2 2.06 52.3 2.35 59.6

749HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 2 2.06 52.3 2.38 60.5

749HF SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 *2 2.33 59.2 2.64 67.1

749HF SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 *2 5/8 3.06 77.7 3.00 76.2

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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750 HF

NPT AUFSCHRAUBWINKEL
S.A.E. 070203

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüssel-

weite

M N

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

750HF SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 5/8 1.00 25.4 0.66 16.8

750HF SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 5/8 1.03 26.2 0.66 16.8

750HF SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 5/8 1.08 27.4 0.66 16.8

750HF SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 13/16 1.22 30.9 0.88 22.4

750HF SS 5/16'' / 8MM X 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.234 6.0 5/8 1.08 27.4 0.66 16.8

750HF SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 13/16 1.22 30.9 0.88 22.4

750HF SS 3/8'' / 10MM X 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.297 7.5 5/8 1.06 26.9 0.66 16.8

750HF SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.297 7.5 13/16 1.23 31.2 0.88 22.4

750HF SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 15/16 1.31 33.2 1.02 25.9

750HF SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.391 9.9 13/16 1.25 31.6 0.88 22.4

750HF SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.391 9.9 15/16 1.42 36.1 1.02 25.9

750HF SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.42 36.1 1.23 31.2

750HF SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.64 41.5 1.23 31.2

750HF SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.609 15.5 1 3/8 1.66 42.1 1.23 31.2

750HF SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 3/8 1.89 48.0 1.36 34.5

750HF SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.86 47.2 1.42 36.1

750HF SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 1 5/8 2.17 55.1 1.62 41.1

750HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 *2 1/8 2.33 59.2 1.70 43.2

750HF SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 *2 3/8 2.89 73.4 2.08 52.8

750HF SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 *2 7/8 3.30 83.8 2.39 60.7

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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751 HF

NPT L-EINSCHRAUBSTÜCK 
S.A.E. 070424

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüssel-

weite

M N

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

751HF SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 7/16 0.77 19.6 0.72 18.3

751HF SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 1/2 0.83 21.1 0.72 18.3

751HF SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 1/2 0.89 22.6 0.78 19.8

751HF SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

751HF SS 5/16'' / 8MM X 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 0.95 24.1 0.78 19.8

751HF SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

751HF SS 3/8'' / 10MM X 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.190 4.8 5/8 1.06 26.9 0.90 22.8

751HF SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.280 7.1 5/8 1.06 26.9 1.09 27.7

751HF SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 13/16 1.14 29.0 1.22 31.0

751HF SS 3/8'' / 10MM X 1/2'' 3/8 10 9/16 - 18 1/2 - 14 0.297 7.5 15/16 1.23 31.2 1.47 37.3

751HF SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.280 7.1 15/16 1.25 31.8 1.22 31.0

751HF SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.380 9.5 15/16 1.25 31.8 1.22 31.0

751HF SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 15/16 1.33 33.7 1.47 37.3

751HF SS 1/2'' / 12MM X 3/4'' 1/2 12 3/4 - 16 3/4 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.42 36.0 1.59 40.4

751HF SS 5/8'' / 16MM X 3/8'' 5/8 16 7/8 - 14 3/8 - 18 0.380 9.5 15/16 1.45 36.8 1.30 33.0

751HF SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.470 11.9 15/16 1.45 36.8 1.47 37.3

751HF SS 5/8'' / 16MM X 3/4'' 5/8 16 7/8 - 14 3/4 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.53 38.9 1.59 40.4

751HF SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.470 11.9 1 1/8 1.66 41.0 1.59 40.4

751HF SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 1/8 1.66 41.0 1.59 40.4

751HF SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.73 43.9 1.69 42.9

751HF SS 1'' / 25MM X 3/4'' 1 25 1 5/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.81 46.0 1.78 45.2

751HF SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 1 3/8 1.81 46.0 1.97 50.0

751HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 *2 2.06 52.3 2.35 59.6

751HF SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 *2 2.06 52.3 2.38 60.5

751HF SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 *2 2.33 59.2 2.64 67.1

751HF SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 *2 5/8 3.06 77.7 3.00 76.2

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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755 HF

WINKELSTÜCK
S.A.E. 070201

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

M

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

755HF SS 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 0.062 1.6 7/16 0.77 19.6

755HF SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 1/2 0.83 21.1

755HF SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 1/2 0.89 22.6

755HF SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 5/8 0.95 24.1

755HF SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 5/8 1.06 26.9

755HF SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9 15/16 1.25 31.8

755HF SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 15/16 1.45 36.8

755HF SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 3/8 1.66 42.2

755HF SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 3/8 1.80 45.7

755HF SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 3/8 1.81 46.0

755HF SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 2 2.06 52.3

755HF SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 *2 2.33 59.2

755HF SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 *2 5/8 3.06 77.7

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüssel-

weite

M N

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

771HFL SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 5/8 1.00 25.4 0.66 16.8

771HFL SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 5/8 1.03 26.2 0.66 16.8

771HFL SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 5/8 1.08 27.4 0.66 16.8

771HFL SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 13/16 1.22 30.9 0.88 22.4

771HFL SS 5/16'' / 8MM X 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.234 6.0 5/8 1.08 27.4 0.66 16.8

771HFL SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 13/16 1.22 30.9 0.88 22.4

771HFL SS 3/8'' / 10MM X 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.297 7.5 5/8 1.06 26.9 0.66 16.8

771HFL SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.297 7.5 13/16 1.23 31.2 0.88 22.4

771HFL SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 15/16 1.31 33.2 1.02 25.9

771HFL SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.391 9.9 13/16 1.25 31.6 0.88 22.4

771HFL SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.391 9.9 15/16 1.42 36.1 1.02 25.9

771HFL SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.42 36.1 1.23 31.2

771HFL SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.64 41.5 1.23 31.2

771HFL SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.609 15.5 1 3/8 1.66 42.1 1.23 31.2

771HFL SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 3/8 1.89 48.0 1.36 34.5

771HFL SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.86 47.2 1.42 36.1

771HFL SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 *1 5/8 2.17 55.1 1.62 41.1

771HFL SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 *2 1/8 2.33 59.2 1.70 43.2

771HFL SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 *2 3/8 2.89 73.4 2.08 52.8

771HFL SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 *2 7/8 3.30 83.8 2.39 60.7

771 HFL

NPT L-AUFSCHRAUBSTÜCK
S.A.E. 070426

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

T
NPT

D W
Schlüssel-

weite

M N

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

772HFL SS 1/8'' X 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 1/8 - 27 0.062 1.6 5/8 1.00 25.4 0.66 16.8

772HFL SS 3/16'' X 1/8'' 3/16 - 3/8 - 24 1/8 - 27 0.125 3.2 5/8 1.03 26.2 0.66 16.8

772HFL SS 1/4'' / 6MM X 1/8'' 1/4 6 7/16 - 20 1/8 - 27 0.172 4.4 5/8 1.08 27.4 0.66 16.8

772HFL SS 1/4'' / 6MM X 1/4'' 1/4 6 7/16 - 20 1/4 - 18 0.172 4.4 13/16 1.22 30.9 0.88 22.4

772HFL SS 5/16'' / 8MM X 1/8'' 5/16 8 1/2 - 20 1/8 - 27 0.234 6.0 5/8 1.08 27.4 0.66 16.8

772HFL SS 5/16'' / 8MM X 1/4'' 5/16 8 1/2 - 20 1/4 - 18 0.234 6.0 13/16 1.22 30.9 0.88 22.4

772HFL SS 3/8'' / 10MM X 1/8'' 3/8 10 9/16 - 18 1/8 - 27 0.297 7.5 5/8 1.06 26.9 0.66 16.8

772HFL SS 3/8'' / 10MM X 1/4'' 3/8 10 9/16 - 18 1/4 - 18 0.297 7.5 13/16 1.23 31.2 0.88 22.4

772HFL SS 3/8'' / 10MM X 3/8'' 3/8 10 9/16 - 18 3/8 - 18 0.297 7.5 15/16 1.31 33.2 1.02 25.9

772HFL SS 1/2'' / 12MM X 1/4'' 1/2 12 3/4 - 16 1/4 - 18 0.391 9.9 13/16 1.25 31.6 0.88 22.4

772HFL SS 1/2'' / 12MM X 3/8'' 1/2 12 3/4 - 16 3/8 - 18 0.391 9.9 15/16 1.42 36.1 1.02 25.9

772HFL SS 1/2'' / 12MM X 1/2'' 1/2 12 3/4 - 16 1/2 - 14 0.391 9.9 1 1/8 1.42 36.1 1.23 31.2

772HFL SS 5/8'' / 16MM X 1/2'' 5/8 16 7/8 - 14 1/2 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.64 41.5 1.23 31.2

772HFL SS 3/4'' / 18MM X 1/2'' 3/4 18 1 1/16 - 12 1/2 - 14 0.609 15.5 1 3/8 1.66 42.1 1.23 31.2

772HFL SS 3/4'' / 18MM X 3/4'' 3/4 18 1 1/16 - 12 3/4 - 14 0.609 15.5 1 3/8 1.89 48.0 1.36 34.5

772HFL SS 7/8'' / 20MM X 3/4'' 7/8 20 1 3/16 - 12 3/4 - 14 0.719 18.3 1 3/8 1.86 47.2 1.42 36.1

772HFL SS 1'' / 25MM X 1'' 1 25 1 5/16 - 12 1 - 11.5 0.844 21.5 *1 5/8 2.17 55.1 1.62 41.1

772HFL SS 1 1/4'' / 32MM X 1 1/4'' 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1 1/4 -11.5 1.078 27.5 *2 1/8 2.33 59.2 1.70 43.2

772HFL SS 1 1/2'' / 38MM X 1 1/2'' 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1 1/2 -11.5 1.312 33.0 *2 3/8 2.89 73.4 2.08 52.8

772HFL SS 2'' X 2'' 2 - 2 1/2 - 12 2 -11.5 1.781 45.0 *2 7/8 3.30 83.8 2.39 60.7

772 HFL

NPT T-AUFSCHRAUBSTÜCK
S.A.E. 070427

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

H L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll mm

774HFL SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 5/8 1.11 28.2 1.90 48.3

774HFL SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 11/16 1.20 30.5 2.07 52.6

774HFL SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 3/4 1.20 30.5 2.07 52.6

774HFL SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 13/16 1.28 32.5 2.18 55.4

774HFL SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9  1 1.44 36.6 2.44 62.0

774HFL SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 1 1/8 1.58 40.1 2.74 69.6

774HFL SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 3/8 1.75 44.4 3.09 78.5

774HFL SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 1/2 1.75 44.4 3.12 79.2

774HFL SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 5/8 1.75 44.4 3.14 79.8

774HFL SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 1 7/8 1.80 45.7 3.31 84.1

774HFL SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 2 1/8 1.81 46.0 3.52 89.4

774HFL SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 2 3/4 2.09 53.1 4.20 106.7

774 HFL

GERADER SCHOTTVERBINDER
S.A.E. 070601

774 HFLN

KONTERMUTTER FÜR  
SCHOTTVERBINDER
S.A.E. 070118

Bestellinformationen Rohr-AD B
UNF

W
Schlüsselweite

L

Zoll Zoll Zoll mm

774HFLN SS 3/16'' 3/16 3/8 - 24 5/8 0.22 5.6

774HFLN SS 1/4'' / 6MM 1/4 7/16 - 20 11/16 0.25 6.4

774HFLN SS 5/16'' / 8MM 5/16 1/2 - 20 3/4 0.25 6.4

774HFLN SS 3/8'' / 10MM 3/8 9/16 - 18 13/16 0.27 6.9

774HFLN SS 1/2'' / 12MM 1/2 3/4 - 16 1 0.31 7.9

774HFLN SS 5/8'' / 16MM 5/8 7/8 - 14 1 1/8 0.36 9.1

774HFLN SS 3/4'' / 18MM 3/4 1 1/16 - 12 1 3/8 0.41 10.4

774HFLN SS 7/8'' / 20MM 7/8 1 3/16 - 12 1 1/2 0.41 10.4

774HFLN SS 1'' / 25MM 1 1 5/16 - 12 1 5/8 0.41 10.4

774HFLN SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 1 5/8 - 12 1 7/8 0.41 10.4

774HFLN SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 1 7/8 - 12 2 1/8 0.41 10.4

774HFLN SS 2'' 2 1 1/2 - 12 2 3/4 0.41 10.4

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

M

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

7102HFL SS 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 0.062 1.6 7/16 0.77 19.6

7102HFL SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 1/2 0.83 21.1

7102HFL SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 1/2 0.89 22.6

7102HFL SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 5/8 0.95 24.1

7102HFL SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 5/8 1.06 26.9

7102HFL SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9 13/16 1.25 31.8

7102HFL SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 *15/16 1.45 36.8

7102HFL SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 *1 1/8 1.66 42.2

7102HFL SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 *1 3/8 1.80 45.7

7102HFL SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 *1 3/8 1.81 46.0

7102HFL SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 *1 11/16 2.06 51.0

7102HFL SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 *2 2.33 59.2

7102HFL SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 *2 5/8 3.06 77.7

7102 HFL

KREUZSTÜCK
S.A.E. 070501

*nicht als Schmiedestück

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

D W
Schlüsselweite

L

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm

7639HF SS 1/8'' 1/8 - 5/16 - 24 0.062 1.6 7/16 0.70 17.8

7639HF SS 3/16'' 3/16 - 3/8 - 24 0.125 3.2 7/16 0.73 18.5

7639HF SS 1/4'' / 6MM 1/4 6 7/16 - 20 0.172 4.4 1/2 0.80 20.3

7639HF SS 5/16'' / 8MM 5/16 8 1/2 - 20 0.234 6.0 9/16 0.80 20.3

7639HF SS 3/8'' / 10MM 3/8 10 9/16 - 18 0.297 7.5 5/8 0.84 21.3

7639HF SS 1/2'' / 12MM 1/2 12 3/4 - 16 0.391 9.9 13/16 0.94 23.9

7639HF SS 5/8'' / 16MM 5/8 16 7/8 - 14 0.484 12.3 15/16 1.10 27.9

7639HF SS 3/4'' / 18MM 3/4 18 1 1/16 - 12 0.609 15.5 1 1/8 1.28 32.5

7639HF SS 7/8'' / 20MM 7/8 20 1 3/16 - 12 0.719 18.3 1 1/4 1.31 33.3

7639HF SS 1'' / 25MM 1 25 1 5/16 - 12 0.844 21.5 1 3/8 1.33 33.8

7639HF SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 32 1 5/8 - 12 1.078 27.5 1 11/16 1.45 36.8

7639HF SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 38 1 7/8 - 12 1.312 33.0 2 1.65 41.9

7639HF SS 2'' 2 - 2 1/2 - 12 1.781 45.0 2 5/8 2.05 52.1

Bestellinformationen Rohr-AD B
UN

W
Schlüsselweite

L

Zoll Zoll Zoll mm

7640HF SS 1/8'' 1/8 5/16 - 24 3/8 0.550 12.7

7640HF SS 3/16'' 3/16 3/8 - 24 7/16 0.562 14.3

7640HF SS 1/4'' / 6MM 1/4 7/16 - 20 9/16 0.594 15.1

7640HF SS 5/16'' / 8MM 5/16 1/2 - 20 5/8 0.609 15.5

7640HF SS 3/8'' / 10MM 3/8 9/16 - 18 11/16 0.625 15.9

7640HF SS 1/2'' / 12MM 1/2 3/4 - 16 7/8 0.750 19.0

7640HF SS 5/8'' / 16MM 5/8 7/8 - 14  1 0.844 21.4

7640HF SS 3/4'' / 18MM 3/4 1 1/16 - 12 1 1/4 0.906 23.0

7640HF SS 7/8'' / 20MM 7/8 1 3/16 - 12 1 3/8 0.969 24.6

7640HF SS 1'' / 25MM 1 1 5/16 - 12 1 1/2 1.016 25.8

7640HF SS 1 1/4'' / 32MM 1 1/4 1 5/8 - 12 2 1.062 27.0

7640HF SS 1 1/2'' / 38MM 1 1/2 1 7/8 - 12 2 1/4 1.188 30.2

7640HF SS 2'' 2 1 1/2 - 12 2 7/8 1.438 36.5

7639 HF

ROHRSTOPFEN
S.A.E. 070109

7640 HF

VERSCHLUSSKAPPE
S.A.E. 070112

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden.
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WELDLINE SCHWEIßFITTINGS VON HAM-LET

WERKSTOFFE
Fittings aus Stangenmaterial 316/316L werden gemäß ASTM 
A479 und ASTM A276 gefertigt.
Geschmiedete Fittings aus 316/316L werden 
gemäß ASTM A182 gefertigt.
Reinigungsanforderungen: Gemäß Standardreinigung SOP 8184 
von HAM-LET.

PBW - STUMPFSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR DICKWANDIGE ROHRE)

PS - MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR DICKWANDIGE ROHRE)

37.5° Raum für sachgerechte 
Schweiß-Hohlkehlnaht

Außendurchmesser 
entspricht der 
Rohrgröße

Die Kombination aus 
großen Wandstärken 
und Materialfestigkeit 
garantiert eine lange 
Nutzungsdauer des 
Produkts unter rauen 
Bedingungen. 

TBW - STUMPFSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHRE)

Stumpfschweißstutzen

Die Qualität der 
Oberflächen-Verar-
beitung garantiert 
ein gleichmäßiges 
Verschweißen mit 
dem Rohr

TS - MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHRE)

Die kegelige 
Muffenform 
beschleunigt die 
Konstruktion, den 
Zusammenbau & 
die Ausrichtung.

Die präzise 
Verarbeitung der 
Muffe garantiert die 
einwandfreie Passform 
des Rohr.

Die akkurate Muffentiefe 
garantiert eine ordnungsgemäße 
Rohrausrichtung & gleichförmige 
Montage.

I P 04H0494 TS

BEISPIEL:

Stumpfschweißanschluss für Präzisionsrohre

TS   Muffenschweißanschluss für Präzisionsrohre
TBW Stumpfschweißanschluss für Präzisionsrohre
PT Stumpfschweißanschluss für dickwandige Rohre 

auf Muffenschweißanschluss für Präzisionsrohre

PS Muffenschweißanschluss für dickwandige Rohre
PBW Stumpfschweißanschluss für dickwandige Rohre

ZOLL / MM

I  -   Zoll
M -   mm

Material

P  -   Edelstahl 316

Größenkennung

Zoll mm

04 = 1/4 06 = 6mm
06 = 3/8 08 = 8mm
08 = 1/2 10 = 10mm
12 = 3/4 12 = 12mm
16 =  1”

Alle Bestellungen sollten eine 
Materialbeschreibung sowie die 
Bestellinformationen enthalten 
(siehe Produkttabelle)

BESTELLINFORMATIONEN:
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IP90TS
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
WINKELAUFSCHRAUB- 
SCHWEIßSTÜCK

IP91TS
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
KREUZSCHWEIßSTÜCK

Bestell-
Informationen

T 
Rohr
A.D.

P
NPT 

N N1 I D 
Min. 

Öffnung

E W 
Schlüssel-

weite

Arbeits-
druck 
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP90TS04H04 1/4 1/4 0.9 22.9 1.17 29.7 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 13/16 20.6 6600

IP90TS06H04 3/8 1/4 0.99 25.1 1.17 29.7 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 13/16 20.6 5300

IP90TS06H08 3/8 1/2 1.13 28.7 1.56 39.6 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 1 1/8 28.6 4900

IP90TS08H08 1/2 1/2 1.19 30.2 1.56 39.6 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 1 1/8 28.6 4900

Bestell-
Informationen

T
Rohr
A.D.

N I D 
Min.  Öffnung

E W 
Schlüsselweite

Arbeits-
druck 
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP91TS04H00 1/4 0.86 21.8 0.28 7.1 0.19 4.8 0.53 13.5 5/8 15.8 10300

IP91TS06H00 3/8 1.04 26.4 0.31 7.9 0.28 7.1 0.64 16.3 13/16 20.6 8100

IP91TS08H00 1/2 1.13 28.7 0.38 9.7 0.41 10.4 0.81 20.6 13/16 20.6 6600

IP91TS12H00 3/4 1.49 37.9 0.44 11.2 0.62 15.7 1.20 30.5 1 3/8 34.9 5900

IP91TS16H00 1 1.92 48.8 0.62 15.7 0.88 22.4 1.45 36.8 1 11/16 42.9 5600

N

DTE

N

NN

I

W

E

MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
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IP92PS
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR DICKWANDIGES ROHR)
GERADES SCHWEIßSTÜCK

IP92PT
STUMPFSCHWEIßANSCHLUSS (FÜR 
DICKWANDIGES ROHR) AUF MUFFEN-
SCHWEIßANSCHLUSS (FÜR PRÄZI-
SIONSROHR)

L

I I

DE P

Bestell-
Informationen

P 
Rohr-
Größe

L I D
 Min. Öffnung

E Arbeits-
druck 
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP92PS04H00 1/4 1.06 26.9 0.39 9.9 0.36 9.1 0.88 22.4 8100

IP92PS06H00 3/8 1.12 28.4 0.39 9.9 0.49 12.4 1.03 26.2 7100

IP92PS08H00 1/2 1.12 28.4 0.39 9.9 0.62 15.7 1.25 31.8 6800

IP92PS12H00 3/4 1.75 44.5 0.51 13.0 0.82 20.8 1.47 37.3 5800

IP92PS16H00 1 1.75 44.5 0.51 13.0 1.05 26.7 1.86 47.2 6100

Bestell-
Informationen

P 
Rohr-
Größe

T 
Schlauch 

A.D.

L I D 
 Min. Öffnung

E Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP92PT04H04 1/4 1/4 0.88 22.4 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 10300

IP92PT06H06 3/8 3/8 1.03 26.2 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 8100

IP92PT06H08 3/8 1/2 1.00 25.4 0.38 7.9 0.41 10.4 0.73 18.5 6600

IP92PT08H04 1/2 1/4 1.12 28.4 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 7800

IP92PT08H06 1/2 3/8 1.12 28.4 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 7800

IP92PT08H08 1/2 1/2 1.19 30.2 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 6600

IP92PT12H06 3/4 3/8 1.50 38.1 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 6600

IP92PT12H08 3/4 1/2 1.50 38.1 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 6600

IP92PT12H12 3/4 3/4 1.50 38.1 0.44 11.2 0.62 15.7 1.05 16.7 5900

IP92PT16H06 1 3/8 1.38 35.1 0.31 7.9 0.28 7.1 0.78 20.0 6000

IP92PT16H08 1 1/2 1.56 39.6 0.38 9.7 0.41 10.4 0.75 19.0 6000

L

I3 7 . 5 °

D T EP
E
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Bestell-
Informationen

T
Rohr
 A.D.

L I D
 Min. Öffnung

E Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP92TS04H00 1/4 0.75 19.1 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 10300

IP92TS06H00 3/8 0.88 22.4 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 8100

IP92TS08H00 1/2 1.06 26.9 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 6600

IP92TS12H00 3/4 1.31 33.3 0.44 11.2 0.62 15.7 1.04 26.4 5900

IP92TS16H00 1 1.44 36.6 0.62 15.7 0.88 22.4 1.36 34.5 5600

IP92TS
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
GERADES SCHWEIßSTÜCK

L

I I

DE T

Bestell-
Informationen

T 
Rohr
 A.D.

T2
Schlauch A.D.

L I D 
Min. Öffnung

E Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP93TBW04H02 1/4 1/8 0.56 14.9 0.10 2.5 0.09 2.3 0.29 7.4 12600

IP93TBW06H04 3/8 1/4 0.75 19.1 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 8200

IP93TBW08H04 1/2 1/4 0.88 22.4 0.28 7.1 0.19 4.8 0.50 12.7 7500

IP93TBW08H06 1/2 3/8 0.88 22.4 0.31 7.9 0.33 8.4 0.60 15.2 7500

IP93TBW12H08 3/4 1/2 1.12 28.4 0.38 9.7 0.41 10.4 0.75 19.1 6300

IP93TBW16H08 1 1/2 1.38 35.1 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 5300

IP93TBW 
STUMPFSCHWEIßANSCHLUSS (FÜR 
PRÄZISIONSROHR)
AUF MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)

DT

L

T2 E

I
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Bestell-
Informationen

T 
Rohr 
A.D.

N I D
Min. Öffnung

E W 
Schlüsselweite

Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP94TS02H00 1/8 0.59 15.0 0.10 2.5 0.09 2.3 0.35 9.0 7/16 11.1 12600

IP94TS04H00 1/4 0.86 21.8 0.28 7.1 0.19 4.8 0.53 13.5 5/8 15.9 10300

IP94TS06H00 3/8 1.04 26.4 0.31 7.9 0.28 7.1 0.69 17.5 11/16 17.5 8100

IP94TS08H00 1/2 1.17 29.7 0.38 9.7 0.41 10.4 0.81 20.6 13/16 20.6 6600

IP94TS12H00 3/4 1.56 39.6 0.44 11.2 0.62 15.7 1.13 28.6 1 1/8 28.6 5900

IP94TS16H00 1 1.92 48.8 0.62 15.7 0.88 22.4 1.45 36.8 1 11/16 42.9 5600

IP94TS 
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
T-SCHWEIßSTÜCK DTE

N N

N

W

II

I

IP95TS 
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
WINKELSCHWEIßSTÜCK

DTE

N

N
I

W

I

Bestell-
Informationen

T 
Rohr 
A.D.

N I D
Min. Öffnung

E W 
Schlüsselweite

Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP95TS04H00 1/4 0.86 21.8 0.28 7.1 0.19 4.8 0.53 13.5 5/8 15.8 10300

IP95TS06H00 3/8 1.00 25.4 0.31 7.9 0.28 7.1 0.69 17.5 11/16 17.5 8100

IP95TS08H00 1/2 1.17 29.7 0.38 9.7 0.41 10.4 0.81 20.6 13/16 20.6 6600

IP95TS12H00 3/4 1.56 39.6 0.44 11.2 0.62 15.7 1.13 28.6 1 1/8 28.6 5900

IP95TS16H00 1 1.92 48.8 0.62 15.7 0.88 22.4 1.45 36.8 1 11/16 42.9 5600

E
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Bestell-
Informationen

T
Rohr 
A.D.

P
NPT 

L I D 
Min. Öffnung

E W 
Schlüssel-

weite

Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP96TS02H02 1/8 1/8 0.83 21.1 0.10 2.5 0.09 2.3 0.29 7.4 9/16 6500

IP96TS04H02 1/4 1/8 1.05 26.7 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 9/16 6500

IP96TS04H04 1/4 1/4 1.18 30.0 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 3/4 6600

IP96TS06H04 3/8 1/4 1.24 31.5 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 3/4 6600

IP96TS08H06 1/2 3/8 1.36 34.5 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 7/8 5300

IP96TS08H08 1/2 1/2 1.59 40.4 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 1 1/16 4900

IP96TS12H12 3/4 3/4 1.73 43.9 0.44 11.2 0.62 15.7 1.04 26.4 1 5/16 4600

IP96TS 
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
AUFSCHRAUBSCHWEIßSTÜCK

DTE

W

I
L

P

IP98TS 
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
EINSCHRAUBSCHWEIßSTÜCK

D PTE

W

I
L

Bestell-
Informationen

T
Rohr
 A.D.

P
NPT 

L I D
Min. Öffnung

E W 
Schlüssel-

weite

Arbeits-
druck
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP98TS04H04 1/4 1/4 1.15 29.2 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 9/16 8000

IP98TS06H04 3/8 1/4 1.25 31.8 0.31 7.9 0.28 7.1 0.62 15.8 5/8 8000

IP98TS06H06 3/8 3/8 1.25 31.8 0.31 7.9 0.28 7.1 0.62 15.8 11/16 7800

IP98TS06H08 3/8 1/2 1.47 37.3 0.31 7.9 0.28 7.1 0.62 15.8 7/8 7700

IP98TS08H04 1/2 1/4 1.31 33.3 0.38 9.7 0.28 7.1 0.73 18.5 3/4 6600

IP98TS08H06 1/2 3/8 1.31 33.3 0.38 9.7 0.38 9.7 0.73 18.5 3/4 6600

IP98TS08H08 1/2 1/2 1.53 38.9 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 7/8 6600
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IP99TS 
MUFFENSCHWEIßANSCHLUSS 
(FÜR PRÄZISIONSROHR)
WINKELEINSCHRAUB- 
SCHWEIßSTÜCK

Bestell-
Informationen

T 
Rohr 
A.D.

P
NPT 

N N1 I D 
Min. Öff-

nung

E W 
Schlüssel-

weite

Arbeits-
druck 
[Psi]

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

IP99TS04H04 1/4 1/4 0.79 20.1 0.94 24.0 0.28 7.1 0.19 4.8 0.48 12.2 1/2 12.7 8000

IP99TS06H04 3/8 1/4 1.04 26.4 1.05 26.7 0.31 7.9 0.28 7.1 0.64 16.3 11/16 17.5 8000

IP99TS06H06 3/8 3/8 0.97 24.6 1.03 26.2 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 11/16 17.5 7800

IP99TS06H08 3/8 1/2 1.02 25.9 1.45 36.9 0.31 7.9 0.28 7.1 0.60 15.2 13/16 20.6 7700

IP99TS08H08 1/2 1/2 1.08 27.4 1.45 36.9 0.38 9.7 0.41 10.4 0.73 18.5 13/16 20.6 6600

DTE

N

P

N1

W

I

E
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* Mit Bohrung erhältlich. Ergänzen Sie der Teilenummer mit „TC“. 
*  Teile sind in einem Reinraum Klasse ISO 5 montiert und verpackt erhältlich, sofern angegeben.
*  Nur Teile, deren Preis in der aktuellen Preisliste von HAM-LET angegeben ist, sind standardmäßig erhältlich.
* Preis und Lieferung von Nichtlagerteilen auf Anfrage erhältlich.

PRODUKTREIHE UH-LINE
Die UH-Baureihe von HAM-LET wurde speziell für Ultravakuumsysteme entwickelt. 

Einige besondere Merkmale dieser Baureihe:

 Fingerfeste Montage (mit gerändelter Mutter)

 Leichter Ausbau, einfacher Umbau innerhalb eines Systems

 Helium-Lecktest bis 4x10-9 atm. cc/sec He bestanden

 Maximale Temperatur: 242 °C

  Werksmontage mit vielen HAM-LET®-Ventilen möglich: 

 Kugelhahn, Nadelventil, Membranventil, Filter, Rückschlagventil

 Alle Metallteile bestehen aus Edelstahl 316, O-Ring - FKM - Fluorkarbon-Kautschuk

 Alle Größen von 1/4’’ bis 1’’

Verschraubungstyp Kennzeichen 
UH-Reihe

Material-
kennzeichen

Rohr-
AD

NPT

768                       UH                    SS               1/4     X    1/8    

BESTELLINFORMATIONEN

EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG GERADER VERBINDER

REDUZIERVERSCHRAUBUNG UH-LINE AUF LET-LOK

T-VERSCHRAUBUNG WINKELVERSCHRAUBUNG ADAPTER UH-LINE AUF ROHR



HI-TECH-KOMPONENTEN
 

VE
RS

CH
RA

UB
UN

GE
N

ORBITALSCHWEIß-FITTINGS UND SCHWEIßSTUTZEN 
MIT METALLDICHTSCHEIBE 



HI-TECH-KOMPONENTEN 

TECHNISCHE INFORMATIONEN

HELIUMLECKTEST
Alle stirnseitig dichtenden HAM-LET-
Produkte werden auf eine Helium-
Leckrate von unter 3x10-10 std cm3/s 
getestet und entsprechend quali�ziert.
Referenzspez.: SEMI F1.

OBERFLÄCHENBEARBEITUNG
Referenzspez.: ANSI B46.1 und 
ISO 4288.

OBERFLÄCHENANALYSE
Mithilfe der SEM/EDX/AES-Analyse wird 
die Ober�äche auf Beschädigungen 
gemäß ASTM F1372 und ASTM F1375 
überwacht.

FEUCHTIGKEITSANALYSE

Basierend auf ASTM F1397.

PARTIKELABGABE-TEST

Basierend auf Semaspec 
90120390B-STD.

OBERFLÄCHENCHEMIE
Alle UHP-Produkte werden in einem 
eigens entwickelten Verfahren elektropoliert, 
sodass sie die Sematec-Standards für 
Ober�ächenreinheit und die Anforderungen 
zum Korrosionsschutz erfüllen oder 
übertreffen. Die Parameter werden 
gemäß SEM, AUGER, ESCA gemessen. 
Referenzspez.: SEMI F19-95; E49.9-0298; 
SEMASPEC 91060573A-STD.

REINIGUNGSSPEZIFIKATIONEN
Gemäß # H9800. 
Referenzspez.: SEMI E49.2-0298.

MATERIALRÜCKVERFOLGBARKEIT
Alle HTC-Komponenten sind mit einer 
Schmelzcode versehen, sodass 
sie eindeutig rückverfolgbar sind.

MONTAGE
Gemäß SEMI E49.6-95.

ZUBEHÖR 
Gripkit.

VERPACKUNG: Alle elektropolierten 
Komponenten („E“) werden doppelt verpackt, 
um ihre Reinheit zu gewährleisten und sie 
vor Verunreinigungen zu schützen. Die innere 
Verpackung besteht aus Nylon 6 und ist 
vakuumdicht. Die äußere Verpackung besteht 
aus Polyethylen. Referenzspez.: SEMI E49.1

INTERNATIONALE 
ZERTIFIZIERUNGEN
ISO 9001, Certi�ed by S.I.I.

HAM-LET®/HTC® spezialisiert in Design und Produktion von hochqualitativen, 
speziell für eigens hergestellte Ventile und Verschraubungen für Hochreine und 
Ultrahochreine Anwendungen.

Die HTC®-Experten und Techniker haben eine vollständige Produktreihe entwickelt, 
die das Verständnis des Unternehmens für die kritischen Anforderungen in den 
Branchen Halbleitertechnik, Biotechnologie und Pharmaindustrie belegt. 

HAM-LET®/HTC® ist führend in der Herstellung von Verschraubungen und Ventilen 
für hochreine Anwendungen und hat immer wieder neue Entwicklungen in diesem 
Bereich vorangetrieben. Das Unternehmen hat neue Standards für die Produktion 
von ultrahochreinen Verschraubungen gesetzt, indem als Standardmaterial 316L 
VIM/VAR für die Herstellung von Verschraubungen eingeführt wurde. Ham-Let® hat 
außerdem als innovative Technik für die Ober�ächenbearbeitung ein verbessertes 
Elektropolierverfahren eingeführt.

PLATTIERUNG
Innengewinde sind versilbert, um 
das Festfressen zu verhindern und die 
Wiederherstellbarkeit der Verschraubung 
zu verbessern. Durch diese hochwertige 
Plattierung verringert sich auch das bei 
der Montage erforderliche Drehmoment. 
Referenzspez: Erfüllt und übertrifft 
- Mil Spec: QQ-S-365.
 
Hinweis: Keine Reinigungssäure 
und/oder Elektropolierlösung 
auf Innengewinde auftragen. 
Diese Lösungen beschädigen die 
Silberbeschichtung, wodurch 
jegliche ausdrückliche und implizite 
Gewährleistung unwirksam wird.

SCHWEIßENDEN
Optionen: Stumpfschweißenden, 
Schulterschweißenden, 
Muffenschweißenden. Referenzspez: Alle 
geschweißten Produkte werden gemäß 
SEMI F75,F81 gefertigt und geschweißt.

TESTS
HAM-LET  folgt den entsprechenden 
ASTM, ANSI, ASME, ISO, SEMI & 
SEMASPEC Standarts für Tests und für 
quali�zierten Prozessen und Ergebnissen

JAPANISCHER STANDARD
HAM-LET produziert auf Anfrage die 
HTC-Produktlinie um die japanischen 
Standarts zu erreichen
-Niedrige Mangan Material Spezi�kationen 
(JIS)
- Wandstärke
- Härte

DRUCKWERTE DER HTC®-
VERSCHRAUBUNGEN

P
rodukte

M
aterial

S
ize

Wand-
stärke

Druckwert

psig bar 

H
TC

-Verschraubungen

3
16

L
 o

d
e

r 3
16

LV

1/8 0.028 8550 590
1/4 0.035 5200 359
3/8 0.035 3350 231
1/2 0.049 3750 259
3/4* 0.065 3350 231
3/4* 0.049 2400 165
1* 0.065 2400 165

*  Die Größen 3/4’’ und 1’’ sind keine Standardgrößen, 
können jedoch auf Anfrage gefertigt werden. 
Die Berechnung der Druckwerte erfolgt gemäß ASME 
B-31 für Edelstahl-Verschraubungen. Alle Betriebs-
druckwerte 
entsprechen einem Sicherheitsfaktor von 4:1. Der im 
Katalog angegebene Druck gilt für Raumtemperatur.

TEMPERATURBEREICH

PRODUKTE MATERIAL F C

Stirnseitig 
dichtende 
HTC-Ver-
schraubungen

SS316L 1000 538

SS316L Var or
Vim / Var(1)

1000 538

HTC-
Scweißver-
schraubungen

SS316L 1000 538

SS316L Var or
Vim / Var(1)

1000 538

HTC-Dicht-
scheiben

SS316 1000 538

NICKEL 1000 538

(1) Per SEMI F20-0305
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AUFBAU DER HTC-STUTZEN

* „E“ Level - elektropoliert   ** „H“  Level- nicht elektropoliert

1.  Alle stirnseitig dichtenden HTC-Verschraubungen müssen bis zu  
Montage und Einbau geschützt aufbewahrt werden. Bei Handhabung und  
Einbau muss sorgfältig darauf geachtet werden, dass die Dichtflächen nicht 
zerkratzt, beschädigt oder verunreinigt werden.

2.  Bei Montage und Einbau von Verschraubungen in hochreinen Anwendungen 
stets auf eine saubere Umgebung achten und die betriebstechnischen Vorge-
hensweisen für Reinräume einhalten. 

3.  Montageanweisungen: 
Die Innengewindemutter handfest auf die Druckschraube/den Körper auf-
schrauben. Die Innengewindemutter um 1/8 Umdrehung fester als 
handfest anziehen. Immer die Innengewindemutter anziehen und 
die Druckschraube-Mutter/den Körper in Position halten. 
Verbindungen mit stirnseitig dichtenden Ver-
schraubungen können mehrfach verwendet 
werden, bei jeder Wiederverwendung muss eine 
neue Dichtscheibe verwendet werden.

HTC-Stutzen bieten eine hochreine 
Metall-Metall-Abdichtung für den 
leckfreien Einsatz in Hochvakuum- 
und Hochdruckeinheiten.
 
Die Dichtscheibe wird zwischen 
zwei hochpolierten Wülsten 
zusammengedrückt, wenn die Außen- 
und Innengewindemuttern ineinander 
greifen.
 
Die Wulst-Wulst-Verbindung des HTC-
Stutzens komprimiert die Weichmetall-
Dichtscheibe. Diese Baugruppe kann 
mit dem Gripkit von HAM-LET versiegelt 
werden (siehe A unten).
 
Die Sicht- und Leckprüfung erfolgt 
über zwei Testanschlüsse an 
gegenüberliegenden Positionen der 
Innengewindemutter.

MATERIAL

PRODUKTE  „E“ Level „H“ Level

BEHANDLUNG Ra (Mikroinch /
Mikrometer)

BEHANDLUNG Ra (Mikroinch /
Mikrometer)

MAX DURCHSCHNITT MAX DURCHSCHNITT

HTC-SCHWEISSSTUTZEN ELEKTROPOLIERT 10/ 0,25 5/ 0,13 NICHT ELEKTROPOLIERT 15/ 0,4 10/ 0,25

MINIATUR-STUMPF-   
SCHWEISSFITTINGS

ELEKTROPOLIERT 10/ 0,25 5/ 0,13 NICHT ELEKTROPOLIERT 15/ 0,4 10/ 0,25

HTC-
VERBINDUNGSKÖRPER

ELEKTROPOLIERT 10/ 0,25 5/ 0,13 NICHT ELEKTROPOLIERT 20/ 0,5 15/ 0,4

LANGSCHENKLIGE 
STUMPFSCHWEISS-
FITTINGS

ELEKTROPOLIERT 10/ 0,25 5/ 0,13 NICHT ELEKTROPOLIERT 15/ 0,4 10/ 0,25

HTC GERADE VERBINDER 
MIT GEWINDE ELEKTROPOLIERT 10/ 0,25 5/ 0,13 NICHT ELEKTROPOLIERT 20/ 0,5 15/ 0,4

 

Die Innengewindemutter handfest auf die Druckschraube/den Körper auf
schrauben. Die Innengewindemutter um 1/8 Umdrehung fester als 
handfest anziehen. Immer die Innengewindemutter anziehen und 
die Druckschraube-Mutter/den Körper in Position halten.

Die Innengewindemutter handfest auf die Druckschraube/den Körper auf-
schrauben. Die Innengewindemutter um 1/8 Umdrehung fester als 
handfest anziehen. Immer die Innengewindemutter anziehen und 
die Druckschraube-Mutter/den Körper in Position halten.

MONTAGEANWEISUNGEN:
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Die Bestellinformationen für das  
GRIPKIT finden Sie auf Seite 186
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HTC- 
SCHWEISS- 
STUTZEN

MINI- 
WINKELSTÜCK 
45°
Ohne Schulter

ME-45°-W

165 MINI- 
WINKELSTÜCK
mit verlängertem 
Schenkel

MEX-W

166 LANGSCHENKLIGE 
STUMPFSCHWEISS
FITTINGS

LANGER_________  
STUTZEN
Ohne Schulter

GL-W

160 LANGER_________  
STUTZEN
Mit Schulter

GL-S

160 MINI-T-STÜCK_
Ohne Schulter

MT-W

166 MINI-T- 
REDUZIESTÜCK
Ohne Schulter

MTR-W

167 WINKELSTÜCK
Ohne Schulter

EW-W

171 T-STÜCK________
Ohne Schulter 

TW-W

171

STUTZEN FÜR 
STUMPF-    
SCHWEISSUNG 
Ohne Schulter

GM-W

161 KURZER_________  
STUTZEN 
Ohne Schulter

GS-W

161 MINI-
KREUZSTÜCK 
Ohne Schulter

MC-W

167 MINI- 
TRI-ECKSTÜCK
Ohne Schulter

MTB-W

168 T-REDUZIER-
STÜCK 
Ohne Schulter

TWR-W

172 KREUZSTÜCK
Ohne Schulter

CW-W

172

KURZER________ 
STUTZEN 
Mit Schulter

GS-S

162 KURZER__________  
MINI-STUTZEN
Ohne Schulter

MGS-W

162 MINI- 
REDUZIERSTÜCK
Ohne Schulter

RU-W

168 REDUZIERSTÜCK
Ohne Schulter

RW-W

173 GERADES  
SCWEISSSTÜCK 
Ohne Schulter

UB-W

173

KURZER_________  
MINI-STUTZEN
Mit Schulter

MGS-S

163 ADAPTER________ 
AUF LET-LOK 
ROHRSTUTZEN 
AG

163 HTC-
VERBINDUNGS-
KÖRPER

GERADES  
SCHWEISSSTÜCK
Mit Schulter

UB-S

174 GERADES  
SCHWEISSSTÜCK 
Mit Positionierung 
und Schulter

UBL-S

174

STUTZEN FÜR 
STUMPF-
SCHWEISSUNG
Kurzes Rohr ohne 
Schulter

MG-W

163 STUTZEN FÜR 
MUFFEN-   
SCHWEISSUNG 
GSW

164 WINKEL________ 
EU

169 T-STÜCK_______
TU

169 GERADE HTC 
GEWINDEVERBINDER

MINIATUR-
STUMPFSCHWEISS-
FITTINGS

KREUZSTÜCK    
CU

170 WINKELEIN-
SCHRAUB-
KÖRPER 
NPT
EM

170 GERADER
KÖRPER 
UM

175 EINSCHRAUB-
KÖRPER NPT
CM

175

MINI- 
WINKELSTÜCK
Ohne Schulter

ME-W

164 MINI- 
REDUZIER- 
WINKELSTÜCK
Ohne Schulter

MER-W

165 REDUZIER-
KÖRPER
RUM

176 SCHOTTKÖPER  
BU

176

SCHWEISSUNG 
Ohne Schulter

GM-W

Kurzes Rohr ohne
Schulter

MG-W

GSW

MGS-S

Ohne Schulter

Ohne Schulter

GS-W

MGS-W

ROHRSTUTZEN 
AG

SCHWEISSUNG 
GSW

WINKELSTÜCK
Ohne Schulter

Ohne Schulter

Schenkel

MEX-W

Ohne Schulter

MTR-W

EU

CU

TU

NPT
EM

EW-W

Ohne Schulter

CW-W

UB-W

Mit Positionierung 
und Schulter

UBL-S

TW-W

RW-W

UM CM

SCHOTTKÖPER  176
BU

HTC INDEX
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KURZER 
SCHOTT-   
KÖRPER 
SBU

176 EINSCHRAUB-
SCHOTTKÖRER 
NPT
BCM

177 VERSCHLUSS- 
STOPFEN
MP

181 DRUCK-
SCHRAUBE
NM

181 STUTZEN & 
VERBINDER 
FÜR HOHEN 
DURCHFLUSS

EINSCHRAUB-
KÖRPER MIT 
O-RING
CMOB

177 AUFSCHRAUB-
KÖRPER NPT
FC

177 KEGLIGE 
DRUCK-
SCHRAUBE  
TNM

181 KURZE DRUCK-
SCHRAUBE
SNM

182 HF-STUTZEN
LANG

185 HTC AUF  
HF-STUTZEN
HMT

185

KÖRPER AUF 
LET-LOK VER-
SCHRAUBUNG
UGL

178 SCHOTT-   
KÖRPER AUF  
LET-LOK VER-
SCHRAUBUNG 
BUL

178 GESCHWEISSTE 
KOMPONENTEN 
FÜR DREHBARE 
VERBINDUNGEN

HF-ÜBER-
WURFMUTTER
HNF

185 HF-DRUCK-
SCHRAUBE
HNM

185

KURZER SCHOTT- 
KÖRPER AUF 
LET-LOK  
VESCHRAUBUNG
SBUL

178 SCHOTT-
KÖRPER MIT  
STUMPF-
SCHWEISS-          
ANSCHLUSS 
Ohne Schulter 

BHUT-W

179 HTC- 
VERBINDER 
AUßEN- AUF  
iNNENGEWINDE
UMF

182 HTC-NPT-
EINSCHRAUB-
VERBINDER
MCF

182 BESTELLINFORMATIONEN

KURZER 
SCHOTKÖRPER 
MIT SCHWEISS-
ANSCHLUSS
Ohne Schulter

SBHUT-W

179 HTC- 
VERBINDER  
INNENGEWINDE
UFF

183 HTC-NPT-
AUFSCHRAUB-
VERBINDER
FCF

183

VERSCHLUSS- 
KAPPEN, ÜBER-
WURFMUTTERN &  
STOPFEN 

HTC- LET-LOK  
VER-
SCHRAUBUNG
FHTL

183

VERSCHRAU-
BUNGS-       
KUPPLUNG 
CP

179 VERSCHRAU- 
BUNGS-     
KUPPLUNG MIT  
DICHTFLÄCHE
DFU

180 DICHTSCHEIBEN

ÜBERWURF-
MUTTER 
NF

180 VERSCHLUSS-
KAPPE
CF

180 DICHTSCHEIBE
GA

184 DICHTSCHEIBE 
MIT HALTERUNG
GA-RT 

184

V - - - --GL -1/2 E

*nur für Dichtscheiben

Kennzeichen Material

P - 316L/316L VOD (AOD)
V - SS316L Var/Vim/Var(1)

LM - Manganarm (Low Manganese)
H - Hastelloy
*NI - Nickel
*SS Edelstahl 

KENNUNG
FITTING TYP

Kenn-
zeichen-
größe

1/8  6 mm
1/4   8 mm
3/8  10 mm
1/2  12 mm
3/4  18 mm
1

Kennzeichen 
Endform

S - Mit Schulter
W - Ohne Schulter

-W

Kennzeichen 
Oberflächenbe-
schaffenheit

Zur Angabe der 
gewünschten Ober-
flächenbearbeitung 
Teilenummer mit „E“ 
bzw. „H“ ergänzen:

E - Mit 
Elektropolierung
H - Ohne 
Elektropolierung

KÖRPER 
SBU

O-RING
CMOB

SCHRAUBUNG
UGL

178

ANSCHLUSS
Ohne Schulter

SBHUT-W

KÖRPER AUF 
LET-LOK 
VESCHRAUBUNG
SBUL

FC

SCHRAUBUNG 
BUL

SCHWEISS-          
ANSCHLUSS 
Ohne Schulter

BHUT-W

KUPPLUNG 
CP

ÜBERWURF- 180
MUTTER
NF

KUPPLUNG MIT 
DICHTFLÄCHE

KAPPE
CF

STOPFEN
MP

SCHRAUBE
TNM

GESCHWEISSTE 

SCHRAUBE
NM

SCHRAUBE
HNM

SNM

AUßEN- AUF  
iNNENGEWINDE
UMF

INNENGEWINDE
UFF

SCHRAUBUNG
FHTL

MCF

VERBINDER
FCF

HF-STUTZEN
HMT

HNF

NPT
BCM

MIT HALTERUNG

(1) Per SEMI F20-0305
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-GL-1/8-W 1/8 36.1 1.42 19.1 0.75 1.9 0.07 1/8" - 0.028

V-GL-1/4 X 1/8-W 1/4 36.1 1.42 19.1 0.75 1.9 0.07 1/8" - 0.028

V-GL-1/4-W 1/4 43.2 1.70 19.1 0.75 4.6 0.18 1/4" - 0.035

V-GL-3/8-W 1/2 45.5 1.79 19.1 0.75 7.7 0.30 3/8" - 0.035

V-GL-1/2-W 1/2 45.5 1.79 19.1 0.75 10.2 0.40 1/2" - 0.049

V-GL-1/2-W 1.41 1/2 35.8 1.41 9.6 0.38 10.2 0.40 1/2" - 0.049   

V-GL-1/2-W W.T.=0.065 1/2 45.5 1.79 19.1 0.75 9.5 0.37 1/2" - 0.065

V-GL-1/2 X 1/4-W 1/2 45.5 1.79 19.1 0.75 4.6 0.18 1/4" - 0.035

P-GL-3/4-W W.T.=0.049 3/4 51.6 2.03 19.1 0.75 16.6 0.65 3/4" - 0.049

P-GL-3/4-W W.T.=0.065 3/4 51.6 2.03 19.1 0.75 15.8 0.62 3/4" - 0.065

P-GL-1-W W.T.=0.065 1 58.9 2.32 19.1 0.75 22.1 0.87 1" - 0.065

V-GL-6MM-W 1/4 43.2 1.70 19.1 0.75 4.0 0.16 6mm 1.00 -

V-GL-8MM-W 1/4 43.2 1.70 19.1 0.75 6.0 0.24 8mm 1.00 -

V-GL-10MM-W 1/2 45.5 1.79 19.1 0.75 8.0 0.31  10mm 1.00 -

V-GL-12MM-W 1/2 45.5 1.79 19.1 0.75 10.0 0.39 12mm 1.00 -

P-GL-18MM-W 3/4 51.6 2.03 19.1 0.75 15.0 0.59 18mm 1.50 -

Bestellinformationen HTC  
Anschluss-
 größe

L C d B D T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll/mm mm Zoll

V-GL-1/4-S 1/4 43.7 1.72 19.1 0.75 4.6 0.18 0.6 0.02 7.4 0.29 1/4" - 0.035

V-GL-3/8-S 1/2 46.2 1.82 19.1 0.75 7.7 0.30 0.8 0.03 10.4 0.41 3/8" - 0.035

V-GL-1/2-S 1/2 46.5 1.83 19.1 0.75 10.2 0.40 1.0 0.04 14.0 0.55 1/2" - 0.049

V-GL-1/2-S W.T.=0.065 1/2 46.5 1.83 19.1 0.75 9.5 0.37 1.0 0.04 14.0 0.55 1/2" - 0.065

P-GL-3/4-S W.T.=0.049 3/4 52.6 2.07 19.1 0.75 16.6 0.65 1.0 0.04 20.3 0.80 3/4" - 0.049

P-GL-3/4-S W.T.=0.065 3/4 52.6 2.07 19.1 0.75 15.8 0.62 1.0 0.04 20.3 0.80 3/4" - 0.065

P-GL-1-S W.T.=0.065 1 65.3 2.57 19.1 0.75 22.1 0.87 1.0 0.04 26.9 1.06 1" - 0.065

V-GL-6MM-S 1/4 43.7 1.72 19.1 0.75 4.0 0.16 0.5 0.02 7.0 0.27 6mm 1.00 -

V-GL-8MM-S 1/4 46.2 1.82 19.1 0.75 6.0 0.24 0.8 0.03 8.9 0.35 8mm 1.00 -

V-GL-10MM-S 1/2 46.2 1.82 19.1 0.75 8.0 0.31 0.8 0.03 10.9 0.43 10mm 1.00 -

V-GL-12MM-S 1/2 46.5 1.83 19.1 0.75 10.0 0.39 1.0 0.04 13.2 0.52 12mm 1.00 -

P-GL-18MM-S 3/4 52.6 2.07 19.1 0.75 15.0 0.59 1.0 0.04 19.3 0.76 18mm 1.50 -

GL-W

LANGER STUTZEN
ohne Schulter

GL-S

LANGER STUTZEN
mit Schulter

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

18mm 1.50 -

T Wandstärke
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Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C d T
Rohr-AD

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll 

V-GM-1/8-W 1/8 17.8 0.70 7.1 0.28 1.9 0.07 1/8

V-GM-1/4-W 1/4 33.3 1.31 10.4 0.41 3.0 0.12 1/4

V-GM-3/8-W 1/2 38.1 1.50 10.4 0.41 7.1 0.28 3/8

V-GM-1/2-W 1/2 38.1 1.50 12.7 0.50 10.2 0.40 1/2

P-GM-3/4-W  3/4 50.8 2.00 15.7 0.62 13.5 0.53 3/4

P-GM-1-W  1 56.4 2.22 20.6 0.81 19.1 0.75 1

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-GS-1/8-W 1/8 27.4 1.08 19.1 0.75 1.9 0.07 1/8" - 0.028

V-GS-1/4-W 1/4 27.9 1.10 19.1 0.75 4.6 0.18 1/4" - 0.035

V-GS-1/4 X 1/8 -W 1/4 27.9 1.10 19.1 0.75 1.9 0.07 1/8" - 0.028

V-GS -1/4-W 0.72 1/4 18.3 0.72 9.6 0.38 4.6 0.18 1/4" - 0.035

V-GS-3/8-W 1/2 28.4 1.12 19.1 0.75 7.7 0.30 3/8" - 0.035

V-GS-1/2-W 1/2 28.4 1.12 19.1 0.75 10.2 0.40 1/2" - 0.049

V-GS-1/2-W W.T.=0.065 1/2 28.4 1.12 19.1 0.75 9.5 0.37 1/2" - 0.065

V-GS-1/2-W-0.74 1/2 18.8 0.74 9.7 0.38 10.2 0.40 1/2" - 0.049

V-GS-1/2 X 1/4-W 1/2 28.4 1.12 19.1 0.75 4.6 0.18 1/4" - 0.035

P-GS-3/4-W W.T.=0.049 3/4 29.0 1.14 19.1 0.75 16.6 0.65 3/4" - 0.049

P-GS-3/4-W W.T.=0.065 3/4 29.0 1.14 19.1 0.75 15.8 0.62 3/4" - 0.065

P-GS-1-W W.T.=0.065 1 32.0 1.26 19.1 0.75 22.1 0.87 1" - 0.065

V-GS-6MM-W 1/4 29.4 1.16 19.1 0.75 4.0 0.16 6mm 1.00 -

V-GS-8MM-W 1/4 29.5 1.16 19.1 0.75 6.0 0.24 8mm 1.00 -

V-GS-10MM-W 1/2 29.4 1.16 19.1 0.75 8.0 0.31 10mm 1.00 -

V-GS-12MM-W 1/2 29.4 1.16 19.1 0.75 10.0 0.39 12mm 1.00 -

P-GS-18MM-W 3/4 31.0 1.22 19.1 0.75 15.0 0.59 18mm 1.50 -

GM-W

STUTZEN FÜR  
STUMPFSCHWEISSUNG
ohne Schulter

GS-W

KURZER STUTZEN
ohne Schulter

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

L
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-MGS-1/4-W 1/4 15.2 0.60 6.4 0.25 4.6 0.18 1/4" - 0.035

V-MGS-3/8-W 1/2 15.8 0.62 6.4 0.25 7.7 0.30 3/8" - 0.035

V-MGS-1/2-W 1/2 15.8 0.62 6.4 0.25 10.2 0.40 1/2" - 0.049

V-MGS-1/2-W W.T.=0.065 1/2 15.8 0.62 6.4 0.25 9.5 0.37 1/2" - 0.065

V-MGS-6MM-W 1/4 15.2 0.60 6.4 0.25 4.0 0.16 6mm 1.00 -

V-MGS-8MM-W 1/4 15.8 0.62 6.4 0.25 6.0 0.24 8mm 1.00 -

V-MGS-10MM-W 1/2 15.8 0.62 6.4 0.25 8.0 0.31 10mm 1.00 -
V-MGS-12MM-W 1/2 15.8 0.62 6.4 0.25 10.0 0.39 12mm 1.00 -

GS-S

KURZER STUTZEN
mit Schulter

MGS-W

KURZER MINI-STUTZEN
ohne Schulter

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d B D T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-GS-1/4-S 1/4 28.5 1.12 19.1 0.75 4.6 0.18 0.6 0.02 7.4 0.29 1/4" - 0.035

V-GS-3/8-S 1/2 29.2 1.15 19.1 0.75 7.7 0.30 0.8 0.03 10.4 0.41 3/8" - 0.035

V-GS-1/2-S 1/2 29.4 1.16 19.1 0.75 10.2 0.40 1.0 0.04 14.0 0.55 1/2" - 0.049

V-GS-1/2-S W.T.=0.065 1/2 29.4 1.16 19.1 0.75 9.5 0.37 1.0 0.04 14.0 0.55 1/2" - 0.065

P-GS-3/4-S W.T.=0.049 3/4 30.0 1.18 19.1 0.75 16.6 0.65 1.0 0.04 20.3 0.80 3/4" - 0.049

 P-GS-3/4-S W.T.=0.065 3/4 30.0 1.18 19.1 0.75 15.8 0.62 1.0 0.04 20.3 0.80 3/4" - 0.065

P-GS-1-S W.T.=0.065 1 32.1 1.26 19.1 0.75 22.1 0.87 1.0 0.04 26.9 1.06 1" - 0.065

V-GS-6MM-S 1/4 30.0 1.18 19.1 0.75 4.0 0.16 0.5 0.02 7.0 0.27 6mm 1.00 -

V-GS-8MM-S 1/4 30.2 1.19 19.1 0.75 6.0 0.24 0.8 0.03 8.9 0.35 8mm 1.00 -

V-GS-10MM-S 1/2 31.0 1.22 19.1 0.75 8.0 0.31 0.8 0.03 10.9 0.43 10mm 1.00 -

V-GS-12MM-S 1/2 30.5 1.20 19.1 0.75 10.0 0.39 1.0 0.04 13.2 0.52 12mm 1.00 -

P-GS-18MM-S 3/4 31.0 1.22 19.1 0.75 15.0 0.59 1.0 0.04 19.3 0.76 18mm 1.50 -

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).
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AG

ADAPTER AUF LET-LOK ROHRSTUTZEN 

Bestellinformationen HTC An-
schluss- 

größe

L C d T
Rohr-AD

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll/mm 

V-AG-1/4 1/4 41.2 1.62 15.9 0.62 4.3 0.17 1/4"

P-AG-3/8 1/2 46.0 1.81 17.5 0.69 6.8 0.27 3/8"

V-AG-1/2 1/2 49.3 1.94 24.4 0.96 9.4 0.37 1/2"

V-AG-6M 1/4 41.2 1.62 15.7 0.62 4.0 0.16 6mm

MGS-S

KURZER MINI-STUTZEN
ohne Schulter

MG-W

STUTZEN FÜR STUMPFSCHWEISSUNG-
kurzes Rohr ohne Schulter

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C d B D T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-MGS-1/4-S 1/4 15.8 0.62 6.4 0.25 4.6 0.18 0.6 0.02 7.4 0.29 1/4" - 0.035

V-MGS-3/8-S 1/2 16.5 0.65 6.4 0.25 7.7 0.30 0.8 0.03 10.4 0.41 3/8" - 0.035

V-MGS-1/2-S 1/2 16.8 0.66 6.4 0.25 10.2 0.40 1.0 0.04 14.0 0.55 1/2" - 0.049

V-MGS-1/2-S W.T.=0.065 1/2 16.8 0.66 6.4 0.25 9.5 0.37 1.0 0.04 14.0 0.55 1/2" - 0.065

V-MGS-6MM-S 1/4 15.8 0.62 6.4 0.25 4.0 0.16 0.5 0.02 7.0 0.27 6mm 1.00 -

V-MGS-8MM-S 1/4 16.5 0.65 6.4 0.25 6.0 0.24 0.8 0.03 8.9 0.35 8mm 1.00 -
V-MGS-10MM-S 1/2 16.5 0.65 6.4 0.25 8.0 0.31 0.8 0.03 10.9 0.43 10mm 1.00 -
V-MGS-12MM-S 1/2 16.8 0.66 6.4 0.25 10.0 0.39 1.0 0.04 13.2 0.52 12mm 1.00 -

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d T
Rohr-AD

Wandstärke

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-MG-1/4-W 1/4 30.5 1.20 6.4 0.25 4.6 0.18 1/4" - 0.035

V-MG-1/4-W 1.32 1/4 33.5 1.32 9.6 0.38 4.6 0.18 1/4" - 0.035

V-MG-3/8-W 1/2 32.8 1.29 6.4 0.25 7.7 0.30 3/8" - 0.035

V-MG-1/2-W 1/2 32.8 1.29 6.4 0.25 10.2 0.40 1/2" - 0.049

V-MG-6MM-W 1/4 30.5 1.20 6.4 0.25 4.0 0.16 6mm 1.00 -

V-MG-8MM-W 1/4 30.5 1.20 6.4 0.25 6.0 0.24 8mm 1.00 -
V-MG-10MM-W 1/2 32.8 1.29 6.4 0.25 8.0 0.31 10mm 1.00 -
V-MG-12MM-W 1/2 32.8 1.29 6.4 0.25 10.0 0.39 12mm 1.00 -

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

Bestellinformationen L C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-ME-1/8-W 10.3 0.41 6.4 0.25 1.9 0.07 5/16 1/8'' - 0.028

V-ME-1/4-W 10.3 0.41 6.4 0.25 4.6 0.18 5/16 1/4'' - 0.035
V-ME-3/8-W 11.9 0.47 6.4 0.25 7.7 0.30 7/16 3/8'' - 0.035
V-ME-1/2-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.2 0.40 9/16 1/2'' - 0.049

V-ME-1/2-W W.T.=0.065 13.5 0.53 6.4 0.25 9.5 0.37 9/16 1/2'' - 0.065

V-ME-6MM-W 10.3 0.41 6.4 0.25 4.0 0.16  5/16 6mm 1.00 -

V-ME-8MM-W 11.9 0.47 6.4 0.25 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

V-ME-10MM-W 11.9 0.47 6.4 0.25 8.0 0.31 7/16 10mm 1.00 -

V-ME-12MM-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.0 0.39 9/16 12mm 1.00 -

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L d E D T
Rohr-AD

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll

V-GSW-1/8 1/8 17.8 0.70 2.4 0.09 2.5 0.10 5.1 0.20 1/8

V-GSW-1/4 1/4 33.3 1.31 4.6 0.18 7.1 0.28 8.9 0.35 1/4

V-GSW-1/4-W-0.75” 1/4 19.1 0.75 4.6 0.18 7.1 0.28 8.9 0.35 1/4

V-GSW-1/4-W-0.50” 1/4 12.7 0.50 4.6 0.18 7.1 0.28 8.9 0.35 1/4

V-GSW-3/8 1/2 38.1 1.50 7.1 0.28 7.9 0.31 15.2 0.60 3/8

V-GSW-1/2 1/2 38.1 1.50 10.2 0.40 9.6 0.38 15.2 0.60 1/2

P-GSW-3/4  3/4 50.8 2.00 15.7 0.62 11.2 0.44 22.4 0.88 3/4

P-GSW-1  1 56.4 2.22 22.1 0.87 15.7 0.62 30.2 1.19 1

GSW

STUTZEN FÜR  
MUFFENSCHWEISSUNG

ME-W

MINI-WINKELSTÜCK
ohne Schulter

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)
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F (Schlüsselweite)

Bestellinformationen L C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll / mm mm Zoll
V-ME-1/4-W-45DEG 10.3 0.41 6.4 0.25 4.6 0.18 5/16 1/4" - 0.035

V-ME-3/8-W-45DEG 11.9 0.47 6.4 0.25 7.7 0.30 7/16 3/8" - 0.035

V-ME-1/2-W-45DEG 13.5 0.53 6.4 0.25 10.2 0.40 9/16 1/2" - 0.049

V-ME-1/2-W-45DEG W.T.=0.065 13.5 0.53 6.4 0.25 9.5 0.37 9/16 1/2" - 0.065

V-ME-6MM-W-45DEG 10.3 0.41 6.4 0.25 4.0 0.16 5/16 6mm 1.00 -

V-ME-8MM-W-45DEG 11.9 0.47 6.4 0.25 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

V-ME-10MM-W-45DEG 11.9 0.47 6.4 0.25 8.0 0.31 7/16 10mm 1.00 -

V-ME-12MM-W-45DEG 13.5 0.53 6.4 0.25 10.0 0.39 9/16      12mm 1.00 -

Bestellinformationen
L C d1 d F T1

Rohr-AD

Wand-
stärke

(T1)
T

Rohr-AD
Wandstärke

(T)

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll/mm mm Zoll Zoll/mm mm Zoll
V-MER-1/4 X 1/8-W 10.3 0.41 6.4 0.25 4.6 0.18 1.9 0.07 5/16 1/4” - 0.035 1/8” - 0.028

V-MER-3/8 X 1/4-W 11.9 0.47 6.4 0.25 7.7 0.30 4.6 0.18 7/16 3/8” - 0.035 1/4” - 0.035

V-MER-1/2 X 1/4-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.2 0.40 4.6 0.18 9/16  1/2” - 0.049  1/4” - 0.035

V-MER-1/2 X 3/8-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.2 0.40 7.7 0.30 9/16  1/2” - 0.049  3/8” - 0.035

V-MER-8MM X 6MM-W 11.9 0.47 6.4 0.25 6.0 0.24 4.0 0.16 7/16 8mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-MER-12MM X 6MM-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.0 0.39 4.0 0.16 9/16 12mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-MER-12MM X 8MM-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.0 0.39 6.0 0.24 9/16 12mm 1.00 - 8mm 1.00 -

MER-W

MINI-REDUZIER-WINKELSTÜCK
ohne Schulter

ME-45°-W

MINI-WINKELSTÜCK 45°
ohne Schulter

 (Schlüsselweite)

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

Bestellinformationen L C M E d F T
Rohr-AD

Wand-
stärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

V-MEX-1/4-W 0.41X0.66 10.3 0.41 6.4 0.25 16.8 0.66 12.7 0.50 4.6 0.18 5/16 1/4 0.035

V-MEX-1/4-W 0.41X0.61 10.3 0.41 6.4 0.25 15.4 0.61 11.4 0.45 4.6 0.18 5/16 1/4 0.035

V-MEX-1/4-W 0.66X0.66” 16.8 0.66 12.7 0.50 16.8 0.66 12.7 0.50 4.6 0.18 5/16 1/4 0.035

MEX-W

MINI-WINKELSTÜCK
mit verlängertem Schenkel
Ohne Schulter

MT-W

MINI-T-STÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L B C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll / mm mm Zoll
V-MT-1/8-W 10.3 0.41 20.7 0.81 6.4 0.25 1.9 0.07 5/16 1/8" - 0.028

V-MT-1/4-W 10.3 0.41 20.7 0.81 6.4 0.25 4.6 0.18 5/16 1/4" - 0.035

V-MT-3/8-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 7.7 0.30 7/16 3/8" - 0.035

V-MT-1/2-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.2 0.40 9/16 1/2" - 0.049

V-MT-1/2-W W.T.=0.065 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 9.5 0.37 9/16 1/2" - 0.065

V-MT-6MM-W 10.3 0.41 20.7 0.81 6.4 0.25 4.0 0.16 5/16 6mm 1.00 -

V-MT-8MM-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

V-MT-10MM-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 8.0 0.31 7/16 10mm 1.00 -

V-MT-12MM-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.0 0.39 9/16 12mm 1.00 -

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)

F (Schlüsselweite)
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Bestellinformationen L B C d1 d F T1
Rohr-AD

Wandstärke
 (T1)

T
Rohr-AD

Wandstärke 
(T)

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll / mm mm Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-MTR-1/2 X 1/4-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.2 0.40 4.6 0.18 9/16 1/2” - 0.049 1/4” - 0.035

V-MTR-1/2 X 3/8-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.2 0.40 7.7 0.30 9/16 1/2” - 0.049 3/8” - 0.035

V-MTR-3/8 X 1/4-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 7.7 0.30 4.6 0.18 7/16 3/8” - 0.035 1/4” - 0.035

V-MTR-8MMX6MM-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 6.0 0.24 4.0 0.16 7/16 8mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-MTR-12MMX6MM-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.0 0.39 4.0 0.16 9/16 12mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-MTR-12MMX8MM -W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.0 0.39 6.0 0.24 9/16 12mm 1.00 - 8mm 1.00 -

MTR-W

MINI-T-REDUZIERSTÜCK
Ohne Schulter

MC-W

MINI-KREUZSTÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L B C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll / mm mm Zoll
V-MC-1/8-W 10.3 0.41 20.7 0.81 6.4 0.25 1.9 0.07 5/16 1/8" - 0.028

V-MC-1/4-W 10.3 0.41 20.7 0.81 6.4 0.25 4.6 0.18 5/16 1/4" - 0.035

V-MC-3/8-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 7.7 0.30 7/16 3/8" - 0.035

V-MC-1/2-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.2 0.40 9/16 1/2" - 0.049

V-MC-1/2-W W.T.=0.065 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 9.5 0.37 9/16 1/2" - 0.065

V-MC-6MM-W 10.3 0.41 20.7 0.81 6.4 0.25 4.0 0.16 5/16 6mm 1.00 -

V-MC-8MM-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

V-MC-10MM-W 11.9 0.47 23.9 0.94 6.4 0.25 8.0 0.31 7/16 10mm 1.00 -

V-MC-12MM-W 13.5 0.53 27.1 1.07 6.4 0.25 10.0 0.39 9/16 12mm 1.00 -

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)

F (Schlüsselweite)
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

MTB-W

MINI-TRI-ECKSTÜCK
Ohne Schulter

RU-W

MINI-REDUZIERSTÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll / mm mm Zoll

V-MTB-1/8-W 10.3 0.41 6.4 0.25 1.9 0.07 5/16 1/8" - 0.028

V-MTB-1/4-W 10.3 0.41 6.4 0.25 4.6 0.18 5/16 1/4" - 0.035

V-MTB-3/8-W 11.9 0.47 6.4 0.25 7.7 0.30 7/16 3/8" - 0.035

V-MTB-1/2-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.2 0.40 9/16 1/2" - 0.049

V-MTB-6MM-W 10.3 0.41 6.4 0.25 4.0 0.16 5/16 6mm 1.00 -

V-MTB-8MM-W 11.9 0.47 6.4 0.25 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

V-MTB-10MM-W 11.9 0.47 6.4 0.25 8.0 0.31 7/16 10mm 1.00 -
V-MTB-12MM-W 13.5 0.53 6.4 0.25 10.0 0.39 9/16 12mm 1.00 -

Bestellinformationen L C1 C d1 d T1
Rohr-

AD

Wandstärke
(T1)

T
Rohr-

AD

Wandstärke
(T)

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll/
mm mm Zoll Zoll/

mm mm Zoll

V-RU-1/4 X 1/8-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 4.6 0.18 1.9 0.07  1/4” - 0.035 1/8” - 0.028

V-RU-3/8 X 1/4-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 7.7 0.30 4.6 0.18  3/8” - 0.035  1/4” - 0.035

V-RU-1/2 X 1/4-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 10.2 0.40 4.6 0.18  1/2” - 0.049  1/4” - 0.035

V-RU-1/2 X 3/8-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 10.2 0.40 7.7 0.30  1/2” - 0.049  3/8” - 0.035

P-RU- 1 X 1/2-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 22.1 0.87 10.2 0.40 1” - 0.065  1/2” - 0.049

V-RU- 8MM X 6MM-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 6.0 0.24 4.0 0.16 8mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-RU- 10MM X 6MM-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 8.0 0.31 4.0 0.16 10mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-RU- 10MM X 8MM-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 8.0 0.31 6.0 0.24 10mm 1.00 - 8mm 1.00 -

V-RU- 12MM X 6MM-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 10.0 0.39 4.0 0.16 12mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-RU- 12MM X 8MM-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 10.0 0.39 6.0 0.24 12mm 1.00 - 8mm 1.00 -

V-RU- 12MM X 10MM-W 19.1 0.75 10.4 0.41 6.4 0.25 10.0 0.39 8.0 0.31 12mm 1.00 - 10mm 1.00 -

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)
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F (Schlüsselweite)

F (Schlüsselweite)

EU

WINKEL

TU

T-STÜCK

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L d F T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll 

P-EU-1/4 1/4 27.2 1.07 4.6 0.18 1/2 9/16-18

P-EU-1/2 1/2 36.8 1.45 10.2 0.40 13/16 7/8-14

P-EU-3/4  3/4 48.8 1.92 15.8 0.62 1 1/4 1 1/4 -18

P-EU-1 1 50.8 2.00 22.1 0.87 1 11/16 1 1/2 -20

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L B d F T
Gewinde-

größe
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll 

P-TU-1/4 1/4 27.2 1.07 54.4 2.14 4.6 0.18 1/2 9/16-18

P-TU-1/2 1/2 36.8 1.45 73.6 2.90 10.2 0.40 13/16 7/8-14

P-TU-3/4  3/4 48.8 1.92 97.6 3.84 15.8 0.62 1 1/4 1 1/4 -18

P-TU-1  1 50.8 2.00 101.6 4.00 22.1 0.87 1 11/16 1 1/2 -20

 (Schlüsselweite)

 (Schlüsselweite)

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

CU

KREUZSTÜCK

EM

WINKELEINSCHRAUBKÖRPER NPT

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L d F T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll 

P-CU-1/4 1/4 27.2 1.07 4.6 0.18 1/2 9/16-18

P-CU-1/2 1/2 36.8 1.45 10.2 0.40 13/16 7/8-14

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L L1 C d d1 F T
Gewinde-

größe

P
NPT-AG

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

P-EM-1/4 X 3/8  1/4 27.2 1.07 22.1 0.87 9.6 0.38 4.6 0.18 4.6 0.18 1/2 9/16-18  1/8

P-EM-1/4 X 1/4 1/4 27.2 1.07 26.7 1.05 14.2 0.56 4.6 0.18 4.6 0.18 1/2 9/16-18  1/4

P-EM-1/4 X 1/2 1/4 31.2 1.45 33.5 1.26 19.0 0.56 4.6 0.40 9.5 0.37 13/16 9/16-18 1/2

P-EM-1/2 X 1/4 1/2 36.8 1.23 32.0 1.32 14.2 0.75 10.2 0.18 4.6 0.40 13/16 7/8-14   1/4

P-EM-1/2 X 3/8  1/2 36.8 1.45 32.0 1.26 14.2 0.56 10.2 0.40 9.5 0.37 13/16 7/8-14  3/8

P-EM-1/2 X 1/2 1/2 36.8 1.45 36.8 1.45 19.0 0.75 10.2 0.40 10.2 0.40 13/16 7/8-14  1/2

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)

F (Schlüsselweite)
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Bestellinformationen L B C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll/mm mm Zoll
P-TW-1/4-W 31.2 1.23 62.5 2.46 19.1 0.75 4.6 0.18 7/16 1/4" - 0.035

P-TW-3/8-W 30.5 1.20 61.0 2.40 19.1 0.75 7.7 0.30 7/16 3/8" - 0.035

P-TW-1/2-W 34.0 1.34 68.1 2.68 19.1 0.75 10.2 0.40 11/16 1/2" - 0.049

P-TW-1/2-W W.T.=0.065 34.0 1.34 68.1 2.68 19.1 0.75 9.5 0.37 11/16 1/2" - 0.065

P-TW-3/4-W W.T.=0.065 37.1 1.46 74.2 2.92 19.1 0.75 15.8 0.62 15/16 3/4" - 0.065

P-TW-3/4-W W.T.=0.049 37.1 1.46 74.2 2.92 19.1 0.75 16.6 0.65 15/16 3/4" - 0.049

P-TW-1-W W.T.=0.065 47.0 1.85 94.0 3.70 24.4 0.96 22.1 0.87 1 3/8 1'' - 0.065

P-TW-1-W W.T.=0.120 47.0 1.85 94.0 3.70 24.4 0.96 19.4 0.76 1 3/8 1'' 0.120

P-TW-6MM-W 31.2 1.23 62.5 2.46 19.1 0.75 4.0 0.16 7/16 6mm 1.00 -

P-TW-8MM-W 31.2 1.23 62.5 2.46 19.1 0.75 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

P-TW-10MM-W 34.0 1.34 68.1 2.68 19.1 0.75 8.0 0.31 11/16 10mm 1.00 -

P-TW-12MM-W 34.0 1.34 68.1 2.68 19.1 0.75 10.0 0.39 11/16 12mm 1.00 -

EW-W

WINKELSTÜCK
Ohne Schulter

TW-W

T-STÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L C d F T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll/mm mm Zoll
P-EW-1/4-W 31.2 1.23 19.1 0.75 4.6 0.18 7/16 1/4" - 0.035

P-EW-3/8-W 30.5 1.20 19.1 0.75 7.7 0.30 7/16 3/8" - 0.035

P-EW-1/2-W 34.0 1.34 19.1 0.75 10.2 0.40 11/16 1/2" - 0.049

P-EW-1/2-W W.T.=0.065 34.0 1.34 19.1 0.75 9.5 0.37 11/16 1/2" - 0.065

P-EW-3/4-W W.T.=0.049 37.1 1.46 19.1 0.75 16.6 0.65 15/16 3/4" - 0.049

P-EW-3/4-W W.T.=0.065 37.1 1.46 19.1 0.75 15.8 0.62 15/16 3/4" - 0.065

P-EW-1-W W.T.=0.065 47.0 1.85 24.4 0.96 22.1 0.87 1 3/8 1'' - 0.065

P-EW-1-W W.T.=0.120 47.0 1.85 24.4 0.96 19.4 0.76 1 3/8 1'' - 0.120

P-EW-6M-W 31.2 1.23 19.1 0.75 4.0 0.16 7/16 6mm 1.00 -

P-EW-8MM-W 31.2 1.23 19.1 0.75 6.0 0.24 7/16 8mm 1.00 -

P-EW-10MM-W 34.0 1.34 19.1 0.75 8.0 0.31 11/16 10mm 1.00 -

P-EW-12MM-W 34.0 1.34 19.1 0.75 10.0 0.39 11/16 12mm 1.00 -

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)

F (Schlüsselweite)
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

CW-W

KREUZSTÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L B C d F T
Rohr-AD.

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll/mm Zoll/mm mm Zoll

P-CW-1/4-W 31.2 1.23 62.5 2.46 19.1 0.75 4.6 0.18 17mm 1/4" - 0.035

P-CW-3/8-W 30.5 1.20 61.0 2.40 19.1 0.75 7.7 0.30 17mm 3/8" - 0.035

P-CW-1/2-W 31.0 1.22 62.0 2.44 19.1 0.75 10.2 0.40 17mm 1/2" - 0.049

P-CW-1/2-W W.T.=0.065 31.0 1.22 62.0 2.44 19.1 0.75 9.5 0.37 17mm 1/2" - 0.065

P-CW-6MM-W 31.2 1.23 62.5 2.46 19.1 0.75 4.0 0.16 17mm 6mm 1.00 -

P-CW-8MM-W 30.5 1.20 61.0 2.40 19.1 0.75 6.0 0.24 17mm 8mm 1.00 -

P-CW-10MM-W 31.0 1.22 62.0 2.44 19.1 0.75 8.0 0.31 17mm 10mm 1.00 -

P-CW-12MM-W 31.0 1.22 62.0 2.44 19.1 0.75 10.0 0.39 17mm 12mm 1.00 -

TWR-W

T-REDUZIERSTÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L L1 B C d d1 F T
Rohr-AD.

Wandstärke 
(T)

T1
Rohr-AD.

Wandstärke
(T1)

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll/mm Zoll/mm Zoll/mm Zoll/
mm

P-TWR-3/8X1/4 W 30.5 1.20 31.2 1.23 61.0 2.40 19.1 0.75 7.7 0.30 4.6 0.18 7/16 3/8” 0.035”’ 1/4” 0.035”’

P-TWR-1/2X1/4 W 34.0 1.34 34.0 1.34 68.0 2.68 19.1 0.75 10.2 0.40 4.6 0.18 11/16 1/2” 0.049” 1/4” 0.035”’

P-TWR-1/2X3/8 W 34.0 1.34 34.0 1.34 68.0 2.68 19.1 0.75 10.2 0.40 7.7 0.30 11/16 1/2” 0.049” 3/8” 0.035”’

P-TWR-3/4X1/4 W W.T= 0.049 X 0.035 37.1 1.46 37.1 1.46 74.2 2.92 19.1 0.75 16.6 0.65 4.6 0.18 15/16 3/4” 0.049” 1/4” 0.035”’

P-TWR-3/4X1/4 W W.T.=0.065 X 0.035 37.1 1.46 37.1 1.46 74.2 2.92 19.1 0.75 15.8 0.62 4.6 0.18 15/16 3/4” 0.065” 1/4” 0.035”’

P-TWR-3/4X1/2 W W.T.=0.049 37.1 1.46 37.1 1.46 74.2 2.92 19.1 0.75 16.6 0.65 10.2 0.40 15/16 3/4” 0.049” 1/2” 0.049”

P-TWR-12MMX6MM W 34.0 1.34 34.0 1.34 68.0 2.68 19.1 0.75 10.0 0.39 4.0 0.16 11/16 12mm 1.00mm 6mm 1.00mm

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

F (Schlüsselweite)

F (Schlüsselweite)
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RW-W

REDUZIERSTÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L C1 C d1 d T1
Rohr-
AD.

Wandstärke
(T1)

T
Rohr-
AD.

Wandstärke
(T)

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll/
mm mm Zoll Zoll/

mm mm Zoll

V-RW-1/4X1/8-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 4.6 0.18 1.9 0.07 1/4” - 0.035 1/8” - 0.028

V-RW-3/8X1/4-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 7.7 0.30 4.6 0.18 3/8” - 0.035 1/4” - 0.035

V-RW-1/2X1/4-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 10.2 0.40 4.6 0.18 1/2” - 0.049  1/4” - 0.035

V-RW-1/2X3/8-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 10.2 0.40 7.7 0.30 1/2” - 0.049  3/8” - 0.035

V-RW-3/4X1/2 W W.T.=0.049 38.5 1.51 19.1 0.75 19.1 0.75 16.6 0.65 10.2 0.40 3/4” - 0.049 1/2” - 0.049

P-RW-3/4X1/2 W W.T.=0.065X0.049 38.5 1.51 19.1 0.75 19.1 0.75 15.8 0.62 10.2 0.40 3/4” - 0.065 1/2” - 0.049

P-RW-3/4X1/4 W W.T.=0.049X0.035 38.5 1.51 19.1 0.75 19.1 0.75 16.6 0.65 4.6 0.18 3/4” - 0.049 1/4” - 0.035

P-RW-1X1/2 W W.T.= 0.065X0.049 40.5 1.59 19.1 0.75 19.1 0.75 22.1 0.87 10.2 0.40 1” - 0.065  1/2” - 0.049

V-RW-8MM X 6MM-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 6.0 0.24 4.0 0.16 8mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-RW-10MM X 6MM-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 8.0 0.31 4.0 0.16 10mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-RW-10MM X 8MM-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 8.0 0.31 6.0 0.24 10mm 1.00 - 8mm 1.00 -

V-RW-12MM X 6MM-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 10.0 0.39 4.0 0.16 12mm 1.00 - 6mm 1.00 -

V-RW-12MM X 8MM-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 10.0 0.39 6.0 0.24 12mm 1.00 - 8mm 1.00 -

V-RW-12MM X 10MM-W 38.1 1.50 19.1 0.75 19.1 0.75 10.0 0.39 8.0 0.31 12mm 1.00 - 10mm 1.00 -

UB-W

GERADES SCHWEISSSTÜCK
Ohne Schulter

Bestellinformationen L d T
Rohr-AD

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

V-UB-1/4-W 24.3 0.96 4.6 0.18 1/4 0.035

V-UB-3/8-W 23.9 0.94 7.7 0.30 3/8 0.035

V-UB-1/2-W 23.4 0.92 10.2 0.40 1/2 0.049

P-UB-3/4-W W.T.=0.049 23.4 0.92 16.6 0.65 3/4 0.049

P-UB-3/4-W W.T.=0 .065 23.4 0.92 15.8 0.62 3/4 0.065

P-UB-1-W W.T.=0 .065 29.7 1.17 22.1 0.87 1 0.065

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

UB-S

GERADES SCHWEISSSTÜCK
mit Schulter 

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

Bestellinformationen L d B D T
Rohr-AD.

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll
V-UB-1/4-S 25.4 1.00 4.6 0.18 0.55 0.02 7.4 0.29 1/4 0.035

V-UB-3/8-S 25.4 1.00 7.7 0.30 0.76 0.03 10.4 0.41 3/8 0.035

V-UB-1/2-S 25.4 1.00 10.2 0.40 1.00 0.04 14.0 0.55 1/2 0.049

P-UB-3/4-S W.T.=0 .049 25.4 1.00 16.5 0.65 1.00 0.04 20.3 0.80 3/4 0.049

P-UB-3/4-S W.T.=0 .065 25.4 1.00 15.8 0.62 1.00 0.04 20.3 0.80 3/4 0.065

P-UB-1-S W.T.=0 .065 31.8 1.25 22.1 0.87 1.00 0.04 26.9 1.06 1 0.065

UBL-S

GERADES SCHWEISSSTÜCK
mit Positionierung und Schulter 

Bestellinformationen L C d B D F T
Rohr-AD.

Wandstärke

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll
V-UBL-1/4-S 42.9 1.69 19.1 0.75 4.6 0.18 0.6 0.02 7.4 0.29 9.1 0.36 1/4 0.035

V-UBL-3/8-S 43.4 1.71 19.1 0.75 7.7 0.30 0.8 0.03 10.4 0.41 10.7 0.42 3/8 0.035

V-UBL-1/2-S 43.9 1.73 19.1 0.75 10.2 0.40 1.0 0.04 14.0 0.55 15.2 0.60 1/2 0.049
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UM

GERADER KÖRPER

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L d W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-UM 1/4 1/4 39.4 1.55 4.6 0.18 5/8 9/16 - 18

P-UM 1/2 1/2 46.7 1.84 10.2 0.40 15/16 7/8 - 14

P-UM 3/4 3/4 62.0 2.44 15.8 0.62 1 5/16 1 1/4 - 18

P-UM 1 1 65.8 2.59 22.2 0.87 1 5/8 1 1/2 - 20

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

CM

EINSCHRAUBKÖRPER 
NPT

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d d1 W T
Gewinde-

größe

P
NPT-AG

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

P-CM-1/4 X 1/8 1/4 33.3 1.31 9.6 0.38 4.6 0.18 4.6 0.18 5/8 9/16 - 18 1/8

P-CM-1/4 X 1/4 1/4 37.8 1.49 14.2 0.56 4.6 0.18 4.6 0.18 5/8 9/16 - 18 1/4

P-CM-1/4 X R1/4  BSPT 1/4 37.8 1.49 14.2 0.56 4.6 0.18 4.6 0.18 5/8 9/16 - 18 1/4  BSPT

P-CM-1/2 X 1/4 1/2 41.9 1.65 14.2 0.56 10.2 0.40 7.1 0.28 15/16 7/8 - 14 1/4

P-CM-1/2 X3/8  1/2 41.9 1.65 14.2 0.56 9.6 0.38 9.6 0.38 15/16 7/8 - 14 3/8

P-CM-1/2 X 1/2 1/2 46.7 1.84 19.0 0.75 10.2 0.40 10.2 0.40 15/16 7/8 - 14 1/2

P-CM-3/4 X 3/4 3/4 55.6 2.19 19.0 0.75 15.8 0.62 15.8 0.62 1 5/16 1 1/4 - 18 3/4

P-CM-1 X 1 1 62.7 2.47 23.9 0.94 22.2 0.87 22.2 0.87 1 5/8 1 1/2 - 20 1  

W (Schlüsselweite)

W (Schlüsselweite)

T
Gewinde-

größe
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

RUM

REDUZIERKÖRPER

BU

SCHOTTKÖRPER 

SBU

KURZER SCHOTTKÖRPER

Bestellinformationen HTC  
An-

schluss- 
größe

HTC  
An-

schluss- 
größe1

L d d1 W T
Gewinde-

größe

T1
Gewinde-

größe

Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

P-RUM 1/4 X 1/8 1/4 1/8 34.8 1.37 4.6 0.18 2.4 0.09 5/8 9/16-18 5/16-24

P-RUM 1/2 X 1/4 1/2 1/4 43.4 1.71 10.2 0.40 4.6 0.18 15/16 7/8-1/4 9/16 -18

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d W W1 T
Gewinde-

größe

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe

Zoll Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

P-SBU 1/4 1/4 46.2 1.82 25.1 0.99 4.6 0.18 3/4 3/4 9/16-18 19/32

P-SBU 1/2 1/2 54.4 2.14 28.2 1.11 10.2 0.40 1 1/16 1 1/16 7/8-14 29/32

15/16 7/8-1/4 9/16 -18

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C d W W1 T
Gewinde-

größe

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-BU 1/4 1/4 56.6 2.23 33.0 1.30 4.6 0.18 3/4 3/4 9/16 -18 19/32

P-BU 1/2 1/2 65.3 2.57 37.6 1.48 10.2 0.40 1 1/16 1 1/16 7/8 -14 29/32

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
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BCM

EINSCHRAUBSCHOTTKÖRPER 
NPT

CMOB

EINSCHRAUBKÖRPER 
MIT O-RING-DICHTUNG

FC

AUFSCHRAUBKÖRPER 
NPT

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C d M d1 W W1 T
Gewinde-

größe

P
NPT-AG

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe 

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-BCM 1/4 X 1/4 1/4 56.1 2.21 15.8 0.62 4.6 0.18 31.5 1.24 7.1 0.28 13/16 13/16 9/16 -18 1/4 19/32

P-BCM 1/2 X 1/4 1/2 59.4 2.34 17.8 0.70 10.2 0.40 31.5 1.24 7.1 0.28 15/16 13/16 7/8 -14 1/4 19/32

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C B d d1 W T
Gewinde-

größe

T1
Gewinde-

größe

O-Ring-
größe

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

P-CMOB 1/4 X 9/16 1/4 33.8 1.33 9.9 0.39 6.4 0.25 4.6 0.18 7.1 0.28 3/4 9/16 -18 9/16 -18 3-906

P-CMOB 1/2 X 7/8 1/2 42.2 1.66 12.7 0.50 10.2 0.40 7.1 0.28 15.0 0.59 1 7/8 -14 7/8 -14 3-910

P-CMOB 1/2 X 9/16 1/2 37.6 1.48 9.9 0.39 6.4 0.25 7.1 0.28 7.1 0.28 15/16 7/8 -14 9/16 -18 3-906

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L d W T
Gewinde-

größe

P
NPT-IG

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll
P-FC 1/4 X 1/8 1/4 35.8 1.41 4.6 0.18 5/8 9/16 -18 1/8

P-FC 1/4 X 1/4 1/4 39.1 1.54 4.6 0.18 3/4 9/16 -18 1/4

P-FC 1/2 X 1/4 1/2 39.1 1.54 10.2 0.40 15/16 7/8 -14 1/4

P-FC 1/2 X 3/8 1/2 44.7 1.76 10.2 0.40 15/16 7/8 -14 3/8

P-FC 1/2 X 1/2 1/2 50.5 1.99 10.2 0.40 1 1/16 7/8 -14 1/2

P-FC 3/4 X 3/4 3/4 59.9 2.36 15.8 0.62 1 5/16 1 1/4 -18 3/4

P-FC 1 X 1 1 63.8 2.51 22.1 0.87 1 5/8 1 1/2 -20 1

T T1T1T O-Ring-

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

UGL

KÖRPER AUF LET-LOK 
VERSCHRAUBUNG

BUL

SCHOTTKÖRPER AUF LET-LOK 
VERSCHRAUBUNG

SBUL

KURZER SCHOTTKÖRPER AUF  
LET-LOK VERSCHRAUBUNG

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C B d W H T
Rohr-AD.

T1
Gewinde-

größe
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-UGL 1/4 X 1/8 1/4 38.9 1.53 15.2 0.60 12.7 0.50 4.6 0.18 5/8 7/16 1/8 9/16 - 18

P-UGL 1/4 X 1/4 1/4 41.1 1.62 17.8 0.70 15.2 0.60 4.6 0.18 5/8 9/16 1/4 9/16 - 18

P-UGL 1/4 X 3/8 1/4 42.1 1.66 19.4 0.76 16.8 0.66 4.6 0.18 5/8 11/16 3/8 9/16 - 18

P-UGL 1/2 X 3/8 1/2 46.7 1.84 19.4 0.76 16.8 0.66 7.1 0.28 15/16 11/16 3/8 7/8 - 14

P-UGL 1/2 X 1/2 1/2 49.5 1.95 21.8 0.86 22.9 0.90 10.2 0.40 15/16 7/8 1/2 7/8 - 14

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C B d W W1 H T
Rohr-
AD.

T1
Gewinde-

größe

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe 
Zoll

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-BUL 1/4 X 1/4 1/4 57.2 2.25 33.5 1.32 15.2 0.60 4.6 0.18 5/8 5/8 9/16 1/4 9/16 - 18 29/64

P-BUL 1/2 X 3/8 1/4 64.5 2.54 36.8 1.45 16.8 0.66 7.1 0.28 15/16 3/4 11/16 3/8 7/8 - 14 37/64

P-BUL 1/2 X 1/2 1/2 69.9 2.74 19.4 1.65 22.9 0.90 10.2 0.40 15/16 15/16 7/8 1/2 7/8 - 14 49/64

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L C B d W W1 H T
Rohr-
AD.

T1
Gewinde-

größe

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe 
Zoll

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-SBUL 1/4 X 1/4 1/4 47.8 1.88 26.7 1.05 15.2 0.60 4.6 0.18 5/8 5/8 9/16 1/4 9/16-18 29/64

H T T1T1T Platten

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
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BHUT-W

SCHOTTKÖRPER MIT STUMPF-
SCHWEISSANSCHLUSS
Ohne Schulter

SBHUT-W

KURZER SCHOTTKÖRPER MIT 
STUMPFSCHWEISSANSCHLUSS
Ohne Schulter

CP

VERSCHRAUBUNGSKUPPLUNG

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L B C d W W1 T
Rohr-
AD.

T1
Gewinde-

größe

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-BHUT- 1/4 X 1/4-W 1/4 59.9 2.36 33.0 1.30 19.1 0.75 4.6 0.18 3/4 3/4 1/4 9/16 - 18 19/32

P-BHUT- 1/2 X 1/2-W 1/2 66.6 2.62 37.6 1.48 19.1 0.75 10.2 0.40 1 1/16 1 1/16 1/2 7/8 - 14 29/32

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L B C d W W1 T
Rohr-
AD.

T1
Gewinde-

größe

Platten-
bohrung 
Bohrer-
größe

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-SBHUT- 1/4 X 1/4-W 1/4 49.5 1.95 25.1 0.99 19.1 0.75 4.6 0.18 3/4 3/4 1/4 9/16 - 18 19/32

P-SBHUT- 1/2 X 1/2-W 1/2 58.7 2.31 29.7 1.17 19.1 0.75 10.2 0.40 1 1/16 1 1/16 1/2 7/8 - 14 29/32

Bestellinformationen HTC Anschluss- größe L W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-CP 1/4 1/4 30.2 1.19 3/4 9/16 -18

P-CP 1/2 1/2 33.3 1.31 1 1/16 7/8 -14

P-CP 3/4 3/4 42.7 1.68 1 1/2 1 1/4 -18

P-CP 1 1 51.8 2.04 1 3/4 1 1/2 -20

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
Lecksuchbohrung
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

DFU

VERSCHRAUBUNGSKUPPLUNG 
MIT DICHTFLÄCHE

NF

ÜBERWURFMUTTER

CF

VERSCHLUSSKAPPE

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L D W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-NF 1/8 1/8 13.6 0.54 5.3 0.21 7/16 5/16-24

P-NF 1/4 1/4 20.6 0.81 9.2 0.36 3/4 9/16-18

P-NF 1/2 1/2 22.5 0.88 15.5 0.61 1 1/16 7/8-14

P-NF 3/4 3/4 28.5 1.12 22.6 0.89 1 1/2 1 1/4-18

P-NF 1 1 34.0 1.34 30.6 1.20 1 3/4 1 1/2-20

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L L1 W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

PCF1/8 1/8 16.6 0.65 8.4 0.33 7/16 5/16-24
P-CF 1/4 1/4 23.9 0.94 12.7 0.50 3/4 9/16-18
P-CF 1/2 1/2 25.6 1.01 14.2 0.56 1 1/16 7/8-14
P-CF 3/4 3/4 32.3 1.27 19.1 0.75 1 1/2 1 1/4-18
P-CF 1 1 39.0 1.53 23.4 0.92 1 3/4 1 1/2-20

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L B d W T
Gewinde-

größe

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-DFU-1/4 1/4 30.2 1.19 6.0 0.24 6.4 0.25 3/4 9/16 - 18

P-DFU-1/2 1/2 33.3 1.31 6.0 0.24 14.0 0.55 1 1/16 7/8 - 14

Vorsicht: Diese Verschraubung darf nur mit Schwenkanschlussstücken mit Außengewinde verwendet werden.

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite) Lecksuchbohrung

(Schlüsselweite)

Lecksuchbohrung

(Schlüsselweite)

Lecksuchbohrung
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NM

DRUCKSCHRAUBE

MP

VERSCHLUSSSTOPFEN

TNM

KEGLIGE DRUCKSCHRAUBE

Bestellinformationen HTC Anschluss- größe L W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-MP 1/8 1/8 17.3 0.68 3/8 5/16 - 24

P-MP 1/4 1/8 23.4 0.92 5/8 9/16 -18

P-MP 1/2 1/2 27.4 1.08 15/16 7/8 -14

P-MP 3/4 3/4 36.3 1.43 1 5/16 1 1/4 -18

P-MP 1 1 38.6 1.52 1 5/8 1 1/2 - 20

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L D W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-NM 1/8 1/8 12.7 0.50 5.3 0.21 3/8 5/16-24
P-NM 1/4 1/4 18.0 0.71 9.2 0.36 5/8 9/16-18

P-NM 1/2 1/2 20.6 0.81 15.5 0.61 15/16 7/8-14

P-NM 3/4 3/4 25.4 1.00 22.7 0.89 1 5/16 1 1/4-18

P-NM 1 1 30.2 1.19 30.5 1.20 1 5/8 1 1/2-20

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L D W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-NM 1/4 1/4 18.0 0.71 9.2 0.36 5/8 9/16-18

W T

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

SNM

KURZE DRUCKSCHRAUBE

UMF

HTC-VERBINDER 
AUSSEN-AUF INNENGEWINDE

MCF

HTC-NPT-EINSCHRAUBVERBINDER

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d F W T
Rohr-AD.

T1
Gewinde-

größe

T2
Gewinde-

größe
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-UMF-1/4 X 1/4 1/4 45.2 1.78 21.6 0.85 4.6 0.18 5/8 3/4 1/4 9/16 - 18 9/16 - 18

P-UMF-1/2 X 1/2 1/2 49.8 1.96 22.1 0.87 10.2 0.40 15/16 1-1/16 1/2 7/8 - 14  7/8 - 14  

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d F W T
Rohr-AD.

T1
Gewinde-

größe

P
NPT-AG

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-MCF-1/4 X 1/4 1/4 45.5 1.79 23.4 0.92 4.6 0.18 9/16 3/4 1/4 9/16 - 18 1/4

P-MCF-1/2 X 1/2 1/2 53.1 2.09 25.6 1.01 10.2 0.40 7/8 1 1/16 1/2 7/8 - 14 1/2

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L D W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P-SNM 1/4 .54 1/4 13.7 0.54 9.2 0.36 5/8 9/16-18

P-SNM 1/4 .65 1/4 16.5 0.65 9.2 0.36 5/8 9/16-18

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
(Schlüsselweite)
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Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

L d W T
Rohr-AD.

T1
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll

P-UFF-1/4 X 1/4 1/4 43.0 1.69 4.6 0.18 3/4 1/4 9/16 - 18

P-UFF-1/2 X 1/2 1/2 44.1 1.73 10.2 0.40 1 1/16 1/2 7/8 - 14  

UFF

HTC-VERBINDER INNENGEWINDE

FCF

HTC-NPT-AUFSCHRAUB-
VERBINDER

FHTL

HTC-LET-LOK VERSCHRAUBUNG

Bestellinformationen HTC An-
schluss- 

größe

L C d F W T
Rohr-AD.

T
Gewinde-

größe

P
NPT-F

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-FCF-1/4 X 1/4 1/4 45.0 1.77 23.4 0.92 4.6 0.18 3/4 3/4 1/4 9/16 - 18 1/4

P-FCF-1/2 X 1/2 1/2 54.8 2.16 26.4 1.04 10.2 0.40 1 1/16 1 1/16 1/2 7/8 - 14  1/2

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L C d F W H T
Rohr-
AD.

T1
Rohr-
AD.

T2
Gewinde-

größe
Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll

P-FHTL-1/4 X 1/4 1/4 49.3 1.94 17.8 0.70 4.6 0.18 1/2 3/4 9/16 1/4 1/4 9/16 - 18 

P-FHTL-1/2 X 1/2 1/2 56.6 2.23 21.8 0.86 10.2 0.40 13/16 1 1/16 7/8 1/2 1/2 7/8 - 14 

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

GA

DICHTSCHEIBE

GA-RT

DICHTSCHEIBE MIT HALTERUNG

UNBESCHICHTETE DICHTSCHEIBEN  

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

D d S

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

GA-1/4 - E 1/4 11.9 0.47 5.6 0.22 0.7 0.028

GA-1/2 - E 1/2 19.8 0.78 11.2 0.44 0.7 0.028

VERSILBERTE DICHTSCHEIBEN

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

D d S

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

GA-1/4  SILVER PLATED 1/4 11.9 0.47 5.6 0.22 0.7 0.028

GA-1/2  SILVER PLATED 1/2 19.8 0.78 11.2 0.44 0.7 0.028

GA-3/4 SILVER PLATED 3/4 29.0 1.14 16.8 0.66 0.7 0.028

GA-1 SILVER PLATED 1 35.6 1.40 22.6 0.89 0.7 0.028

UNBESCHICHTETE DICHTSCHEIBEN MIT HALTERUNG

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

D d S

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

GA-1/4 -RT- E 1/4 12.7 0.50 6.1 0.24 0.7 0.028

GA-1/2 -RT- E 1/2 20.1 0.79 11.1 0.44 0.7 0.028

VERSILBERTE DICHTSCHEIBEN MIT HALTERUNG

Bestellinformationen HTC  
Anschluss- 

größe

D d S

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

GA-1/4-RT  SILVER PLATED 1/4 12.7 0.50 6.1 0.24 0.7 0.028

GA-1/2-RT  SILVER PLATED 1/2 20.1 0.79 11.1 0.44 0.7 0.028

GA-3/4-RT SILVER PLATED 3/4 29.0 1.14 16.8 0.66 0.7 0.028

GA-1-RT SILVER PLATED 1 35.6 1.40 22.6 0.89 0.7 0.028

Die Abmessungen dienen nur
als Referenz und können 
jederzeit ohne vorherige 
Ankündigung geändert werden. 
Achten Sie darauf, beim 
Bestellen die Bezeichnung 
der  Oberflächenausführung 
der Teilenummer hinzuzufügen 
(entweder H oder E). (Siehe 
Materialtabelle auf Seite 157).

BEISPIEL:

Alle Bestellungen sollten die Materialbeschreibung und Bestellinformationen enthalten 
(siehe Produkttabelle).

SS

Materialbeschreibung

SS  - Edelstahl
NI  - Nickel

GA-1/4-

BESTELL-
INFORMATIONEN.
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HGL

HF-STUTZEN LANG

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L d T
Rohr-AD

I.D.

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll mm Zoll

V-HGL-3/8 - 0.6 1/4 15.2 0.60 6.4 0.25 3/8 7.7 0.30

V-HGL-3/8 - 1.13 1/4 28.7 1.13 6.4 0.25 3/8 7.7 0.30

V-HGL-3/8 - 1.19 1/4 30.2 1.19 6.4 0.25 3/8 7.7 0.30

V-HGL-3/8 - 1.31 1/4 33.3 1.31 6.4 0.25 3/8 7.7 0.30

HMT

HTC AUF HF-STUTZEN

HNF

HF-ÜBERWURFMUTTER

HNM

HF-DRUCKSCHRAUBE

Bestellinformationen HTC 
Anschluss- 

größe

L B C d W T
Rohr-AD.

T1
Gewinde-

größe

I.D.

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll Zoll mm Zoll

P- HMT  1/4 1/4 42.7 1.68 15.8 0.62 19.1 0.75 6.4 0.25 5/8 3/8 9/16 - 18 7.7 0.30

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L D W T
Gewindegröße

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P - HNF 1/4 1/4 20.6 0.81 10.0 0.39 3/4 9/16 - 18 

Bestellinformationen HTC Anschluss- 
größe

L D T
Gewindegröße

W

Zoll mm Zoll mm Zoll Zoll Zoll

P -  HNM 1/4 1/4 18.0 0.71 10.0 0.39 9/16 - 18 5/8

W

T

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne Ankündigung geändert werden. Bei der Bestellung muss die 
Teilenummer mit der Oberflächenkennung (H oder E) ergänzt werden (siehe Materialtabelle, Seite 157).

(Schlüsselweite)

(Schlüsselweite)
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HI-TECH-KOMPONENTEN 

Das Gripkit ist ein patentiertes Produkt, mit dem potenzielle 
Lecks in stirnseitig dichtenden Verschraubungen mit 
Metalldichtscheibe vermieden werden. Das Gripkit 
ist für die Verwendung bei kritischen, ultrareinen und 
hochreinen Gasanwendungen der Halbleiterindustrie und 
in Vakuumerzeugungssystemen konzipiert. Das Produkt 
ist zur einfachen Identi�zierung innerhalb des Systems 
farbcodiert und kann mit Verschraubungskomponenten der 
meisten wichtigen Hersteller verwendet werden.

FUNKTIONSWEISE
Das Gripkit® �xiert die Position der Außengewindemutter zur 
Innengewindemutter und damit den Abstand zwischen den zwei 
Dichtstutzen. Wenn hierbei eine Seite der Verbindung mit einem 
Drehmoment beaufschlagt wird, verhindert das Gripkit, dass die Muttern 
sich entgegengesetzt drehen und der Druck auf die Dichtscheibe 
verloren geht. In extremen Fällen, wenn ein sehr hohes Drehmoment 
auf das Verschraubungsgelenk einwirkt, können sich die Stutzen in 
den �xierten Muttern drehen, der Anschluss bleibt jedoch intakt. Das 
Gripkit verhindert also schwerwiegende Lecks durch Druckverlust 
zwischen Stutzen und Dichtscheibe.

WARUM DAS GRIPKIT® VERWENDEN?
Wenn Instal lateure, Wartungstechniker und Bediener an 
Gasleitungssystemen arbeiten, können die Leitungen durch 
versehentliches Beaufschlagen mit einem Drehmoment unter Spannung 
gesetzt werden, wodurch sich Verschraubungen an anderer Stelle im 
System lösen können. Die meisten erfahrenen Gassystemtechniker 
kennen dieses Phänomen. Ein weiteres häu�g auftretendes Problem 
besteht darin, dass sich Verschraubungsverbindungen lösen, die 
auf oder nahe bei vibrierenden Komponenten installiert sind. Zu 
den Komponenten, die Vibrationen verursachen, gehören Pumpen, 
Motoren, pneumatische Stellglieder sowie mobile Komponenten. 
Das Gripkit® bietet eine sehr kostengünstige Lösung für diese häu�g 
auftretenden, potenziell hohe Kosten verursachenden Probleme.

MATERIAL Das Gripkit® besteht aus drei Komponenten:

Teilenummer Beschreibung Material

GK-NY-M4 5/8” Sechskantschutz Druckschraube Nylon blau

GK-NY-F4 3/4” Sechskantschutz Ü-Mutter Nylon blau

GK-1-CL-WH Weiße Klemme, farbcodiert Acetyl

GK-1-CL-BL Blaue Klemme, farbcodiert Acetyl

GK-1-CL-YL Gelbe Klemme, farbcodiert Acetyl

GK-1-CL-RD Rote Klemme, farbcodiert Acetyl

GK-1-CL-GR Grüne Klemme, farbcodiert Acetyl

1” x 3/4” VERSTELLBEREICH1” x 5/8” VERSTELLBEREICH 1” KLEMMBEREICH

®
Reibungspunkt

Reibungspunkt

186

VE
RS

CH
RA

UB
UN

GE
N



HAM-LET FLANSCHADAPTER

Flansch-Verbindungsstücke zu
Let-Lok, NPT Verschraubungen mit Außen- / 
Innengewinde bis zu 2”.
Einteilig, nicht geschweißt.
Die Flanschen entsprechen ASME, DIN, EN, JIS.

Flansch-Verbindungsstücke zu
FL

AN
SC

HA
DA

PT
ER

 



Schlüsselweite
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FLANSCH-ANSCHLÜSSE  
  Gemäß ASME B 16.5, NPS 2/1” bis NPS 2”. 
Flansch mit Nenndruckklasse 150 bis 2500.

  DIN EN 1092, Größen DN 15 bis 50. 
Flansch mit Nenndruckklasse PN 40 bis 100.

  JIS B2220, Größen DN 15 bis 50. 
Flansch mit Nenndruckklasse 10K – 63K.

ANSCHLÜSSE 
LET-LOK®1/16“ – 2“, 2 mm bis 50 mm.
NPT Außen-/Innengewinde 1/16" – 2".

EIGENSCHAFTEN 
Dicht�ächen, ohne Dichtleiste, mit Dichtleiste, RTJ, Nut oder Feder.
Material : Edelstahl, alle Größen.
 Legierung 400, Größen: 1/4“, 3/8“, 1/2“.
 Legierung C-276-C Größen: 1/4“, 3/8“, 1/2“.

EINHALTUNG TECHNISCHER VORSCHRIFTEN
Die ANSI Flansch entspricht Klasse 2500.
TÜV Abnahmeprüfung 359.11.2012 und TA-LUFT 2002 Leckage.
Reinigungsanforderungen: Gemäß Standardreinigung SOP 8184 von 
Ham-Let.
   A

D
R
J

I

H
W

C

N

B

Bestell-Informationen A 
Rohr A.D.

DIN 
Flansch 
Größe

DN

B N H C R W D J I Anzahl
der 

Schrauben

Schrauben-
löcher

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FLN DIN-DN25-40-Cx 6MM LL 6MM 25 115.0 40.1 47.5 18.0 68.0 20.0 4.8 85.0 15.4 4 14.0

FLN DIN-DN15-40-Cx12MM LL 12MM 15 95.0 38.4 48.5 16.0 45.0 20.0 9.5 65.0 22.8 4 14.0

FLN DIN-DN25-40-Cx12MM LL 12MM 25 115.0 40.4 50.5 18.0 68.0 20.0 9.5 85.0 22.8 4 14.0

FLN DIN-DN50-40-Cx12MM LL 12MM 50 165.0 45.2 55.3 20.0 102.0 20.0 9.5 125.0 22.8 4 18.0

FLN DIN-DN15-40-Cx18MM LL 18MM 15 95.0 41.7 51.8 16.0 45.0 32.0 15.1 65.0 24.4 4 14.0

FLN DIN-DN25-40-Cx18MM LL 18MM 25 115.0 43.7 53.8 18.0 68.0 32.0 15.1 85.0 24.4 4 14.0

FLN DIN-DN25-40-Cx25MM LL 25MM 25 115.0 51.8 64.1 18.0 68.0 35.0 21.8 85.0 31.3 4 14.0

FLN DIN-DN50-40-Cx38MM LL 38MM 50 165.0 62.7 90.3 20.0 102.0 55.0 33.7 125.0 49.3 4 18.0

FLN DIN-DN50-40-Cx50MM LL 50MM 50 165.0 66.3 103.4 20.0 102.0 70.0 45.2 125.0 65.0 4 18.0

DIN FLANSCHE, DRUCKKLASSE PN 40

EN FLANSCHE, DRUCKKLASSE PN 40

Bestell-Informationen A 
Rohr A.D.

EN 
Flansch 
Größe
DN

B N H C R W D J I Anzahl
der 

Schrauben

Schrauben-
löcher

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FLN EN-DN25-40-B1x 6MM LL 6MM 25 115.0 40.1 47.5 18.0 68.0 20.0 4.8 85.0 15.4 4 14.0

FLN EN-DN15-40-B1x12MM LL 12MM 15 95.0 38.4 48.5 16.0 45.0 20.0 9.5 65.0 22.8 4 14.0

FLN EN-DN25-40-B1x12MM LL 12MM 25 115.0 40.4 50.5 18.0 68.0 20.0 9.5 85.0 22.8 4 14.0

FLN EN-DN50-40-B1x12MM LL 12MM 50 165.0 45.2 55.3 20.0 102.0 20.0 9.5 125.0 22.8 4 18.0

FLN EN-DN15-40-B1x18MM LL 18MM 15 95.0 41.7 51.8 16.0 45.0 32.0 15.1 65.0 24.4 4 14.0

FLN EN-DN25-40-B1x18MM LL 18MM 25 115.0 43.7 53.8 18.0 68.0 32.0 15.1 85.0 24.4 4 14.0

FLN EN-DN25-40-B1x25MM LL 25MM 25 115.0 51.8 64.1 18.0 68.0 35.0 21.8 85.0 31.3 4 14.0

FLN EN-DN50-40-B1x38MM LL 38MM 50 165.0 62.7 90.3 20.0 102.0 55.0 33.7 125.0 49.3 4 18.0

FLN EN-DN50-40-B1x50MM LL 50MM 50 165.0 66.3 103.4 20.0 102.0 70.0 45.2 125.0 65.0 4 18.0
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JIS FLANSCHE, DRUCKKLASSE 10K

ANSI FLANSCHEN

Bestell-Informationen A 
Rohr A.D

JIS 
Flansch 
Größe

DN

B N H C R W D J I Schrauben-
löcher

inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch inch inch mm inch mm inch mm mm

FLN JIS 15 X 1/4LL-10K-RF 1/4” 6.35 15 3.74 95.0 1.37 34.8 1.66 42.2 0.47 12.0 2.01 51.0 13/16” 0.19 4.8 2.76 70.0 0.60 15.2 15.0

FLN JIS 15 X 3/8LL-10K-RF 3/8” 9.52 15 3.74 95.0 1.43 36.3 1.72 43.7 0.47 12.0 2.01 51.0 13/16” 0.28 7.1 2.76 70.0 0.66 26.8 15.0

FLN JIS 15 X 1/2LL-10K-RF 1/2” 12.70 15 3.74 95.0 1.43 36.3 1.83 46.5 0.47 12.0 2.01 51.0 13/16” 0.41 10.4 2.76 70.0 0.90 22.9 15.0

FLN JIS 15 X 3/4LL-10K-RF 3/4” 19.05 15 3.74 95.0 1.51 38.4 1.91 48.5 0.47 12.0 2.01 51.0 1-1/4” 0.62 15.8 2.76 70.0 0.96 24.4 15.0

FLN JIS 25 X 1 LL-10K-RF 1” 25.40 25 4.92 125.0 1.92 48.8 2.40 61.0 0.55 14.0 2.64 67.0 1-3/8” 0.88 22.3 3.54 90.0 1.23 31.2 19.0

FLN JIS 50 X 2 LL-10K-RF 2” 50.80 50 6.10 155.0 2.54 64.5 4.01 101.9 0.63 16.0 3.78 96.0 2-3/4” 1.81 46.0 4.72 120.0 2.66 67.6 19.0

Bestell-Informationen A 
Rohr A.D

JIS 
Flansch 
Größe

DN

B N H C R W D J I Schrauben-
löcher

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FLN JIS 15 X12MMLL-10K-RF 12MM 15 95.0 36.3 46.5 12.0 51.0 20.0 9.5 70.0 22.8 15.0

FLN JIS 15 X18MMLL-10K-RF 18MM 15 95.0 38.4 48.5 12.0 51.0 32.0 15.1 70.0 24.4 15.0

FLN JIS 25 X25MMLL-10K-RF 25MM 25 125.0 48.8 61.0 14.0 67.0 35.0 21.8 90.0 31.3 19.0

Bestell-Informationen A 
Rohr A.D

ANSI 
Flansch  

NPS

Flansch 
Klasse

B N H C R W D J I Schrauben-
löcher

inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch inch mm inch mm inch mm inch mm

FLN NPS 1/2 X 1/4LL-150-RF 1/4” 6.35 1/2” 150 3.50 88.9 1.32 33.5 1.61 40.9 0.44 11.2 1.38 35.1 13/16” 0.19 4.8 2.38 60.5 0.60 15.3 0.62 15.7

FLN NPS 1/2 X 3/8LL-300-RF 3/8” 9.52 1/2” 300 3.75 95.2 1.50 38.1 1.79 45.5 0.56 14.2 1.38 35.1 13/16” 0.28 7.1 2.62 66.6 0.66 16.9 0.62 15.7

FLN NPS 1/2 X 1/2LL-150-RF 1/2” 12.70 1/2” 150 3.50 88.9 1.38 35.1 1.78 45.2 0.44 11.2 1.38 35.1 13/16” 0.41 10.4 2.38 60.5 0.90 22.9 0.62 15.7

FLN NPS  1 X 1/2LL-150-RF 1/2” 12.70 1” 150 4.25 108.0 1.50 38.1 1.90 48.3 0.56 14.2 2.00 50.8 13/16” 0.41 10.4 3.12 79.2 0.90 22.9 0.62 15.7

FLN NPS  2 X 1/2LL-150-RF 1/2” 12.70 2” 150 6.00 152.4 1.92 48.9 2.32 59.0 0.75 19.1 3.62 92.0 13/16” 0.41 10.4 4.75 120.7 0.90 22.9 0.75 19.1

FLN NPS  1 X 3/4LL-150-RF 3/4” 19.05 1” 150 4.25 108.0 1.58 40.1 1.98 50.3 0.56 14.2 2.00 50.8 1-1/4” 0.62 15.8 3.12 79.2 0.96 24.5 0.62 15.7

FLN NPS  1 X 1 LL-150-RF 1” 25.40 1” 150 4.25 108.0 1.90 48.3 2.38 60.5 0.56 14.2 2.00 50.8 1-3/8” 0.88 22.3 3.12 79.2 1.23 31.2 0.62 15.7

FLN NPS 2 X 1-1/2 LL-150-RF 1-1/2” 38.10 2” 150 6.00 152.4 2.33 59.2 3.40 86.4 0.75 19.1 3.62 92.0 2-1/8” 1.34 34.0 4.75 120.7 1.97 50.1 0.75 19.1

FLN NPS  2 X 2 LL-150-RF 2” 50.80 2” 150 6.00 152.40 3 72.40 4.32 110 0.75 19.1 3.62 92.0 2-3/4” 1.81 46.0 4.75 120.7 2.65 67.6 0.75 19.1
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6

7

8

3

4
5

1

MERKMALE DER REIHE H-6800
   Zerti�ziert nach ISO 15848-1:2006 (E)
   2-Wege-Kugelhahn mit Auf/Zu-Betrieb
   3-Wege-Kugelhahn mit Umlenkbetrieb 
   Edelstahl- und Messingausführung
   Druckraten bis * 6000 psi (410 bar)
   Temperaturen bis * 500ºF (260ºC)
    Variable Endanschlusstypen und -größen von 1/16” bis 3/4” 
 (3 mm bis 18 mm)  
    Betätigung mit farbigen Nylongriffen, farbig eloxierten Aluminium-ISLT** 

-Griffen (Sperrvorrichtung) und pneumatischer Steuerung.

ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-6800 sind Hochleistungskugelhähne 
zur Instrumentierung für den universellen Einsatz und für 
Messschalttafeln. Die Ventile bieten dichtes Absperren*, eine lange 
Lebensdauer und ein geringes Betriebsdrehmoment. Die Reihe 
H-6800 ist auf eine Druckrate von max. 6000psig (410bar) ausgelegt 
und kann sowohl im Auf-/Zu- als auch im Umlenkbetrieb eingesetzt 
werden. 
*Das 3-Wege-Modell H-6800 kann nur als Umlenkhahn und nicht 
als Sperrhahn eingesetzt werden. Der Einlass ist nur von unten 
möglich. Das 3-Wege-Modell H-6800 ist zum vollständigen Öffnen 
an einem der seitlichen Anschlüsse ausgelegt.

2

9

Einstellbare Packung

Schalttafelmontage

1/4 Umdrehung
(für 2-Wege-Ausführung)
1/2 Umdrehung
(für 3-Wege-Ausführung)

Austauschbarer Griff, 
Anzeige Auf/Zu Position

Gerader
Durch�ussweg, mini-
maler Druckabfall

10
11

12
11

10

9

Durch�uss in beide 
Richtungen

Schwimmende Kugel 
bietet
dichtes Absperren

Endanschlüsse:
LET-LOK®,
Innengewinde und 
Außengewinde, Stirn-
seitige HTC® Anschlüsse, 
andere auf Anfrage 

WERKSTOFFE

Nr. Bauteil Menge
Höchstzulässiger Betriebsdruck

 

bis 3000 psig bis 6000 psig

1 Griff 1 Nylon/Metall/ISLT Nylon/Metall/ISLT

2 Befestigungsschraube 1 Edelstahl 304 Edelstahl 304

3 Packungsschraube 1 Edelstahl 316 Edelstahl 316

4 Packungssring 3 PTFE PTFE / PEEK 

5 Stützring 2 Edelstahl 304 Edelstahl 304

6 Spindel 1 Edelstahl 316 Edelstahl 316

7 Kugel 1 Edelstahl 316 Edelstahl 316

8 Schalttafelmutter 1 Edelstahl 303/Messing Edelstahl 303

9 Endschrauben 2 Edelstahl 303/Messing Edelstahl 316

10 Körperdichtung 2 PTFE      PTFE / PEEK      

11 Sitz 2 TFM® 1600 PCTFE / PEEK      

12 Körper 1 Edelstahl ASTM A351 
Gr.CF8M
Messing ASTM B-16

Edelstahl ASTM A-276

* maximal zulässiger Betriebsdruck, maximal zulässige Betriebstemperatur 
** ISLT - Integral Safety Lockout Tagout (Patent angemeldet)
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WINKEL- UND 3-WEGE-HAHN

TESTS
Die H-6800-Kugelhähne werden Funktions- und Dichtigkeitsprüfungen 
unterzogen. Zu den Standardtestverfahren gehört der Stickstofftest 
bei 80psig (5,5bar) und 1000 psig (69bar). Jeder Kugelhahn wird auf 
Dichtigkeit des Gehäuses, Dichtung und Kugelsitzes geprüft. Die 
maximal zulässige Leckrate an den Kugelsitzen beträgt 0,1 std. cm3/
min.

REINIGUNG UND VERPACKUNG
HAM-LET H-6800 Kugelhähne werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 8185)  
sind optional erhältlich. Informationen zu HAM-LET-Reinigung und 
Verpackung (Verfahren 8184 und 8185) �nden Sie auf der HAM-LET-
Homepage. 

EINSTELLEN DER DICHTUNG
Aufgrund der verschiedenen möglichen Einsatzbereiche des Hahns 
kann es erforderlich sein, die Dichtung einzustellen. Die Dichtung ist 
werksseitig auf einen Betrieb von 1000psig (69bar) voreingestellt. Die 
Einstellung der Dichtung wird nach der Installation und vor dem ersten 
Einsatz empfohlen. Weitere Informationen hierzu �nden Sie im Kapitel 
mit den Installationsanweisungen. HAM-LET-Kugelhähne sind für den 
Betrieb in vollständig geschlossener oder vollständig geöffneter Stellung 
ausgelegt.

MERKMALE SITZMATERIAL
MODIFIZIERTES PTFE 
Ausgezeichnetes Sitzmaterial für reine Anwendungen. Sehr wenig 
Rückstände im Betrieb. Geringeres Verformungsverhältnis als PTFE, 
aber höhere Druck- und Temperaturwerte als PTFE. Für Temperaturen 
bis 410 °F (210 °C) ausgelegt. Die chemische Beständigkeit entspricht 
der von PTFE.

PCTFE (Kel-F®)
Ausgezeichnetes Sitzmaterial für Anwendungen bei geringen 
Temperaturen, z. B. Sauerstoff und Stickstoff. Geeignet für Anwendung 
bei niedrigen Temperaturen bis zu -40 °C (-40 °F).

PEEK (PolyEtherEtherKeton)
Ausgezeichnetes Sitzmaterial für Hochdruck- und 
Hochtemperaturanwendungen. Ausgezeichnete chemische 
Beständigkeit. Kann dauerhaft bei 500 °F (260 °C) und in heißem 
Wasser oder Dampf ohne dauerhaften Verlust der physikalischen 
Eigenschaften eingesetzt werden. Hohe Widerstandskraft bei 
ungünstigen Umgebungsbedingungen und hohem Druck.

ACHTUNG: 
Kombination aus PEEK Sitzen und heißem Wasser können das 
Betätigungsdrehmoment kritisch beein�ussen.

HANDBETRIEB MIT

S - Schwarzer Griff*

B - Blauer Griff 

R - Roter Griff 

G - Grüner Griff

Metallgriff

Y -  Gelber 
      Griff

*standardmäßig schwarzer Nylongriff mit Messingeinsatz
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DRUCK/TEMPERATURWERTE

L - Bohrung der Kugel

Material Körper MAWP* MAWT** Material Sitz

Edelstahl ASTM
A351 Gr. CF8M

3000psi (206bar) 410°F (210°C) MODIFIZIERTES 
PTFE

Edelstahl ASTM 
A-276

6000psi (410bar) 500°F (260°C) PEEK***

Edelstahl ASTM 
A-276

6000psi (410bar)
284°F (140°C)

MODIFIZIERTES 
PTFE

Messing ASTM 
B-16

3000psi (206bar) 410°F (210°C) TFM 1600
®

MATERIALKOMBINATIONEN KÖRPER UND SITZ

Wenn Sie andere Körper-/Sitz-Kombinationen benötigen, wenden Sie sich an unseren 
Kundendienst.
*   Maximal zulässiger Betriebsdruck.  
**  Maximal zulässige Betriebstemperatur.
*** Öl- und Fettfreie Ausführung mit PEEK Dichtsitz, max. zul. Betriebsdruck 206bar

HINWEIS: Einlass nur von unten HINWEIS: - Einlass nur von unten
 - nicht zum Absperren  
  vorgesehen 

HANDBETRIEB MIT

  vorgesehen 

Metallgriff
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GERADE AUSFÜHRUNG, STANDARD WERTE ABMESSUNGEN

G
rö

ße

Endanschluss Ori�ce
Cv

A B C D E F G H I* J**

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

1/16''

Let-Lok® 
Zoll

1.3 0.051 0.1 70.2 2.76 35.1 1.38 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/8'' 2.4 0.094 0.2 78.6 3.09 39.3 1.55 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 1.5 83.6 3.29 41.8 1.65 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 1.5 86.3 3.40 43.15 1.70 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.409 12 102.5 4.04 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.409 6.5 102.5 4.04 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

3mm

Let-Lok®

Metrisch

2.4 0.094 0.2 78.6 3.09 39.3 1.55 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

6mm 4.8 0.189 2.4 83.6 3.29 41.8 1.65 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

8mm 4.8 0.189 1.5 84.8 3.34 42.4 1.67 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

10mm 4.8 0.189 1.5 86.4 3.40 43.2 1.70 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

12mm 10.3 0.409 12 102.5 4.04 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

18mm 10.3 0.409 6.5 102.5 4.04 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

NPT-Innen-
gewinde

4.8 0.189 1.2 63.6 2.50 31.8 1.25 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.9 64.0 2.52 32.0 1.26 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.6 69.6 2.74 34.8 1.37 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.409 6.3 87.4 3.44 43.7 1.72 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.409 3.8 91.0 3.58 45.5 1.79 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

BSPT-/BSPP-
Innengewinde

4.8 0.189 1.2 63.6 2.50 31.8 1.25 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.9 64.0 2.52 32.0 1.26 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.6 69.6 2.74 34.8 1.37 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.409 6.3 87.4 3.44 43.7 1.72 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.409 3.5 91.0 3.58 45.5 1.79 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

NPT-
Außengewinde

4.8 0.189 1.5 67.6 2.66 33.8 1.33 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 1.2 76.6 3.02 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.9 76.6 3.02 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.409 8.2 92.4 3.64 46.2 1.82 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.409 4.5 94.4 3.71 47.2 1.86 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

BSPT-/BSPP-
Außengewinde

4.8 0.189 1.5 65.4 2.57 32.7 1.29 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 1.2 76.6 3.02 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.9 76.6 3.02 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.409 8.2 92.4 3.64 46.2 1.82 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.409 4.5 94.4 3.71 47.2 1.86 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

1/4'' Stirndichtung, 
Außengewinde

4.5 0.18 2.4 75.0 2.95 37.5 1.47 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 11.1 0.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.409 12 93.8 3.69 46.9 1.85 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 16.0 0.63 80.0 3.15 6.5 0.255

Abmessungen von Stirnseite zu Stirnseite für LET-LOK®-Endanschlüsse (Abmessungen A und B) gelten für handfesten Anzug.
* bezieht sich auf Standardnylongriff 
** maximale Dicke der Schalttafel 

E

D

F

H

B

C

G
Schalttafel-
Bohrloch

J

I

A

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden. 

GERADE AUSFÜHRUNG
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WINKEL- UND 3-WEGE-AUSFÜHRUNG, STANDARD WERTE ABMESSUNGEN

G
rö

ße

Endanschluss Öffnung
Cv

A K B C D E F G H I* J**      

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

1/16''

Let-Lok® 
Zoll

1.3 0.051 0.08 70.2 2.76 46.2 1.82 35.1 1.38 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 37.9 1.49 50.0 1.96 6.5 0.255

1/8'' 2.4 0.094 0.15 78.6 3.09 50.4 1.95 39.3 1.55 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 42.1 1.66 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.90 83.6 3.29 52.9 2.08 41.8 1.65 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 44.6 1.76 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.60 86.3 3.40 54.25 2.13 43.15 1.70 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 46.0 1.81 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.40 4.6 102.5 4.04 67.3 2.65 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 57.5 2.26 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.40 3.8 102.5 4.04 67.3 2.65 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 57.5 2.26 80.0 3.15 6.5 0.255

3mm

Let-Lok®

Metrisch

2.4 0.094 0.15 78.6 3.09 52.0 2.05 39.3 1.55 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 42.1 1.66 50.0 1.96 6.5 0.255

6mm 4.8 0.189 0.90 83.6 3.29 52.8 2.08 41.8 1.65 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 44.6 1.76 50.0 1.96 6.5 0.255

8mm 4.8 0.189 0.80 84.8 3.34 53.5 2.1 42.4 1.67 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 45.2 1.78 50.0 1.96 6.5 0.255

10mm 4.8 0.189 0.60 86.4 3.40 54.3 2.14 43.2 1.70 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 46.0 1.81 50.0 1.96 6.5 0.255

12mm 10.3 0.40 4.6 102.5 4.04 67.3 2.65 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 57.5 2.11 80.0 3.15 6.5 0.255

18mm 10.3 0.40 2.5 102.5 4.04 67.3 2.65 51.25 2.02 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 57.5 1.19 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

NPT-In-
nengewinde

4.8 0.189 0.3 63.6 2.50 42.9 1.7 32.0 1.26 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 34.6 1.36 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.75 64.0 2.52 43.1 1.69 31.8 1.25 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 34.8 1.37 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.5 69.6 2.74 45.9 1.8 34.8 1.37 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 37.6 1.48 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.40 3.5 87.4 3.44 59.7 2.35 43.7 1.72 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 50.0 1.97 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.40 2.5 91.0 3.58 61.5 2.42 45.5 1.79 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 50.0 1.97 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

BSPT-/BSPP-
Innengewinde

4.8 0.189 0.3 63.6 2.50 42.9 1.7 32.0 1.26 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 34.6 1.36 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.75 64.0 2.52 43.1 1.69 31.8 1.25 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 34.8 1.37 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.5 69.6 2.74 45.9 1.8 34.8 1.37 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 37.6 1.48 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.40 3.5 87.4 3.44 59.7 2.35 43.7 1.72 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 50.0 1.97 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.40 2.5 91.0 3.58 61.5 2.42 45.5 1.79 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 50.0 1.97 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

NPT-
Außengewinde

4.8 0.189 0.9 67.6 2.66 44.9 1.76 33.8 1.33 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 36.6 1.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.6 76.6 3.02 49.4 1.94 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 41.1 1.62 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.35 76.6 3.02 49.4 1.94 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 41.1 1.62 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.40 3.0 92.4 3.64 62.2 2.45 46.2 1.82 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 52.5 2.07 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.40 2.0 94.4 3.71 63.2 2.49 47.2 1.86 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 53.5 2.1 80.0 3.15 6.5 0.255

1/8''

BSPT-/BSPP-
Außengewinde

4.8 0.189 0.9 65.4 2.57 43.8 1.72 32.7 1.29 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 36.6 1.44 50.0 1.96 6.5 0.255

1/4'' 4.8 0.189 0.6 76.6 3.02 49.4 1.94 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 41.1 1.62 50.0 1.96 6.5 0.255

3/8'' 4.8 0.189 0.35 76.6 3.02 49.4 1.94 38.3 1.51 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 41.1 1.62 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.40 3.0 92.4 3.64 62.2 2.45 46.2 1.82 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 52.5 2.07 80.0 3.15 6.5 0.255

3/4'' 10.3 0.40 2.0 94.4 3.71 63.2 2.49 47.2 1.86 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 53.5 2.1 80.0 3.15 6.5 0.255

1/4'' Stirndichtung, 
Außengewinde

4.5 0.18 0.9 75.0 2.95 48.6 1.91 37.5 1.47 31.0 1.22 11.1 0.44 38.85 1.53 22.2 0.87 19.3 0.76 40.3 1.58 50.0 1.96 6.5 0.255

1/2'' 10.3 0.40 4.6 93.8 3.69 62.9 2.47 46.9 1.85 50.0 1.97 16.0 0.63 50.0 1.97 32.0 1.26 20.8 0.82 53.2 2.09 80.0 3.15 6.5 0.255

VENTILENDSTÜCKE Kennung Griff N L

bis 3/8’’-Endstück M 50 MM 31 MM

bis 3/8’’-Endstück M7 70 MM 45 MM

1/2- bis 3/4-Endstücke M 110 MM 80 MM

ABMESSUNGEN METALLGRIFF
N

L

Siehe Bestellinformationen

WINKEL- UND 3-WEGE-AUSFÜHRUNG
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ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-6800CNG sind Hochleistungskugelhähne zur

Instrumentierung für den CNG/ NGV Einsatz mit ECE R110-Typen 

Zerti�zierung.

Die Ventile bieten dichtes Absperren, eine lange Lebensdauer und

ein geringes Betriebsdrehmoment. Die Reihe H-6800CNG ist auf eine

Druckrate von max. 3770psig (260bar) ausgelegt und kann 

im manuellen Auf-/Zu-Betrieb eingesetzt werden.

WERKSTOFFE

Nr Bauteil Menge Material

1 Griff 1 Nylon

2 Befestigungsschraube 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

3 Packungsschraube 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

4 Packungsring 1 PEEK

5 Spindel 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

6 Obere Spindel-Packung 1 PEEK

7 Untere Spindel-Packung 1 PTFE

8 Spindel O-Ring 1 FKM Fluorkautschuk-Werkstoff für
Tieftemperaturen

9 Packungsschraube Dichtscheibe 1 SS316 versilbert

10 Körper 1 Edelstahl ASTM A-479

11 Kugel 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

12 Sitz 2 PEEK

13 Sitz-Stützring 4 PTFE

14 Sitz-O-ring 2 FKM Fluorkautschuk-Werkstoff für
Tieftemperaturen

15 Sitz-Dichtscheibe 2 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

16 Sitztellerfeder 2 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

17 Körper-Dichtscheibe 2 SS316 versilbert

18 Endverschraubung 2 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

17161514
9

8

7 6

5

4

3

2

1

12

11

13
10

MERKMALE
  ECE R110, Klasse 0 zerti�ziert für CNG/ NGV
  Druckraten bis * 3770 psi (260 bar)
  Temperaturen -40°C (-40°F) bis 120ºC (248ºF)
  Variable LET-LOK®-Endanschlusstypen und -größen in 1/4”, 3/8”,

  6 mm, 8mm und 10 mm 
  Edelstahl Konstroktion mit Federgelagertem Sitz
  ECE zerti�ziert für 20.000 Zyklen

* Maximal zulässiger Arbeitsdruck.

H-6800  FÜR CNG / NGV

H 6800 SS L 3/8 A S S CNG
BESTELLINFORMATIONEN:

O-Ring Abdichtung stellt eine leckfrei 
Abdichtung sicher, keine Packungs-
nachstellung erforderlich. Niedriges 
Betätigungsmoment.

PEEK Sitze bieten 
chemische Kompabilität 
und lange Lebensdauer

Ausblassichere 
Spindel

Tellerfederscheiben für hohen und 
niedrigen Arbeitsdruck, Durch-
�uss in beide Richtungen und 
niedrigen Verschleiß. 

Endanschluss-Größen

3/8
1/4
6MM
8MM
10MM
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WERKSTOFFE

Nr. Teil Menge Material

1 Stellantrieb 1 Aluminium 356-T5

2 Kupplung 1 Edelstahl 316

3 Halterung 1 Edelstahl 304

4 Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304

5 Federscheibe 4 Edelstahl 304

6 Befestigungsschraube 4 Edelstahl 304

7 Schalttafelmutter 1 Edelstahl 316

8 H6800-Kugelhahn 1 Edelstahl 316/Messing *

*  Material Körper: Edelstahl ASTM A-276; 
  Edelstahl ASTM A351 Gr. CF8M; Messing ASTM B-16

H-6800 - PNEUMATISCH GESTEUERTE HÄHNE

ALLGEMEIN
Vier Standardgrößen sind auf Anfrage erhältlich: 
Mini (Kennung “A1”), Klein (Kennung “A2”), mittelgroß 
(Kennung “A3”), Groß (Kennung “A4”) und 180° Stellantrieb 
(Kennung “A2T”).
Verbesserte Arbeitsgeschwindigkeit ermöglicht eine genauere 
Kontolle beim öffnen und schließen des Kugelhahns. 
ATEX Zerti�zierung ist auf Anfrage erhältlich. 

Eigenschaften
   90° Stellantriebe für 2- Wege Hähne (Gerade- & Winkelausführung)
   180° Stellantriebe für T- Kugelhähne
   Stellantriebe erfüllen die Industriestandards für Schnittstellen mit   
 ISO 5211, NAMUR and VDI/VDE 3845
   Gesteuerte Hähne sind werksseitig vormontiert oder als seperate   
 Stellantriebe und Montage-Sätze erhältlich. 
   Endlagenschalter, Näherungssensoren, Stellungsanzeigen, Vorsteuerventile  
  und anderes Zubehör ist auf Anfrage erhältlich. 
   Standard Temperaturbereich: -32°C to 90°C (-25.6°F to 194°F)

 Optional:  hohe Temperatur, niedrige Temperatur

90° STELLANTRIEB für 2- Wege Kugel-
hähne

180° STELLANTRIEB für T-Kugelhähne
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Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:
  max. zulässiger Arbeitsdruck des Kugelhahns  
  Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)
  Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten 

Um H-6800 Kügelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 
Zum Beispiel:
H-6800-SS-L-1/4-PSS mit Standart Doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb:
H-6800-SS-L-1/4-PS-A1 
Bestellbezeichnung für Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage: 
Doppeltwirkender Stellantrieb Bestellnummer: Z-A1  
Dazu passender Montagesatz: Z-6800-MK-1/4-F03-F04-A1

               

GESTEUERTE H-6800 SERIE

Hinweis: Für Ausführung mit Öl- und Fettfrei (-”LF”) gereinigten Kugelhähnen kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner

Tabelle A: Bestellinformation für gesteuerte Kugelhähne

Hinweis: Weiter Informationen über Abmessungen der Stell-      
antriebe finden ie im apitel A- tellantriebe

 *ohne Betätigung geöffnet  ** ohne Betätigung geschlossen 

Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten 

Um H-6800 Kügelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 

Reihe Anschluss-
größe Sitz

Min. An-
steuerdruck 

für Stell-      
antriebe      
Bar (Psi)

Bezeichnung Stellantrieb 
(Werksseitig montiert)

Bestellbezeichnung 
Stellantriebe 

Bestellbezeichnung  
   MontagesatzFederrückgestellt Doppelt-

wirkend

Feder-
rück-

gestellt

Doppelt-
wirkend

*NO **NC

H
-6

8
0

0

1/16”-3/8”  
(3mm-10mm)

mod. PTFE
PCTFE

5 (72.5) A1O A1C
A1

Z-A1S
Z-A1

Z-6800-MK-1/4”-F03-F04-A1

PEEK 5 (72.5) A2O A2C Z-A2S Z-6800-MK-1/4”-F03-F04-A2

1/2”-3/4”  
(12mm18mm)

mod. PTFE 5 (72.5) A1O A1C A1 Z-A1S Z-A1 Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A1

PCTFE 5 (72.5) A2O A2C
A2

Z-A2S
Z-A2

Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A2

PEEK 5 (72.5) A3O A3C Z-A3S Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A3

H
-6

8
0

0
T
-A

u
s
fü

h
-

ru
n

g

1/16”-3/8”  
(3mm-10mm) mod. PTFE

PCTFE
PEEK

5 (72.5) A2TS A2TS A2T Z-A2TS Z-A2T

Z-6800-MK- 1/4”-F03-F04-A2

1/2”-3/4”  
(12mm-18mm) Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A2
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BESTELLINFORMATIONEN REIHE H-6800

   

Anschlusstyp:           

00 - LET-LOK® Rohrverschraubung

10 - Innengewinde

80 - Außengewinde

85 - Außen- auf Innengewinde

90 - Innengewinde-auf LET-LOK®

95 - Außengewinde auf LET-LOK®

Material Körper 
und Anschluss

SS - Edelstahl 316
B - Messing (Brass)

Endanschlusstyp

L -  LET-LOK® Rohrverschraubung
N -  NPT-Gewinde
G -  ISO parallel / BSPP- Gewinde
R -  ISO kegelig / BSPT- Gewinde
GL -  HTC® Außengewinde
HL -  One-Lok®-Rohrverschraubungen
NL -  NPT auf LET-LOK®

LN - LET-LOK® auf NPT

Griff

S Schwarzer Nylongriff
R Roter Nylongriff
B Blauer Nylongriff
Y Gelber Nylongriff
G Grüner Nylongriff
M Metallgriff (Edelstahl)
M7 Metallgriff (Edelstahl)  

70 mm Länge*

ISLTS ISLT Schwarz
ISLTB ISLT Blau
ISLTR ISLT Rot
ISLTY ISLT Gelb
ISLTG ISLT Grün

Größe  
End-      an-
schluss

1/16 3 MM
1/8 6 MM
1/4   8 MM
3/8   10 MM
1/2   12 MM
3/4 18 MM

Material 
Sitz

P mod. PTFE
C PCTFE
A PEEK

Hahnreihe

H 68 00 L C1/4SS S

Hahnausführung

S Hahn mit gerader 
Ausführung

A Hahn mit  
Winkelausführung

T 3-Wege-Ausführung

S

Andere Endanschlüsse sind 
auf Anfrage erhältlich.

* Informationen zu anderen 
Materialien erhalten Sie 
von Ham-Let

* Verlängerter Metallgriff für Ventile bis 3/8”. 
Empfohlen für PCTFE- und PEEK-Ventile.

   Für Sondergereinigte Hähne bitte, LF oder OC am Ender der Bestellbezeichung  
  anfügen. Reinigung betrifft nur den Kugelhahn. 
  Zum Beispiel: H - 6800-  SS - L- 1/4 - PS - A1 - OC (Suerstoffreiniung)
   Bestellinformationen für Stellantriebe mit hohen Temperaturen, siehe bitte            

  Katalogabschnitt HPA-  Stellantriebe.
   Für Steuerungen mit Doppelmontage kontaktieren Sie bitte Ham-Let.
   Zubehör Stellantriebe (Endlagenschalter, Vorsteuerventil) 

  siehe bitte Katalogabschnitt HPA- Stellantriebe.
   Für Edelstahl- oder Elektrische Stellantriebe kontaktieren Sie bitte Ham-Let.

*Für gesteuerte Hähne:

OPTIONAL

Steuerungstyp

Auswahl siehe 
Tabelle A

Aluminum 
Antrieb*

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei  
SI - Siliconbeschichtet

*Siehe Hinweis unten

-
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BESTELLINFORMATIONEN ERSATZTEILSÄTZE

Der Dichtungssatz enthält Sitze, Spindeldichtungen, Körperdichtungen und Etikett.

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die 
bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie 
bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung 
von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

DICHTUNGSSATZ

GRIFFSATZ

Satztyp

SK Dichtungssatz

Satztyp

HK Griffsatz

Hahntyp

2 Way 2 Weg-Hahn gerade/ winklig

3 Way 3 Weege-Hahn T-Ausführung

Material 
Sitz

P mod. PTFE
C PCTFE
A PEEK

HINWEIS:
Dichtungssätze für Hähne älterer Bauart erhalten Sie von Ihrem Ham-Let-Vertreter.

Z            -            6800          -                   SK                 -                  1/4                  -                A              -                2 WAY

Z             -             6800          -                   HK                 -                 1/4                      -                       S

Der Griffsatz enthält Griff und Madenschraube. Verwenden Sie bei der Bestellung eines Ersatzteilsatzes folgendes Format:

Kennung Körper 
gemäß Endanschluss

1/4 
1/16 bis 3/8 3 mm 
bis 10 mm

1/2
1/2 bis 3/4 12 mm 
bis 18 mm

Kennung Körper 
gemäß Endanschluss

1/4 
1/16 bis 3/8 3 mm 
bis 10 mm

1/2
1/2 bis 3/4 12 mm 
bis 18 mm

H-6800, Rev.12, Januar 2015

Grifftyp

S Schwarzer Nylongriff
R Roter Nylongriff
B Blauer Nylongriff
Y Yelber Nylongriff
G Grüner Nylongriff
M Metallgriff (Edelstahl)
M7 Metallgriff (Edelstahl) 70mm *
ISLTS Metallgriff (Edelstahl) 70mm *
ISLTB ISLT Blau**
ISLTR ISLT Rot**
ISLTY ISLT Grün**
ISLTG ISLT Grün**

*  verlängerte Metallgriffe (M7) für PCTFE und  
 PEEK gedichtete Hähne ab 3/8» Größen empfohlen 
** passt nicht auf Standardhähne
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WERKSTOFFE

Nr. Bauteil Menge Material

1 Griff 1 Nylon + Glasfaser

2 Befestigungsschraube 1 Edelstahl 304

3 Schalttafelmutter 1 Edelstahl 304

4 Packungsschraube 1 Edelstahl 316

5 Stutzen 1 Edelstahl 304

6 Spindeldichtung 1 PTFE  

7 Unterlegscheibe 1 Edelstahl 304

8 Kugelspindel 1 Edelstahl 316

9 Sitzscheibe 2 Edelstahl 304 (PTFE-beschichtet)

10 Sitz 1 PFA

11 Sitzring 2 Edelstahl 304 (PTFE-beschichtet)

12 Körper 1 Edelstahl ASTM A351 Gr. CF8M

MERKMALE DER REIHE H-800
  Zertifiziert nach ISO 15848-1:2006 (E)
  Einteiliger 2-Wege-Kugelhahn für Auf/Zu-Betrieb
  Verkapselte Kugelspindel
  Einteiliger 3-Wege-Kugelhahn mit Umlenk- und Auf/Zu-Betrieb
  Edelstahlausführung
  Ermöglicht den Durchfluss in beide Richtungen in gerader 2-Wege-Ausführung  
  Hat nahezu keinen Totraum 
  Einteilige Kugelspindel - gleiche Ausrichtung von Spindel und Bohrung 
  max. zulässiger Betriebsdruck 3000 psi (206 bar)
  max. zulässige Betriebstemperatur 300ºF (149ºC)
  Montage auf Schalttafel möglich 
  Entlüftungsoptionen
  Variable Anschlusstypen und -größen von 1/16” bis 1/2”, 3 mm bis 12 mm
   Betätigung mit farbigen Nylongriffen, Metallgriffen

Die einteiligen H-800-Kugelhähne sind für den allgemeinen 
Einsatz und Messschalttafeln bestimmt. Das Hahndesign lässt 
geringe und hohe Betriebsdrücke zu und verbindet einen breiten 
Temperaturbereich mit einer hohen Lebensdauer. Der einteilige 
Körper reduziert mögliche Hüllenlecks. Die Hähne bieten 
dichtes Absperren, eine lange Lebensdauer und ein geringes 
Betriebsdrehmoment. HAM-LET H-800 Kugelhähne sind nur 
für den vollständig geöffneten oder vollständig geschlossenen 
Betrieb ausgelegt. 
Nach einer Betriebspause kann das Abschaltdrehmoment des 
Ventils steigen.

H-800 ALLGEMEIN

Mutter für 
Schalttafelmontage

Kugelspindel-Design
ermöglicht 
Durchfluss in beide 
Richtungen

Einstellbare Packung
um Sitz und Pack-
ungsleckagen zu 
beseitigen

Austauschbarer 
Griff, Anzeige Auf/Zu 
Position

1/4 Umdrehung bei gerader 
und winkliger Ausführung.
1/2 Umdrehung bei
T-Kugelhahn Ventil

Die verkapselte Spindel 
erfordert keinen Systemdruck 
zur Abdichtung, reduziert 
potenzielle Leckstellen und ist 
leicht zu reinigen und zu spülen
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DRUCK/TEMPERATURWERTE

H-800 FARBIGE UND METALL GRIFFE

TESTS
Alle H-800-Hähne von HAM-LET werden Öffnungs- und  
Dichtigkeitsprüfungen unterzogen. Zu den Standardtestverfahren ge-
hört der Stickstofftest bei1000 psig (69bar). Jeder Hahn wird auf Dich-
tigkeit des Gehäuses, Dichtung und Kugelsitzes getestet. Die maximal 
zulässige Leckrate am Kugelsitz beträgt 0,1 std. cm3/min.

REINIGUNG UND VERPACKUNG
HAM-LET H800 Kugelhähne! werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 8185)  
sind optional erhältlich. 

EINSTELLEN DER DICHTUNG
Aufgrund der verschiedenen möglichen Einsatzbereiche des Hahns 
kann es erforderlich sein, die Dichtung einzustellen. Bei diesem Hahn 
können mit der Einstellung der Dichtung neben Undichtigkeiten durch 
die Spindel auch Undichtigkeiten durch die Sitze beseitigt werden. 
Die Dichtung ist werksseitig auf einen Betrieb bei 1000psig (69bar) 
eingestellt. Die Einstellung der Dichtung wird nach der Installation und 
vor dem ersten Einsatz empfohlen. HAM-LET-Kugelhähne sind für 
den Betrieb in vollständig geschlossener oder vollständig geöffneter 
Stellung ausgelegt.

MANUELLE BETÄTIGUNG

*S

B R
G

Y
*S

BR
G

Y

S - Schwarzer Griff*
B - Blauer Griff
R - Roter Griff
G - Grüner Griff
Y - Gelber Griff
M - Metallgriff
* standardmäßig schwarzer Nylongriff.

H-800 T-AusführungH-800 Winkelausführung

HINWEIS: Seitlicher Einlass ist 
erlaubt bis 1500 psi (103 bar) für 
alle Größen

DURCHFLUSSRICHTUNG

3500
-54 0 38 93 121 149

250

3002502001000-65
0

3000

2500

2000

1500

1000

500

0

138

103

69

34

172

207

Bei LF” schmiermittelfreier Ausführung max.zul. Arbeitsdruck: 
- H-800L -  500PSI (35bar)
- H-800S&M -> 1000PSi (69bar)

HINWEIS: Einteiliger 3-Wege-Kugelhahn mit 
Umlenk- und Auf/Zu-Betrieb
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KOMPAKTE EINTEILIGE KUGELHÄHNE  REIHE H-800

S c h a l t t a f e l b o h r l o c h

S c h a l t t a f e l b o h r l o c h

M a x .
Pl a t t e n s t ä r k e

M a x .
Pl a t t e n s t ä r k e

GERADE- UND WINKELAUSFÜHRUNG, STANDARD WERTE  ABMESSUNGEN

Endanschluss

K
en

nu
ng

 
K

ö
rp

er
g

rö
ß

e

Öffnung

CV
gerade

CV
Winkel

ABMESSUNGEN

Type Größe A B C 
(Winkel)

D E F L G H 
(Durchmesser)

J W

mm Zoll
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Le
t-

Lo
k 

Zo
ll

1/16

S

1.3 0.051 0.1 - 42.7 1.68 21.35 0.84 20.6 0.81

8.6 0.34 7.1 0.28 31.0 1.22 50 1.97 6.4 0.25 15.1 0.59 34.5 1.36 17 0.671/8 2.4 0.094 0.2 0.15 51.1 2.01 25.70 1.01 24.6 0.97

1/4
3.2 0.126 0.6 0.35 56.1 2.21 28.05 1.10 27.2 1.07

M 4.8 0.189
1.4 0.9 60.7 2.39 30.50 1.20 29.7 1.17

11.2 0.44 9.7 0.38 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

3/8
1.5 0.9 65.5 2.58 32.75 1.29 32.8 1.29

L
7.1 0.279

6 2 77.5 3.05 38.60 1.52 36.3 1.43 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

1/2 L 12 4.6 83.12 3.27 41.56 1.63 39.16 1.54 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

Le
t-

Lo
k 

m
et

ris
ch

3mm
S

2.4 0.094 0.2 0.15 51.1 2.01 25.70 1.01 24.6 0.97
8.6 0.34 7.1 0.28 31.0 1.22 50 1.97 6.4 0.25 15.1 0.59 34.5 1.36 17 0.67

6mm
3.2 0.126 0.6 0.35 56.1 2.21 28.05 1.10 27.2 1.07

M 4.8 0.189
1.4 0.9 60.7 2.39 30.35 1.20 29.7 1.17

11.2 0.44 9.7 0.38 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78
8mm 1.5 0.9 62.5 2.46 31.25 1.23 30.5 1.2

10mm L
7.1 0.279

6 2 78.0 3.07 38.90 1.53 36.3 1.43 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

12mm L 12 4.6 83.12 3.27 41.56 1.63 39.16 1.54 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

N
PT

-
In

en
ge

w
in

de 1/8
S 3.2 0.126 0.5 0.3 41.4 1.63 20.60 0.81 20.6 0.81 8.6 0.34 7.1 0.28 31.0 1.22 50 1.97 6.4 0.25 15.1 0.59 34.5 1.36 17 0.67

M 4.8 0.189
1.2 0.7 50.8 2.00 25.40 1.00 25.4 1.00 11.2 0.44 9.7 0.38 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78

37.3 1.47
19.8 0.78

1/4
0.9 0.75 52.3 2.06 26.20 1.03 26.2 1.03 11.2 0.44 9.7 0.38 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 19.8 0.78

L 7.1 0.279
3 1.7 63.5 2.50 31.75 1.25 31.75 1.25 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

3/8 2.6 1.5 63.5 2.50 31.75 1.25 31.75 1.25 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

N
PT

-
Au

ße
ng

ew
in

de

1/4

M 4.8 0.189

1.2 0.75 50.8 2.00 25.40 1.00 26.2

1.03 11.2 0.44 9.7 0.38 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

N
P

T-
A

uß
en

ge
w

in
de

 
au

f L
et

-L
ok 1/4 1.6 0.75 55.9 2.20 30.5 1.20 26.2

B
SP

T 
In

-
ne

ng
ew

in
de

 
ke

ge
lig

1/4 0.9 - 52.3 2.06 26.15 1.03 26.15

3/8 L 7.1 0.279 2.6 - 63.5 2.50 31.75 1.25 31.75 1.25 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

O
-R

in
g 

St
irn

di
ch

-
tu

ng

1/4
S 3.2 0.126 0.6 0.35 44.4 1.75 22.40 0.88

23.9 0.94

11.2 0.44

9.7 0.38

31.0 1.22 50 1.97 3.2 0.13 15.1 0.59 34.5 1.36 19.8 0.78

M 4.8 0.189 2.4 0.9 47.8 1.88 23.90 0.94 11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

HT
C 

Au
ße

ng
ew

in
de 1/4

S 3.2 0.126 0.6 0.35
54.1 2.13 27.05 1.06 27.7 1.09

11.2 0.44 31.0 1.22 50 1.97 3.2 0.13 15.1 0.59 34.5 1.36 19.8 0.78

M 4.8 0.189 2.4 0.9 11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

1/2 L 7.1 0.279 6 - 73.2 2.88 36.60 1.44 - - 14.2 0.56 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 38.1 1.5

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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E rf orderlic he 
S c halttaf elbohrung

M ax .  
Plattens tä rk e

3-WEGE- AUSFÜHRUNG STANDARD WERTE ABMESSUNGEN

Endanschluss

K
en

nu
ng

 
K

ö
rp

er
g

rö
ß

e

Öffnung

CV

ABMESSUNGEN

Typ Größe A B C D F L G H 
(Durchmesser)

J W

mm Zoll
mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Le
t-

Lo
k 

zö
lli

g

1/16

S

1.3 0.051 0.08 42.7 1.68 21.35 0.84 20.6 0.81

8.6 0.34 31.0 1.22 50 1.97 6.4 0.25 15.1 0.59 34.5 1.36 17 0.671/8 2.4 0.094 0.15 51.1 2.01 25.70 1.01 24.6 0.97

1/4
3.2 0.126 0.35 56.1 2.21 28.05 1.10 27.2 1.07

M
4.8 0.189 0.9

60.7 2.39 30.50 1.20 29.7 1.17
11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.783/8 M 65.5 2.58 32.75 1.29 33.0 1.3

L
7.1 0.279

2 73.4 2.89 36.80 1.45 36.3 1.43 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

1/2 L 4.6 79.0 3.11 39.5 1.55 39.1 1.54 14.2 0.56 50.8 2.0 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

Le
t-

Lo
k 

m
et

ris
ch

3mm
S

2.4 0.094 0.15 51.1 2.01 25.70 1.01 24.6 0.97
8.6 0.34 31.0 1.22 50 1.97 6.4 0.25 15.1 0.59 34.5 1.36 17 0.67

6mm
3.2 0.126 0.35 56.1 2.21 27.90 1.10 27.2 1.07

M 4.8 0.189
0.9 60.7 2.39 30.50 1.20 29.7 1.17

11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78
8mm 0.8 62.5 2.46 31.25 1.23 30.5 1.2

10mm L
7.1 0.279

2 73.4 2.89 36.80 1.45 36.3 1.43 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

12mm L 4.6 79.0 3.11 39.5 1.55 39.1 1.54 14.2 0.56 50.8 2.0 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

N
PT

-
In

ne
ng

ew
in

de

1/8 S 3.2 0.126 0.3 41.4 1.63 20.60 0.81 20.6 0.81 8.6 0.34 31.0 1.22 50 1.97 6.4 0.25 15.1 0.59 34.5 1.36 17 0.67

1/4
M 4.8 0.189 0.75 52.3 2.06 26.20 1.03 26.2 1.03 11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

L 7.1 0.279
1.7 63.5 2.50 31.75 1.25 31.75 1.25 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

3/8 1.5 63.5 2.50 31.75 1.25 31.75 1.25 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

NP
T-

Au
ße

ng
ew

in
de

1/4
M 4.8 0.189

0.8 60.7 2.39 30.50 1.20 26.2
1.03 11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

B
SP

T 
In

ne
ng

ew
in

de
 

ke
ge

lig

1/4 0.75 52.3 2.06 26.15 1.03 26.15

3/8 L 7.1 0.279 1.5 63.5 2.50 31.75 1.25 31.75 1.25 14.2 0.56 50.8 2 82.3 3.24 9.5 0.38 28.6 1.13 52.6 2.07 28.4 1.12

H
TC

 
Au

ße
ng

ew
in

de 1/4
S 3.2 0.126 0.35

54.1 2.13 27.05 1.06 27.7 1.09
11.2 0.44 31.0 1.22 50 1.97 3.2 0.13 15.1 0.59 34.5 1.36 19.8 0.78

M 4.8 0.189 0.9 11.2 0.44 38.9 1.53 63 2.48 4.8 0.19 19.8 0.78 37.3 1.47 19.8 0.78

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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KOMPAKTE EINTEILIGE KUGELHÄHNE  REIHE H-800

WERKSTOFFE

No. Bauteil Stück Werkstoffe

1 Steuerung 1 AL 356-T5

2 Kupplung 1 St.St.316

3 Halterung 1 St.St.304

4 Unterlegscheibe 4 St.St.304

5 Federscheibe 4 St.St.304

6 Befestigungsschraube 4 St.St.304

7 Schalttafelmutter 1 St.St.316

8 H-800- Kugelhahn 1 St.St.316

H-800 - PNEUMATISCH GESTEUERTE HÄHNE

ALLGEMEIN
Vier Standardgrößen sind auf Anfrage erhältlicht: 
Mini (Bezeichnunng “A1”), Klein (designator “A2”), mittelgroß 
(Bezeichnung “A3”), Groß (Bezeichnung “A4”) und 180° Stellantrieb 
(Bezeichnung “A2T”).
Verbesserte Arbeitsgeschwindigkeit ermöglicht eine genauere Kontolle beim 
öffnen und schließen des Kugelhahns. 
ATE  Zertifizierung ist auf Anfrage erhältlich. 

Eigenschaften
   90° Stellantriebe für 2- Wege Hähne (Gerade- & Winkelausführung)
   180° Stellantriebe für T- Kugelhähne
   Stellantriebe erfüllen die Industriestandards für Schnittstellen mit   
 ISO 5211, NAMUR and VDI/VDE 3845
   Gesteuerte Hähne sind werksseitig vormontiert oder als seperate   
 Stellantriebe und Montage-Sätze erhältlich. 
   Endlagenschalter, Näherungssensoren, Stellungsanzeigen, Vorsteuerventile  
  und anderes Zubehör ist auf Anfrage erhältlich. 
  Standard Temperaturbereich: -32°C bis 90°C (-25.6°F bis 194°F)

 Optional:  hohe Temperatur, niedrige Temperatur

4

5

7

8

6

3

2

3

2

4

5

6

7

8

90° STELLANTRIEB für 2- Wege 
Kugelhähne

180° STELLANTRIEB für 
T-Kugelhähne
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GESTEUERTE H-800 SERIE

Tabelle A: Bestellinformation für gesteuerte Kugelhähne

Serie Anschluss-
größe Sitz

Min. Ansteuer-
druck für 

Stell-antriebe  
Bar (Psi)

Bezeichnung Stellantrieb 
(Werksseitig montiert)

Bestellbezeichnung
Stellantrieb

Bestellbezeichnung
MontagesatzFederrückgestellt

Doppeltwirkend
Federrück-

gestellt
Doppeltwirkend

NO **NC

H
-8

0
0

S

PFA 5 (72.5)

A1O A1C

A1

Z-A1S

Z-A1

Z-800S-MK-F03-F04-A1

M A1O A1C Z-A1S Z-800M-MK-F03-F04-A1

L A2O A2C Z-A2S
SR: Z-800L-MK-F03-F04-A2
DA: Z-800L-MK-F03-F04-A1

H
-8

0
0

 
T
-T

y
p

e S

PFA 5 (72.5) A2TS A2TS A2T Z-A2TS Z-A2T

Z-800S-MK-F03-F04-A2

M Z-800M-MK-F03-F04-A2

L Z-800L-MK-F03-F04-A2

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:
  max. zulässiger Arbeitsdruck des Kugelhahns  
  Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)
  Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6 bar oder wie in der Tabelle unten

Um H-800 Kugelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 
Zum Beispiel:
H-800S-SS-L-1/4 mit Standard Doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb:
H-800S-SS-L-1/4-A1 
Bestellbezeichnung für Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage: 
Doppeltwirkender Stellantrieb Bestellnummer: Z-A1  
Dazu passender Montagesatz: Z-800-MK-1/4-F03-F04-A1

Hinweis: Weitere Informationen über Abmessungen der Stell-      
antriebe finden ie im apitel A- tellantriebe
Hinweis: Für Ausführung mit Öl- und Fettfrei (-”LF”) 

ereini ten u elh hnen kontaktieren ie bitte hren am-
et Ansprechpartner

 ohne et ti un  e ffnet   ohne et ti un  eschlossen 
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KOMPAKTE EINTEILIGE KUGELHÄHNE  REIHE H-800

OPTIONAL

GRIFFSATZ

Entlüftungsoption

DV - Entlüftung  

H-8 00 -S

Griff

BLANK schwarzer Nylongriff*
RH roter Nylongriff
BH blauer Nylongriff
YH gelber Nylongriff
GH grüner Nylongriff
M Metallgriff (Edelstahl)
* standardmäßig schwarzer Nylongriff

- - - --

Endanschluss

L -LET-LOK
N -NPT
G - ISO parallel / BSPP
R - ISO kegelig / BSPT
GL -HTC  AG
HL -One Lok

Größe  
Endanschluss

1/8 3 MM
1/4 6 MM
3/8 8 MM
1/2 10 MM
3/4 12 MM

1/4 SLSS -

Grifftyp

S schwarzer Nylongriff 
R roter Nylongriff
B blauer Nylongriff
Y gelber Nylongriff
G grüner Nylongriff
M Metallgriff (Edelstahl)
*  standardmäßig schwarzer 

Nylongriff

Kennung 
Körper

S klein (Small)
M Mittel
L groß (Large)

Z-800 HK-S - S

H-800  
Hahnreihe

Griffsatz

Anschlusstyp

00 - LET-LOK  
10 - Innengewinde
80 - Außengewinde
85 - Außen- auf 

Innengewinde

Griffsatz enthält Griff und Madenschraube

H-800, Rev.07, an.2015

Steuerungstyp

Auswahl siehe 
Tabelle A

Aluminum 
Antrieb*

Behandlung

BLANK - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei  

*Siehe Hinweis unten

   Für Sondergereinigte Hähne bitte LF oder OC am Ende der Bestell-  
  bezeichung anfügen. Reinigung betrifft nur den Kugelhahn. 
  Zum Beispiel: H - 800S-  SS - L- 1/4 - PS - A1 - OC (Sauerstoffreiniung)
   Bestellinformationen für Stellantriebe mit hohen Temperaturen, siehe bitte            

  Katalogabschnitt HPA-  Stellantriebe.
   Für Steuerungen mit Doppelmontage kontaktieren Sie bitte Ham-Let.
   Zubehör Stellantriebe (Endlagenschalter, Vorsteuerventil) 

  siehe bitte Katalogabschnitt HPA- Stellantriebe.
   Für Edelstahl- oder Elektrische Stellantriebe kontaktieren Sie bitte Ham-Let.

*Für gesteuerte Hähne:

Material Körper 
und Anschlus

SS - Edelstahl 316

Hahnausführung

BLANK - gerade
A - Winkel
T - 3-Wege-Ventil

BESTELLINFORMATIONEN REIHE H-800

WARNUNG!   Zu  Ih re r  S icherhe i t 
Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die 
alleinige Verantwortung, für die Auswahl der 
geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen,  für  d ie 
ordnungsgemäße Installation, Wartung und 
den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. 
Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die 
Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität 
und die Produktwerte.  Eine ungeeignete 
Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung 
von Produkten kann zu Sachschäden oder 
Verletzungen führen.

Hahnreihe

Kennung 
Körper

S - klein (Small)
M - Mittel
L - groß (Large)
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WERKSTOFFE

Nr Bauteil Material Menge

1 Griff Edelstahl 304 1

2 Spindelmutter Edelstahl 304 2

3 Spindelscheibe Edelstahl 316 1

4 Sicherungsblech Edelstahl 304 1

5 Tellerfeder Edelstahl 304 2

6 Stutzen Edelstahl 304 1

7 Spindelpackung MG1241 / PTFE 1

8 Spindeldichtung MG1241 2

9 Spindel Edelstahl 316 1

10 Sperrvorrichtung Edelstahl 316 1

11 Griffummantelung Vinyl 1

12 Anschlagstift Edelstahl 304 1

13 Befestigungsschraube Edelstahl 304 4

14 Endkappe ASTM A351 Gr. CF3M 2

15 Ringdichtung PTFE 2

16 Sitz PTFE 2

17 Körper ASTM A351 Gr. CF8M 1

18 Kugel Edelstahl 316 1

19 Unterlegscheibe Edelstahl 316 4

20 Schraubenmutter Edelstahl 316 4

MERKMALE DER REIHE H-500
Robuste 3-teilige Kugelhähne mit:
   Präzisions-Feingusskörper in Edelstahl CF8M 
   Präzisions-Feingusskörperendkappen in Edelstahl CF3M 
    Ausblassichere Spindel mit Tellerfeder für lange Lebensdauer der  

Spindelabdichtung 
   ISO 5211 Montageflansch zur Automation
   Manueller Betrieb mit integrierter Sperrvorrichtung
   Durchflusskoeffizient (Cv) von 1,2 bis 24,0
   max. zulässiger Betriebsdruck 3000 psi (206 bar)
   max. zulässige Betriebstemperatur 450 °F (232 °C)

ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-500 sind Kugelhähne zur Instrumentierung 
im mittleren Druckbereich für den universellen Einsatz und 
Messschalttafeln. Die Ventile bieten große Anschlüsse für hohen 
Durchfluss, leckdichtes Absperren, eine lange Lebensdauer und ein 
geringes Betriebsdrehmoment. Die Reihe H-500 kann für Durchfluss in 
beide Richtungen eingesetzt werden und ist für Druckwerte von max. 
3000 psig (204 Bar) und Auf/Zu-Betrieb ausgelegt.

12

1

2

3

4

2

5

6

7

9

12

13

14

15

1419

15

16

18

17

16

20

10

11

8

Hinweis: 
Werden andere Sitzwerkstoffe als PTFE ausgewählt, werden 
Spindelpackung und Sitzwerkstoff entsprechend geändert.
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DRUCK/TEMPERATURWERTE

SITZE AUS MODIFIZIERTEM PTFE 

SITZ AUS REINEM PTFE UHMWPE SITZ

1000

500

100
0

1500

2000

2500

3000

3500

6.9

240
28 7222 122 172 186 222

19 160 250 340 43036770

37

98

93

199

148

298

70

35

103

137

172

207

1000

500

100
0

1500

2000

2500

3000

3500

6.9

240
-28 7222 122 172 186 222

-19 160 250 340 43036770

37

98

93

199

148

298

70

35

103

137

172

207

Ei
ng

an
gs

dr
uc

k 
 (P

si
g)

Ei
ng

an
gs

dr
uc

k 
 (P

si
g)

Ei
ng

an
gs

dr
uc

k 
 (P

si
g)

Ei
ng

an
gs

dr
uc

k 
 (b

ar
)

Ei
ng

an
gs

dr
uc

k 
 (b

ar
)

Temperatur (°C) Temperatur (°C)

Temperatur (°C)

Temperatur (°F) Temperatur (°F)

1000
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0
100 6.9

1500
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3500 240
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19 160 250 340 43040070

70

35

103

137

172

207

37

98

93

199

148

298

Für alle Größen

1/4” bis 1” 1-1/4” bis 2”

Bis zu 1/2” 3/4” bis 1” 1-1/4” bis 2”

Temperatur (°F)
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PTFE (reines PTFE) Farbe – weiß
PTFE ist ein gutes, universell verwendbares Sitzmaterial. PTFE besitzt eine 
herausragende Resistenz gegen eine Reihe von organischen Chemikalien, 
anorganischen Chemikalien und Lösungsmitteln und wird im allgemeinen 
als chemisch inertes Material betrachtet. PTFE ist ein selbstschmierendes 
Polymer mit sehr niedrigen Reibungskoeffizienten und ist hervorragend für 
die Herstellung von Sitzen geeignet.

UHMWPE Ultrahochmolekulargewichtiges Polyethylen
UHMWPE ist ein sehr zähes Material, äußerst resistent gegen korrosive 
Chemikalien und geeignet für strahlungsarme Anwendungen. UHMWPE 
ist selbstschmierend, äußerst abriebfest, besitzt eine extrem niedrige 
Feuchtigkeitsaufnahme und einen sehr niedrigen Reibungskoeffizient. 
UHMWPE erfüllt die Anforderungen der Tabak-Industrie.

MODIFIZIERTES PTFE – (PFA und PTFE Verbundmaterial) Farbe – reines Weiß
MODIFIZIERTES PTFE ist ein hervorragendes Sitzmaterial für hochreine 
Anwendungen und hinterlässt während des Betriebs sehr wenig Reststoffe. 
Es besitzt ein niedrigeres Verformungsverhältnis als PTFE, aber einen höheren 
Nenndruck und eine höhereTemperatureinstufung als PTFE. Die chemische 
Resistenz entspricht derjenigen des PTFE Materials.
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EINSTELLEN DER DICHTUNG
Aufgrund der verschiedenen möglichen 
Einsatzbereiche des Hahns kann es erforderlich 
sein, die Dichtung einzustellen. Die Dichtung ist 
werksseitig auf einen Betrieb von 1000 psig (69 
bar) eingestellt. Die Einstellung derDichtung wird 
nach der Installation und vor dem ersten Einsatz 
empfohlen. Weitere Informationen zur Reihe 
H-500 finden Sie in den Installationsanweisungen.

TESTS
Die H-500-Hähne werden Funktions- und 
Dichtigkeitsprüfungen unterzogen. Zu den 
Standardtestverfahren gehört der Stickstofftest 
bei 80psig (5,5bar) und 1000 psig (69bar). eder 
Kugelhahn wird auf Dichtigkeit des Gehäuses, 
Dichtung und Kugelsitzes geprüft. Die maximal 
zulässige Leckrate an den Kugelsitzen beträgt 
0,1 std. cm3/min.

REINIGUNG & VERPACKUNG
HAM-LET H-500 Kugelhähne werden gemäß 
Standardreinigung und Verpackung (Verfahren 8184), 
gereinigt und verpackt. Sauerstoffanwendungs- 
und Schmiermittelfeie- Reinigung und Verpackung 
gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.Informationen zu 
HAM-LET-Reinigung und Verpackung (Verfahren 
8184 und 8185) finden Sie auf der HAM-LET-
Homepage. 

HAM-LET-Kugelhähne sind für den Betrieb in  
vollständig geschlossener oder vollständig geöffneter Stellung konzipiert.

SITZE AUS PTFE 50% MIT EDELSTAHLPULVER GEFÜLLT
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PTFE mit Edelstahlpulver gefüllt
Farbe - grau

Ausgezeichnetes Sitzmaterial für allgemeine Anwendungen zum 
Schutz vor übermäßiger Ausweitung und Sitzextrusion. Es hat ein 
niedrigeres Verformungsverhältnis als PTFE, aber höhere Druck- 
und Temperaturwerte. Die chemische Beständigkeit entspricht der 
von PTFE.

PEEK (Polyetherketon)
Farbe - Grauweiß

Ausgezeichnetes Sitzmaterial für Hochdruck- und 
Hochtemperaturanwendungen. Ausgezeichnete chemische 
Beständigkeit. Kann dauerhaft bei 450 °F (232 °C) und in heißem 
Wasser oder Dampf ohne dauerhaften Verlust der physikalischen 
Eigenschaften eingesetzt werden. Hohe Widerstandskraft bei 
ungünstigen Umgebungsbedingungen und hohem Druck.

3/4” auf 1”bis 1/2” 1-1/4” auf 2”

3/4” auf 1”bis 1/2” 1-1/4” auf 2”
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STANDARDABMESSUNGEN H-500 LET-LOK ROHRVERSCHRAUBUNG (L)

REIHE
Anschlussgröße Öffnung

Cv
Öffnung A B F C D H J G  

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

H-500S
6 1/4’’ 4.8 0.19 1.2 4.8 0.19 80.5 3.17 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 14.3 0.56 61.0 2.40 25.5 1.00

10 3/8” 7.1 0.28 3.7 7.1 0.28 80.5 3.17 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 17.5 0.69 61.0 2.40 25.5 1.00

H-500

12 1/2” 10.3 0.40 7.6 11.0 0.43 92.3 3.63 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 22.2 0.87 121.5 4.78 32.0 1.26

20 3/4” 13.0 0.51 13.6 14.1 0.56 92.7 3.65 24.6 0.97 50.8 2.00 44.0 1.73 60.0 2.36 28.6 1.13 121.5 4.78 38.2 1.50

25 1” 20.0 0.79 36.0 20.0 0.79 124.4 4.90 31.8 1.25 60.0 2.36 56.7 2.23 74.5 2.93 38.1 1.50 151 5.94 44.0 1.73

STANDARDABMESSUNGEN H-510 NPT-INNENGEWINDE/BSPT   (N/R)

REIHE Anschlussgröße
Öffnung

Cv
Öffnung A B F C D H J G  

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

H-500S 1/4’’ 7.1 0.28 1.2 7.1 0.28 54.9 2.16 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 19.0 0.75 61.0 2.40 25.5 1.00

H-500

3/8” 11.0 0.43 10 11.0 0.43 70.0 2.76 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 27.0 1.06 121.5 4.78 32.0 1.26

1/2” 11.0 0.43 10 11.0 0.43 70.0 2.76 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 27.0 1.06 121.5 4.78 32.0 1.26

3/4” 14.1 0.56 12.0 14.1 0.56 74.0 2.91 24.6 0.97 50.8 2.00 44.0 1.73 60.0 2.36 33.0 1.30 121.5 4.78 38.2 1.50

1” 20.0 0.79 36.0 20.0 0.79 99.0 3.90 31.8 1.25 60.0 2.36 56.7 2.23 74.5 2.93 42.0 1.65 151 5.94 44.0 1.73
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H510 ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION DER MUFFENSCHWEIßANSCHLÜSSE 

SERIE
Anschluss Öffnung

Cv
Kugel ID A B F C D OD J G  ID  M  

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

H-510S
6 1/4’’ 4.8 0.19 1.2 4.8 0.19 54.9 2.16 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 19.0 0.75 61.0 2.40 25.5 1.00 4.80 0.19 7.10 0.28

10 3/8” 7.1 0.28 3.7 7.1 0.28 54.9 2.16 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 19.0 0.75 61.0 2.40 25.5 1.00 7.10 0.28 7.90 0.31

H-510

12 1/2” 10.3 0.40 7.5 11.0 0.43 70.0 2.76 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 20.5 0.81 121.5 4.78 32.0 1.26 12.85 0.51 12.7 0.50

20 3/4” 14.1 0.56 12.0 14.1 0.56 74.0 2.91 24.6 0.97 50.8 2.00 44.0 1.73 60.0 2.362 27.0 1.06 121.5 4.78 38.2 1.50 19.2 0.76 14.2 0.56

25 1” 22.35 0.88 38.0 22.35 0.88 99.0 3.90 31.8 1.25 60.0 2.36 56.7 2.23 74.5 2.93 34.0 1.34 151.0 5.94 44.0 1.73 25.55 1.08 19.2 0.76

H-510 ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION DER MUFFENANSCHWEIßSTUTZEN

SERIE Anschluss
Öffnung

Cv
Kugel ID A B F C D H J G  ID  M  

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

H-510

1/4’’ 11.0 0.43 10 11.0 0.43 70.0 2.76 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 27.0 1.06 121.5 4.78 32.0 1.26 14.1 0.56 9.70 0.38

3/8” 11.0 0.43 10 11.0 0.43 70.0 2.76 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 27.0 1.06 121.5 4.78 32.0 1.26 17.5 0.69 11.0 0.43

1/2” 11.0 0.43 10 11.0 0.43 70.0 2.76 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 27.0 1.06 121.5 4.78 32.0 1.26 22.2 0.87 9.50 0.37

3/4” 14.1 0.56 12.0 14.1 0.56 74.0 2.91 24.6 0.97 50.8 2.00 44.0 1.73 60.0 2.36 33.0 1.30 121.5 4.78 38.2 1.50 27.4 1.08 14.3 0.56

1” 20.0 0.79 36.0 20.0 0.79 99.0 3.90 31.8 1.25 60.0 2.36 56.7 2.23 74.5 2.93 42.0 1.65 151 5.94 44.0 1.73 34.2 1.35 15.9 0.63

ID

M

zoll
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H-580 ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION DER VERLÄNGERTEN UND KURZEN MUFFENANSCHWEIßSTUTZEN 

SERIE
Anschluss Öffnung

Cv
Kugel ID

A
Verlängert

A
kurz

B F C D OD J G  ID  

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

H-580

6 1/4’’ 4.4 0.17 1 9.4 0.37 - - 71.5 2.81 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 6.4 0.25 121.5 4.78 32.0 1.26 4.40 0.17

10 3/8” 7.7 0.3 3.8 9.4 0.37 - - 71.5 2.81 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 9.57 0.38 121.5 4.78 32.0 1.26 7.70 0.30

12 1/2” 9.4 0.37 7 9.4 0.37 140 5.5 64.6 2.54 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 12.7 0.5 121.5 4.78 32.0 1.26 9.40 0.37

20 3/4” 15.75 0.62 18 15.8 0.87 150 5.9 - - 24.6 0.97 50.8 2.00 44.0 1.73 60.0 2.36 19.05 0.75 121.5 4.78 38.2 1.50 15.75 0.62

25 1” 22.1 0.87 38 22.35 0.88 161.2 6.35 - - 31.8 1.25 60.0 2.36 56.7 2.23 74.5 2.93 25.4 1 151 5.94 44.0 1.73 22.1 0.87

H-580 ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION DER STUMPFANSCHWEIßSTUTZEN

SERIE Anschluss
Öffnung

Cv
Kugel ID A B F C D OD ID J G  

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

H-580S
1/4’’ 7.1 0.28 3.7 7.1 0.28 52.8 2.08 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 13.7 0.54 9.20 0.36 61.0 2.40 25.5 1.00

3/8” 7.1 0.28 3.7 7.1 0.28 52.8 2.08 15.1 0.59 38.5 1.52 33.2 1.31 48.0 1.89 17.1 0.67 10.7 0.42 61.0 2.40 25.5 1.00

H-580

1/2” 11 0.43 10 11.0 0.43 71.6 2.82 20.6 0.81 44.4 1.75 40.5 1.59 56.5 2.22 21.3 0.84 15.8 0.62 121.5 4.78 32.0 1.26

3/4” 14.1 0.56 12 14.1 0.56 72.0 2.83 24.6 0.97 50.8 2.00 44.0 1.73 60.0 2.36 27.1 1.07 21.0 0.83 121.5 4.78 38.2 1.50

1” 20 0.79 36 20.0 0.79 97.0 3.82 31.8 1.25 60.0 2.36 56.7 2.23 74.5 2.93 33.4 1.32 26.6 1.05 151 5.94 44.0 1.73

ID
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H-500 OVALER GRIFF

GRÖßE HAHN/
ANSCHLUSS

N L M

mm Zoll mm Zoll mm Zoll

1/4'', 3/8”, 1/2” 40.5 1.6 105.0 4.13 66 2.6

3/4” 44 1.73 105.0 4.13 70 2.75

1” 56.7 2.23 105.0 4.13 88.7 3.49

H-500 GRIP-GRIFF (OVAL)

GRÖßE HAHN/
ANSCHLUSS

L M N P Q

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

1/4" 104 4.09 94.5 3.72 40.5 1.59 27.5 1.08 49.5 1.95

3/8" 104 4.09 94.5 3.72 40.5 1.59 27.5 1.08 49.5 1.95

1/2" 104 4.09 94.5 3.72 40.5 1.59 27.5 1.08 49.5 1.95

3/4" 104 4.09 98 3.86 44 1.73 30.5 1.2 56 2.2

L

Q

P

N

M

L

M

N



ALLGEMEIN
Vier Standartgrößen sind auf Anfrage erhältlicht: 
Mini (Kennung A1”), Klein (Kennung A2”), Mittel 
(Kennung A3”) und Groß (Kennung A4”).
Verbesserte Arbeitsgeschwindigkeit ermöglicht eine genauere Kontolle beim 
öffnen und schließen des Kugelhahns. 
ATE  Zertifizierung ist auf Anfrage erhältlich. 

WERKSTOFFE

Nr. Teil Menge Material

1 Stellantrieb 1 Aluminium 356-T5

2 Kupplung 1 Edelstahl 316

3 Halterung 1 Edelstahl 304

4 Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304

5 Federscheibe 8 Edelstahl 304

6 Befestigungsschraube 8 Edelstahl 304

7 H-500 Kugelhahn 1 Edelstahl 316

H-500 PNEUMATISCH GESTEUERTE HÄHNE

Eigenschaften
   90° Stellantriebe für 2- Wege Hähne 
   Stellantriebe erfüllen die Industriestandards für Schnittstellen mit    
 ISO 5211, NAMUR and VDI/VDE 3845
   Gesteuerte Hähne sind werksseitig vormontiert oder als seperate    
 Stellantriebe und Montage-Sätze erhältlich. 
   Endlagenschalter, Näherungssensoren, Stellungsanzeigen, Vorsteuerventile   
  und anderes Zubehör ist auf Anfrage erhältlich. 
   Standart Temperaturbereich: -32°C to 90°C (-25.6°F to 194°F)

 Optional:  hohe Temperatur, niedrige Temperatur

6

5

1

2

3

7

5

4

6
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Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:
  max. zulässiger Arbeitsdruck des Kugelhahns  
  Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)
  Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten 

Um H-500 Kügelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 
Zum Beispiel:
H-500-SS-L-3/4-T mit Standard doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb: 
H-500-SS-L-3/4-T-A2  
Bestellbezeichnung für Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage:
Bestellbezeichnung doppeltwirkender Stellantrieb: Z-A2  
Dazu passender Montagesatz:: Z-500-MK-3/4 -F03-F04-A2

Serie Anschluss-größe Sitz

Min. Ansteuer-
druck für 

Stell- antriebe      
Bar (Psi)

Bezeichnung Stellantrieb 
(Werksseitig montiert)

Bestellbezeichnung 
Stellantriebe 

Bestellbezeichnung
MontagesatzFederrückgestellt Doppelt-

wirkend
Federrück-

gestellt
Doppelt-
wirkend

*NO **NC

H-500S 1/4”, 3/8”    
(6 mm, 10 mm) TFM 1600 5 (72.5) A1O A1C A1 Z-A1S Z-A1 Z-500-MK-1/4”-F03-F04-A1

H-500

1/4”-1/2”   
(6 mm-12 mm)

PTFE
TFM 1600

5 (72.5) A2O A2C A1 Z-A2S Z-A1
FR: Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A2 
DW: Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A1 

E.Stahl PTFE 5 (72.5) A2O A2C A2 Z-A2S Z-A2 Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A2

PEEK 5 (72.5) A4O A4C A3 Z-A4S Z-A3
FR: Z-500-MK-1/2”-F05-F07-A4 
DW: Z-500-MK-1/2”-F04-F05-A3 

 3/4”        
 (20 mm)

PTFE
TFM 1600

5 (72.5) A2O A2C A2 Z-A2S Z-A2  Z-500-MK-3/4”-F03-F04-A2

E.Stahl PTFE 5 (72.5) A3O A3C A2 Z-A3S Z-A2
FR: Z-500-MK-3/4”-F04-F05-A3 
DW: Z-500-MK-3/4”-F03-F04-A2 

PEEK 5 (72.5) A4O A4C A4 Z-A4S Z-A4 Z-500-MK-3/4”-F05-F07-A4 

1”
(25 mm)     

PTFE
TFM 1600

E.Stahl PTFE
5 (72.5) A4O A4C A3 Z-A4S Z-A3

FR: Z-500-MK-1”-F05-F07-A4 
DW: Z-500-MK-1”-F04-F05-A3

PEEK 5 (72.5) A4O A4C A4 Z-A4S Z-A4 Z-500-MK-1”-F05-F07-A4 

Tabelle A: Bestellinformation für gesteuerte Kugelhähne

GESTEUERTE H-500 SERIES

Für Bestellinformationen zu schmiemittelfreien gesteuerten Kugelhähnen kontaktieren Sie Ihren lokalen Außendienstmitarbeiter.
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Hinweis: Weitere Informationen über Abmessungen der Stell-      
A

 *ohne Betätigung geöffnet  ** ohne Betätigung geschlossen



WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die 
bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. 
Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht 
ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

Der Satz enthält Dichtscheiben, Sitze, Dichtungsring und  
Spindeldichtung.

Material  
Dichtung

P - PTFE

T - TFM®1600
E - Edelstahl-gefülltes PTFE

PK- PEEK

U - UHMPE

PZ  -   500  -  SK   -       -  1/4

Kennung Körper gemäß 
Endanschluss

 1/2 für 1/4, 1/2, 3/8, 6 mm, 
10 mm, 12 mm

3/4 für 3/4, 20 mm

1” für 1”, 25 mm

Kennung Körper gemäß 
Endanschluss

 1/2 für 1/4, 1/2, 3/8, 6 mm, 
10 mm, 12 mm

3/4 für 3/4, 20 mm

1” für 1”, 25 mm

Griff

LH Hebelgriff

OH Ovaler Griff
GH Grip Griff

* alle Griffe mit Standard- 
Sperrvorrichtung

1/4 LHZ  -   500  - HK -      -      

BESTELLINFOMATION GRIFFSÄTZEBESTELLINFORMATIONEN DICHTUNGSSÄTZE

BESTELLINFORMATIONEN REIHE H-500

 *Standard for H-500S 

TFM® - TM DuPont, Teflon® - TM DuPont
H-500, Rev.08, uly 2011
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Material Sitz

BLANK PTFE
T - TFM®1600*
E - Edelstahl-gefülltes PTFE
PK- PEEK
U - UHMPE

Endanschluss

L LET-LOK®- 
HL ONE-LOK®
N NPT
R ISO kegelig /BSPT
TSW Muffenschweissende
PSW Muffenschweissende
PBW Stumpfschweissende Schedule 40
TBW Stumpfschweissende kurz
XTBW Stumpfschweissende verlängert

Hahnreihe

H-5 - -00 S SS L 1/4

Griff

BLANK Hebelgriff*

OH Ovaler Griff*
GH Grip-Griff*

Größe  
Endanschluss

1/4 6 MM
3/8 10 MM
1/2   12 MM
3/4   20 MM
1”      25 MM

- -

Hahnköper Größe

Blank  -  Standard
S  -  Small

Materialien

SS          - Edelstahl 316
Endkappen - ASTM A351 Gr. CF3M
Körper     - ASTM A351 Gr. CF8M

OPTIONAL

*  alle Griffe standardmäßig  
mit Sperrvorrichtung

Anschlusstyp

00 - LET-LOK®  
10 - Innengewinde
80 - Außengewinde
85 - Außen- auf  

Innengewindea
90 - Innengewinde auf  

LET-LOK®

95 - Außengewinde auf  
LET-LOK®

Steuerungstyp

Auswahl siehe 
Tabelle A

Aluminum 
Antrieb*

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei  

*Siehe Hinweis unten

   Für Sondergereinigte Hähne bitte, LF oder OC am Ende der Bestellbezeichung  
  anfügen. Reinigung betrifft nur den Kugelhahn. 
  Zum Beispiel: H - 500-  SS - L- 3/4 - T - A2 - OC
   Bestellinformationen für Stellantriebe mit hohen Temperaturen, siehe bitte            

  Katalogabschnitt HPA-  Stellantriebe.
   Für Steuerungen mit Doppelmontage kontaktieren Sie bitte Ham-Let.
   Zubehör Stellantriebe (Endlagenschalter, Vorsteuerventil) 

  siehe bitte Katalogabschnitt HPA- Stellantriebe.
   Für Edelstahl- oder Elektrische Stellantriebe kontaktieren Sie bitte Ham-Let.

*Für gesteuerte Hähne:
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ZWEITEILIGE KUGELHÄHNE
REIHE H-700

ZWEITEILIGE KUGELHÄHNE

VE
N

TI
LE

 &
 S

TE
UE

RK
ÖP

FE



222

VE
N

TI
LE

 &
 S

TE
UE

RK
ÖP

FE

ZWEITEILIGE KUGELHÄHNE REIHE H-700222

WERKSTOFFE

Nr. Bauteil Menge Material

1 Mutter 1 St.St.304

2 Federscheibe 1 St.St.304

3 Griff 1 St.St.304

4 Sperrvorrichtung 1 St.St.304

5 Tellerfeder 1 St.St.304

6 Unterlegscheibe 1 St.St.304

7 Spindelpackung 1 PTFE

8 Spindeldichtung 1 PTFE

9 Spindel 1 St.St.316

10 Körper 1 St.St.316

11 Kugel 1 St.St.316

12 Sitz 2 mod. PTFE

13 Dichtscheibe 1 PTFE

14 Endstück 1 St.St.316

15 Vorderer Klemmring 2 St.St.316

16 Hinterer Klemmring 2 St.St.316

17 Ü-Mutter LET-LOK® 2 St.St.316

ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-700 sind Kugelhähne für den mittleren
Druckbereich und allgemeine Anwendungen. Struktur und Größe dieser
Hähne sind kompakt gehalten. Sie haben relativ große Anschlüsse für
hohen Durchfluss, bieten dichtes Absperren, eine lange Lebensdauer
und ein geringes Betriebsdrehmoment. Die Reihe H-700 kann für den
Durchfluss in beide Richtungen in Stellung vollständig geöffnet oder
vollständig geschlossen verwendet werden. Die Reihe ist auf Druckwerte
von max. 2000 psig (135 bar) und den Auf/Zu-Betrieb ausgelegt.

Schmiermittel: Silikonbasierendes Fett für Saustoffanwendung gemäß 
Ham-Let Richtlinie 8185

MERKMALE
  Zertifiziert nach ISO 15848-1:200  (E)
  Ausblassichere Spindel
  Edelstahl- und Messingkonstruktion
  Sperrgriff in Auf- und Zu-Position
  Druckraten bis 2000 psi (135 Bar)
  Temperaturen bis 400 F (204 C)
  Durchflusskoeffizient (Cv) 1,25 bis 17,35
  Größenbereich: 1/4  bis 1  oder  mm bis 25 mm

1

2

4

5

6

7

8

9

17

10

11

12
13

14

15

16

3

* maximal zulässiger Betriebsdruck, maximal zulässige Betriebstemperatur
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H-700 H-710 H-780

H-795

ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION

Anschluss Kugelhahn    
 Typ

Körper
Material

Cv
Öffnung A B X Y

W
Schlüsselweite

 Art Größe mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Let-Lok®

Rohrver-
schraubung

Zoll

1/4

H-700

ASTM A276 Gr.316
1.25 5 0.2 90 3.54 82 3.23 38 1.5 17

3/8 2.5 7 0.28 90 3.54 82 3.23 40 1.57 21
1/2

ASTM A351 Gr.CF8M
9.25 9.2 0.36 95.3 3.75 82 3.23 40.7 1.6 25

3/4 12.65 12.5 0.49 113.4 4.46 82 3.23 44.5 1.75 32
1 17.35 15 0.59 129.6 5.1 102 4.02 50 1.97 38

Let-Lok®

Rohrver-
schraubung

Metrisch

6MM
ASTM A276 Gr.316

1.25 5 0.2 90 3.54 82 3.23 38 1.5 17
8MM 1.35 7 0.28 90 3.54 82 3.23 40 1.57 17

10MM 2.6 7 0.28 90 3.54 82 3.23 40 1.57 13/16
12MM

ASTM A351 Gr.CF8M
9.25 9.2 0.36 95.3 3.75 82 3.23 40.7 1.6 25

25MM 17.35 15 0.59 129.6 5.1 102 4.02 50 1.97 38

NPT 
Innengewinde

1/4

H-710 ASTM A351 Gr.CF8M

1.35 5 0.2 50 1.97 67 2.64 47 1.85 16.5
3/8 2.6 7 0.28 60 2.36 67 2.64 49 1.93 13/16
1/2 9.25 9 0.35 75 2.95 82.5 3.25 42.9 1.69   25
3/4 12.65 12.5 0.49 59 2.32 85 3.35 44 1.73 32
1 17.35 15 0.59 71 2.8 102 4.02 50 1.97 41

NPT
Außengewinde

1/4
H-780

ASTM A276 Gr.316
1.35 5 0.2 50.3 1.98 82 3.23 38 1.5 17

3/8 2.5 7 0.28 62.2 2.45 82 3.23 40 1.57 21
1/2 ASTM A351 Gr.CF8M 9.25 9.2 0.36 74.9 2.95 82 3.23 40.7 1.6 25

NPT
AG auf IG

1/4
H-785

ASTM A276 Gr.316 1.35 5 0.2 50 1.97 24.85 0.98 82 3.23 38 1.5 17
1/2

ASTM A351 Gr.CF8M
9.25 9 0.35 70 2.95 37.5 1.47 82 3.23 56.6 2.23 27

1 17.35 15 0.59 90 3.54 45.5 1.79 102 4.02 53 2.09 1-3/4

 NPT AG
auf Let-Lok®

Rohrver-
schraubung

1/4

H-795 ASTM A351 Gr.CF8M

1.25 5 0.2 70.15 2.76 45.0 1.77 82 3.23 38 1.5 17
3/8 2.5 7 0.28 82.3 2.99 45.0 1.77 82 3.23 40 1.57 21
1/2 9.25 9.2 0.36 85 3.35 47.7 1.88 82 3.23 40.7 1.6 25
3/4 12.65 12.5 0.49 104.66 4.12 56.7 2.23 82 3.23 44.5 1.75 32
1 17.35 15 0.59 117.4 4.62 64.8 2.55  102 4.02 50 1.97 38

H700 L

W (HEX)Y

X

A

H710 N

W (HEX)

X

Y

A

H780 N

W (HEX)

X

Y

A

H785 N

W (HEX)

X

Y

B
A

H795 NL

W (HEX)

X

Y

B

A

H-785

Zeichnungen dienen nur als Referenz

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.



224

VE
N

TI
LE

 &
 S

TE
UE

RK
ÖP

FE

ZWEITEILIGE KUGELHÄHNE REIHE H-700

REINIGUNG & VERPACKUNG
HAM-LET H-700 Kugelhähne werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.Informationen zu HAM-LET-Reini-
gung und Verpackung (Verfahren 8184 und 8185) finden Sie auf 
der HAM-LET-Homepage.

TESTS
Die Kugelhähne der Reihe H-700 werden Funktions- und
Dichtigkeitsprüfungen unterzogen. eder H-700-Kugelhahn wird
im Werk mit Stickstoff bei 1000 psi (  bar) getestet. Die maxi-
mal
zulässige Leckrate am Sitz beträgt 0.1 std cm /min.

EINSTELLEN DER DICHTUNG
Aufgrund der verschiedenen möglichen Einsatzbereiche des 
Hahns kann es erforderlich sein, die Dichtung einzustellen. 
Die Dichtung ist werksseitig auf einen Betrieb von 1000 psig 
(  bar) eingestellt. Die Einstellung derDichtung wird nach 
der Installation und vor dem ersten Einsatz empfohlen. Weit-
ere Informationen zur Reihe H-700 finden Sie in den Instal-
lationsanweisungen.
HAM-LET-Kugelhähne sind für den Betrieb in vollständig ge-
schlossener oder vollständig geöffneter Stellung ausgelegt.

MERKMALE SITZMATERIAL
TFM®1600 - (Kombination aus PFA und PTFE) - Farbe:  weiß.
Ausgezeichnetes Sitzmaterial für reine Anwendungen, sehr 
wenig
Rückstände im Betrieb. Es hat ein niedrigeres Verformungsver-
hältnis
als PTFE, aber höhere Druck- und Temperaturwerte. 
Die chemische Beständigkeit entspricht der von PTFE.

H-700 DRUCK/TEMPERATTURWERTE

M
odified PTFE Sitzm

aterial

D
ru

ck

D
ru

ck

MECHANISMUS DER 
SPERRVORRICHTUNG



* Der Satz enthält Dichtscheiben, Sitze, Dichtungsring und Spindeldichtung.   
** Der Satz enthält Griff, Tellerfederscheibe, Griffmutter, Kugel und Spindel.

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die 
bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. 
Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht 
ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.
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H-700, Rev.09, Jan. 2015

Anschlusstyp

00 - LET-LOK®

10 - Innengewinde

80 - Außengewinde

85 - Außen- auf Innengewinde

95 - Außengewinde auf LET-LOK®

Material Körper und    
Anschluss

SS - St.St. 316

Endanschlusstyp

L - LET-LOK® Rohrverschr.
N - NPT
HL - One-Lok Rohrverschr.
R - ISO keglig / BSPT
G - ISO Parallel / BSPP
NL - NPT to Let-Lok

Größe 
Endanschluss

1/4  6   MM
3/8   8   MM
1/2   10 MM
3/4   12 MM
1”      25 MM

Hahnreihe

H-7 - -- - - -00 L T1/4

OPTIONAL

SS LD

Handradoption

LD Sperrvorrichtung*
BH Flügelmuttergriff

Sitzmaterial

T  - mod. PTFE

*Andere Endanschlüsse sind 
auf Anfrage erhältlich.

* Hinweis: Standardmäßig 
mit Absperrvorrichtung.

BESTELLINFORMATIONEN ERSATZTEILSÄTZE 

HAHN TYP Anschlussgröße
DICHTUNGSSATZ*  

Bestellnummer     
GRIFFSATZ** 

Bestellnummer

H-700 1/4” , 6mm Z-700-SK-1/4-T Z-700-HK-1/4-LH
3/8”, 8mm,10mm Z-700-SK-3/8-T Z-700-HK-3/8-LH
1/2” , 12mm Z-700-SK-1/2-T Z-700-HK-1/2-LH
3/4” Z-700-SK-3/4-T Z-700-HK-3/4-LH
1” , 25mm Z-700-SK-1”-T Z-700-HK-1”-LH

H-710 1/4” Z-710-SK-1/4-T Z-710-HK-1/4-LH
3/8” Z-710-SK-3/8-T Z-710-HK-3/8-LH
1/2” Z-710-SK-1/2-T Z-710-HK-1/2-LH
3/4” Z-710-SK-3/4-T Z-710-HK-3/4-LH
1” Z-710-SK-1”-T Z-710-HK-1”-LH

H-780 1/4” Z-700-SK-1/4-T Z-700-HK-1/4-LH
3/8” Z-700-SK-3/8-T Z-700-HK-3/8-LH
1/2” Z-700-SK-1/2-T Z-700-HK-1/2-LH

H-795 1/4” Z-700-SK-1/4-T Z-700-HK-1/4-LH
3/8” Z-700-SK-3/8-T Z-700-HK-3/8-LH
1/2” Z-700-SK-1/2-T Z-700-HK-1/2-LH

H-785 1/4” Z-710-SK-1/4-T Z-710-HK-1/4-LH
1/2” Z-710-SK-1/2-T Z-710-HK-1/2-LH

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung 
und Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei  

BESTELLINFORMATIONEN REIHE H-700 
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ZWEITEILIGE KUGELHÄHNE REIHE H-700



REGULIER- UND 
ABSPERRVENTILE
MIT VERSCHRAUBTEM 
VENTILHALS
REIHE H-99 

ABSPERRVENTILE
MIT VERSCHRAUBTEM 
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MERKMALE
n Ausblassichere	Spindel	

n  ma .	zulässiger	Betriebsdruck	6 0Bar	(10,000	psi)

n  ma .	zulässige	Betriebstemperatur	648 C	(1 00 F)

n  Anschlussgr ßen 	1/4 	to	1 	oder	6mm	bis	 5mm

n  Fluss	 oeffizient	(Cv)	0	bis	1,5

n  Auswahl von Spindeltypen
n  Packungsschraube für einfache Schalttafelmontage, keine  
 demontage der Packung notwendig

WERKSTOFFE

Nr. Bauteil Menge Material

1 Feststellschraube 1 Edelstahl 18-8

2 Griff 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

3 Packungsschraube 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

4 Kontermutter 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

5 Schalttafelmutter 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

6 Spindeldichtung 2 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

7 Packung 1 PTFE / PEEK / Grafoil®

8 Ventilhals 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

9 Spindel 1 Edelstahl 316 ASTM A-276 / A-479

10 Sicherungsstift 1 Edelstahl 304

11 Dichtungsring 1 Edelstahl 316

12 Körper* 1 Edelstahl 316 ASTM A-479

ALLGEMEIN
Die	Modelle	der	Reihe	H- 	und	H- HP	sind	Ventile	für	allgemeine

An endungen	und	haben	ein	robustes	Design.	Sie	sind	in	Edelstahl

erhältlich	und	vielseitig	einsetzbar.	Sie	halten	hohen	Drücken	(ma .

10.000	psig)	und	hohen	Temperaturen	stand.

Diese	Ventile	 erden	bevorzugt	unter	E trembedingungen,	in	Hochdruck-

Probeentnahmesystemen,	Hochdruck-Abschaltsystemen	und

Prüfständen	eingesetzt.

Sprindelpackung 
unterhalb des 
Gewindes: PTFE/ PEEK/ 
Grafoil(R) Dichtungen 
sind erhältich

Bei	Ventilne	mit	Sch eißenden,	sind	die	 per	aus	 ohlenstoffarmen	Edelstahl			

Spindel Diffusion- 
Oberflächenhärtung bietet
besten Widerstand gegen
Fressen und schützt vor
Verschleiß und Korrosion.

Sicherheits-
Anschlagstift 
- verhindert das 
Loslösen des
Ventilhalses vom
Körper bei Vibrationen

Grafoil - TM GrafTech International Holdings, Inc.

Packungsschraube 
ermöglicht eine einfache
Montage bei der die 
Packung
unberührt bleibt

9

12

7

10

11

2

3

4

5

8

1

6
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STANDARDWERTE ABEMESSUNGEN

Anschlüsse Körper Öffnung A B C D E F G H

Connection Size Size mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in mm in

Let-Lok®

Zöllig

1/4"
S 6.35 0.25

72.7 2.9 36.4 1.4
25.0 1.0 78.9 3.1 65.0 2.63/8" 72.7 2.9 36.4 1.4

1/2" 78.3 3.1 39.2 1.5
3/4" M 6.35 0.25 85.3 3.4 42.7 1.7 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2

Let-Lok®

Metrisch

6mm

S 6.35 0.25

72.8 2.9 36.4 1.4

25.0 1.0 78.9 3.1 65.0 2.6
8mm 73.0 2.9 36.5 1.4
10mm 73.2 2.9 36.6 1.4
12mm 78.2 3.1 39.1 1.5

Innengewinde
(NPT/ISO)

1/8"
S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 65.0 2.61/4"

3/8"
1/2" M 6.35 0.25 65.0 2.6 32.5 1.3 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2
3/4" L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2
1" XL 9.50 0.375 80.0 3.1 40.0 1.6 45.0 1.8 99.6 3.9 80.0 3.2

Muffen-
schweißende

Zöllig

1/4"
S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 65.0 2.6

6.4 0.25 6.5 0.26
3/8" 9.7 0.38 9.7 0.38
1/2" 12.7 0.50 12.9 0.51
3/4" M 6.35 0.25 65.0 2.6 32.5 1.3 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2 14.2 0.56 19.2 0.76
1" L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2 19.2 0.76 25.6 1.01

Muffen-
schweißende

Metrisch

6mm

S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 60.0 2.6

6.0 0.24 6.2 0.24
8mm 7.9 0.31 8.2 0.32

10mm 12.7 0.50 10.2 0.40
12mm 12.7 0.50 12.2 0.48
25mm L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2 19.2 0.76 25.2 0.99

Muffen-
schweißende 

für
dickwandiges 

Rohr

1/8"
S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 60.0 2.6

9.0 0.35 10.8 0.43
1/4" 14.0 0.55 14.0 0.55
3/8" 14.0 0.55 17.5 0.69
1/2" M 6.35 0.25 65.0 2.6 32.5 1.3 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2 16.5 0.65 22.0 0.87
3/4" L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2 18.0 0.71 27.5 1.08
1" XL 9.50 0.375 80.0 3.1 40.0 1.6 45.0 1.8 99.6 3.9 80.0 3.2 20.0 0.79 34.5 1.36

Stumpf-
schweißende

Zöllig

1/4"
S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 60.0 2.6

6.4 0.25 3.1 0.12 6.4 0.25
3/8" 6.0 0.24 6.2 0.24 9.5 0.37
1/2" 6.0 0.24 8.5 0.33 12.7 0.50
3/4" M 6.35 0.25 65.0 2.6 32.5 1.3 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2 8.0 0.31 13.5 0.53 19.1 0.75
1" L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2 10.0 0.39 19.3 0.76 25.4 1.00

Stumpf-
schweißende

Metrisch

6mm

S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 60.0 2.6

6.0 0.24 3.1 0.12 6.0 0.24
8mm 7.9 0.31 4.8 0.19 8.0 0.31

10mm 6.0 0.24 6.7 0.26 10.0 0.39
12mm 6.0 0.24 7.8 0.31 12.0 0.47
25mm L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2 10.0 0.39 18.9 0.74 25.0 0.98

Stumpf- 
schweißende
(Schedule 40)
dickwandiges 

Rohr

1/8"
S 6.35 0.25 58.0 2.3 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 60.0 2.6 6.0 0.24

7.1 0.28 10.5 0.41
1/4" 9.2 0.36 13.7 0.54
3/8" 12.5 0.49 17.1 0.67
1/2" M 6.35 0.25 65.0 2.6 32.5 1.3 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2 8.0 0.31 15.8 0.62 21.3 0.84
3/4" L 9.50 0.375 70.0 2.8 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2 10.0 0.39 21.0 0.83 26.7 1.05
1" XL 9.50 0.375 80.0 3.1 40.0 1.6 45.0 1.8 99.6 3.9 80.0 3.2 12.0 0.47 26.6 1.04 33.4 1.31

Außengewinde
auf

Innengewinde
(NPT/ISO)

1/4"
S 6.35 0.25 60.0 2.4 29.0 1.1 25.0 1.0 78.9 3.1 60.0 2.63/8"

1/2" M 6.35 0.25 70.0 2.8 32.5 1.3 30.0 1.2 81.4 3.2 80.0 3.2
3/4" L 9.50 0.375 75.0 3.0 35.0 1.4 35.0 1.4 92.5 3.6 80.0 3.2
1" XL 9.50 0.375 85.0 3.3 40.0 1.6 45.0 1.8 99.6 3.9 80.0 3.2

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.     
Abmessungen von Stirnseite zu Stirnseite bei LET-LOK -Endanschlüssen (Abmessungen A und B) gelten für fingergesten Anzug.

Körper-Abmessungen: S - 25mm / M - 30mm / L - 35mm  / XL - 45mm. 

Table	1

Stumpfsch eißende

Muffensch eißende

A
B

D	Open

C

C
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HOCHLEISTUNGSNADELVENTIL
FÜR EINFACHE MONTAGE
REIHE H-99

1. Den	Griff	mit	einem	geeigneten		
	 Sechskantschlüssel	demontieren.		
	 Schalttafelmutter	abschrauben.

2. Ventil	in	die	Schalttafelbohrung	einführen
	 und	die	obere	Schalttafelmutter	 ieder
	 anbringen.

 3. Den	Griff	 ieder	zusammensetzen.
	 Die	Sechskantschraube	fest
	 anziehen.

MONTAGEANLEITUNG

MONTAGEABMESSUNGEN

Endanschluss Körper Schalttafelbohrloch Max. Plattenstärke

Anschluss Größe Größe mm in mm in

Muffen-
schweißende 

für
dickwandiges 

Rohr

1/8"
S 22.0 0.87 6.35 0.251/4"

3/8"
1/2" M 25.0 0.98 6.35 0.25
3/4" L
1" XL 27.0 1.06 6.35 0.25

Stumpf-
schweißende

Zöllig

1/4"
S 22.0 0.87 6.35 0.253/8"

1/2"
3/4" M 25.0 0.98 6.35 0.25
1" L

Stumpf-
schweißende

Metrisch

6mm

S 22.0 0.87 6.35 0.258mm
10mm
12mm
25mm L 25.0 0.98 6.35 0.25

Stumpf- 
schweißende
(Schedule 40)
dickwandiges 

Rohr

1/8"
S 22.0 0.87 6.35 0.251/4"

3/8"
1/2" M 25.0 0.98 6.35 0.25
3/4" L
1" XL 27.0 1.06 6.35 0.25

Außengewinde
auf

Innengewinde
(NPT/ISO)

1/4" S 22.0 0.87 6.35 0.25
3/8"
1/2" M 25.0 0.98 6.35 0.25
3/4" L
1" XL 27.0 1.06 6.35 0.25

MONTAGEABMESSUNGEN

Endanschluss Körper Schalttafelbohrloch Max. Plattenstärke

Anschluss Größe Größe mm in mm in

Let-Lok®

Inch

1/4"
6.35 0.253/8" S 22.0 0.87

1/2"
3/4" M 25.0 0.98 6.35 0.25

Let-Lok®

Metrisch

6mm

S 22.0 0.87 6.35 0.258mm
10mm
12mm

Innengewinde
(NPT/ISO)

1/8"
1/4" S 22.0 0.87 6.35 0.25
3/8"
1/2" M 25.0 0.98 6.35 0.25
3/4" L
1" XL 27.0 1.06 6.35 0.25

Muffen-
schweißende

Zöllig

1/4"
3/8" S 22.0 0.87 6.35 0.25
1/2"
3/4" M 25.0 0.98 6.35 0.25
1" L

Muffen-
schweißende

Metrisch

6mm

S 22.0 0.87 6.35 0.258mm
10mm
12mm
25mm L 25.0 0.98 6.35 0.25

SchalttafelbohrlochM
ax

. 
P

la
tt

en
st

är
ke

Körper-Abmessungen: S - 25mm / M - 30mm / L - 35mm  / XL - 45mm. 
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REINIGUNG & VERPACKUNG
Jedes HAM-LET H-99  Nadelventil
wird gemäß Standardreinigung
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt
und verpackt. Sauerstoffanwendungs- und
Schmiermittelfeie- Reinigung und Verpackung
gemäß Spezialreinigung und Verpackung
(Verfahren 8185) sind optional erhältlich.

TESTS
Die Nadelventile der Reihe H-99 werden 
Öffnungs- und Dichtigkeitsprüfungen
unterzogen. Jedes Nadelventil der Reihe
H-98 und H-98HP wird im Werk mit Stickstoff
bei 1000psig (69 bar) getestet. Die maximal
zulässige Leckrate des Sitzes beträgt 0,1 std 
cm³/ min.

EINSTELLUNG DER PACKUNG
Aufgrund der verschiedenen möglichen
Einsatzbereiche des
Ventils kann es erforderlich sein, die
Packung einzustellen. Die Ventilpackung ist
werksseitig auf 1000 psig (69bar) eingestellt.
Die Einstellung der Packung wird nach der
Installation und vor dem ersten Einsatz 
empfohlen.

DURCHFLUSSWERTE BEI 100 °F (37 °C)

V-SPINDEL / NR-SPINDEL R-SPINDEL

XL Körpergröße

M Körpergröße

S Körpergröße

L Körpergröße
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Griffu drehungen

XL Körpergröße

L Körpergröße

M Körpergröße

S Körpergröße

DRUCK/TEMPERATURWERTE GEWINDE & SCHWEIßANSCHLÜSSE

MAX. ZULÄSSIGER BETRIEBSDRUCK
BEI 70 °F (21 °C)

Körperwerkstoff Druck

psi bar

St.St.316 ASTM A-479 10000 690

MAX. ALLOWED WORKING 
TEMPERATURE

Packungswerkstoff Max. Temperature

°C °F

PTFE 204 400

PEEK 260 500

GRAFOIL® 648 1200

Hinweis:
Der maximal zulässige Druck für Gewinde und
Anschweißenden entspricht dem maximal
zulässigen Betriebsdruck des Rohrs.

Temp. (°F)

D
R

U
C

K 
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)

D
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11000

9000

20032 400 600 800 1000 1200 1400
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GRAFOIL®

PTFE

Grafoil - TM GrafTech International Holdings, Inc.
Für Anwendungen mit tieferen Temperaturen kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner

Bei Öl- und Fettfrei gereinigte Ventile (bolt 
letters) ist ein signifikanter Anstieg des 
Drehmomentes gegeben.
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PEEK PACKUNG
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Hinweis:
Ventile	mit	Let-Lok	Anschlüssen	sind	aus	Stangenmaterial	gefertigt.
Für	An endungen	mit	tieferen	Temperaturen	kontaktieren	Sie	bitte	
hren	Ham-Let	Ansprechpartner.

MAX. ZULÄSSIGER BETRIEBSDRUCK
BEI 70 °F (21 °C)

Druck nach LET-LOK® Größe

in Druck mm Pressure

1/4 10000 psi 6 10000 psi

3/8 6500 psi 8 7500 psi

1/2 6500 psi 10 7500 psi

3/4 5650 psi 12 6500 psi

1" 4000 psi 25 4700 psi

DRUCK/TEMPERATURWERTE LET-LOK-ANSCHLUSS

PTFE PACKUNG

ALTERNATIVE SPINDELN
HAM-LET-Nadelventile sind mit verschiedenen Spindelspitzen erhältlich
und sind so flexibler einsetzbar.

V- Spindel: Standardspindelspitze für den Auf-/Zu-Betrieb bei allgemeinen 

Flüssigkeits- und Gasanwendungen.

R- Regulierend: Wird eingesetzt, wenn Durchflusssteuerung 
erforderlich ist.

NR- Nichtdrehende Spindelspitze: Bevorzugt eingesetzt bei 
Anwendungen mit häufigem Öffnen und Schließen. Das NR Design erhöht 
die Lebensdauer des Ventils und verhindert das Drehen der Spindelspitze im 
Ventilsitz. Gut geeinget für Hochdruck- Gasanwendungen.

Regulier-
Spindel

V-Spindel Nichtdrehende
Spindelspitze

Hinweis: Der maximal erlaubte Betriebsdruck welcher auf dem Ventil 
aufgedruckt ist kann über dem empfohlenen Betriebsdruck der zu 
verwenden Rohrleitung liegen! (Referenz: Let-Lok Rohrverschraubung 
"Allgemeine Informationen")

GRAFOIL® PACKUNG
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Grafoil - TM GrafTech International Holdings, Inc.
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H-99 - - - - -L L V00 1/2SS -

WARNUNG!
Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der 
geeigneten Produkte, für die bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, 
Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die 
Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte. Eine ungeeignete Auswahl und nicht 
ordnungsgemäßeVerwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

Endanschluss

L - LET-LOK®

N - NPT

R - ISO konisch BSPT

G - ISO gerade BSPPl

TBW - Stumpfschweißende

TSW - Muffenschweißende

PBW - Stumpfschweißende

(Schedule 40)

PSW - Muffenschweißende
für dickwandige
Rohre

Ventilreihe

ANSCHLUSSTYP

00 - LET-LOK® Enden

10 - Innengewinde

15 - Innen- auf Außengewinde

80 - Außengewinde

85 - Außen- auf Innengewinde

KÖRPER-
KENNUNG

S - Small

M - Medium

L - Large

XL - Extra Large

Material

Edelstahl 316

Spindel

V - V Spindel

R - Nichtdrehende 
Spindelspitze

NR - Nichtdrehende 
Spindelspitze

Packung

Blank - PTFE

PK - PEEK

G - Grafoil®

Größe

1/4 6MM

3/8 8MM

1/2 10MM

3/4 12MM

1”   25MM

-

Z    -     99      -    M     -     SK                 -          P T 

DICHTUNGSSATZ

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung und
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei 

OPTIONAL

Beinhaltet: Packung & Label

H- S,	Rev.00,	February		 015

Z    -    99 SS HK 65mm- - -

Body's size

S Small (25mm) 

M Medium (30mm)

L Large (35mm)

XL Extra Large (45mm)

SIZE

65mm für M Körpergrößee
80mm für S Körpergröße

90mm für L/XL Körpergröße

 GRIFFSATZ

Packing

PT - PTFE

PK - PEEK

G -  Grafoil®

H-99 BESTELLINFORMATIONEN

Grafoil - TM GrafTech International Holdings, Inc.
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REGULIER-UND 
ABSPERRVENTILE
REIHE H-300U 

ABSPERRVENTILE
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WERKSTOFFE

NR. Bauteil Menge Material

1 Griff 1 Phenol

2 Madenschraube 1 Edelstahl 316

3 Packungsschraube 1 Edelstahl 316

4 Tellerfeder 2 Edelstahl 302

5 Stützring 2 Edelstahl 316

6 Packung oben 1 PTFE

7 Packung unten 1 PTFE

8 A Regulierspindel 1 Edelstahl 316 mit Oberflächenbehandlung

B V-Spindel 1 Edelstahl 316 mit Oberflächenbehandlung

C Nicht-drehende 1 Edelstahl 316 mit Oberflächenbehandlung

D Spindel mit Weichsitz 1 Edelstahl 316 mit Oberflächenbehandlung

9 Schalttafelmutter  2 Edelstahl 316

10 Körper 1 Edelstahl 316

MERKMALE
  Zerti�ziert nach ISO 15848-1:2006 (E)

  Gerade- und Winkelausführung 
  Edelstahl- und Messingkonstruktion 
  max. zul. Betriebsdruck 5000 psi (345 bar), 
  max.  zul. Betriebstemperatur 446°F (230°C) 
  Durch�usskoef�zient (Cv) 0.09 bis 1.8 
  Größe: 1/8" to 3/4" (3mm-12mm) 
  Runde Kunstoff-, Runde Aluminium- und Metalgriffe   

  Verschiedene Spindeln 
  Packungsschraube für einfache Schalttafelmontage, keine 
demontage der Packung notwendig
  niedriges Betätigungsmoment durch Chevron 
Spindelabdichtung 
  Tellerfedern kompensieren Verpackungsverschleiß 
(Selbstnachstellende Packung) 
  Spezielles synthetisches, nicht ausdehnendes Schmiermittel 
für beste Beständigkeit bei heißen Medien.

Packunsschraube für 
einfaches Nachstellen der 
Packung außen, auch bei 
Schalttafeleinbau.

Chevron Packung reduziert 
das Anzugsmoment der 
Packungsschraube, und 
verringert das  
Betätigungsmoment.

Spindel Diffusion 
Ober�ächenhärtung bietet 
besten Widerstand gegen 
Fressen und schützt vor 
Verschleiß und Korrosion.

Tellerfederscheiben verbessert 
die  Ventilabdichtung,  gleicht 
Verschleiß aus,  und reduziert 
das Nachstellen der Packung.

1

2

3

4

5
6

7

8

9

10
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ALLGEMEIN

Die H-300U Reihe ist ein fortschrittliches Hochdruck Instrumentierungs-Nadelventil 

zum Apsperren und Regulieren, Das Packungsspindeldesign ist die beste Lösung für 
eine einfache  Schalttafelmontage. 
Dieses kompakte Ventil ermöglicht ein hohes Level an Durch�ussregulierung  und 
langlebigen  Einsatz. Die spezielle Spindelober�ächenbehandlung,basierend auf 
Kohlenstoffdiffusion bei niedriger Temperatur, bietet  höhere Ober�ächenhärte mit 
verbesserter Verschleißfestigkeit, Beständigkeit gegen Verschmutzung und ein 
optimales Betriebs-Drehmoment. 

C

A3

A2

H

D

C

D

B

G OFFENT max 
SCHALTTAFEL- 
DICKE

T max 
SCHALTTAFEL- 
DICKEF SCHALTTAFEL-

BOHRLOCH

A1

A

A2

G OFFEN

E

F SCHALTTAFEL-
BOHRLOCH

 STANDARTWERTE ABMESSUNGEN

Basis 
Bestell- 
nummer

Öffnung
mm (in) 
S/A

Cv
Anschlussgröße A A1 A2 A3 B C D E F G H T max

Einlass Auslass mm in mm in mm in mm in mm in mm 
(in)

mm 
(in)

mm 
(in)

mm 
(in)

mm 
(in)

mm 
(in)

mm 
(in)

H-300
2.0 

(0.08)
0.09

3mm LET-LOK 3mm LET-LOK 50.8 2.00 25.4 1.00 25.4 1.00 25.4 1.00 33.4 1.31

10.0 
(0.39")

7.95 
(0.31")

35.1 
(1.38")

50*
(1.97")

13.0 
(0.51")

63.5 
(2.50")

56 *
(2.20")

15.9 
(5/8")

10.0 
(0.39")

H-300 1/8" LET-LOK 1/8" LET-LOK 50.8 2.00 25.4 1.00 25.4 1.00 25.4 1.00 33.4 1.31

H-395 1/8" AG-NPT 1/8" LET-LOK 45.3 1.78 19.9 0.78 25.4 1.00 19.9 0.78 33.4 1.31

H-300

4.4 
(0.172)

0.37

1/4" LET-LOK 1/4" LET-LOK 58.8 2.31 29.4 1.16 29.4 1.16 29.4 1.16 37.3 1.47

H-300 6mm LET-LOK 6mm LET-LOK 58.8 2.31 29.4 1.16 29.4 1.16 29.4 1.16 37.3 1.47

H-300 8mm LET-LOK 8mm LET-LOK 58.8 2.31 29.4 1.16 29.4 1.16 29.4 1.16 37.3 1.47

H-310 1/8" IG-NPT 1/8" IG-NPT 41.2 1.62 20.6 0.81 20.6 0.81 20.6 0.81 28.5 1.12

H-380 1/8" AG-NPT 1/8" AG-NPT 50.8 2.00 25.4 1.00 25.4 1.00 25.4 1.00 33.3 1.31

H-380 1/4" AG-NPT 1/4" AG-NPT 50.8 2.00 25.4 1.00 25.4 1.00 25.4 1.00 33.3 1.31

H-395 1/4" AG-NPT 1/4" LET-LOK 54.8 2.16 25.4 1.00 29.4 1.16 25.4 1.00 37.3 1.47

H-300

6.4 
(0.25)

0.73

3/8" LET-LOK 3/8" LET-LOK 66.0 2.60 33.0 1.30 33.0 1.30 33.0 1.30 49.5 1.95

14.3 
(0.56")

16.5 
(0.65")

47.8 
(1.88")

65*
(2.56")

20.0 
(0.79")

78.4 
(3.09")
66.8*

(2.63")

23.8 
(15/16")

12.0 
(0.49")

H-300 10mm LET-LOK 10mm LET-LOK 66.4 2.62 33.2 1.31 33.2 1.31 33.2 1.31 49.7 1.96

H-300 1/2" LET-LOK 1/2" LET-LOK 71.6 2.82 35.8 1.41 35.8 1.41 35.8 1.41 52.3 2.06

H-300 12mm LET-LOK 12mm LET-LOK 71.6 2.82 35.8 1.41 35.8 1.41 35.8 1.41 52.3 2.06

H-310 1/4" IG-NPT 1/4" IG-NPT 54.0 2.12 27.0 1.06 27.0 1.06 27.0 1.06 43.5 1.71

H-380 3/8" AG-NPT 3/8" AG-NPT 57.0 2.24 28.5 1.12 28.5 1.12 28.5 1.12 45.0 1.77

H-385 1/4" AG-NPT 1/4" IG-NPT 58.5 2.30 31.5 1.24 27.0 1.06 28.5 1.12 43.5 1.71

H-385 3/8" AG-NPT 3/8" IG-NPT 56.5 2.22 28.5 1.12 28.0 1.10 28.5 1.12 44.5 1.75

H-395 3/8" AG-NPT 3/8" LET-LOK 61.5 2.42 28.5 1.12 33.0 1.30 28.5 1.12 49.5 1.95

H-300

9.5 
(0.375)

1.8

3/4" LET-LOK 3/4" LET-LOK 97.0 3.82 48.5 1.91 48.5 1.91 48.5 1.91 68.5 2.70
19.5 

(0.77") 
20.0 

(0.79")
47.8 

(1.88")
65*

(2.56")

26.0 
(1.02")

105.6 
(4.16")

94*
(3.70")

30.2 
(1-3/16")

22.0 
(0.87")

H-310 3/8" IG-NPT 3/8" IG-NPT 76.2 3.00 38.1 1.50 38.1 1.50 38.1 1.50 58.1 2.29

H-310 1/2" IG-NPT 1/2" IG-NPT 76.2 3.00 38.1 1.50 38.1 1.50 38.1 1.50 58.1 2.29

H-380 1/2" AG-NPT 1/2" AG-NPT 76.2 3.00 38.1 1.50 38.1 1.50 38.1 1.50 58.1 2.29

H-385 1/2" AG-NPT 1/2" IG-NPT 76.2 3.00 38.1 1.50 38.1 1.50 38.1 1.50 58.1 2.29

* Abmessung für Metallgriff (Option) ** AG = Außengewinde, IG = Innengewinde
Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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FLUSSDATEN: FLUSSKOEFFIZIENT IM VERHÄLTNISS ZU GRIFFUMDREHUNGEN 

 TECHNISCHE DATEN

Die folgende Tabelle enthält die Temperatur-und Druckstufen für ein Standard-
Ventil mit PTFE-Packung.

Körper
Material

Spindeltyp
Werte

Temperatur Druck

Edelstahl 
316

alle Edelstahl- Spindeln -51°C to 230°C (-60°F to 446°F) 5000 psi / 345 bar

Weichsitz- Kel-F -46°C to 93°C (-51°F to 200°F) 5000 psi / 345 bar

Messing
Regulier & V-Spindel -46°C to 200°C (-51°F to 392°F) 3000 psi / 207 bar

Weichsitz Kel-F -46°C to 93°C (-51°F to 200°F) 3000 psi / 207 bar

* Bei extremen Temperaturschwankungen kann es erforderlich sein die Packung nachzustellen.

 DRUCK/TEMPERATURWERTE 
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Griffumdrehungen

8 9 

SPINDEL VARIANTEN  
H-300U Nadelventile sind erhältlich mit wählbaren Spindelspitzen: 

Hinweis:
  Die H-300U Reihe wurde für Hochdruck-Anwendungen mit hochreinen 
und auch leicht verunreinigten Medien konzipiert.

   Für Dampfanwendung, wird empfohlen eine der  HAM-LET Nadelventile 
für rauhe Anwendungen zu wählen. 

  Für Sauerstoffanwendungen wählen Sie Option "Sauerstoffanwendugen 
(OC)" in der Bestellinformation aus. Bei relativ hohem Druck reiner 
Sauerstoffanwendung, ist sicherzustellen, dass die ausgewählten Ventile 
geprüft und die spezi�schen Answendungsanforderungen erfüllt werden.

8A Regulierend: 
Wird eingesetzt, wenn 
Durch�usssteuerung 
erforderlich ist. 

Öffnung  9.5 mm (0.375")

Öffnung  6.4 mm (0.250")

Öffnung  4.4 mm (0.172")

Öffnung  2.0 mm (0.080") Öffnung  2.0 mm (0.080")

Öffnung  6.4 mm (0.250") Öffnung  
6.4 mm 
(0.250")

Öffnung  9.5 mm (0.375")Öffnung 9.5 mm (0.375")

Öffnung
4.4 mm (0.172")

Öffnung
4.4 mm (0.172")

Öffnung
2.0 mm 
(0.080")

8C Nicht-drehende 
Spindel:
Bevorzugt eingesetzt bei 
Anwendungen mit hohen 
Öffnungsraten, für erhöhte 
Lebensdauer und verhindert das 
Drehen der Spindelspitze, 
geeignet für gasförmige 
Hochdruckanwendungen.

8B V-Spindel:
Standardspindelspitze 
für Auf-/Zu Betrieb zum 
Einsatz bei allgemeinen 
Flüssigkeits- und 
Gasanwendungen. 

8D Weichsitz-
Spindel:
Eine Weichsitz-
Spindelspitze benötigt ein 
geringeres Anzugsmoment 
als eine Metall- 
Spindelspitze; die beste 
Wahl für saubere 
gasförmige Hochdruck-
Anwendungen; max. 
Temperatur  200 ° F (93 ° C).
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REINIGUNG & VERPACKUNG
HAM-LET H-300U Nadelventile werden gemäß 
Standardreinigung und Verpackung (Verfahren 
8184), gereinigt und verpackt. Sauerstoffan-
wendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung 
und Verpackung gemaß Spezialreinigung und 
Verpackung (Verfahren 8185)  sind optional 
erhältlich.

TESTS
Die Nadelventile der Reihe H-300U werden 
Funktions- und Dichtigkeitsprüfungen 
unterzogen. Jedes Nadelventil der Reihe 
H-300U wird im Werk mit Stickstoff bei 
1000psig (69 bar) getestet. Die maximal 
zulässige Leckrate des Sitzes beträgt 0,1 std 
cm³/min.

EINSTELLEN DER PACKUNG
Aufgrund der verschiedenen möglichen 
Einsatzbereiche des 
Ventils kann es erforderlich sein, die 
Packung einzustellen. Die Ventilpackung ist 
werksseitig auf 1000 psig (69bar) eingestellt. 
Die Einstellung der Packung wird nach der 
Installation und vor dem ersten Einsatz 
empfohlen.

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer 
Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von 
Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

H-3 00 U SS L V 1/4 RS

*Dichtungssatz beinhaltet Packung und Anweisungen
**Griffsatz beinhaltet Griff und Madenschraube

 BESTELLINFORMATION REIHE H-300U 

OPTIONAL

Körper
Material

SS - Edelstahl 316

B - Messing

End-          
anschluss

L -LET-LOK®

N -NPT

R -ISO keglig

NL -NPT auf LET-LOK®

HL -One-Lok®

G -ISO zylindrisch

GL -HTC® AG

Griff     

RS -Kunstoff schwarz

RAS -Aluminum schwarz

RAR -Aluminum rot

RAB -Aluminum blau

RAG -Aluminum grün

RAY -Aluminum gelb

M -Metallknebel 316L

 Ventil-
ausführung

Blank  - Gerade   

A -  Winkel

Spindel

V - V-Spindel

R - Regulierspindel

K - Weichsitz Kel-F Spindel

NR - Nicht-drehende                                                                                                                                      
  Spindel       

Anschluss-
größe

1/8       3MM

1/4       6MM

3/8       8 MM

1/2      10MM

3/4      12MM

Ventilreihe

- - - - - -

Behandlung

BLANK - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei 

Anschlusstyp

00 - LET-LOK®

15 - Innen- auf Außengewinde
10 - Innengewinde
80 - Außengewinde
85 - Außen- auf Innengewinde
95 - Außengewinde auf LET-LOK®

Reihe Anschussgröße Dichtungssatz* Griffsatz**

H-380U
Außen- auf Außengewinde

1/8, 1/4 Z-300U-SK-1/4-P Z-300U-HK-1/4-

3/8 Z-300U-SK-1/2-P Z-300U-HK-1/2-

1/2, 3/4 Z-300U-SK-3/4-P Z-300U-HK-3/4-

H-310U
Innen- auf
Innengewinde 

1/8 Z-300U-SK-1/4-P Z-300U-HK-1/4-

1/4 Z-300U-SK-1/2-P Z-300U-HK-1/2-

3/8, 1/2 Z-300U-SK-3/4-P Z-300U-HK-3/4-

H-395U
Außengewinde auf Let-Lok

1/8, 1/4 Z-300U-SK-1/4-P Z-300U-HK-1/4-

3/8 Z-300U-SK-1/2-P Z-300U-HK-1/2-

H-385U
Außen- auf Innengewinde

1/4 Z-300U-SK-1/2-P Z-300U-HK-1/2-

3/8 Z-300U-SK-1/2-P Z-300U-HK-1/2-

1/2 Z-300U-SK-3/4-P Z-300U-HK-3/4-

H-300U
Let-Lok

1/8, 1/4, 3MM, 6MM, 8MM Z-300U-SK-1/4-P Z-300U-HK-1/4-

3/8, 1/2, 10MM, 12MM Z-300U-SK-1/2-P Z-300U-HK-1/2-

3/4 Z-300U-SK-3/4-P Z-300U-HK-3/4-

 Griff gemaß "Bestellinformation"

Runde Griffe Ersatzteil-Kits 
für jedes Ventil erhältlich. 

H-300U, Rev.03, Jan.2015

Nachrüstsätze
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KIPPHEBELVENTILE
REIHE H-1200
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MERKMALE
 Kompaktes, robustes Design
 Edelstahl- und Messingkonstruktion
 Schalttafelmontage möglich
 Schneller Auf/Zu-Betrieb
 Gerade und Winkelausführungen erhältlich
 Größen: 1/8" + 1/4"
  LET-LOK, NPT-Außen- und  
Innengewinde-Anschlüsse
 MAWP 300 psig bei 20 °C (70 °F)
 Temperaturwerte: -20 °F - 200 °F (-28 °C - 93 °C) 
 Durchflusskoeffizient (Cv) 0,11 bis 0,2
 Farbige Nylongriffe 

ALLGEMEIN
Die kompakten Standardkipphebelventile der Reihe H-1200 sind für den Betrieb 
in Normalstellung geschlossen und für schnellen Auf/Zu-Betrieb ausgelegt. 
Durch Heben des Griffs um 90° wird das Ventil vollständig geöffnet und in der 
geöffneten Position gestoppt. Durch Bewegen des Griffs nach unten wird das 
Ventil mit einer Federrückholung geschlossen. Der PTFE-Weichsitz an der Spitze 
der Spindel ermöglicht die optimale periodische Absperrung.

WERKSTOFFE

Teil Komponenten Menge
Material Ventilkörper

Edelstahl 316 Messing

1 Griff 1 Nylon

2 Spannstift 1 Edelstahl 420 SS

3 Schalttafelmutter 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

4 Unterlegscheibe 1 Nylon

5 Packungsmutter 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

6 Sicherungsscheibe 1 entf. Nylon

7 Feder 1 302SS / A313

8 O-ring 1 Viton® (Fluorocarbon FKM)

9 Spindel 1 Edelstahl ASTM A-276

10 Spindelsitz 1 PTFE

11 Körper 1 Edelstahl ASTM A-182 Messing ASTM B-283

1

2

3

4

5

6

7

8
9

11 

10
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G = 
Schalttafel-

bohrloch

TESTS
Alle H-1200-Ventile werden Öffnungs- und Dichtigkeitsprüfun-
gen unterzogen. Alle Ventile sind im Werk bei Stickstoffdruck 300 
psig (20,7 bar) auf Lecks an Hülle, Spindel und Sitz getestet. 
Jedes Ventil wird auf leckdichte Funktion getestet.

REINIGUNG UND VERPACKUNG
HAM-LET H-1200 Kipphebelventile werden gemäß Standardreinigung
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. Sauerstoffan-
wendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und Verpackung gemäß 
Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 8185)  sind optional erhältlich.

STANDARDABMESSUNGEN

Endanschluss
Cv

Öffnung A B B1 C D E G H (Offen)

Typ GRÖSSE mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

NPT-Innengewinde 1/8 0.20 3.28 0.13 41.2 1.66 20.6 0.81 20.6 0.81 N/A N/A

21.8 0.85 7.95 0.31 13.5 0.53 65.5 2.57

NPT-Außengewinde 1/8 0.11 2.50 0.10 43.7 1.72 21.8 0.86 21.9 0.86 29.7 1.17
NPT-Außengewinde 1/4 0.20 3.28 0.13 49.8 1.96 24.9 0.98 24.9 0.98 32.8 1.29
Let-Lok 1/8 0.11 2.30 0.09 49.8 1.96 24.9 0.98 24.9 0.98 32.8 1.29
Let-Lok 1/4 0.20 3.28 0.13 57.4 2.26 28.7 1.13 28.7 1.13 36.5 1.44

Außengewinde auf 
Let-Lok

1/4 0.20 3.28 0.13 53.6 2.11 24.9 0.98 28.7 1.13 32.8 1.29

Z    -    1200 Z    -    1200

OPTIONAL

BESTELLINFORMATIONEN REIHE H-1200

DICHTUNGSSATZ GRIFFSATZ

N

SK HK1/4 1/4VI S

SS00 -

- -- -- -

- - - - --H        -        12 1/8

Material  
O-Ring

BU - Buna N

EP - EPDM

NE - Neoprene

KZ - Perfluor

FKM  - O-Ring ist Standard

Material O-Ring

VI - Viton®

BU - Buna N

EP - EPDM

NE - Neopren

KZ - Perfluor

Kennung  
Ausführung

S   - Gerade Ausführung

A - Winkel

Ventiltyp

00 -  LET-LOK®-Endstücke 

80 - NPT - Außengewinde

95 -  Außengewinde auf 

   LET-LOK®-Endanschlüsses

Ventilreihe

Endanschluss

L - LET-LOK®

N - NPT

Material  
Körper

SS - Edelstahl 316

B - Messing (Brass)

Kennung 
Größe

3 mm 1/8

6 mm 1/4

Grifftyp

S schwarzer Nylongriff

R roter Nylongriff

B Blauer Nylongriff

Y gelber Nylongriff

G grüner Nylongriff

O orangefarbener Nylongriff

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung 
und Passivierung

OC - Sauerstoffgereinigt
LF - Schmiermittelfrei  

Grifftyp

Blank Schwarzer Nylongriff

RH roter Nylongriff

BH blauer Nylongriff

YH gelber Nylongriff

GH grüner Nylongriff

OH orangefarbener Nylongriff

S

Kennung Körper 
gemäß Endanschluss

1/4 für alle Endanschlüsse

Kennung Körper 
gemäß Endanschluss

1/4 für alle Endanschlüsse

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen 
geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu 
sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten und Produkteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte 
kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen. H-1200, Rev.10, Jan.2015

Offen
Offen

Montageplatten-
Dicke 1/8“ Min.  
und 1/4“ Max.
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FEINDOSIERVENTILE
REIHE H-1300
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MERKMALE DER REIHE H, HF & HXF-1300
 Schmiedekörper aus Edelstahl 316 oder Messing
 Gerade oder Winkelausführung und Schalttafelmontage
 max. Betriebsdruck 2000 psig (138 bar) für HXF
 max. Betriebsdruck 1000 psig (69 bar) für H, HF
 max. Betriebstemperatur  400°F (204°C)
		Durch usskoeffizienten	(Cv)	von	0,004	bis	0,15
		Runde	 	Geschlitzte	Drehk pfe	(fi ierbar	durch	Madenschraube)
  HAM-LET LET-LOK® Anschlüsse, Außen- & Innengewinde 

    NPT, HTC® Anschlüsse
		1 ,	3 	und	5 	Spindelspitzen	( e	nach	ben tigter	Durch ussregelung)
  Spindel mit Stoppschulter für maximale Lebensdauer

ALLGEMEIN
H-1300-Ventile	sind	durchflussregulierende	Nadelventile	zur	
Instrumentierung im mittleren Druckbereich. Sie werden 
normalerweise in Messschalttafeln, Probeentnahmesystemen 
und	Präzisionsan endungen	eingesetzt.	Die	Ventile	haben	
eine	kompakte	Gr ße	und	Struktur	und	bieten	eine	zuverlässige	
Regelung	von	geringem	und	mäßigem	Durchfluss	bei	langer	
Lebensdauer.

WERKSTOFFE HXF-1300

Nr. Teil Menge
Körper Material

Edelstahl 316 Messing

1 Befestigungsschraube* 1 Edelstahl 18-8

2 Fixierschraube 1 Edelstahl 18-8 

3 Griff 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

4 Schalttafelmutter 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

5 Ventilhalsbuchse 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

6 Ventilhals 1 Edelstahl ASTM A-276 Messsing ASTM B-16

7 Spindel 1 Edelstahl 174PH/A564

8 Spindelring 1 Glassgefülltes PTFE

9 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

10 Spindelführungsring 1 Glassgefülltes PTFE

11 Führungsbuchse 1 Edelstahl ASTM A-276 Brass ASTM B-16

12 Ventilkörper 1 Edelstahl ASTM A-182   Brass ASTM B-283

HXF REIHE GERADES VENTIL

Obere Spindelschulter
(zum sicheren 
vollständigen Öffnen)
verhindert verklemmen 
zwischen Spindel und 
Ventilhals

Fixierschraube hilft bei 
der Festlegung des 
eingestellten Flusses
(geschlitzte Drehköpfe)

Sicherheits-
Ventilhalsbuchse

Führungsring 
hält die Spindel 
konzentrisch zur  
Öffnung

Konische Spindelspitze 
regelt Gas- und Flüssigkeits- 
flussraten präzise

Sichere 
Ventilhalsbuchse  
verhindert losdrehen 
des Ventilhalses vom 
Körper

1

2

3
4

5

6

11

10

9

8

6

7

12

* Warnung: Befestigungsschraube ist werkseitig eingestellt und sollte nicht verstellt  
werden, um die HF und HFX Spindelspitzen vor Beschädigung zu schützen.
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WERKSTOFFE H&HF-1300

Nr. Teil Menge Körper Material
Edelstahl 316 Messing

1 Befestigungsschraube* 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

2 Fixierschraube 1 Edelstahl 18-8

3 Griff 1  Edelstahl ASTM A-276 

4 Schalttafelmutter 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

5 Ventilhalsbuchse 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

6 Ventilhals 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

7 Spindel 1 Edelstahl  174PH/A564

8 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

9 Spindelführungsring 1 Glassgefülltes PTFE

10 Körper 1 Edelstahl ASTM A-182 Messing ASTM B-283

HF REIHE WINKEL VENTIL

Fixierschraube hilft 
bei der festlegung des 
eingestellten Flusses
(geschlitzte Drehköpfe)

Führungsring 
hält die Spindel 
konzentrisch zur  
Öffnung

Konische Spindelspitze 
regelt Gas- und Flüssigkeits-
flussraten präzise

Sicherheits-
Ventilhalsbuchse

REINIGUNG & VERPACKUNG
HAM-LET H-1300 Dosierventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und Verpackung 
gemäß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 8185)  sind optional 
erhältlich.

1

2

3

4

5

6

7

9 8

10

* Warnung: Befestigungsschraube ist werkseitig eingestellt und sollte nicht verstellt  
werden, um die HF und HFX Spindelspitzen vor Beschädigung zu schützen.

Obere Spindelschulter
(zum sicheren 
vollständigen Öffnen)
verhindert verklemmen 
zwischen Spindel und 
Ventilhals

Bei Öl- und Fettfrei gereinigten Ventilen ist ein signifikanter Anstieg des 
Drehmomentes gegeben und für diese Ausführung ist ein max. zul. 
Betriebsdruck von 1000psi (68 Bar) vorgesehen.



DOSIERVENTILE REIHE H-1300 248

VE
N

TI
LE

 &
 S

TE
UE

RK
ÖP

FE
 

STANDARDWERTE ABMESSUNGEN

Basis 
Bestell- 
nummer

Spindel-
spitze 
Winkel

Öffnung
Cv Einlass Auslass

A-Offen B C D E
F

mm/in mm in mm in mm in mm in mm in

H-1300 
Winkel

5°
3.3mm
0.13"

0.13
Max

1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 95.7 3.77 29.6 1.17 30.0 1.18 26.0 1.02 14.8 0.58

29 mm
1.14''

6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 95.7 3.77 29.6 1.17 30.0 1.18 26.0 1.02 14.8 0.58

H-1300 
Gerade

1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 71.5 2.81 59.5 2.34 - - 32.0 1.26 14.8 0.58
3/8'' LET-LOK® 3/8'' LET-LOK® 71.5 2.81 62.4 2.46 - - 32.0 1.26 14.8 0.58
6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 71.5 2.81 59.5 2.34 - - 32.0 1.26 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' AG NPT 71.5 2.81 50.8 2.00 - - 32.0 1.26 14.8 0.58

HF-1300 
Winkel

3°
1.4mm
0.055"

0.03
Max

1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 83.5 3.29 25.8 1.02 25.8 1.02 27.0 1.06 14.8 0.58

12.5 mm
0.5''

1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 85.0 3.35 28.0 1.10 28.0 1.10 27.0 1.06 14.8 0.58
3MM LET-LOK® 3MM LET-LOK® 83.5 3.29 25.8 1.02 25.8 1.02 27.0 1.06 14.8 0.58
6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 85.0 3.35 28.0 1.10 28.0 1.10 27.0 1.06 14.8 0.58
1/8'' AG NPT 1/8'' AG NPT 77.0 3.03 19.0 0.75 19.0 0.75 27.0 1.06 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' AG NPT 83.0 3.27 25.0 0.98 26.0 1.02 27.0 1.06 14.8 0.58
1/8'' AG NPT 1/8'' LET-LOK® 77.0 3.03 25.8 1.02 19.0 0.75 27.0 1.06 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' LET-LOK® 81.5 3.2 28.3 1.11 23.5 0.92 27.0 1.06 14.8 0.58
1/8'' IG NPT 1/8'' IG NPT 82.5 3.25 24.9 0.98 24.9 0.98 27.0 1.06 14.8 0.58

HF-1300 
Gerade

1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 70.6 2.78 51.3 2.02 - - 27.0 1.06 14.8 0.58

12.5 mm
0.5''

3MM LET-LOK® 3MM LET-LOK® 70.6 2.78 51.3 2.02 - - 27.0 1.06 14.8 0.58
6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 70.6 2.78 55.9 2.20 - - 27.0 1.06 14.8 0.58
1/4" LET-LOK® 1/4" LET-LOK® 70.6 2.78 55.9 2.20 - - 27.0 1.06 14.8 0.58
1/8'' AG NPT 1/8'' AG NPT 70.6 2.78 38.1 1.50 - - 27.0 1.06 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' AG NPT 70.6 2.78 49.8 1.96 - - 27.0 1.06 14.8 0.58
1/8'' IG NPT 1/8'' IG NPT 70.6 2.78 49.3 1.94 - - 27.0 1.06 14.8 0.58
1/4"' AG HTC® 1/4'' AG HTC® 70.6 2.78 52.3 2.06 - - 27.0 1.06 14.8 0.58

HXF-1300 
Winkel

1°
0.8 mm
0.03''

0.004
Max

1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 84.4 3.23 24.8 0.98 24.8 0.98 23.4 0.92 14.8 0.58

12.5 mm
0.5''

1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 85.0 3.35 26.0 1.02 26.0 1.02 23.4 0.92 14.8 0.58
3MM LET-LOK® 3MM LET-LOK® 84.4 3.32 24.8 0.98 24.8 0.98 23.4 0.92 14.8 0.58
1/8'' AG NPT 1/8'' LET-LOK® 77.5 3.05 24.8 0.98 24.8 0.98 23.4 0.92 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' LET-LOK® 82 3.22 27.3 1.07 24.8 0.98 23.4 0.92 14.8 0.58
1/8'' AG NPT 1/8'' AG NPT 84.4 3.32 24.9 0.98 24.9 0.98 23.4 0.92 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' AG NPT 84.4 3.32 24.9 0.98 24.9 0.98 23.4 0.92 14.8 0.58

HXF-1300 
Gerade

1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 59.6 2.34 48.0 1.89 - - 24.4 0.96 14.8 0.58

12.5 mm
0.5''

1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOKv 59.6 2.34 51.9 2.04 - - 24.4 0.96 14.8 0.58
3MM LET-LOK® 3MM LET-LOK® 59.6 2.34 48.0 1.89 - - 24.4 0.96 14.8 0.58
6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 59.6 2.34 51.9 2.04 - - 24.4 0.96 14.8 0.58
1/4'' AG NPT 1/4'' AG NPT 59.6 2.34 48.0 1.89 - - 24.4 0.96 14.8 0.58
1/4"' AG HTC® 1/4"' AG HTC® 59.6 2.34 52.0 2.05 - - 24.4 0.96 14.8 0.58

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden. 

“HXF” Reihe   - 4.3 mm (0.17'') 
“H” and “HF” -  3.3 mm (0.13'') 

MAX SCHALTTAFELDICKE:

* AG = Außengewinde, IG = Innengewinde

Schalttafel-
Bohrloch

Schalttafel-
Bohrloch
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TESTS
Die	Dosierventile	der	Reihen	H,	HF	und	H F	 erden	Funktions-	
und	Dichtigkeitsprüfungen	unterzogen.	Jedes	Dosierventil	der	
Reihen H, HF und HXF-1300 wird im Werk durch Lecktests auf 
ordnungsgemäße Montage geprüft.

DURCHFLUSSEINSTELLUNG
H-1300 Dosierventile	 erden	auf	blasenfreie	Absperrung	bei	
100psig	(6,8	bar)	Differenzdruck	geprüft.
HF-1300 Dosierventile	 erden	am	Drehkopf-Anschlag	auf	4	
bis	10	std	cm3/min	mit	Eingangsdruck	5	psig	(0.34	bar)	ein-
gestellt.
HXF-1300 Dosierventile	 erden	am	Drehkopf-Anschlag	auf	
4	bis	10	std	cm3/min	mit	Eingangsdruck	15	psig	(1	bar)	ein-
gestellt.

DURCHFLUSSWERTE BEI 70 °F (20 °C)

HXF-1300 DOSIERVENTIL 1° SPINDEL 

HF-1300 DOSIERVENTIL 3° SPINDEL  H-1300 DOSIERVENTIL 5° SPINDEL 

0.004

0.0035

0.003

0.0025

0.002

0.0015

0.001

0.0005

0 2 4 6 8 10 11 

Druckabfall auf 
Atmosphärendruck 

psi (bar)

Wasserdurch�uss 
US gal/min

 (l/min)

Luftdurch�uss
std ft3/min

(l/min)

Maximale 
Durch�ussrate 

(Cv) 0,15

10 (0.68) 0.47 (1.7) 1.6 (45.3)

50 (3.4) 1.0 (3.7) 4.5 (127)

100 (6.8) 1.5 (5.6) 7.9 (223)

Druckabfall auf 
Atmosphärendruck 

psi (bar)

Wasserdurch�uss 
US gal/min

 (l/min)

Luftdurch�uss
std ft3/min

(l/min)

Maximale 
Durch�ussrate 

(Cv) 0,15

10 (0.68) 0.01 (0.03) 0.04 (1.1)

50 (3.4) 0.02 (0.07) 0.1 (2.8)

100 (6.8) 0.04 (0.15) 0.2 (5.5)

0.15
0.14

0.12

0.1

0.08
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0.04

0.02D
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0 2 4 6 8 10 11 

Druckabfall auf 
Atmosphärendruck 

psi (bar)

Wasserdurch�uss 
US gal/min

 (l/min)

Luftdurch�uss
std ft3/min

(l/min)

Maximale
Durch�ussrate 

(Cv) 0,03

10 (0.68) 0.09 (0.34) 0.33 (9.3)

50 (3.4) 0.21 (0.79) 0.9 (25.4)

100 (6.8) 0.3 (1.1) 1.5 (42.4)

0.03

0.025

0.02

0.015

0.01

0.005

 Griffumdrehungen

0 3 6 9 11 

Griffumdrehungen

Griffumdrehungen

     0.83” (Ø 21.0)
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 * AG = Außengewinde, IG = Innengewinde
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Mikrometerkopf

Standard für H
Standard 
für HF 
Optional 
für H 

Standard 
für HXF 

Optional für H, 
HF & HXF * Die Standardausführung ist Schwarz.

  Farbige Griffe sind auf Anfrage erhältlich, siehe 
  Bestellinformationen

Aluminium Handrad Griff*

Geschlitzte 
Drehköpfe 
aus Metall

Geschlitzte 
Drehköpfe 
aus Metall

Der Fluorocarbon FKM-O-Ring (Fluorcarbon) ist Standard bei H, HF, HXF-1300

*Absperrfunktion: Nur bei Edelstahlausführung. 
H-1300-Hähne sind nicht für die Absperrfunktion 
bei Vakuum- oder Gasanwendungen oder für periodische Absperrung bei 
Flüssigkeitsanwendungen geeignet.

GRIFFOPTIONEN

TECHNISCHE DATEN

Reihe
Druck/Temperaturwerte Öffnung

Absperrfunktion Winkel
*O-ring Material Temperaturwerte °F (°C) Druck psig (bar) Zoll mm

H 1000 (68.9) 0.13 3.3 *Ja 5°

HF 1000 (68.9) 0.055 1.4 Nr 3°

HXF 2000 (138) 0.03 0.8 Nr 1°

Buna N -10 bis 300 (-23 bis 149)

Ethylenpropylen -10 bis 300 (-23 bis 149)

Fluorocarbon FKM -15 bis 400 (-26 bis 204)

Perfluor -0 bis 300 (-18 bis 149)

Neopren -10 bis 250 (-23 bis 121)
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H-13 00- - - - - - - -SS 1/4 SL

Ventilreihe

H-13 - 5° Schaftkonus

HF-13 - 3° Schaftkonus *

HXF-13 - 1° Schaftkonus *

Anschlusstyp

00 -  LET-LOK®

10 -  Innengewinde

80 -  Außengewinde

95 -  Außengewinde auf LET-LOK® 

Körper Material

SS - Edelstahl 316

B - Messing

Ventilausführung

S -   Gerade Ausführung

A -   Winkelausführung

Endanschluss

L -  LET-LOK®

N -  NPT-Gewinde

GL -  HTC Außengewinde

HL -  ONE-LOK®

Anschlussgröße

1/8 3 MM

1/4 6 MM

3/8

OPTIONAL

Behandlung

BLANK -  Standardreinigung 
OC -  Sauerstoffanwendung

LF -  Schmiermittelfrei

Griff

VER -  Mikrometerkopf

RH -  Aluminum Handrad* rot

YH -  Aluminum Handrad* gelb

GH -  Aluminum Handrad* grün

BH -  Aluminum Handrad* blau

* nur für H-1300

O-Ring Material

EP -  Ethylene propylene, 

NE -  Polychloropren   

KZ -  Perfluor

BU -  Buna-N      

FKM O-Ringe sind Standard

Z      -      1300 SK 1/4 VI---

DICHTUNGSSATZ

Z   -   1300 HK 1/4 VER---

GRIFFSATZ

O-Ring
Material

VI Fluorocarbon FKM
EP Ethylene propylene
NE Neoprene
KZ Perfluor
BU Buna-N

Körper Kennung gemäß 
Endanschlussgröße

1/4 für alle Endanschlüsse

Griff Option

VER -  Mikrometerkopf

RH -  Aluminum Handrad* rot

YH -  Aluminum Handrad* gelb

GH -  Aluminum Handrad* grün

BH -  Aluminum Handrad* blau

MF -  geschlitzter Drehkopf**

MXF -  geschlitzter Drehkopf***

Griff Optionen

1/4 für alle Endanschlüsse

-

Griffsatz	beinhaltet	Griff	 	BefestigungsschraubeDichtungssatz	beinhaltet	O-Ring

**nur für HF-1300
***nur für HXF-1300

* nur für H-1300

 BESTELLINFORMATIONEN REIHE H-1300

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer 
Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von 
Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

* nicht zum Absperren geeignet

H-1300, Rev. 10 Jan. 2015
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FEINDOSIER-KUGELHAHN 
REIHE MBV
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Patent Nr. 8590569



Die verkapselte Spindel
erfordert keinen 
Systemdruck zur 
Abdichtung, reduziert 
potenzielle Leckstellen 
und ist leicht 
zu reinigen und 
zu spülen

DOSIER-KUGELHAHN MBV SERIE254
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Der Kugelhahn-Handgriff 
ermöglicht ein schnelles 
Absperren, wobei die 
Voreinstellung des Dosier-
Durch usses	beibehalten	
wird. 

  Auf/Zu- und Feindosierfunktion
  PFA verkapseltes Kugelspindel-Design 
  Serienmäßige Schalttafelmontage
  MAWP 2000 psi (138 bar) 
  MAWT 150 °C
  Anschlüsse: LET-LOK 1/16“, 1/8“, 1/4“, 3/8“, FNPT 1/8“,

    MNPT 1/8“ Gleitringdichtung mit Aussengewinde 1/4“
  1 ,	3 	und	5 	Spindelspitze	( e	nach	ben tigter	Durch ußregelung)
  Spindel mit Stoppschulter für maximale Lebensdauer

FEINDOSIER-KUGELHAHN (MBV) - REIHE

Die Serie der Absperr-Dosierventile bietet eine hochpräzise 
Dosierung für Anwendungen mit gemäßigtem Druck. Diese Serie 
verfügt über eine innovative und einzigartige Absperr-Funktion 
und ermöglicht eine umfassende Regulierung des gesamten 
Vorgang, von der kompletten Absperrung bis zur extrafeinen 
Durch ussregelung.	
Das Angebot von drei verschiedenen Präzisionsnadelsteigungen 
erm glicht	die	Dosierung	bei	Durch üssen	so	niedrig	 ie	CV	 	
0,001 mit bis zu 11 Drehungen des Handrads. Dieses Ventil ist die 
ultimative	L sung	für	eine	präzise	Durch ussregelung.	

ALLGEMEINEIGENSCHAFTEN

WERKSTOFF

Nr. Bauteil Menge Material

1 Handrad-Befestigungsschraube* 1 18-8 Edelstahl

2 Durchfluss-regulierende Schraube 1 18-8 Edelstahl

3 geschlitzter Drehkopf 1 St.St. ASTM A-276

4 Ventilhals-Mutter 1 St.St. ASTM A-276

5 Ventilhals 1 St.St. ASTM A-276

6 O-Ring 1 Fluorkohlenstoff FKM

7 Spindel 1 St.St. 174PH/A564

8 O-Ring 2 Fluorkohlenstoff FKM

9 Gehäuse 1 St.St. ASTM A-182

10 Schalttafel-Mutter 1 St.St. ASTM A-276

11 Kugelspindel-Einheit 1 St.St. ASTM A-276 + PFA 

12 Befestigungsschraube  1 St.St.304

13 Handgriff 1 Nylon + Glasfaser

13

12

11

10

9

6

3

7

5

4

2

1

8

Die doppelte O-Ring-
Dichtung garantiert einen 
perfekten, wiederholbaren, 
leckdichten Betrieb.

Die	Ober ächenhärtung	
der Spindelverbreitung 
bietet einen hervorragenden 
Schutz gegen adhäsiven 
Verschleiß, Abnutzung und 
Korrosion. 

Der innovative und 
patentierte	Durch uss eg	
bietet die Möglichkeit, das 
Kugel-Dosier-Design zu 
kombinieren

Die werkseitig kalibrierte 
Befestigungsschraube bietet 
den “mechanischen Anschlag” 
zum Schutz der Spindelspitze

Die Feststellschraube hilft 
dabei, die gewünschte 
Durch ussrate	einzustellen

* Warnung: Die Handrad-Befesti-
gungsschraube wurde werkseitig 
kalibriert und sollte nicht verstellt 
werden um zu verhindern, dass F- und 

-Spindel beschädigt werden. 

*
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ABMESSUNGEN DES DOSIER-KUGELHAHNS

Grundlegene 
Bestell-
nummer

Schaft-
konus-
winkel

Öffnung Cv
Anschlüsse

A B C D E F G H J K

mm  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in Zoll  in

MBV-H 5° 3.3 0.13
0.13
max

1/8’’ LET-LOK® 51.1 2.01 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

1/4” LET-LOK 56.1 2.21 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

3MM LET-LOK 51.1 2.01 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

6MM LET-LOK® 56.1 2.21 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

1/8’’ Innengewinde NPT 41.4 1.63 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

1/4”’ HTC 
Aussengewinde

54.1 2.13 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

3/8’’ LET-LOK® 64.92 2.55 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

1/8’’ Aussengewinde NPT 41.8 1.64 65.7 2.59 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 29 1.14 21.1 0.83 72 2.83

MBV-F 3° 1.4 0.055
0.03
max

1/8’’ LET-LOK® 51.1 2.01 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/4” LET-LOK® 56.1 2.21 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

3MM LET-LOK® 51.1 2.01 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

6MM LET-LOK® 56.1 2.21 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/8’’ Innengewinde NPT 41.4 1.63 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/4”’ HTC-
 Aussengewinde

54.1 2.13 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

3/8’’ LET-LOK® 64.92 2.55 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/8’’ Aussengewinde NPT 41.8 1.64 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

MBV-X 1° 0.8 0.03
0.004
max

1/8’’ LET-LOK® 51.1 2.01 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/4” LET-LOK® 56.1 2.21 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

3MM LET-LOK® 51.1 2.01 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

6MM LET-LOK® 56.1 2.21 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/8’’ Innengewinde NPT 41.4 1.63 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/4”’ HTC- 
Aussengewinde

54.1 2.13 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

3/8’’ LET-LOK® 64.92 2.55 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

1/8’’ Aussengewinde NPT 41.8 1.64 60 2.36 34.8 1.37 8.6 0.34 5.9 0.23 15.1 0.59 31 1.22 12.5 0.49 21.1 0.83 72 2.83

A
A
J

C
K

G

E

D

F

H

C
B

G

E

D

F

A
H

C
B

G

E

D

F

Die Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.

(benötigte Schalt-
tafelbohrloch)

(benötigte Schalt-
tafelbohrloch)

(benötigte Schalt-
tafelbohrloch)
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DURCHFLUSS-EINSTELLUNG 
Die Dosierventile der MBV-H Serie werden auf blasenfreies 
Absperren bei 100 psig (6,8 bar) Differenzdruck geprüft. 
Der Anschlag des Dosierventilhandrads der MBV-F Serie wird 
auf 4 bis 10 std cm3/min mit 0,34 Bar (5 psig) Eintrittsdruck 
eingestellt. 
Der Anschlag des Dosierventilhandrads der MBV-X Serie wird 
auf 4 bis 10 std cm3/min mit 1,0 Bar (15 psig) Eintrittsdruck 
eingestellt. 

DURCHFLUSSDATEN BEI 20°C (70°F)

MBV-X DOSIERKUGELHAHN 1° SPINDEL

MBV-F DOSIERVENTIL 3° SPINDEL MBV-H DOSIERKUGELHAHN 5° SPINDEL

Druckabfall ge-
gen Atmosphäre  

psi (Bar)

Wasserdurch�uss 
US-Galonen / min

(L / Min)

Luftdurch�uss  
std ft3 / min 
(std L / Min)

Maximaler Durch-
�usskoef�zient 

(Cv)  0.004

10 (0.68) 0.01 (0.03) 0.04 (1.1)

50 (3.4) 0.02 (0.07) 0.1 (2.8)

100 (6.8) 0.04 (0.15) 0.2 (5.5)

0.004

0.0035

0.003

0.0025

0.002

0.0015

0.001

0.0005

D
ur
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ef
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nt

 (C
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0 2 4 6 8 10 11 

Druckabfall ge-
gen Atmosphäre  

psi (Bar)

Wasserdurch�uss 
US-Galonen / min

(L / Min)

Luftdurch�uss  
std ft3 / min 
(std L / Min)

Maximaler Durch-
�usskoef�zient 

(CV) 0,13

10 (0.68) 0.47 (1.7) 1.6 (45.3)

50 (3.4) 1.0 (3.7) 4.5 (127)

100 (6.8) 1.5 (5.6) 7.9 (223)

0.15
0.14

0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02
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0 2 4 6 8 10 11 

Druckabfall ge-
gen Atmosphäre  

psi (Bar)

Wasserdurch�uss 
US-Galonen / min

(L / Min)

Luftdurch�uss  
std ft3 / min 
(std L / Min)

Maximaler Durch-
�usskoef�zient  

(Cv) 0.03

10 (0.68) 0.09 (0.34) 0.33 (9.3)

50 (3.4) 0.21 (0.79) 0.9 (25.4)

100 (6.8) 0.3 (1.1) 1.5 (42.4)

0.03

0.025

0.02

0.015

0.01

0.005

D
ur

ch
flu

ss
- 

K
o
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fiz

ie
nt

 (C
v)

Handradumdrehungen

0 3 6 9 11 

Handradumdrehungen

Handradumdrehungen

     0.83” (Ø 21.0)

1.
82

”(
46

m
m
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TESTEN
Die H-, F- und X-Dosierkugelhähne werden einem Belastungs- 
und Bersttest unterzogen.
Der ordnungsgemäße Zusammenbau jedes H-, F- & 
X-Dosierventil der MBV Serie wird im Werk mit Stickstoff bei 69 
Bar (1000 psig) überprüft. Es darf keine erkennbare Leckage 
unter	Ver endung	einer	Lecksuch üssigkeit	auftreten.

S
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d
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Mikrometerkopf

Standard für H
Standard für F.
Optional für H.

Standard 
für X

Optional für H, F 
& X

Schwarz ist serienmäßig.
Farbige Handräder sind auf Anfrage erhältlich,
siehe "Bestellinformationen"

Runde Aluminium-Handräder*

Geschitztes
Metall-
Handrad

Geschlitztes
Metall-
Handrad

MBV-H, F und  haben Fluorkohlenstoff FKM O-Ringe als Standard-Dichtungswerkstoff.  

TECHNISCHE DATEN

Serie
Druck-/Temperaturraten Öffnung

Absperr-
Funktion

Winkel
O-Ring Material*

Temperatur-Rate
 °F (°C)

Druck psig (Bar) Zoll Mm

H 1000 (68.9) 0.13 3.3 Ja 5°

F 1000 (68.9) 0.055 1.4 Ja 3°

X 2000 (138) 0.03 0.8 Ja 1°

Buna N -10 bis 300 (-23 bis 149)

Ethylen-Propylen -10 bis 300 (-23 bis 149)

Fluorkohlenstoff FKM -15 bis 400 (-26 bis 204)

Perfluor -0 bis 300 (-18 bis 149)

Polychloropren (CR) -10 bis 250 (-23 bis 121)

DOSIERHANDRAD-OPTIONEN

KUGELGRIFF-OPTIONEN

*S

B R
G

Y
*S

BR
G

Y

MANUELLER BETRIEB
S - Schwarzes Handrad
B - Blaues Handgriff
R - Rotes Handgriff
G - Grüner Handgriff
Y - Gelber Handgriff
M- Handgriff aus Metall
 Der Handgriff aus schwarzem Nylon ist Standard.

REINIGUNG & VERPACKUNG
eder Dosierkugelhahn der MBV-Serie wurde gemäß den Standard-

Reinigungs- und Verpackungsvorschriften (Vorgang 8184) gereinigt. Eine 
sauerstoffreine & schmiermittelfreie Reinigung und Verpackung gemäß 
den Speziellen Reinigungs- und Verpackungsvorschriften (Vorgang 
8185) ist optional erhältlich. 
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H 00- - - - - - - -SS L 1/4MBV

Ventilserien

Dosierungsart

H Standard Nadelsteigung- 5°

F Feine Nadelsteigung- 3°

X Extrafreine Nadelsteigung-1°

Material des Gehäus-
es und der Enden

SS SS 316

Ventilart

00 Let-Lok® Enden

10 Aufschraubenden (1)

80 Einschraubenden

85 Einschraub- auf Auf-
schraub - Enden (1)

95 Einschraub- auf Let-Lok® 
Enden

Anschlussart

L Let-Lok®

N NPT

G BSPP (ISO Parallel)

R BSPT (ISO kegelförmig)

GL HTC-Außengewinde

HL One-Lok

Endgrößen

1/8 3 MM

1/4 6 MM

3/8(2) 8 MM (2)

Dosier-Handrad-
Optionen

Blank Standard Handrad (3)

V Mikrometerkopf

R Handrad aus rotem Alu-
minium (4)

Y Handrad aus gelbem 
Aluminium (4)

G Handrad aus grünem 
Aluminuim (4)

B Handrad aus blauem Alu-
minium (4)

O-Ring 
Material

Blank
Fluorkohlenstoff 

FKM

EP EPDM

NE Polychloropren

KZ Perfluor

BU Buna-N

Kugel 
Handrad-Optionen

Frei
Handgriff aus 
schwarzem Nylon

RH Handgriff aus 
rotem Nylon

BH Handgriff aus 
blauem Nylon

YH Handgriff aus 
gelbem Nylon

GH Handgriff aus 
grünem Nylon

M Handgriff aus SS 
Metall

A1 Doppeltwirkender 
HPA Stellantrieb 

A1C Normal geschlossener 
HPA Stellantrieb

A10 Normal geöffneter 
HPA Stellantrieb

Behandlungen

Blank
Standard Reinigung 
& Passivierung

OC Sauerstoffanwendung

LF Schmiermittelfrei

OPTIONAL

-

(1) Aufschraub-Endanschlüsse sind bis zu einer Größe von 1/8  erhältlich

(2) Die Größen 3/8  und 8 mm sind nur für Endanschlüsse der Serien Let-Lok und One-Lok erhältlich. 

(3) Das Handrad aus schwarzem Aluminium ist Standard für Dosier-Kugelhähne des Typs H.

     Das geschlitzte Handrad aus Metall ist Standard für Dosier-Kugelhähne des Typs F & .

(4) Die farbigen Aluminium-Handräder sind nur für Dosier-Kugelhähne des Typs H erhältlich.

Warnung! 
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und 
problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte 
Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen. 

BESTELLINFORMATIONEN FÜR FEINDOSIER-KUGELHÄHNE

MBV, Rev.01. an. 2015



RÜCKSCHLAGVENTILE
REIHE H-400

Mehrzweck-Rückschlagventil fester
Öffnungsdruck (max. Druck 207bar / 3000 psig)

H-400 HP Hochleistungsrückschlagventil fester
Öffnungsdruck (max. Druck 413bar / 6000 psig)

H-400 CNG ECE R110 Rückschlagventil mit festem Öffnungsdruck 
(max.zul.Druck: 3770PSI/260bar), zugelassen für CNG / NGV

H-400 OP Einteiliges Rückschlagventil fester
Öffnungsdruck (max. Druck 207bar/ 3000 psig)   

H-400 OPA Einteiliges Rückschlagventil, einstellbarer 
Öffnungsdruck (max. Druck 207bar / 3000 psig)

H-400 A Rückschlagventil einstellbarer 
Öffnungsdruck (max. Druck 207bar / 3000 psig)

RÜCKSCHLAGVENTILE

H-400

H-400 HP

H-400 CNG
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

WERKSTOFFE
für Größen 1/8"-1/2"

Teile Nr. Bauteil Menge Material
1 Körper 1 Edelstahl 316

2 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

3 Öffnungselement 1 Edelstahl 316

4

A Feder 1/3 psi 1 Edelstahl  302

B Feder 3 psi 1 Edelstahl  302

C Feder 10 psi 1 Edelstahl  302

D Feder 25 psi 1 Edelstahl  302

5 Enden 1 Edelstahl 316

WERKSTOFFE
für Größen 3/4"-1"

Teile Nr. Bauteil Menge  Material
1 Körper 1 Edelstahl 316

2 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

3B Öffnungselement 1 Edelstahl  316

4

A Feder 1/3 psi 1 Edelstahl 302

B Feder 3 psi 1 Edelstahl 302

C Feder 10 psi 1 Edelstahl  302

D Feder 25 psi 1 Edelstahl  302

5 Enden 1 Edelstahl  316

6 Oberer O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

MERKMALE

 Ausführung in Edelstahl und Messing
 Mittlerer Druckbereich bis 3000 psi (206 bar)
 Kompaktes Design   
 Verschiedene  Federn für variable Öffnungsdrücke 
 Anschlüsse: LET-LOK®, NPT Innen- und Außengewinde, 

   und  HTC®  Außengewinde, stirnseitg dichtend

ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-400 sind kompakt und für Messschalttafeln 
und -systeme ausgelegt und haben einen exakten Auslösepunkt. 
H-400-Ventile sind in Normalstellung geschlossen. Wenn der 
Differenzdruck zwischen Einlass und Auslass höher ist als der für 
die Feder eingestellte Druck, bewegt sich das belastete 
Öffnungselement rückwärts und gibt so den Durchfluss durch das 
Ventil frei. 

Größen 1/8"-1/2" Größen 3/4"-1"

1 1 2 3 54

Körper

O-Ring

Feder
Enden

Öffnungselement

Öffnungselement
(3/4-1'')

Oberer O-ring

O-Ring

1

2

3

4
5

3B

62 3 4 5

MEHRZWECK RÜCKSCHLAGVENTIL FESTER ÖFFUNGSDRUCK REIHE H-400 
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STANDARDWERTE ABMESSUNGEN

Ventiltype
Endanschlüsse/ Größe

Cv
A B C D

Einlass Auslass mm in mm in mm in mm in

H-400 1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 0.1 56.0 2.20 25.3 1.00 15.88 5/8 11.11 7/16
H-400 1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 0.47 60.5 2.38 25.0 0.98 15.88 5/8 14.28 9/16
H-400 6 MM LET-LOK® 6 MM LET-LOK® 0.47 60.5 2.38 25.0 0.98 15.88 5/8 14.00
H-400 3/8'' LET-LOK® 3/8'' LET-LOK® 1.47 63.5 2.50 24.9 0.98 17.46 11/16 17.46 11/16
H-400 8 MM LET-LOK® 8 MM LET-LOK® 1.47 63.3 2.49 24.9 0.98 17.5 11/16 16.00
H-400 10 MM LET-LOK® 10MM LET-LOK® 1.68 64.0 2.52 24.9 0.98 17.46 11/16 19.00
H-400 1/2'' LET-LOK® 1/2'' LET-LOK® 1.68 77.0 3.03 32.6 1.28 23.8 15/16 22.23 7/8
H-400 12 MM LET-LOK® 12 MM LET-LOK® 1.68 77.0 3.03 32.8 1.28 23.8 15/16 22.00
H-400 3/4'' LET-LOK® 3/4'' LET-LOK® 4.48 88.5 3.48 44.4 1.75 28.6 1-1/8 28.60 1-1/8
H-400 1'' LET-LOK® 1'' LET-LOK® 4.48 120 4.72 67.2 2.65 34.9 1-3/8 38.10 1-1/2
H-410 1/8'' NPT Innengwinde 1/8'' NPT Innengwinde 0.1 44.0 1.73 25.4 1.00 15.88 5/8
H-410 1/4'' NPT Innengwinde 1/4'' NPT Innengwinde 0.47 52.5 2.07 28.0 1.10 19.05 3/4
H-410 3/8'' NPT Innengwinde 3/8'' NPT Innengwinde 1.47 51.5 2.03 34.1 1.34 22.23 7/8
H-410 1/2'' NPT Innengwinde 1/2'' NPT Innengwinde 1.68 76.5 3.01 43.4 1.71 28.6 1-1/8
H-410 3/4'' NPT Innengwinde 3/4'' NPT Innengwinde 4.48 86.0 3.39 56.0 2.20 34.9 1-3/8
H-410 1''   NPT Innengwinde 1''   NPT Innengwinde 4.48 107 4.21 73.0 2.87 41.28 1-5/8
H-480 1/8'' NPT Außengwinde 1/8'' NPT Außengwinde 0.1 44.3 1.74 24.9 0.98 15.88 5/8
H-480 1/4'' NPT Außengwinde 1/4'' NPT Außengwinde 0.47 55.9 2.20 25.0 0.98 19.05 3/4
H-480 3/8'' NPT Außengwinde 3/8'' NPT Außengwinde 1.47 53.1 2.09 24.9 0.98 17.46 11/16
H-480 1/2'' NPT Außengwinde 1/2'' NPT Außengwinde 1.68 70.4 2.77 32.6 1.28 23.8 15/16
H-480 1/4'' HTC Außengewinde 1/4'' HTC Außengewinde 0.47 56.4 2.22 24.9 0.98 15.88 5/8
H-480 1/2" HTC Außengewinde 1/2" HTC Außengewinde 1.68 68.2 2.69 32.6 1.28 23.8 15/16
H-485 1/8'' NPT Außengewinde 1/8'' NPT Innengewinde 0.1 44.3 1.74 25.4 1.0 15.88 5/8
H-485 1/4'' NPT Außengewinde 1/4'' NPT Innengewinde 0.47 53.7 2.11 27.3 1.07 19.05   3/4

*Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

ÖFFNUNGSDRUCK
Der Differenzdruck zwischen Einlass und Auslass,  
bei	dem	der	Durch uss	durch	das	Ventil	beginnt.

ABSPERRDRUCK
Der Differenzdruck zwischen Auslass und Einlass,  
bei	dem	der	Durch uss	durch	das	Ventil	unterbrochen	 ird.

RÜCKDRUCK
Der maximal zulässige Rückdruck beträgt 1000 psi (69 bar) bei 1/4", 200 
psi (14 bar) bei 3/8" bis 1". Wählen Sie bei höheren Rückdrücken ein Ventil 
der Reihe H-400HP.  

O-RINGE*

O-Ring Material Temperaturraten
°F (°C)

Buna N -10 bis 250 (-23 to 121)

Ethylene propylene -50 bis 300 (-45 to 148)

Fluorocarbon FKM -10 bis 375 (-23 to 190)

Perfluor -15 bis 500 (-26 to 260)

Neoprene -40 bis 250 (-40 to 121)

max. zul. Betriebsdruck bei  21°C (70°F)

GRÖßE MESSING psi (bar) EDELSTAHL psi (bar)

1/8 ,1/4,
3/8, 1/2, 5/8, 6mm,
8mm,10mm,12mm

3000 (207) 3000 (207)

3/4, 1", 16mm, 
20mm, 22 mm

1500 (103) 2000 (138)

ÖFFNUNGS- UND ABSPERRDRUCK

Nenn-
öffnungs- 

druck

Öffnungsdruck-
bereich Absperrdruck

psi (bar) psi (bar) psi (bar) Druck /  Rückdruck
1/3 (0.02) bis 3 (0.2) bis 6 (0.40) Rückdruck

1 (0.06) bis 4 (0.27) bis 6 (0.41) Rückdruck

10 (0.68) 7 bis 15 (0.48 to 1.0) 3 (0.2) oder mehr Druck
25 (1.7) 20 bis 30 (1.3 to 2.0) 17 (1.1) mehr Druck

*Für spezielle Anwendungen sind andere Materialien erhältlich.

1/8" bis 1/2" , 3MM bis 12 MM

Werkstoff Edelstahl 316 Messing
Temperatur F° (C°) Arbeitsdruck, psi (bar)

-10 (-23) to 100 (37) 3000 (206) 3000 (206)

200 (93) 2575 (177) 2600 (179)

250 (121) 2450 (168) 2405 (165)

300 (148) 2325 (160) -

375 (190) 2185 (150) -

3/4" bis 1", 18MM bis 25MM

Werkstoff Edelstahl 316 Messing
Temperatur F° (C°) Arbeitsdruck, psi (bar)

-10 (-23) to 100 (37) 2000 (137) 1500 (103)

200 (93) 1715 (118) 1300 (89.5)

250 (121) 1630 (112) 1200 (82.6)

300 (148) 1545 (106) -

375 (190) 1450 (99.9) -

DRUCK/TEMPERATURWERTE FÜR STANDARDKONFIGURATION

Hinweis: Werte basierend auf Einsatz von FKM-O-Ring.

MEHRZWECK RÜCKSCHLAGVENTIL FESTER ÖFFUNGSDRUCK REIHE H-400 
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 BESTELLINFORMATION  REIHE H-400

00 LSS 1/4 1/3H-4

Anschlusstyp

00 -  LET-LOK® 

10 -  Innengewinde

15 -  Innen- auf Außengewinde

80 -  Außengewinde

85 -  Außen- auf Innengewinde

90 - Innengewinde auf  LET-LOK®

95 - Außengewinde auf  LET-LOK® 

Endanschluss

L -  LET-LOK® 

N -  NPT- Gewinde

G -  ISO zylindrisch / BSPP

R -  ISO keglig / BSPT

GL -  HTC®  Außengewinde

HL  -  ONE-LOK® 

Weitere  Anschlüsse auf Anfrage 
erhätlich.

Körpermaterial

SS -  Edelstahl 316

B -  Messing

Ventilreihe

 Endanschluss-
größe

1/4 6 MM

3/8 8 MM

1/2 10 MM

3/4 12 MM

1 25 MM

Öffnungsdruck

1/3 PSI

1 PSI

3 PSI

5 PSI

10 PSI

25 PSI
50 PSI

O-Ring Material

BU -  Buna N

EP -  Ethylene propylene

NE -  Polychloropren

KZ -  Perfluor

PT* -  PTFE

OPTIONAL- - - - -

Standard ist Fluorocarbon FKM
*PTFE-Dichtungen sind nur für 
Ventile bis 1/2" erhältlich und 
erfordern einen relativ hohen 
Rückdruck, um leckdicht 
abzudichten.

Behandlung

BLANK  
-

Standardreinigung 
und Passivierung

OC -Sauerstoffanwendung
LF -Schmiermittelfrei

X =  Öffnungsdruck gemäß "Bestellinformation"    
 =O-Ring material gemäß "Bestellinformation"

ERSATZTEILSÄTZE

Endanschlusstyp Endanschlussgröße Federsatz* O-Ring Satz**

H-410 innengewinde
H-490 Innengwinde auf Let-Lok

1/8  Z-400-SPK-1/4-X PSI     Z-400-SK-1/4-      

1/4 , 3/8  Z-400-SPK-3/8-X PSI     Z-400-SK-3/8-      

1/2 Z-410-SPK-1/2-X PSI     Z-410-SK-1/2-      

3/4 Z-410-SPK-3/4-X PSI     Z-410-SK-3/4-      
1 Z-410-SPK-1"-X PSI     Z-410-SK-1"-        

H-485 Außen- auf Innengewinde
H-415 Innen- auf Außengewinde

1/8 Z-400-SPK-1/4-X PSI     Z-400-SK-1/4-      

¼,3/8 Z-400-SPK-3/8-X PSI     Z-400-SK-3/8-      

1/2  Z-410-SPK-1/2-X PSI     Z-410-SK-1/2-      

3/4 Z-410-SPK-3/4-X PSI     Z-410-SK-3/4-      

H-400 Let-Lok
H-480 Außengewinde
H-495 Außengewinde auf Let-Lok

1/8, 1/4, 6mm Z-400-SPK-1/4-X PSI     Z-400-SK-1/4-      

3/8 ,8mm, 10mm Z-400-SPK-3/8-X PSI     Z-400-SK-3/8-      

1/2, 12mm Z-400-SPK-1/2-X PSI     Z-400-SK-1/2-      

3/4 Z-400-SPK-3/4-X PSI     Z-400-SK-3/4-      

1 Z-410-SPK-3/4-X PSI     Z-410-SK-3/4-     

REINIGUNG & VERPACKUNG
HAM-LET H-400 Nadelventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.

TESTS
Die Ventile der Reihe H-400 werden Funktions- und Dichtigkeitsprü-
fungen unterzogen. Jedes H-400-Ventil wird im Werk mit Lecktests 
bei 1000 psig (68 bar) für 10 Sekunden auf ordnungsgemäße 
Montage geprüft. Jedes H-400 Ventil wird beim entsprechenden 
Öffnungsdruck 5 mal auf funktionalität geprüft.

*  Federsatz enthät Feder und Etikett   
**  O-Ring Satz enthält O-Ring und Etikett  

ACHTUNG! HAM-LET-Rückschlagventile dürfen nicht als Sicherheitsventile eingesetzt werden.

HINWEIS:  Rückschlagventile sind nur für die direkte Durchflusssteuerung ausgelegt und bestimmt.  Diese Ventile sind nicht für Druckentlastung geeignet.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

TECHNISCHE DATEN

Anschluss-
größe

Max. 
Durchfluss-
koeffizient

(Cv)

Nennöffnungs-
druck

psi (bar)

Rückdruck 
bei 70°F (20°C)

psi (bar)

1/8, 1/4, 6mm 0.67 1/3, 1, 5, 10 & 25
6000 (413)

3/8, 1/2, 8-12 mm 1.80 (0.02, 0.06, 0.34,

3/4, 1, 22mm, 25mm 4.7 0.68, and 7.1) 5000 (344)

MERKMALE
 Edelstahlausführung 316 
 Hochdruckbereich bis  6000 psi (413 bar)
 Geringe Größe   
 Verschiedene  Federn für variable Öffnungsdrücke 
 Anschlüsse: LET-LOK®, NPT Innen- und Außengewinde, 

   und  HTC®  Außengewinde, stirnseitg dichtend
 Verwendbar für Vakuumanwendungen
 ECE	R	110	Zertifizierung	für	CNG/NGV	als	Option

ALLGEMEIN

Die Modelle der Reihe H-400HP sind kompakt, robust und für 
Messschalttafeln und -systeme im hohen Druckbereich (bis 6000 psi/ 
413bar) ausgelegt und haben einen exakten Auslösepunkt. H-400HP-
Ventile sind in Normalstellung geschlossen. Wenn der Differenzdruck 
zwischen Einlass und Auslass höher ist als der für die Feder eingestellte 
Druck, bewegt sich das belastete Öffnungselement rückwärts und 
gibt	so	den	Durch uss	durch	das	Ventil	frei.	
H-400HP CNG ist speziell konstuiert für CNG/NGV

Öffnungs- und Absperrdruck

Nenn-
öffnungs- 

druck
Öffnungsdruck-

bereich Absperrdruck

psi (bar) psi (bar) psi (bar) Druck/ Rück-
druck

1/3 (0.02) bis 3 (0.2) bis 6 (0.40) Rückdruck

1 (0.06) bis 4 (0.27) bis 4 (0.27) Rückdruck

5 (0.34) 3 bis 9 (0.20 to 0.62) bis 2 (0.13) Rückdruck

10 (0.68) 7 bis 15 (0.48 to 1.0) 3 (0.2) oder mehr Druck

25 (1.7) 20 bis 30 (1.3 to 2.0) 17 (1.1) oder mehr Druck

Absperrdruck
Der Differenzdruck zwischen Auslass und Einlass,  
bei	dem	der	Durch uss	durch	das	Ventil	unterbrochen	 ird.

WERKSTOFFE

Nr. Bauteil Menge Material
1 Körper 1 Edelstahl ASTM A-276

2 Öffnungselement 1 Viton gebondert Edelstahl 316

3 Anschlag 1 Edelstahl ASTM A-276

4 Feder 1 Edelstahl 304

5 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

6 Stützring 1 Fluorocarbon FKM

7 Enden 1 Edelstahl ASTM A-276

DRUCK/TEMPERATURWERTE

Werkstoff 
Größe

Edelstahl 316
1/8, 1/4, 3/8, 1/2'',

6,8,10,12mm 22mm & 25mm , 3/4&1''

Temperatur F° (C°) max. zul. Arbeitsdruck, psi (bar)
-10 (-23) to 100 (37) 6000 (413) 5000 (344)

200 (93) 5160 (355) 4290 (296)

250 (121) 4910 (338) 4080 (281)

300 (148) 4660 (321) 3875 (267)

400 (204) 4280 (295) 3560 (245)

Druckwerte können durch die Endanschlüsse eingeschränkt sein 
(siehe Tabelle Abmessungen auf der nächsten Seite).

Öffnungsdruck
Der Differenzdruck zwischen Einlass und Auslass,  
bei	dem	der	Durch uss	durch	das	Ventil	beginnt.

1

2

3

4

5

6

7

HOCHLEISTUNGSRÜCKSCHLAGVENTIL FESTER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400HP
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* Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.

STANDARDWERTE

Ventiltyp Einlass Auslass Druckwert bei 
100F° / 37C° psig (bar)

Abmessungen
A B

mm in in

H-400HP

1/8" LET-LOK® 1/8" LET-LOK®

6000 (413)

57.8 2.28
1 1/16

1/4" LET-LOK® 1/4" LET-LOK® 61.8 2.43
3/8" LET-LOK® 3/8" LET-LOK® 70.0 2.76

1
1/2" LET-LOK® 1/2" LET-LOK® 75.3 2.96
3/4" LET-LOK® 3/4" LET-LOK® 5000 (344) 89.5 3.52

1 5/8
1" LET-LOK® 1" LET-LOK® 4700 (323) 98.5 3.88
6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK®

6000 (413)

61.8 2.43 1 1/16

8MM LET-LOK® 8MM LET-LOK® 68.5 2.70
110MM LET-LOK® 10MM LET-LOK® 71.1 2.80

12MM LET-LOK® 12MM LET-LOK® 75.3 2.96
22MM LET-LOK® 22MM LET-LOK® 5000 (344) 88.5 3.48

1 5/8
25MM LET-LOK® 25MM LET-LOK® 4700 (323) 98.5 3.88

H-410HP 
Innengewinde

1/4"   NPT/BSPT 1/4"   NPT/BSPT 6000 (413) 54.1 2.13 1 1/16

3/8"   NPT/BSPT 3/8"   NPT/BSPT 5000 (344) 64.8 2.55 1
1/2"   NPT/BSPT 1/2"   NPT/BSPT 4600 (316) 77.0 3.03 1
3/4"   NPT/BSPT 3/4"   NPT/BSPT 4300 (296) 82.0 3.23

1 5/8
1"   NPT/BSPT 1"   NPT/BSPT 4100 (282) 97.3 3.83
1/4"   BSPP 1/4"   BSPP 6000 (413) 58.0 2.28 1 1/16

1/2"   BSPP 1/2"   BSPP 4600 (316) 83.5 3.29 1
3/4"   BSPP 3/4"   BSPP 4300 (296) 90.1 3.55

1 5/8
1"   BSPP 1"   BSPP 4100 (282) 97.4 3.83
1/2"   SAE/MS 1/2"   SAE/MS 4600 (316) 69.5 2.74 1

H-480HP 
Außengeweinde

1/8"   NPT/BSPT 1/8" Male NPT/BSPT 6000 (413) 45.6 1.80
1 1/16

1/4"   NPT/BSPT 1/4" Male NPT/BSPT
6000 (413)

55.0 2.17
3/8"   NPT/BSPT 3/8" Male NPT/BSPT 60.0 2.36

1
1/2"   NPT/BSPT 1/2" Male NPT/BSPT 6000 (413) 69.2 2.72
3/4" Male NPT/BSPT 3/4" Male NPT/BSPT

5000 (344)
83.5 3.29

1 5/8
1"   NPT/BSPT 1" Male NPT/BSPT 93.3 3.67
1/4"   BSPP 1/4" Male BSPP

6000 (413)
55.0 2.17 1 1/16

1/2"   BSPP 1/2" Male BSPP 69.2 2.72 1
3/4"   BSPP 3/4" Male BSPP

5000 (344)
85.2 3.35

1 5/8
1"   BSPP 1" Male BSPP 93.3 3.67
1/2"   SAE/MS 1/2"   SAE/MS

6000 (413)
63.0 2.48 1

1/4"   HO Fitting 1/4"   HO Fitting 50.4 1.98 1 1/16

1/2"   HO Fitting 1/2"   HO Fitting 59.8 2.35 1
3/4"   HO Fitting 3/4"   HO Fitting

5000 (344)
73.6 2.90

1 5/8
1"   HO Fitting 1" Male HO Fitting 73.6 2.90
1/4"   HTC® 1/4" HTC® 6000 (413) 58.0 2.28 1 1/16

1/2"   HTC® 1/2" HTC® 3500 (241) 69.2 2.72 1
3/4"   HTC® 3/4" HTC® 3000 (206) 96.1 3.78 1 5/8

REINIGUNG & VERPACKUNG

HAM-LET H-400HP Ventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

 BESTELLINFORMATION REIHE H-400HP

00HP LSS 1/4 1/3H-4

Anschlusstyp

00HP -  LET-LOK® End 

10HP -  Innengewinde

15HP -  Innen- auf Außengewinde

80HP -  Außengewinde

85HP -  Außen- auf Innengewinde

90HP -  Inneng. auf LET-LOK®

95HP -  Außeng. auf LET-LOK®

Endanschluss

L - LET-LOK®

N - NPT Gewinde

R - ISO konisch / BSPT

GL - HTC® Außengewinde

HO - HTC®  O-Ring Außengewinde 

HL - ONE-LOK®

OB  - SAE/MS Gewinde

Material

SS -  Edelstahl 316

Ventilreihe Endanschluss-
größe

1/8 6 MM

1/4 8 MM

3/8 10 MM

1/2 12 MM

3/4 22 MM

1 25 MM

Öffnungsdruck

1/3 PSI (0,03 bar)

1 PSI (0,07bar)

3 PSI (0,2bar)

5 PSI (0,35bar)

10 PSI (0,7bar)

25 PSI (1,7bar)

OPTIONAL

Sitzmaterial

BLANK -  Fluorocarbon FKM ist Standard

BU -  Buna N

EP -  Ethylene propylene

NE -  Polychloropren

HINWEIS:  Rückschlagventile sind nur für die direkte Durchflusssteuerung ausgelegt und bestimmt.  Diese Ventile sind nicht für Druckentlastung geeignet.

TESTS
Die Ventile der Reihe H-400HP werden Funktions- und Dichtigkeitsprü-
fungen unterzogen. Jedes H-400HP-Ventil wird im Werk mit Lecktests 
bei 1000 psig (68 bar) für 10 Sekunden auf ordnungsgemäße 
Montage geprüft. Jedes H-400HP Ventil wird beim entsprechenden 
Öffnungsdruck 5 mal auf funktionalität geprüft.

- - - -

Behandlung

BLANK  
-
Standardreinigung und 
Passivierung

OC -Sauerstoffanwendung
LF -Schmiermittelfrei   

O-RINGE
Für spezielle Anwendungen sind andere Materialien erhältlich.

O-Ring Material Temperaturraten
°F (°C)

Buna N -10 bis 250 (-23 to 121)

Ethylene propylene -50 bis 300 (-45 to 148)

Fluorocarbon FKM -10 bis 400 (-23 to 204)

Polychloropren -40 bis 250 (-40 to 121)

HOCHLEISTUNGSRÜCKSCHLAGVENTIL FESTER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400HP
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Z        -       400HP         -         SPK        -        1/4         -          1/3   

BESTELLINFORMATION ERSATZTEILSÄTZE / REPERATURSÄTZE 

Sitz
Material

VI - Fluorocarbon FKM 
BU - Buna N
NE - Polychloropren
EP - Ethylene propylene

Z           -           400HP          -           SK           -           1/4           -            VI    

Körperkennung gemäß 
Endanschlussgröße

1/4 For    1/8, 1/4, 6MM

1/2 For    3/8, 1/2, 10MM, 12MM

3/4 For    3/4, 1", 25MM

Körperkennung gemäß 
Endanschlussgröße

1/4 For    1/8, 1/4, 6MM

1/2 For    3/8, 1/2, 10MM, 12MM

3/4 For    3/4, 1", 25MM

DICHTUNGSSATZ

FEDERSATZ

Öffnungsdruck

1/3 PSI (0,03 bar)

1 PSI (0,07bar)

3 PSI (0,2bar)

5 PSI (0,35bar)

10 PSI (0,7bar)

25 PSI (1,7bar)

Der Satz enthält O-Ring , Stützring & Öffnungselement  und Etikett.

Der Satz enthält Feder & Etikett.

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer 
Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von 
Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

ACHTUNG! HAM-LET-Rückschlagventile dürfen nicht als Sicherheitsventile eingesetzt werden.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-400OP haben einen einteiligen 
kompakten Aufbau und sind für Messschalttafeln und -systeme im 
mittlerem Druckbereich (bis 3000 psi/ 207bar) ausgelegt. Die 
Ventile haben einen exakten Auslösepunkt. H-400OP-Ventile sind 
in Normalstellung geschlossen. Wenn der Differenzdruck 
zwischen Einlass und Auslass höher ist als der für die Feder 
eingestellte Druck, bewegt sich das belastete Öffnungselement 
rück ärts	und	gibt	so	den	Durch uss	durch	das	Ventil	frei.

WERKSTOFFE

Teil Nr. Teil Menge
Körper Material

Edelstahl 316 Messing

1 Kontermutter 1 Edelstahl 304 Messing B-16

2 Einsatz 1 Edelstahl ASTM A-276

3 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

4 Öffnungselement 1 Edelstahl A-276 Messing   B-16

5 Feder 1 Edelstahl 302

6 Körper 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

TECHNISCHE DATEN

Anschluss-
größe

Max. 
Durch�uss-
koef�zient

(Cv)

Nenn-
öffnungs-

druck
psi (bar)

Rückdruck
bei 70°F (20°C)

psi (bar)

1/4 0.35 1/3, 1,10 & 25
3000 (207)

1/2 1.20 (0.02, 0.06, 0.68, and 7.1)

O-RINGE
Für spezielle Anwendungen sind andere Materialien erhältlich.

O-Ring Material Temperaturraten
°F (°C)

Buna N -10 bis 250 (-23 to 121)

Ethylene Propylene -50 bis 300 (-45 to 148)

Fluorocarbon FKM -10 bis 375 (-23 to 190)

Perfluor -15 bis 500 (-26 to 260)

Polychloropren -40 bis 250 (-40 to 121)

1

2

3

4

5

6

EINTEILIGES KOMPAKTES RÜCKSCHLAGVENTIL FESTER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400OP

Ordering
Information
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STANDARDWERTE ABMESSUNGEN

Anschlusstyp
Einlass / Auslass

Größe
Abmessungen

A B
mm in in

NPT Innengewinde
1/4 61.0 2.4  3/4

1/2 94.0 3.7 11/16

NPT Außengewinde
1/4 41.0 1.61 9/16

1/2 58.0 2.28 7/8

NPT Innen- auf Außeng. 1/4 58.0 2.28 3/4

NPT Außen- auf
 Innengewinde

1/4 44.5 1.75 3/4

1/2 72.0 2.83 11/16

BSPT Innengewinde 1/4 61.0 2.54 3/4

BSPT Außengewinde 1/2 41.0 1.61 9/16

REINIGUNG & VERPACKUNG

HAM-LET H-400OP Ventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.

TESTS

Die Ventile der Reihe H-400OP werden Funktions- und Dichtigkeitsprü-
fungen unterzogen. Jedes H-400OP-Ventil wird im Werk mit 
Lecktests bei 1000 psig (68 bar) für 10 Sekunden auf 
ordnungsgemäße Montage geprüft. Jedes H-400OP Ventil wird 
beim entsprechenden Öffnungsdruck 5 mal auf funktionalität 
geprüft.

DRUCK / TEMPERATURRATEN

Material Edelstahl 316 Messing

Temperatur F° (C°) max. zul. Arbeitsdruck , psi (bar)

-10 (-23) bis 100 (37) 3000 (206) 3000 (206)

200 (93) 2575 (177) 2600 (179)

250 (121) 2450 (168) 2405 (165)

300 (148) 2325 (160) -

375 (190) 2185 (150) -

ÖFFNUNGSDRUCK
Der Differenzdruck zwischen Einlass und Auslass,  
bei	dem	der	Durch uss	durch	das	Ventil	beginnt.

ABSPERRDRUCK
Der Differenzdruck zwischen Auslass und Einlass,  
bei	dem	der	Durch uss	durch	das	Ventil	unterbrochen	 ird.

ÖFFNUNGS- UND ABSPERRDRUCK

Nenn-
öffnungs- 

druck

Öffnungs- 
druck-
bereich

Absperrdruck

psi (bar) psi (bar) psi (bar)

1/3 (0.02) bis 3 (0.02) 6 bis 20 (0.41 bis 1.3) Rückdruck

1 (0.06) bis 4 (0.27) 5 bis 20 (0.34 bis 1.3) Rückdruck

10 (0.7) 7 bis 13 (0.48 bis 0.89) 3 bis 10 (0.2 bis 0.68) Rückdruck

25 (1.7) 21 bis 29 (1.4 bis 1.9) 5 (0.34) oder mehr Eingangsdruck

Ordering
Information

*Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

 BESTELLINFORMATION REIHE H-400OP 

00OP NSS 1/4 1/3H-4

Anschlusstyp

10 -  Innengewinde 

80 -  Außengewinde

85 -  Außen- auf Innengewinde

Endanschluss

N -  NPT Gewinde

R -  ISO konisch / BSPT

Material

SS -  Edelstahl 316

B -  Messing

Ventilreihe Endanschlussgröße

1/4

1/2

Öffnungsdruck

1/3 PSI (0,02bar)

1 PSI (0,07bar)

5 PSI (0,35bar)

10 PSI (0,7bar)

25 PSI (1,7bar)

OPTIONAL

Sitzmaterial

BLANK - Fluorocarbon FKM ist Standard

BU - Buna N

EP - Ethylene propylene

NE - Polychloropren

KZ - Perfluor

HINWEIS:  Rückschlagventile sind nur für die direkte Durchflusssteuerung ausgelegt und bestimmt.  
Diese Ventile sind nicht für Druckentlastung geeignet.

O-RIng Material

VI - Fluorocarbon FKM

BU - Buna N

EP -  Ethylene propylene

NE -  Polychloropren

KZ - Perfluor

BESTELLINFORMATION ERSATZTEILSÄTZE

Z        -       400OP      -         SK       -        1/4         -          VI   Z         -        400OP      -         SPK         -         1/4         -         1/3

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4
1/2

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4
1/2

DICHTUNGSATZ FEDERSATZ

- - - - - -

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei  

Der Satz beinhaltet O-Ring und Etikett Der Satz beinhaltet Feder und Etikett

EINTEILIGES RÜCKSCHLAGVENTIL FESTER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400OP

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige 
Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den 
ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die 
Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl 
und nicht ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen 
führen.

Öffnungsdruck

1/3 PSI (0,02bar)

1 PSI (0,07bar)

5 PSI (0,35bar)

10 PSI (0,7bar)

25 PSI (1,7bar)

Auf Anfrage sind Federn für 
andere Öffnungsdrücke 
erhältlich.

ACHTUNG! HAM-LET-Rückschlagventile dürfen nicht als Sicherheitsventile eingesetzt werden.
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MERKMALE
 Einteiliger Körper
 Edelstahl 316 - oder Messingausführung
 Variabel einstellbare Öffnungsdruckbereiche  
 Druckbereich bis 3000 psi (207 bar)
 Anschlüsse: NPT Außen- und Innengewinde,

 BSPT Außengewinde

ALLGEMEIN
Die Modelle der Reihe H-400OPA haben einen einteiligen kompakten Aufbau 
und sind für Messschalttafeln und -systeme im mittlerem Druckbereich (bis 3000 
psi/ 207bar) ausgelegt. Die Ventile haben einen exakten Auslösepunkt. 
H-400HP-Ventile sind in Normalstellung geschlossen. Wenn der Differenzdruck 
zwischen Einlass und Auslass höher ist als der für die Feder eingestellte Druck, 
bewegt sich das belastete Öffnungselement rückwärts und gibt so den 
Durch uss	durch	das	Ventil	frei.

DRUCK/ TEMPERATURRATEN

Material Größe Edelstahl 316 Messing

Temperatur F° (C°) max. zul. Arbeitsdruck
 psig (bar)

-10 (-23) bis 100 (37) 3000 (206) 3000 (206)

200 (93) 2575 (177) 2600 (179)

250 (121) 2450 (168) 2405 (165)

300 (148) 2325 (160) -

375 (190) 2185 (150) -

WERKSTOFF

Teil Nr. Teil Menge Körper Material
Edelstahl 316 Messing

1 Kontermutter 1 Edelstahl 304 Messing B-16

2 Einsatz 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

3 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

4 Öffnungselement 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

5 Körper 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

6 Feder 1 Edelstahl 302

7 Stellschraube 1 Edelstahl 304

8 Arretierschraube 1 Edelstahl 304

O-RINGE
Für spezielle Anwendungen sind andere Materialien erhältlich.

O-Ring Material Temperaturraten
°F (°C)

Buna N -10 bis 250 (-23 bis 121)

Ethylene propylene -50 bis 300 (-45 bis 148)

Fluorocarbon FKM -10 bis 375 (-23 bis 190)

Perfluor -15 bis 500 (-26 bis 260)

Polychloropren -40 bis 250 (-40 bis 121)

1

2
22

4

5

6

7
8

EINTEILIGES RÜCKSCHLAGVENTIL EINSTELLBARER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400OPA
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

TESTS

Die Ventile der Reihe H-400OP werden Funktions- und 
Dichtigkeitsprüfungen unterzogen. Jedes H-400OP-Ventil wird 
im Werk mit Lecktests bei 1000 psig (68 bar) für 10 Sekunden 
auf ordnungsgemäße Montage geprüft. Jedes H-400OP Ventil 
wird beim entsprechenden Öffnungsdruck 5 mal auf funktionalität 
geprüft.

TECHNISCHE DATEN

Endanschlussgröße Max. Durchfluss
( Cv )

Nennöffnungsdruckbereich
psi (bar)

Rückdruck bei 70°F (20°C)
psi (bar)

1/4 0.35
3 bis 50 (0.2 bis 3.4)

3000 (207)
50 bis 150 (3.4 bis 10.3)

1/2 1.20
150 bis 350 (10.3 bis 24.1)

350 bis 600 (24.1 bis 41.3)

STANDARTWERTE ABMESSUNGEN

Endanschlusstyp Größe
Abmessungen

A B
mm in in

NPT Innengewinde 1/4 75.5 2.97 3/4

NPT Außengewinde
1/4 41 1.61 9/16   

1/2 65 2.55 7/8

BSPT Außengewinde
1/4 41 1.61 9/16

1/2 65 2.55 7/8

ÖFFNUNGS- UND APSPERRDRUCK
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REINIGUNG & VERPACKUNG

HAM-LET H-400OPA Ventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 8185)  
sind optional erhältlich.

A

B

EINTEILIGES RÜCKSCHLAGVENTIL EINSTELLBARER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400OPA

*Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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BESTELLINFORMATION ERSATZTEILSÄTZE

O-Ring
Material

VI - Fluorocarbon FKM 
BU - Buna N
NE - Polychloropren
KZ - Perfluor
EP - Ethylene propylene

Z       -     400OPA        -         SK        -         1/4        -         VI   

- - - - --

Z        -        400OPA       -        SPK       -       1/4       -         3   

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4
1/2

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4
1/2

DICHTUNGSSATZ FEDERSATZ

Öffnungsdruck

Kennung Werte  psi (bar)

3 3-50 (0.2 bis 3.4)
50 50-150 (3.4 bis 10.3)
150 150-350 (10.3 bis 24.1)
350 350-600 (24.1 bis 41.3)

Der Satz beinhaltet O-Ring & Etikett Der Satz beinhaltet Feder & Etikett

 BESTELLINFORMATION REIHE H-400OPA

00OPA NSS 1/4 3H-4

Anschlusstyp

10 -  Innengewinde

80 -  Außengewinde

Endanschluss

N -  NPT Gewinde

R -  ISO konisch / BSPT

Material

SS -  Edelstahl 316

B -  Messing

Ventilserie Endanschlussgröße

1/4

1/2

Öffnungsdruck

Kennung Werte (psi)

3 3-50

50 50-150

150 150-350

350 350-600

OPTIONAL

HINWEIS:  Rückschlagventile sind nur für die direkte Durchflusssteuerung ausgelegt 
und bestimmt.  Diese Ventile sind nicht für Druckentlastung geeignet.

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung 
und Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei  

O-Ring Material

BLANK - Fluorocarbon FKM  ist Standard

BU - Buna N

EP - Ethylene propylene

NE - Polychloropren

KZ - Perfluor

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige 
Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden Anwendungsanforderungen, 
für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. 
Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und 
die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von 
Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

ACHTUNG! HAM-LET-Rückschlagventile dürfen nicht als Sicherheitsventile eingesetzt werden.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

MERKMALE
 Edelstahl 316 oder Messingausführung
 Variabel einstellbare Öffnungsdruckbereiche  
 Druckraten bis 3000 psi (207bar)
 Anschlüsse: LET-LOK®, NPT Außengwinde, 

 und HTC® Außengewinde

Allgemein

Die Modelle der Reihe H-400A sind kompakt und für 
Messschalttafeln und -systeme im mittleren Druckbereich (bis 3000 psi/ 207bar) 
ausgelegt und haben einen exakten Auslösepunkt. H-400A-Ventile sind in 
Normalstellung geschlossen. Wenn der Differenzdruck zwischen Einlass und Auslass 
höher ist als der für die Feder eingestellte Druck, bewegt sich das belastete 
ffnungselement	rück ärts	und	gibt	so	den	Durch uss	durch	das	Ventil	frei.

DRUCK/ TEMPERATURRATEN FÜR STANDARDAUS-
FÜHRUNG

Material Größe Edelstahl 316 Messing
Temperatur F° (C°) max. zul. Arbeitsdruck, psi (bar)

-10 (-23) bis 100 (37) 3000 (206) 3000 (206)

200 (93) 2575 (177) 2600 (179)

250 (121) 2450 (168) 2405 (165)

300 (148) 2325 (160) -

375 (190) 2185 (150) -

WERKSTOFFE

Teil Nr. Teil Menge Körpermaterial
Edelstahl 316 Messing

1 Dichtscheibe 1
Edelstahl 316 Silber-

beschichtet
Al-6061 Silber-     

beschichtet

2 Einsatz 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

3 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

4 Öffnungselement 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

5 Körper 1 Edelstahl A-276 Messing B-16

6 Feder 1 Edelstahl 302

7 Stellschraube 1 Edelstahl 304

8 Arritierschraube 1 Edelstahl 304

9 Dichtscheibe 1
Edelstahl 316 Silber-

beschichtet
Al-6061 Silber-      
beschichtet

10 Enden 2 Edelstahl A-276 Messing B-16

1
2

3

4

5

6

7
8

9

10

Einstell- und Arritier-
mechanismus - erleichtert 
Einstellung und Arritierung 
des gewünschten Öffnungs-
druckes durch Federvorspan-
nung

RÜCKSCHLAGVENTIL EINSTELLBARER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400A
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REINIUNG & VERPACKUNG

HAM-LET H-400A Ventile werden gemäß Standardreinigung und 
Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.

TECHNISCHE DATEN

Anschlussgröße
Max. 

Durchfluss
(Cv)

Nenn-
öffnungsdruck psi 

(bar)

Rückdruck 
bei 70°F (20°C)

psi (bar)

1/4, 6mm, 8mm 0.37

3 bis 50 (0,2 bis 3,4)

3000 (413)
50 bis 150 (3,4 bis 10,3)

150 bis 350 (10,3 bis 24,1)

350 bis 600 (24,1 bis 41,3)

ÖFFNUNGS- UND ABSPERRDRUCK
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O-RINGE
Für spezielle Anwendungen sind andere Materialien erhältlich.

O-Ring Material Temperaturraten
°F (°C)

Buna N -10 bis 250 (-23 bis 121)

Ethylene propylene -50 bis 300 (-45 bis 148)

Fluorocarbon FKM -10 bis 375 (-23 bis 190)

Perfluor -15 bis 500 (-26 bis 260)

Polychloropren -40 bis 250 (-40 bis 121)

ABMESSUNGEN

Einlass Auslass A B C
mm in Hex Hex

1/4 LET-LOK® 1/4 LET-LOK® 82.5 3.25 9/16 5/8

6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 82.5 3.25 14MM 5/8

8MM LET-LOK® 8MM LET-LOK® 84.4 3.32 16MM 5/8

1/4 Male NPT 1/4 LET-LOK® 79.3 3.12 9/16 5/8

1/4 HTC® Außeng. 1/4 HTC® Außeng. 78.4 3.09 - 5/8

1/4 NPT Außeng. 1/4 NPT Außeng. 75.7 2.98 - 5/8
B (Schlüsselweite)

A

C (Schlüsselweite)

*Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und können geändert werden.
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RÜCKSCHLAGVENTILE REIHE H-400 

TESTS
Die Ventile der Reihe H-400A werden Funktions- und Dichtigkeitsprü-
fungen unterzogen. Jedes H-400A-Ventil wird im Werk mit Lecktests 
bei 1000 psig (68 bar) für 10 Sekunden auf ordnungsgemäße 
Montage geprüft. Jedes H-400A Ventil wird beim entsprechenden 
Öffnungsdruck 5 mal auf funktionalität geprüft.

 BESTELLINFORMATION REHE H-400A

00A LSS 1/4 1/3H-4

Anschlusstyp

00A -  LET-LOK® Anschluss

80A -  Außengewindeanschluss

Für weitere Ventiltypen kontak-
tieren Sie Ihren HAM-LET 
Ansprechpartner 

Endanschluss

L -  LET-LOK® 

N -  NPT Gewinde

R -  ISO keglig / BSPT

GL - HTC® Außengewinde

HL - ONE-LOK®

Andere Endanschlüsse auf Anfrage er-
hältlich

Material

SS -  Edelstahl 316

B -  Messing

Ventilreihe Endanschlussgröße

1/4

6 MM

8 MM

Öffnungsdruck

Kennung Werte psi (bar)

3 3-50 (0,2 bis 3,4)

50 50-150 (3,4 bis 10,3)

150 150-350 (10,3 bis 24,1)

350 350-600 (24,1 bis 41,3)

OPTIONAL

 Sitzmaterial

BLANK - Fluorocarbon FKM

EP -  Ethylene propylene

NE -  Polychloropren

KZ - Perfluor

BU - Buna N

O-Ring Material

VI -  Fluorocarbon FKM

EP -  Ethylene propylene

NE -  Polychloropren

KZ - Perfluor

BU -  Buna N

HINWEIS:  Rückschlagventile sind nur für die direkte Durchflusssteuerung ausgelegt 
und bestimmt. Diese Ventile sind nicht für Druckentlastung geeignet.

- - - -

BESTELLINFORMATION ERSATZTEILSÄTZE 

Z         -       400A         -         SK         -          1/4         -          VI  Z        -       400A       -         SPK       -         1/4         -           3

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4  für alle Anschlussgrößen

DICHTUNGSSATZ FEDERSATZ

Behandlung

BLANK  - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei 

Der Satz beinhaltet O-Ring & Etikett. Der Satz beinhaltet Feder & Etikett.

        
H-400, Rev.08, Jan.2014

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4  für alle Größen

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die 
Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße 
Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl 
die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht 
ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

RÜCKSCHLAGVENTIL EINSTELLBARER ÖFFNUNGSDRUCK REIHE H-400A

ACHTUNG! HAM-LET-Rückschlagventile dürfen nicht als Sicherheitsventile eingesetzt werden.

Öffnungsdruck

Kennung Werte  psi (bar)

3 3-50 (0,2 bis 3,4)

50 50-150 (3,4 bis 10,3)

150 150-350 (10,3 bis 24,1)

350 350-600 (24,1 bis 41,3)
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MERKMALE

 Edelstahlausführung
 Druckrate bis 6000 psi (413 bar)
 Temperatur bis  400°F (204°C)
 Verschiedene Anschlüsse

   (1/8 bis 1/2'' & 6 bis 12mm)
 Durchfluss Cv  0,5 ; 1,1
 Sicherheit Absperrkonstruktion

ALLGEMEIN
1. Das federgespannte Schließelement befindet sich in normal geöffneter Stellung wenn der Druck  
ausgeglichen ist.
2. Wenn das System aus dem Gleichgewicht gerät und der Rückdruck abfällt, bewegt sich das 
Schließelement schlagartig in die geschlossene Stellung und verhindert einen unkontrollierten 
Medienaustritt.
3. Wenn der Rückdruck ansteigt, ermöglicht die Druckausgleichsöffnung, das Ausgleichen des 
Systemdruckes und bringt das System, mit Hilfe der Feder, in die Ausgangangsstellung zurück. 
Nun ist das Schließelement  wieder in normal geöffneter Stellung.

Ausgezeichnet für die automatische Sicherheitsabschaltung für eine Vielzahl von Bereichen:
  Tanksysteme    Systeme mit giftigen Medien    Gas-Systeme    Systeme mit wertigen Medien
  Hydraulische- & Pneumatische Systeme.

Stellung geschlossen bei 
ausgangsseitigem Druckabfall

P1

P2

Stellung offen

P1

P2

ARBEITSWEISE
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VERPACKUNG & REINIGUNG
HAM-LET H-911 Ventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.

Feder
Setzt das Ventil (Schließelement) in die 
normal geöffnete Stellung zurück, 
wenn der Rückdruck gleich dem 
Vordruck entspricht.

Druckausgleichsöffnung
ermöglicht den automatischen 
Druckausgleich beider Seiten und setzt 
das Sytem zurück in die 
Ausgangsstellung.

Metallsitz
- erhöht die Halbarkeit und    
Wiederholgenauigkeit 
- ist wartungsfrei

Schließelement
- Hergestellt aus Edelstahl
- Ermöglicht hohe Flussraten
- Verbessert die Leistung und die Zuverlässigkeit

Stellung offen

Stellung 
geschlossen

TESTS
Die Ventile der Reihe H-911 werden Funktions- und Dichtigkeitsprü-
fungen unterzogen. edes zusammengebaute Ventil wird auf 
ordnungsgemäße Funktionalität getestet.

WERKSTOFFE

Nr. Teil Menge Material

1 Körperoberteil 1 Edelstahl ASTM - 276

2 Stützring 1 Fluorkohlenstoff FKM

3 O-Ring 1 Fluorkohlenstoff FKM

4 Körper 1 Edelstahl ASTM - 276

5 Feder 1 Edelstahl 302

6 Schließelement 1 Edelstahl ASTM - 276

5 6

6

5

4

3
2

1



ROHRBRUCHSICHERUNGSVENTILE H-911 SERIE280

VE
N

TI
LE

 &
 S

TE
UE

RK
ÖP

FE

DRUCK- TEMPERATUR- BEREICH

n Druckwerte beziehen sich auf O-Ring and Stützring aus Fluorkohlenstoff FKM.
n Für andere O-Ringmaterialien siehe Bestellinformationen. 
n 5000 psi (344 bar) für H-911 mit Anschluss 3/8 NPT Innengewinde.
n 4600 psi (316 bar) für H-911 mit Anschluss 1/2 NPT Innengewinde

STANDARTWERTE ABMESSUNGEN

Anschluss Abmessungen: inch (mm)

Typ Größe L K1 K2

LET-LOK® Rohr-
verschraubung 

1/4'' 2.43 (61.7) 11/16 11/16

3/8'' 2.75 (69.9)
1 1

1/2'' 2.97 (75.4)

6 mm          2.43 (61.7) 11/16 11/16

8 mm 2.70 (68.6) 1 1

10 mm 2.80 (71.1)
1 1

12 mm 2.96 (75.2)

NPT Innen-
gewinde

1/8'' 1.87 (47.5) 11/16 11/16
1/4'' 2.12 (53.8) 11/16 11/16
3/8'' 2.55 (64.8) 1 1

1/2'' 3.03 (77.0) 1 1

NPT Außen-
gewinde

1/8'' 1.79 (45.5)
11/16 11/16

1/4'' 2.17 (55.1)

3/8'' 2.36 (59.9)
1 1

1/2'' 2.73 (69.3)

NPT Außen-
gewinde auf
LET-LOK® 

1/4'' 2.30 (58.4) 11/16 11/16

3/8'' 2.56 (65.0)
1 1

1/2'' 2.85 (72.4)

NPT Außen- auf 
Innengewinde

1/4'' 2.13 (54.1) 11/16 11/16

3/8'' 2.46 (62.5) 1 1

1/2'' 2.89 (73.4)   1 1

HTC Außen-
gewinde

1/4'' 2.28 (57.9) 11/16 11/16

1/2'' 2.73 (69.3) 1 1

DRUCK- TEMPERATUREBEREICH FÜR EDELSTAHL 316

Temperatur F° (C°) Arbeitsdruck, psi (bar)
-10 (-23) bis 100 (37) 6000 (413)

200 (93) 5160 (355)

250 (121) 4910 (338)

300 (148) 4660 (321)

400 (204) 4280 (294)

DRUCK- TEMPERATUREBEREICH

O-Ring Material Temperaturwerte F° (C°)
Fluorkohlenstoff FKM -15  bis 400 (-26 bis 204)

Buna-N -40  bis 250 (-40 bis 121)

Ethylene propylene -50  bis 300 (-45 bis 148)

Perfluor   -10  bis 400 (-23 bis 204)

Polychloropren -40  bis 250 (-40 bis 121)

FluorkohlenstoffFKM O-Ringe sind Standard.
Für andere O-Ringmaterialien siehe Bestellinformationen.
Andere O-Ringmaterialien auf Anfrage erhätlich. 

Die angegebenen Abmessungen dienen nur als Referenz und 
können geändert werden.

K K
Schlüsselweite Schlüsselweite
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DURCHFLUSS LUFT - ANSCHUSS 
GRÖßE : 3/8" , 10MM

DURCHFLUSS LUFT - ANSCHUSS 
GRÖßE : 1/2" , 12MM

DURCHFLUSS LUFT - ANSCHUSS 
GRÖßE: 1/4" , 6MM

DURCHFLUSSRATEN BEI 70°F (20°C)

Federn mit anderen Schließbereichen auf Anfrage erhältlich.

DURCHFLUSS WASSER

Anschlussgröße CV Schließbereich
U.S. gal/min (L/min)

1/8, 1/4, 6mm 0.5 3.9 bis 5.8 (14.7 bis 21.9)

3/8, 8mm, 10mm
1.1

8.2 bis 10.0 (31.0 bis 37.9)

1/2, 12mm 11.2 bis 14.9 (42.4 bis 56.4)
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00 LSS 1/4H-911

Endanschluss

L -  LET-LOK® Rohrverschraubung

N -  NPT Gewinde

R -  ISO keglig / BSPT

GL -  HTC® Außengewinde

HL -  ONE-LOK® 

HO -  O-ring HTC® 

OB -  SAE/MS

Andere Anschlüsse auf Anfrage 
erhältlich.

Material

SS - Edelstahl 316

Ventilreihe

Anschlussgröße

1/8 6 MM

1/4 8 MM

3/8 10 MM

1/2 12 MM

OPTIONAL

- - - - - -

Behandlung

BLANK  
-
Standardreinigung und 
Passivierung

OC -Sauerstoffanwendung
LF -Schmiermittelfrei

O-Ring Material

Blank -  Fluorkohlenstoff FKM

BU -  Buna N

EP -  Ethylene propylene

NE -  Neoprene

KZ -  Perfluor

H-911, Rev.08, uli 2014

*

1/8 nur für Innen- und 
Außengewinde erhältlich

REIHE H-911 BESTELLINFORMATIONEN

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die 
Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße 
Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl 
die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht 
ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

Anschlusstyp

00 -  LET-LOK® Anschluss

10 -  Innengewindeanschluss

80 -  Außengewindeanschluss

85 -  Außen- auf Innengewinde

95  -  Außengewinde auf LET-LOK®
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MERKMALE

  H-900 ist als CE/PED Produkt erhältlich
  Edelstahlausführung 316
  Öffnungsdruckbereich  10-225 psi (0,65 - 14,6 bar)
 max. zul. Betriebsdruck: 300 PSI (20BAR)
 Eine Feder für den vollen Öffnungsdruckbereich
  Verfügbar für alle Rohrgewinde und LET-LOK®-Anschlüsse
  Größen: 1/4" oder  6mm

ALLGEMEIN
Die Überdruckventile der Reihe H-900 sind für den Einsatz in 
Niederdruckanwendungen bestimmt. Das Ventil ist in Normalstel-
lung geschlossen. Es öffnet sich, wenn der Systemdruck den 
eingestellten Wert erreicht. Es schließt wieder, wenn der Druck im 
System unter den eingestellten Wert fällt.

WERKSTOFFE

Teil Nr. No. Teil Menge Werkstoffe

1 Kappenstopfen 1 Polypropylen

2 Einstellkappe 1 Edelstahl 316

3 Aufkleber 1 Polyester

4 Sicherungsmutter 1 Edelstahl 316

5 oberer Federstützring 1 Edelstahl 316

6 Feder 1 Edelstahl 302

7 untere Federstützring 1 Edelstahl 316

8 Ventilhals 1 Edelstahl 316

9 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

10 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

11 Haltering 1 PH15 - 7 Mo

12 Spindel 1 Edelstahl 316

13 gebondeter Ventilkegel 1 Edelstahl 316 gebondert mit Fluorocarbon FKM

14 Sitz 1 Edelstahl 316

15 Packung 1 PTFE

16 Dichtungsscheibe 1 Edelstahl 316

17 Körper 1 St.St. 316

STANDARTWERTE ABMESSUNGEN

Ventiltyp
Anschluss / Größe Öffnung

Abmessungen

Einlass Auslass
A B C D

mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch

H-900 1/4 LET-LOK® 1/4 LET-LOK®

4.8 0.19

37 1.45 39 1.53 50 1.97 96 3.78

H-900 6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 37 1.45 39 1.53 50 1.97 96 3.78

H-985 1/4 NPT Außeng. 1/4 NPT Inneng. 32 1.26 30 1.18 40 1.57 88.6 3.49

H-995 1/4 NPT Außeng. 1/4 LET-LOK® 32 1.26 39 1.53 50 1.97 88.6 3.49

C
B

Bohrung 
Plombier-
draht

A

D

1

2

3

7

11

13

16

8

9

10

12

14

15

17

4

5

6
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REINIGUNG & VERPACKUNG
HAM-LET H-900 Ventile werden gemäß Standardreinigung und 
Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.

TESTS
Alle Überdruckventile der Reihe H-900 werden Öffnungs- und 
Dichtigkeitsprüfungen unterzogen. Jedes H-900-Überdruckventil 
wird im Werk auf ordnungsgemäßes Öffnen und Schließen 
getestet.

H-900 ABSPERRDRUCK

Reihe Öffnungsdruck
 prüfen psig (bar)

Mindestabsperrdruck 
als Prozentsatz vom 
Öffnungsdruck, %

H-900
10 - 20 (0.68 bis 1.3) 50

175 - 225 (12.0 bis 15.5) 90

DRUCK- / TEMPERATURRATEN 

Reihe H-900 Größe: 1/4"

Sitzwerkstoff Fluorkohlenstoff FKM Buna N Polychloropren EPDM 

TEMP °C (°F) MAX ÖFFNUNGSDRUCK psig (bar)

-40 (-40) - - -

225 (15.5)

-34 (-30) - -

  225 (15.5)

-23 (-10) -

225 (15.5)

-18 (0)

225 (15.5)

-12 (10)

-4 (25)

-1 (30)

10 (50)

65 (150)

93 (200)

121 (250)

135 (275)

148 (300) -

FEDER 10-225psig

DURCHFLUSSRATEN BEI 70°F (20ºC)
Die Öffnung ist in vollständig geöffneter Stellung 4,8 mm (0,19 Zoll).

Öffnungsdruck und Absperrdruck
 Der Öffnungsdruck  stromaufwärts ist der erste feststellbare        
	 Durch uss.		Jede	Druckentlastung	nach	Erst ffnung	ist			
 innerhalb einer Abweichung von 5% bei Raumtemperatur  
 wiederholbar.
 Der Schließ-Absperrdruck stromaufwärts ist das erste   
	 Merkmal	für	unterbrochenen	Durch uss	und	liegt	immer		
 unter dem Öffnungsdruck. 
 Bei der Berechnung des Öffnungsdrucks muss der Rückdruck

 berücksichtigt werden, da der Rückdruck des Systems
 den Öffnungsdruck erhöht. Zum Ausgleich des Systems  
 muss der Rückdruck mit 0,8 multipliziert und das Ergebnis  
 vom erforderlichen
 Öffnungsdruck abgezogen werden.
 Öl- und fettfreie Ventile haben einen höheren Schließdruck
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BESTELLINFORMATION FÜR ERSATZTEILSÄTZE

Beinhaltet: Feder, Etikett, Plombierdraht und 
Blombe

Beinhaltet: O-Ringe, gebondeter Ventilkegel  und 
Etikett

Sitz Material

VI - Fluorkohlenstoff FKM 

BU -  Buna N

EP -  Ethylenproylen

NE -  Polychloropren

Z        -        900        -          SPK         -          1/4                                        Z       -       900       -       SK        -        1/4           -          VI   

LSS SL 1201/4H - 9    - - - - - - -

Anschlusstyp

00 -  LET-LOK® Anschlüsse

85 -  Außen- auf Innengewinde

95 -  Außeng. auf LET-LOK®

Kennung Feder

SL - Kennung Silber für 

Federbereich 10-225 psi

Kennung Werksseitige 
Kalibrierung

10-225 Psi

Körpermaterial

SS -  Edelstahl 316

Ventilreihe

OPTIONAL

Sitz Material

Blank -  Fluorkohlenstoff FKM

BU -  Buna N

EP -  Ethylenproylen

NE -  Polychloropren

ANWENDUNGEN

H-900-Überströmventile öffnen sich langsam, wenn der
Druck ansteigt. 
Sie	sind	nicht	nach	ASME	zertifiziert,	da	sie	keine	
Nennleistung bei verschiedenen Druckanstiegen haben
(Akkumulation).

OPERATION

H-900-Überdruckventile öffnen, wenn der Systemdruck den Einstell-
druck erreicht, und schließen, wenn der Systemdruck unter den ein-
gestellten Druck abfällt.

Warnung

  Ventile, die einige Zeit nicht betätigt wurden, können
    einen höheren Druck als den Öffnungsdruck erreichen.
  Systemdesigner und Anwender müssen bestimmen, welche  

    System-anwendungen den Einsatz von Überdruckventilen  
    zur Einhaltung der Sicherheitsrichtlinien erfordern und welche        
    Ventile diesen Richtlinien entsprechen.

 CE/PED
Zertifizierung

BLANK - Standard Tests

CE -  Zertifikat PED
    97/23/EC    

Endanschlussgröße

1/4       6MM

Endanschluss

L -  LET-LOK® 

N -   NPT

R -  ISO keglig / BSPT

NL -  NPT auf LET-LOK®

Andere Anschlüsse auf Anfrage 
erhältlich.

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4 für alle Anschlussgrößen

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4für alle Anschlussgrößen

Behandlung

BLANK  
-
Standardreinigung und 
Passivierung

OC -Sauerstoffanwendung
LF -Schmiermittelfrei

H-900, Rev.11, Januar 2015

Beispiel: H-900-SS-L-1/4-SL120
 wird kalibriert für 120 PSI

 Für Sauerstoffanwendungen muss die Arbeit nach den 
Vorschriften für das Arbeiten mit Sauerstoff erfolgen.  Im Fall 
das Ersatzteilsätze bestellt sind  für Sauerstoffgereigte Ventile, 
müssen diese Sätze für Sauerstoffanwendungen bestellt 
werden.

 BESTELLINFOMATIONEN REIHE H-900

FEDERSATZ DICHTUNGSSATZ

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die 
Auswahl der geeigneten Produkte, für die bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße 
Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl 
die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete Auswahl und nicht 
ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.
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MERKMALE

n H-900 ist als CE/PED Produkt erhältlich
n Edelstahlausführung 316
n Betrieb bis 6000 psi (414 bar)
n Öffnungsdrücke von 50 psig bis 6000 psig ( 3,50 bis 414 bar)
n Farblich gekennzeichnete Federn für alle Druckbereiche
n  Austauschbare Federn für verschiedene Druckbereiche
n Verfügbar für alle Rohrgewinde und LET-LOK®-Anschlüsse
n Größen: 1/4" oder 6mm  

GENERAL
Die Überdruckventile der Reihe H-900 HP sind für den Einsatz in Hoch-
druckanwendungen bestimmt. Das Ventil ist in Normalstellung ge-
schlossen.
Es öffnet sich, wenn der Systemdruck den eingestellten Wert erreicht. Es 
schließt wieder, wenn der Druck im System unter den eingestellten Wert 
fällt.

MATERIALS OF CONSTRUCTION

Teil Nr. Teil Menge. Werkstoffe
1 Kappenstopfen 1 PTFE

2 Aufkleber 1 Polyester

3 Einstellkappe 1 Edelstahl316

4 Feder 1 Edelstahl 302,17-7PH

5 untere Federstützring 1 Edelstahl 316

6 Sicherungsmutter 1 Edelstahl 316

7 Ventilhals 1 Edelstahl 316

8 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

9 Quadring 1 Fluorocarbon FKM

10 Haltering 1 PH15-7Mo

11 Spindel 1 Edelstahl 316

12 Sitzhalteschraube 1 Edelstahl 316

13 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

14 O-Ring-Halterung 1 Edelstahl 316

15 Körper 1 Edelstahl 316

STANDARTWERTE ABMESSUNGEN

Ventiltyp
Anschluss / Größe Abmessungen

Einlass Auslass
A B C D

mm inch mm inch mm inch mm inch
H-900HP 1/4 LET-LOK® 1/4 LET-LOK® 37 1.45 39 1.53 50 1.97 96.0 3.78

H-900HP 6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 37 1.45 39 1.53 50 1.97 96.0 3.78

H-985HP 1/4 NPT Außeng. 1/4 NPT Inneng. 32 1.26 30 1.18 40 1.57 88.6 3.49

H-995HP 1/4 NPT Außeng. 1/4 LET-LOK® 32 1.26 39 1.53 50 1.97 88.6 3.49

1

2

4

3

5

6

7

8

10

11

12

13

15

14

9

Bohrung 
Plombier-
draht

C
B

D

A
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REINIGUNG & VERPACKUNG

HAM-LET H-900HP Ventile werden gemäß Standardreinigung 
und Verpackung (Verfahren 8184), gereinigt und verpackt. 
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung gemaß Spezialreinigung und Verpackung (Verfahren 
8185)  sind optional erhältlich.

TESTS

Alle Überdruckventile der Reihe H-900 werden Öffnungs- und 
Dichtigkeitsprüfungen unterzogen. Jedes H-900-Überdruckventil 
wird im Werk auf ordnungsgemäßes Öffnen und Schließen getestet.

NENN-ÖFFNUNGSDRUCKBEREICH

psig Bar Feder- 
kennung

Farbe

50-350 3.4 - 24 A Weiß

350-750 24 - 51.5 B Blau

750-1500 51.5 - 103 C Gold

1500-2250 103 - 155 D Türkis

2250-3000 155 - 206 E Grün

3000-4000 206 - 275 F Rot

4000-5000 275 - 344 G Silber

5000-6000 344 - 413 H Schwarz

DRUCK- / TEMPERATURRATEN 

Reihe H-900HP Größe: 1/4"

Seal Meterial Fluorkohlenstoff FKM Buna N Polychloropren EPDM

TEMP
°C (°F)

MAX ÖFFNUNGSDRUCK psig (bar)

-40 (-40)

-

-
-

-

-34 (-30)

-23 (-10)

6000
(413)

-18 (0)

6000
(413)

-12 (10)

-4 (25)
6000
(413)

-1 (30) 6000
(413)10 (50)

65 (150) 5600 (386) 5600 (386) 5600 (386) 5600 (386)

93 (200) 5200 (358) 5200 (358) 5200 (358) 5200 (358)

121 (250) 4900 (338) 4900 (338) 4900 (338) 4900 (338)

135 (275)
- - 4700 (324) -

148 (300)

A B C D E F G H

H-900HP ABSPERRDRUCK

Reihe Öffnungsdruck 
prüfen psig (bar)

Mindestabsperrdruck 
als Prozentsatz vom 
Öffnungsdruck, %

H-900HP
100 - 200 (6.8 bis 13.7) 50

850 - 1000 (58.5 bis 68.9) 84

ÖFFNUNGSDRUCK UND ABSPERRDRUCK

 Der Öffnungsdruck  stromaufwärts ist der erste feststellbare
Durch uss.		Jede	Druckentlastung	nach	Erst ffnung	ist	innerhalb	
einer Abweichung von 5% bei Raumtemperatur wiederholbar.

 Der Schließ-Absperrdruck stromaufwärts ist das erste Merkmal 
für	unterbrochenen	Durch uss	und	liegt	immer	unter	dem	
Öffnungsdruck. 

 Öl- und fettfreie Ventile haben einen höheren Schließdruck
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DURCHFLUSSRATEN BEI 70°F (20ºC)

LUFTDURCHFLUSS
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Die Öffnung ist in vollständig geöffneter Stellung 3.6mm (0.14 inch)
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DURCHFLUSSRATEN BEI 70°F (20ºC)
Die Öffnung ist in vollständig geöffneter Stellung 3.6mm (0.14 inch)
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Beinhaltet: 
Feder	(spezifisch	ge ünschter	 ffnungsdruckbereich)	und	Etikett.	

Beinhaltet: O-Ringe und Etikett

00  -    HP

Kennung Feder

A, B, C, D, E, F, G, H

Siehe Tabelle:
"NENN-ÖFFNUNGS-DRUCK-
BEREICH"

Z   -   900   -   HP    -     SPK     -       1/4     -       A    Z   -   900   -   HP    -     SK     -       1/4      -       VI    

H900HP, Rev.10, Januar 2015

ANWENDUNGEN

H-900-Überströmventile öffnen sich langsam, wenn der
Druck ansteigt. 
Sie	sind	nicht	nach	ASME	zertifiziert,	da	sie	keine	
Nennleistung bei verschiedenen Druckanstiegen haben
(Akkumulation).

LSS A1/4H - 9    - - - - - - -

Anschlusstyp

00 -  LET-LOK® Anschlüsse

85 -  Außen- auf Innengewinde

95 -  Außeng. auf LET-LOK®

Körpermaterial

SS -  Edelstahl 316

Ventilreihe Endanschlussgröße

1/4       6MM

OPTIONAL

Sitz Material

Blank -  Fluorkohlenstoff FKM

BU -  Buna N

EP -  Ethylenproylen

NE -  Polychloropren

Behandlung

BLANK - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei 

Andere Anschlüsse auf Anfrage 
erhältlich.

Endanschluss

L -  LET-LOK® 

N -  NPT

R -  ISO konisch / BSPT

NL -  NPT auf LET-LOK®

  BESTELLINFOMATIONEN REIHE H-900

120

Kennung Werksseitige 
Kalibrierung

50-6000 Psi

 CE/PED
Zertifizierung

BLANK - Standard Tests

CE -  Zertifikat PED
    97/23/EC       

Beispiel: H-900-HP-SS-L-1/4-A120
 wird kalibriert für 120 Psi 

FEDERSATZ DICHTUNGSSATZ

BESTELLINFORMATION FÜR ERSATZTEILSÄTZE 

OPERATION

H-900-Überdruckventile öffnen, wenn der Systemdruck den Einstell-
druck erreicht, und schließen, wenn der Systemdruck unter den ein-
gestellten Druck abfällt.

Warnung

 Ventile, die einige Zeit nicht betätigt wurden, können
einen höheren Druck als den Öffnungsdruck erreichen.
 Systemdesigner und Anwender müssen bestimmen, welche System-
anwendungen den Einsatz von Überdruckventilen zur Einhaltung
der Sicherheitsrichtlinien erfordern und welche Ventile diesen 
Richtlinien entsprechen.

 Für Sauerstoffanwendungen muss die Arbeit nach den Vorschriften für das Arbeiten mit 
Sauerstoff erfolgen. Im Fall das Ersatzteilsätze bestellt sind  für Sauerstoffgereigte Ventile, 
müssen diese Sätze für Sauerstoffanwendungen bestellt werden.

WARNUNG! Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der geeigneten 
Produkte, für die bestehenden Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, Wartung und den ordnungsgemäßen 
Betrieb des Produkts. Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die Materialkompatibilität und die Produktwerte.  
Eine ungeeignete Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von Produkten kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4 für alle Anschlussgrößen

Sitz Material

VI - Fluorkohlenstoff FKM

BU -  Buna N

EP -  EPDM

NE -  Polychloropren

Spring Designator

A, B, C, D, E, F, G, H

Siehe Tabelle oben 

Körperkennung 
gemäß Endanschluss

1/4 für alle Anschlussgrößen
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MERKMALE

 Pneumatische Zahnstangen Stellantriebe

  90° Stellantriebe für 2- Wege Hähne (Gerade- & Winkelausführung)

 180° Stellantriebe für 3-Wege Hähne (T-Ausführung) 
 Stellantriebe erfüllen die Industriestandards für Schnittstellen mit  

 ISO 5211, NAMUR and VDI/VDE 3845
 Gesteuerte Hähne sind werksseitig vormontiert oder als seperate  

 Stellantriebe und Montage-Sätze erhältlich. 
 Aluminum Stellantriebe sind Standard, 

 Edelstahl- und Elektrische Stellantriebe sind auf Anfrage erhältlich
 Endlagenschalter, Näherungssensoren, Stellungsanzeigen, Vor 

 steuerventile und anderes Zubehör ist auf Anfrage erhältlich.
 Standard Temperaturbereich: -32°C bis 90°C (-25.6°F bis 194°F)
Optional: Hohe Temperatur: -30°C bis 120°C (-22°F bis 248°F)

     Niedrige Temperatur: -50°C bis 80°C (-58°F bis 176°F)

 Vier Standardgrößen sind auf Anfrage erhältlich: 
 Mini (Kennung “A1”), Klein (Kennung “A2”) und 180° 
 Stellantrieb (Kennung “A2T”), Mittel (Kennung “A3”),
 und Groß (Kennung “A4”).
 Verbesserte Arbeitsgeschwindigkeit ermöglicht eine genauere  

Kontolle beim öffnen und schließen des Kugelhahns.
 ATE  Zertifizierung ist auf Anfrage erhältlich.

ALLGEMEIN
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Nr. REIHE H-500 REIHE H-6800 REIHE H-800

Teil Menge Material Teil Qty. Material Teil Qty. Material
1               Stellantrieb 1 Al 356-T5 Stellantrieb 1 Al 356-T5 Stellantrieb 1 Al 356-T5

2 Kupplung 1 Edelstahl 316 Kupplung 1 Edelstahl 316 Kupplung 1 Edelstahl 316

3 Halterung 1 Edelstahl 304 Halterung 1 Edelstahl 304 Halterung 1 Edelstahl 304

4 Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304 Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304 Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304

5 Federscheibe 8 Edelstahl 304 Federscheibe 4 Edelstahl 304 Federscheibe 4 Edelstahl 304

6 Schraube 8 Edelstahl 304 Schraube 4 Edelstahl 304 Schraube 4 Edelstahl 304

7 H-500 Hahn 1 Edelstahl 316 Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316 Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316

8 - - - H-6800 Hahn 1 Edelstahl 316 H-800 Hahn 1 Edelstahl 316

WERKSTOFFE

1 1 1

2

2
2

4

4

33

3

7

7     
7     

8

5

5

8

H-500 H-6800 H-800

4

5

6

6

5
6     

6     
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REIHE H-6800

H-6800 Hochleistungs-Kugelhähne Merkmale, Werkstoffe und 
technische Daten stehen im Abschnitt H-6800 Kugelhähne.

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:
  max. zulässiger Arbeitsdruck des Kugelhahns  
  Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)
  Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten 

Um H-6800 Kugelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 
Zum Beispiel:
H-6800-SS-L-1/4-PSS mit Standard doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb:
H-6800-SS-L-1/4-PS-A1 
Bestellbezeichnung für Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage: 
Bestellbezeichnung doppeltwirkender Stellantrieb: Z-A1  
Dazu passender Montagesatz: Z-6800-MK-1/4-F03-F04-A1

Öl- und fettfreie Ventile: 
für federrückgestellte Antriebe - wählen Sie eine Größe größer als in der unten 
stehende Tabelle empfohlen 
Zum Beispiel: 
Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wählen Sie den A3C.
Für doppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner.

H-6800 Hochleistungs-Kugelhähne Merkmale, Werkstoffe und 

Um H-6800 Kugelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 

für federrückgestellte Antriebe - wählen Sie eine Größe größer als in der unten 

Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wählen Sie den A3C.
Für doppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner.

Teil Menge Material

Kupplung 1 Edelstahl 316

Halterung 1 Edelstahl 304

Befestigungsschraube 4 Edelstahl 304

Federscheibe 4 Edelstahl 304

Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304

Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316

Montageanleitung 1 -

HAM-LET ISO 5211 Montagesatz für Reihe H-6800 beinhaltet: 

Montagesatz Bestellinformationen beschreibt Schnittstelle nach ISO 5211.
zum Beispiel: Z-6800-MK-1/2-F03-F04 entspricht: ISO 5211 Flanschtyp F03-F04

Tabelle 1

Reihe Anschluss-
größe

Sitz Min. An-
steuerdruck 

für Stell-      
antriebe      
Bar (Psi)

Bezeichnung Stellantrieb 
(Werksseitig montiert)

Bestellbezeichnung 
Stellantriebe 

Bestellbezeichnung  
   Montagesatz

Federrückgestellt Doppelt-
wirkend

Feder-
rück-

gestellt

Doppelt-
wirkend

*NO **NC

H
-6

8
0

0

1/16”-3/8”  
(3mm-10mm)

mod. PTFE
PCTFE

5 (72.5) A1O A1C
A1

Z-A1S
Z-A1

Z-6800-MK-1/4”-F03-F04-A1

PEEK 5 (72.5) A2O A2C Z-A2S Z-6800-MK-1/4”-F03-F04-A2

1/2”-3/4”  
(12mm18mm)

mod. PTFE 5 (72.5) A1O A1C A1 Z-A1S Z-A1 Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A1

PCTFE 5 (72.5) A2O A2C
A2

Z-A2S
Z-A2

Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A2

PEEK 5 (72.5) A3O A3C Z-A3S Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A3

H
-6

8
0

0
T-

A
us

fü
hr

un
g 1/16”-3/8”  

(3mm-10mm) mod. PTFE 
PCTFE
PEEK

5 (72.5) A2TS A2TS A2T Z-A2TS Z-A2T

Z-6800-MK- 1/4”-F03-F04-A2

1/2”-3/4”  
(12mm-18mm) Z-6800-MK-1/2”-F03-F04-A2

*ohne Betätigung geöffnet  ** ohne Betätigung geschlossen 
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REIHE H-800 

H-800 kompakte einteilige Kugelhähne Merkmale, Werkstoffe 
und technische Daten stehen im Abschnitt H-800 Kugelhähne.

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:
  max. zulässiger Arbeitsdruck des Kugelhahns  
  Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)
  Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten 

Um H-800 Kugelhähne mit einem Stellantrieb  zu bestellen, fügen Sie die 
Stellantriebsbezeichnung zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 
Zum Beispiel:
H-800S-SS-L-1/4  mit Standard federrückgestelltem Aluminum Stellantrieb
Normal geschlossen
H-800S-SS-L-1/4-A1C   
Bestellbezeichnung für Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage: 
Bestellbezeichnung federrückgestellter Stellantrieb: Z-A1S  
Dazu passender Montagesatz: Z-800S-MK-F03-F04-A1
Öl- und fettfreie Ventile:
für federrückgestellte Antriebe - wählen Sie eine Größe größer als in der unten 
stehende Tabelle empfohlen 
Zum Beispiel:
Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wählen Sie den A3C.
Für doppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner.
Tabelle 2

*ohne Betätigung geöffnet  ** ohne Betätigung geschlossen

Teil Menge Material

Kupplung 1 Edelstahl 316

Halterung 1 Edelstahl 304

Befestigungsschraube 4 Edelstahl 304

Federscheibe 4 Edelstahl 304

Unterlegscheibe 4 Edelstahl 304

Schalttafelmutter 2 Edelstahl 316

Montageanleitung 1 -

HAM-LET ISO 5211 Montagesatz für Reihe H-800 beinhaltet: 

Montagesatz Bestellinformationen beschreibt Schnittstelle nach ISO 5211.
zum Beispiel: Z-800M-MK-F03-F04-A2 entspricht: ISO 5211 Flanschtyp F03-F04

Reihe Endgröße Sitz Min. An-
steuerdruck 

für Stell-      
antriebe      
Bar (Psi)

Bezeichnung Stellantrieb 
(Werksseitig montiert)

Bestellbezeichnung 
Stellantriebe 

Bestellbezeichnung  
   Montagesatz

Federrückgestellt Doppelt-
wirkend

Federrück-
gestellt

Doppelt-
wirkend

*NO **NC

H
-8

0
0

S

PFA 5 (72.5)

A1O A1C

A1

Z-A1S

Z-A1

Z-800S-MK-F03-F04-A1

M A1O A1C Z-A1S Z-800M-MK-F03-F04-A1

L A2O A2C Z-A2S
SR: Z-800L-MK-F03-F04-A2
DA: Z-800L-MK-F03-F04-A1

H
-8

00
 

T-
Au

sf
üh

ru
ng S

PFA 5 (72.5) A2TS A2TS A2T Z-A2TS Z-A2T

Z-800S-MK-F03-F04-A2

M Z-800M-MK-F03-F04-A2

L Z-800L-MK-F03-F04-A2



Teil Menge Material

Kupplung 1 E.S. 316

Halterung 1 E.S. 304

Befestigungsschraube 8 E.S 304

Federscheibe 8 E.S 304

Unterlegscheibe 4 E.S 304

Schalttafelmutter 1 E.S 316

Montageanleitung 1 -

HAM-LET ISO 5211 Montagesatz für Reihe H-500 Series beinhaltet: 
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Öl- und fettfreie Ventile: 
für federrückgestellte Antriebe - wählen Sie eine Größe größer als in der unten 
stehende Tabelle empfohlen 
Zum Beispiel: 
Wenn der vorgeschlagene Antrieb laut Tabelle ein A2C ist, wählen Sie den A3C.
Für doppeltwirkende Antriebe kontaktieren Sie bitte Ihren Ham-Let Ansprechpartner.

H-500 dreiteilige Kugelhähne Merkmale, Werkstoffe 
und technische Daten 
stehen im Abschnitt H-500 Kugelhähne.

Bei der Auswahl der Stellantriebe ist folgendes zu beachten:
  max. zulässiger Arbeitsdruck des Kugelhahns  
  Umgebungstemperatur (50 bis 100°F /10 bis 37°C)
  Ansteuerdruck der Stellantriebe von 6bar oder wie in der Tabelle unten 

Um H-500 Kugelhähne mit einem Stellantrieb zu bestellen, fügen Sie die Stellantriebsbezeichnung 
zur Kugelhahnbezeichnung hinzu, siehe Tabelle unten. 
Zum Beispiel:
H-500-SS-L-3/4-T mit Standard doppelwirkendem Aluminium Stellantrieb:
H-500-SS-L-3/4-T-A2  
Bestellbezeichnung für Stellantrieb und Montagesatz bei Vor-Ort-Montage:
Bestellbezeichnung doppelwirkendem Stellantrieb: Z-A2  
Dazu passender Montagesatz: Z-500-MK-3/4 -F03-F04-A2

Table 3

Hinweis: Montagesatz 

Bestellinformationen 

beschreibt Schnittstelle 

nach ISO 5211. Zum 

Beispeil: Z-500-MK-3/4-

F03-F04 entspricht: 

ISO 5211 Flanschtyp 

F03-F04

REIHE H-500

Reihe Anschluss-
größe

Sitz Min. An-
steuerdruck 
für Stell- an-
triebe      Bar 

(Psi)

Bezeichnung Stellantrieb 
(Werksseitig montiert)

Bestellbezeichnung 
Stellantriebe 

Bestellbezeichnung            Mon-
tagesatz

Federrück-
gestellt

Doppelt-
wirkend

Feder-
rück-

gestellt

Doppelt-
wirkend

*NO **NC

H-500S 1/4”, 3/8”    
(6 mm, 10 mm) mod. PTFE 5 (72.5) A1O A1C A1 Z-A1S Z-A1 Z-500-MK-1/4”-F03-F04-A1

H-500

1/4”-1/2”   
(6 mm-12 mm)

PTFE
mod. PTFE

5 (72.5) A2O A2C A1 Z-A2S Z-A1
FR: Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A2 
DW: Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A1 

ESP 50% PTFE 5 (72.5) A2O A2C A2 Z-A2S Z-A2 Z-500-MK-1/2”-F03-F04-A2

PEEK 5 (72.5) A4O A4C A3 Z-A4S Z-A3
FR: Z-500-MK-1/2”-F05-F07-A4 
DW: Z-500-MK-1/2”-F04-F05-A3 

 3/4”        
 (20 mm)

PTFE
mod. PTFE

5 (72.5) A2O A2C A2 Z-A2S Z-A2  Z-500-MK-3/4”-F03-F04-A2

ESP 50% 
PTFE

5 (72.5) A3O A3C A2 Z-A3S Z-A2
FR: Z-500-MK-3/4”-F04-F05-A3 
DW: Z-500-MK-3/4”-F03-F04-A2 

PEEK 5 (72.5) A4O A4C A4 Z-A4S Z-A4 Z-500-MK-3/4”-F05-F07-A4 

1”
(25 mm)     

PTFE
mod. PTFE

ESP 50% PTFE
5 (72.5) A4O A4C A3 Z-A4S Z-A3

FR: Z-500-MK-1”-F05-F07-A4 
DW: Z-500-MK-1”-F04-F05-A3

PEEK 5 (72.5) A4O A4C A4 Z-A4S Z-A4 Z-500-MK-1”-F05-F07-A4 
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Abmessung für montierte Stellantriebe 
2-WEGE REIHE H-800 & H-6800

A

D

D1

F

E

M

Ø 8

G

B

K

J

L

C

Reihe Kennung 
Körper

Anschluss-
größe

Sitz 
Material

Model-
Stell-
antrieb 

Ei
nh

ei
t A B C D D1 E F G J K L M

H
-6

8
0

0

1/4” 1/16”-3/ 8”  
(3mm-10mm)

mod. 
PTFE 

PCTFE   

FR A1S
mm 96.5 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 88.5 116.2
inch 3.8 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.48 4.57

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 88.5 96.6
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.48 3.8

PEEK

FR A2S
mm 140.2 76.1 88.6 71 66 59.2 51.8 27.9 35 83.2 92.8 x
inch 5.52 3.0 3.49 2.8 2.6 2.33 2.04 1.1 1.38 3.27 3.65 x

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 88.5 96.6
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.48 3.8

1/2” 1/2”-3/4”  
(12mm-18mm)

mod. 
PTFE

FR A1S
mm 96.5 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 93.2 116.2
inch 3.8 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.67 4.57

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 93.2 96.6
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.67 3.8

PCTFE  
FR A2S

mm 140.2 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 97.7 x
inch 5.52 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.85 x

DW A2
mm 101 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 97.7 x
inch 3.97 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.85 x

PEEK
FR A3S

mm 152.3 84.1 111.3 71 66 65.7 68.1 31.9 44 96.2 104.2 x
inch 6.0 3.31 4.38 2.8 2.6 2.58 2.68 1.25 1.73 3.79 4.10 x

DW A2
mm 101 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 97.7 x
inch 3.97 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.85 x

H
-8

0
0

S 1/16”-1/4” 
(3mm-6mm)

PFA

FR A1S
mm 96.5 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 85.8 116.2
inch 3.8 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.38 4.57

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 85.8 96.6
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.38 3.8

M 1/4”-3/8” 
(6mm-8mm)

FR A1S
mm 96.5 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 88.4 116.2
inch 3.8 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.48 4.57

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 88.4 96.6
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.48 3.8

L 3/8”-1/2” 
(10mm-12mm)

FR A2S
mm 140.2 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 95.9 x
inch 5.52 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.77 x

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 91.4 96.6
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 3.6 3.8
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Abmessung für 
montierte Stellantriebe 
REIHE H-500

Reihe Kennung
Körper

Anschluss-
größe

Sitz 
Material

Modell
Stellantrieb

Ei
nh

ei
t

A B C D D1 E F G J K L

H
-5

0
0

S

1/4” 1/4”,3/8”  
(6mm, 10mm)  Mod. PTFE

FR A1S
mm 95.8 76.1 84.1 33.0 29.0 48.2 51.8 27.9 31.0 79.2 88.2

inch 3.77 3.00 3.31 1.30 1.14 1.90 2.04 1.10 1.22 3.12 3.47

DW A1
mm 76.9 76.1 84.1 33.0 29.0 48.2 51.8 27.9 31.0 79.2 88.2

inch 3.03 3.00 3.31 1.30 1.14 1.90 2.04 1.10 1.22 3.12 3.47

H
-5

0
0

1/2” 1/4”-1/2”  
(6mm-12mm)

 PTFE              
 mod. PTFE

FR A2S mm 140.2 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 109.2
inch 5.52 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 4.3

DW A1
mm 76.8 76.1 84.1 71 66 54.7 51.8 27.9 35 83.2 104.7
inch 3.02 3.0 3.31 2.8 2.6 2.15 2.04 1.1 1.38 3.27 4.12

ESP 50% 
PTFE

FR A2S
mm 140.2 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 109.2
inch 5.52 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 4.3

DW A2
mm 101 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 109.2
inch 3.97 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 4.3

PEEK
FR A4S

mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 71.7 79.2 47.7 44.0 105.7 121.7

inch 7.91 4.31 5.06 2.80 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73 4.16 4.79

DW A3
mm 152.3 84.1 111.3 71 66 65.7 68.1 31.9 44 96.2 115.7
inch 6.0 3.31 4.38 2.8 2.6 2.58 2.68 1.25 1.73 3.79 4.55

3/4” 3/4” 
(18mm)

PTFE
mod. PTFE

FR A2S
mm 140.2 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 112.5
inch 5.52 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 4.43

DW A2
mm 101 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 112.5
inch 3.97 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 4.43

ESP 50% 
PTFE

FR A3S
mm 152.3 84.1 111.3 71 66 65.7 68.1 31.9 44 96.2 119
inch 6.0 3.31 4.38 2.8 2.6 2.58 2.68 1.25 1.73 3.79 4.68

DW A2
mm 101 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 112.5
inch 3.97 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 4.43

PEEK
FR A4S

mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 71.7 79.2 47.7 44.0 105.7 125.0

inch 7.91 4.31 5.06 2.80 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73 4.16 4.92

DW A4
mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 71.7 79.2 47.7 44.0 105.7 125.0

inch 7.91 4.31 5.06 2.80 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73 4.16 4.92

B
G

K
J

L

C

D

D1

A

F

E

Ø8
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Abmessung für 
montierte Stellantriebe 
REIHE H-500
(Fortsetzung )

B
G

K
J

L

C

D

D1

A

F

E

Ø8

Reihe Kennung
Körper

Anschluss-
größe

Sitz 
Material

Modell
Stellantrieb Ei

nh
ei

t

A B C D D1 E F G J K L

H
-5

00 1” 1”
(25 mm) 

ESP 50% 
PTFE
PTFE

mod. PTFE

FR A4S
mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 71.7 79.2 47.7 44.0 105.7 131.7

inch 7.91 4.31 5.06 2.80 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73 4.16 5.19

DW A3
mm 152.3 84.1 111.3 71 66 65.7 68.1 31.9 44 96.2 125.7
inch 6.0 3.31 4.38 2.8 2.6 2.58 2.68 1.25 1.73 3.79 4.95

PEEK
FR A4S

mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 71.7 79.2 47.7 44.0 105.7 131.7

inch 7.91 4.31 5.06 2.80 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73 4.16 5.19

DW A4
mm 200.8 109.4 128.5 71.0 66.0 71.7 79.2 47.7 44.0 105.7 131.7

inch 7.91 4.31 5.06 2.80 2.60 2.82 3.12 1.88 1.73 4.16 5.19



Abmessung für montierte 180° Stellantriebe - 
REIHE H-800 T-AUSFÜHRUNG & H-6800 T-AUSFÜHRUNG

Reihe Kennung 
Körper

Anschluss-
größe

Sitz
Material

Modell
Stellantrieb

Ei
nh

ei
t

A B C D D1 E F G J K L

H
-6

8
0

0
 T

-A
s
u

fü
h

ru
n

g

1/4” 1/16”-3/ 8”  
(3mm-10mm)

mod. 
PTFE 

PCTFE   
PEEK

FR A2ST
mm 204.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 93.0

inch 8.05 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.66

DW A2T
mm 165.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 93.0

inch 6.51 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.66

1/2” 1/2”-3/4”  
(12mm-18mm)

mod. 
PTFE

FR A2ST
mm 204.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 97.7

inch 8.05 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.85

DW A2T
mm 165.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 97.7

inch 6.51 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.85

H
-8

0
0

 T
-A

u
s
fü

h
ru

n
g

S 1/16”-1/4” 
(3mm-6mm)

PFA

FR A2ST
mm 204.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 90.3

inch 8.05 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.55

DW A2T
mm 165.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 90.3

inch 6.51 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.55

M 1/4”-3/8” 
(6mm-8mm)

FR A2ST
mm 204.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 92.9

inch 8.05 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.66

DW A2T
mm 165.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 92.9

inch 6.51 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.66

L 3/8”-1/2” 
(10mm-12mm)

FR A2ST
mm 204.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 95.9

inch 8.05 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.77

DW A2T
mm 165.4 76.1 88.6 71 66 59.7 51.8 27.9 35 83.2 95.9

inch 6.51 3.0 3.49 2.8 2.6 2.35 2.04 1.1 1.38 3.27 3.77

Ø 8
D

D1

A
G

B

F

E

C

L

J

K
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DOPPELTWIRKENDA1:

1.  Polyamid beschichtet
2.  Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3.  Variable Mengen, siehe Tabelle Drehmomente Federrückstellung
4.  Dreifache Chrom-Passivierung. 
5.  Polyurethan

AUFBAU

Nr. Beschreibung Menge Material

1 Inbusschraube Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe (doppeltwirkend) 2 Aluminum Legierung (2)+(5)
3 O-Ring Kappe 2 N.B.R
4 Betätigungskolben 1 Polyacrylamid
5 Zylinder 1 Aluminum Legierung (2)+(1)
6 Unterlegscheibe 1 Polyamid 6
7 Federklammer 1 Edelstahl
8 Anzeige Betätigungskolben 1 Polyacetal
9 O-Ring Platte 2 N.B.R.
10 Führungsring 1 Polyacetal + mb
11 O-Ring Betätigungskolben 1 N.B.R.
12 O-Ring Welle 1 N.B.R.
13 O-Ring Welle 1 N.B.R.
14 Feder, vorgespannt 6 DIN-17223-c (3) (4)
15 Kappe (einfachwirkende) 1 Aluminum Legierung (2)+(5)
16 Welle 1 Polyamid + E.Stahl Einsatz
17 Adapter 1 AISI-316 Edelstahl
18 Unterlegscheibe Kappe 4 AISI-304 Edelstahl
19 Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
20 Pneum. Anschlussplatte 1 Polyamide + FG
21 Inbusschraube Platte 2 AISI-304 Edelstahl
22 Wasserdichte Flachdichtung 1 N.B.R

 

A1S: FEDERRÜCKGESTELLT

PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

4

19

22

21

20

9

16

12

13
14

15

18

1

10
10

2

3
11

10

4

5
6

7

8

17

7

8
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Modell
Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazität in Liter

zum Öffnen zum Schließen Kg. Lb. zum Öffnen zum Schließen

A1 0,1 0,1 0,65 1.43  0,07 0,03

A1S 0,15 0,15 0.72 1.58 0,07

Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar.
Abmessung in mm.

Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
zieren Sie die oben genannten Zahlen mit 
dem realen Betriebsdruck.

A1 Luftdruck
Bar 3 4 5 5,5 6 7 8
PSI 43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116
Nm 4.0 5.5 7.0 7.7 8.5 9.8 11.2

Lb.in 35.4 48.7 62.0 68.2 75.2 86.7 99.1

A1S Feder-          
moment

Drehmomente bei angegebenen Druck

3 4 5 5,5 6 7 8 bar

43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116 p.s.i
N Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende

 6*
5.8 4 3 1.2 3.7 1.9 4.5 2.7 5.8 4 7.2 5.4 Nm
51.3 35.6 26.4 10.6 32.6 16.8 39.7 23.9 51.2 35.4 63.5 47.8 Lb.in

5
4.9 3.4 2.1 0.6 3.6 2.1 4.3 2.8 5.1 3.6 6.4 4.9 7.8 6.3 Nm

43.4 30.1 18.6 5.3 31.9 18.6 38.1 24.8 45.1 31.9 56.6 43.4 69 55.8 Lb.in

4
4 2.8 2.7 1.5 4.2 3 4.9 3.7 5.7 4.5 7 5.8 8.4 7.2 Nm

35.6 24.4 24.3 13.1 37.5 26.3 43.7 32.5 50.8 39.6 62.3 51.1 74.7 63.5 Lb.in

3
3.2 2.1 1.9 0.8 3.4 2.3 4.9 3.8 5.6 4.5 6.4 5.3 7.7 6.6 Nm
28 18.6 16.8 7.4 30.1 20.7 43.4 34 49.6 40.2 56.6 47.2 68.2 58.7 Lb.in

2
2.3 1.4 2.6 1.7 4.1 3.2 5.6 4.7 6.3 5.4 7.1 6.2 Nm
20.4 12.4 23 15 36.3 28.3 49.6 41.6 55.8 47.8 62.8 54.9 Lb.in

DREHMOMENTE FEDERRÜCKGESTELLT

DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND 

 N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn

*Für Stellantriebe -federrückgestellt:  A = 96.5mm (3.8 inch)
 Für Stellantriebe -doppeltwirkend:  A = 76.8mm (3.02 inch)

Ansicht oben 

Ausschnitt Welle 
Schließen

Öffnen

Ansicht vorne

Anzeige
Schraube

Ansicht unten 
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DOPPELTWIRKENDA2: A2S: FEDERRÜCKGESTELLT

NR: Beschreibung Menge Material

1 Inbusschraube Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe (doppeltwirkend) 2 Aluminum Legierung (2)+(5)
3 O-Ring Kappe 2 N.B.R
4 Betätigungskolben 2 Polyarilamid
5 Zylinder 1 Aluminum Legierung (2)+(1)
6 Unterlegscheibe 1 Polyamid 6
7 Federklammer 1 Edelstahl
8 Anzeige Betätigungskolben 1 Polyacetal
9 O-Ring Platte 2 N.B.R.

10 Führungsring 2 Polyacetal + mb
11 O-Ring Betätigungskolben 2 N.B.R.
12 O-Ring Welle 2 N.B.R.
13 O-Ring Welle 2 N.B.R.
14 Feder, vorgespannt 12 DIN-17223-c (3) (4)
15 Grundplatte (ISO-5211) 1 Polyamid + FG
16 Welle 1 Polyamid + E.Stahl Einsatz
17 Adapter 1 AISI-316 Edelstahl
18 Unterlegscheibe Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
19 Inbusschraube 2 AISI-304 Edelstahl
20 Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
21 Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
22 Pneu. Anschlussplatte 1 Polyamide + FG
23 Inbusschraube Platte 2 AISI-304 Edelstahl
24 Kappe (einfachwirkende) 2 Aluminum Legierung (2)+(5)

 

AUFBAU

PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

10
10

2

3
11

10

4

5

18

14

23

22

16

13

6

7

8

19

15

17

24

1

219

12

20

1.  Polyamid beschichtet
2.  Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3.  Variable Mengen, siehe Tabelle Drehmomente Federrückstellung
4.  Dreifache Chrom-Passivierung. 
5.  Polyurethan



PNEUMATISCHE ZAHNSTANGEN STELLANTRIEBE306

VE
N

TI
LE

 &
 S

TE
UE

RK
ÖP

FE

Modell
Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazität in Liter

zum Öffnen zum Schließen Kg. Lb. zum Öffnen zum Schließen

A2 0,1 0,1 0,92 2,02 0,075 0,11

A2S 0,15 0,15 1 2,20 0,075

Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar.
Abmessung in mm.

*Für Stellantriebe -federrückgestellt:  A = 140.2mm (5.5 inch)
 Für Stellantriebe -doppeltwirkend:  A = 101mm (3.97 inch)

A2 Luftdruck
Bar 3 4 5 5,5 6 7 8

PSI 43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116

Nm 7,9 11,3 14,1 15,5 17 19,8 22,9

Lb.in 69,3 100 124,8 137,2 150,5 175,2 202,7

DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND 

A2S Feder-
moment

Drehmomente bei angegebenen Druck

3 4 5 5,5 6 7 8 bar

43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116 p.s.i
N Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende

 6*
10 6,7 7,4 4,1 8,8 5,5 10,3 7 13,1 9,8 16,2 12,9 Nm

88,5 59,3 65,5 36,3 77,9 48,7 91,2 62 115,9 86,7 143,4 114,2 Lb.in

5
8,5 5,8 5,5 2,8 8,3 5,6 9,7 7 11,2 8,5 14 11,3 17,1 14,4 Nm
75,2 51,3 48,7 24,8 73,5 49,6 85,9 62 99,1 75,2 123,9 100 151,3 127,5 Lb.in

4
7 4,6 3,3 0,9 6,7 4,3 9,5 7,1 10,9 8,5 12,4 10 15,2 12,8 18,3 15,9 Nm
62 40,7 29,2 8 59,3 38,1 84,1 62,8 96,5 75,2 109,7 88,5 134,5 113,3 162 140,7 Lb.in

3
5,5 3,6 4,3 2,4 7,7 5,8 10,5 8,6 11,9 10 13,4 11,5 16,2 14,3 Nm
48,7 31,9 38,1 21,2 68,2 51,3 92,9 76,1 105,3 88,5 118,6 101,8 143,4 126,6 Lb.in

2
4 2,4 5,5 3,9 8,9 7,3 11,7 10,1 13,1 11,5 14,6 13 Nm

35,4 21,2 48,7 34,5 78,8 64,6 103,6 89,4 115,9 101,8 129,2 115,1 Lb.in

DREHMOMENTE FEDERRÜCKGESTELLT 

 N: Anzahl der Federn pro Seite

Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
zieren Sie die oben genannten Zahlen mit 
dem realen Betriebsdruck.

Ansicht oben Ansicht unten 

Ausschnitt Welle 

Anzeige Schraube

Öffnen

Schließen  Standard NAMUR Magnetventil

Ansicht vorne 

* Standard Anzahl an Federn
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DOPPELTWIRKENDA3: A3S: FEDERRÜCKGESTELLT

AUFBAU

1. Polyamid beschichtet
2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3. Nickel beschichtet- PTFE.
4. Variable Mengen, 
siehe Tabelle Drehmomente Federrückstellung
5.  Dreifache Chrom-Passivierung. 
6.  Polyurethan beschichtet.

Nr: Beschreibung Menge Material

1 Inbusschraube Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe 2 Aluminum Legierung (2) (6)
3 O-Ring Kappe 2 N.B.R.
4 Betätigungskolben 2 Aluminum Legierung
5 Zylinder 1 Aluminum Legierung
6 Unterlegscheibe 1 Polyamide 6

7 Federklammer 1 Stahl (3)
8 Anzeige Betätigungskolben 1 Polyamid
9 Führung Kolben 2 Polyacetal
10 Führungsring 2 Polyacetal
11 O-Ring Betätigungskolben 2 N.B.R.

12 O-Ring Welle 2 N.B.R.

13 O-Ring Welle 2 N.B.R.

14 Feder, vorgespannt 12 DIN-17223-c (5) (4)

15 Grundplatte (ISO-5211) 1 Polyamid + FG
16 Welle 1 Steel (2)
17 Nocke 1 Steel (2)
18 Unterlegscheibe Kappe 8 AISI-304 Edelstahl
19 Inbusschraube 2 AISI-304 Edelstahl
20 Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
21 O-Ring Platte 2 N.B.R

22 Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
23 Pneu. Anschlussplatte 1 Polyamide + FG
24 Inbusschraube Platte 2 AISI-304 Edelstahl
25 Sechskantschraube 2 AISI-304 Edelstahl
26 Mutter 2 AISI-304 Edelstahl
27 Hülse 2 AISI-303 Edelstahl
28 O-Ring 2 N.B.R

PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

1

2
3

11

4

10

16

7

8

6

5

21

22

25
27

26

28

2013

15

19

12
23

14

18

24

9

17

Aluminum Legierung (2) (6)

Legierung (2)
Legierung (2) (1)

DIN-17223-c (5) (4)

8
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Modell
Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazität in Liter

zum Öffnen zum Schließen Kg. Lb. zum Öffnen zum Schließen

A3 0,15 0,15 1.40 3.09 0,15 0,18

A3S 0,2 0,2 1.625 3.58 0,15

A3 Luftdruck
Bar 3 4 5 5,5 6 7 8
PSI 43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116
Nm 11.6 16.1 20.5 22.7 25 29.5 33.9

Lb.in 102.7 142.5 181.4 200.9 221.3 261.1 300

DREHMOMENTE FEDERRÜCKGESTELLT 

DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND 

A3S Feder-         
moment

Drehmomente bei angegebenen Druck

3 4 5 5,5 6 7 8 bar

43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116 p.s.i
N Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende

 6*
16,5 11,1 9,4 4 11,6 6,2 13,9 8,5 18,4 13 22,8 17,4 17,4Nm
146 98,2 83,2 35,4 102,7 54,9 123 75,2 162,9 115,1 201,8 154 Lb.in

5
13,8 9,4 6,7 2,3 11,1 6,7 13,3 8,9 15,6 11,2 20,1 15,7 24,5 20,1 Nm
122,1 83,2 59,3 20,4 98,2 59,3 117,7 78,8 138,1 99,1 177,9 139 216,8 177,9 Lb.in

4
11,1 7,6 8,5 5 12,9 9,4 15,1 11,6 17,4 13,9 21,9 18,4 26,3 22,8 Nm
98,2 67,3 75,2 44,3 114,2 83,2 133,6 102,7 154 123 177,9 162,9 232,8 201,8 Lb.in

3
8,5 5,8 5,8 3,1 10,3 7,6 14,7 12 16,9 14,2 19,2 16,5 23,7 21 Nm
75,2 51,3 51,3 27,4 91,2 67,3 130,1 106,2 149,6 125,7 169,9 146 209,8 185,9 Lb.in

2
5,8 3,6 8 5,8 12,5 10,3 16,9 14,7 19,1 16,9 21,4 19,2 Nm
51,3 31,9 70,8 51,3 110,6 91,2 149,6 130,1 169 149,6 189,4 169,9 Lb.in

* Standard Anzahl an Federn N: Anzahl der Federn pro Seite

Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
zieren Sie die oben genannten Zahlen mit 
dem realen Betriebsdruck.

Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar.
Abmessung in mm.

Ansicht unten Ansicht vorne 

Ansicht oben 

Anzeige Schraube

Ausschnitt Welle

offen

Schließen
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DOPPELTWIRKENDA4: A4S:

Nr: Beschreibung Menge Material

1 Inbuskopfschraube 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe 2 Aluminiumlegierung (2) + (6)
3 Kappen-O-Ring 2 N. B. R.
4 Kolben 2 Aluminiumlegierung (2)
5 Zylinder 1 Aluminiumlegierung (2) + (1)
6 Unterlegscheibe 1 Polyamid 6

7 Federring 1 Stahl (3)
8 Positionsanzeige 1 Polyamid
9 Kolbenführung 2 Polyamid
10 Führungsring 2 Polyazetat
11 Kolben-O-Ring 2 N. B. R.

12 Schaft-O-Ring 2 N. B. R.

13 Schaft-O-Ring 2 N. B. R.

14 Vorgespannte Feder 12 DIN-17223-c (5) (4)

15 Nockenwelle 1 Stahl (2)
16 Schaft 1 Stahl (2)
17 Platten-O-Ring 2 N. B. R.
18 Kappen-Unterlegscheibe 8 AISI-304 Edelstahl
19 Mutter 4 AISI-304 Edelstahl
20 Pneumatische Verbindungsplatte 1 Polyamid + FG
21 Platten-Inbusschraube 2 AISI-304 Edelstahl
22 Sechskantschraube 2 AISI-304 Edelstahl
23 Mutter 2 AISI-304 Edelstahl
24 Buchse 2 AISI-304 Edelstahl
25 O-Ring 2 N. B. R.

 

FEDERRÜCKGESTELLT

AUFBAU

1. Polyamid beschichtet
2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3. Nickel beschichtet- PTFE.
4. Variable Mengen, 
 siehe Tabelle Drehmomente Federrückstellung
5. Dreifache Chrom-Passivierung. 
6. Polyurethan beschichtet.

PNEUMATISCHE ALUMINUM STELLANTRIEBE - TECHNISCHE DATEN

18

14

21

9

20

13678

23

22 5

2

1
19

17

1215

16

13

3
11

10

4 25

24

Material

AISI-304 Edelstahl
Aluminiumlegierung (2) + (6)

Aluminiumlegierung (2)
Aluminiumlegierung (2) + (1)

DIN-17223-c (5) (4)

AISI-304 Edelstahl
AISI-304 Edelstahl

AISI-304 Edelstahl
AISI-304 Edelstahl
AISI-304 Edelstahl
AISI-304 Edelstahl

18

678
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Modell
Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazität in Liter

zum Öffnen zum Schließen Kg. Lb. zum Öffnen zum Schließen

A4 0.2 0,2 2.57 5.67 0,28 0.37

A4S 0,25 0,25 2.94 6.49 0,28

A4 Luftdruck
Bar 3 4 5 5,5 6 7 8
PSI 43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116
Nm 23.5 32.3 41.0 45.3 49.7 58.4 67.1

Lb.in 280 286 363 401 440 517 594

DREHMOMENTE FEDERRÜCKGESTELLT 

DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND 

A4S Feder-         
moment

Drehmomente bei angegebenen Druck

3 4 5 5,5 6 7 8 bar

43,5 58 72,5 79,8 87 101,5 116 p.s.i
N Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang 19,4 Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende

 6*
31.4 20.9 20.1 9.6 24.4 13.9 28.8 18.3 37.5 27.0 46.2 35.7 Nm
277.9 185 177.9 85.0 216 123 254.9 162 331.9 239 408.9 316 Lb.in

5
27 17.4 14.9 5.3 23.6 14 27.9 18.36 32.3 22.7 41 31.4 49.7 41 Nm

239 154 131.9 46.9 208.9 123.9 246.9 162 285.9 200.9 362.9 277.9 439.9 354.9 Lb.in

4
21.8 13.9 9.6 1.7 18.4 10.5 27.1 19.2 31.4 23.5 35.8 27.9 44.5 36.6 53.2 54.3 Nm
192.9 123 85 15 162.9 92.9 239.9 169.9 277.9 208 316.9 246.9 393.9 323.9 470.9 400.9 Lb.in

3
18.3 11.3 12.2 5.2 21 14 29.7 22.7 34 27 38.4 31.4 47.1 40.1 Nm
162 100 108 46 185.9 123.9 262.9 200.9 300.9 239 339.9 277.9 416.9 354.9 Lb.in

2
12.2 7.8 15.7 11.3 24.5 20.1 33.2 28.8 37.5 33.1 41.9 37.5 Nm
108 69 139 100 216.8 177.9 293.8 254.9 331.9 293 370.8 331.9 Lb.in

NORM NAMUR MAGNETVENTIL

AUS
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ø

 N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn

Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
zieren Sie die oben genannten Zahlen mit 
dem realen Betriebsdruck.

Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar.
Abmessung in mm.

Ansicht unten Ansicht oben 

Ansicht vorne 

offen

Schließen
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180° PNEUMATISCHER STELLANTRIEB - TECHNISCHE DATEN

Nr: Beschreibung Menge Material

1 Inbuskopfschraube 8 AISI-304 Edelstahl
2 Kappe 2 Aluminiumlegierung (2) + (4)
3 Kappen-O-Ring 2 N.B.R.
4 Kolben 2 Aluminiumlegierung (2)
5 Zylinder 1 Aluminiumlegierung (2) + (1)
6 Unterlegscheibe 1 Polyamid 6
7 Federring 1 Stainless Stahl (3)
8 Positionsanzeige 1 Polyamid
9 Kolbenführung 2 Polyazetat
10 Führungsring 2 Polyazetat + Mb
11 Schaft-O-Ring 2 N.B.R.
12 Schaft-O-Ring 2 N.B.R.
13 Schaft-O-Ring 2 N.B.R.
14 Springs set 2 DIN-17223-c (2) (3)
15 Base plate (ISO-5211) 1 Polyamide + FG
16 Schaft 1 Polyamide + S.S. Insert
17 Drive adapter 1 AISI-316 Edelstahl
18 Kappen-Unterlegscheibe 8 AISI-304 Edelstahl
19 Mutter 2 AISI-304 Edelstahl
20 Nut 4 AISI-304 Edelstahl
21 Nut 4 AISI-304 sEdelstahl
22 Pneumatic connection plate 1 Polyamide + FG
23 Plate allen screw 2 AISI-304 Edelstahl
24 Plate O-ring 2 N.B.R
25 Spring return cap 2 Aluminium alloy (2) + (4)

 

AUFBAU

DOPPELTWIRKENDA2T:

FEDERRÜCKGESTELLTA2ST:

1. Polyamid beschichtet
2. Pulverbeschichtet durch Kataphorese
3. Variable Mengen, 
siehe Tabelle Drehmomente Federrückstellung
4. Polyurethan beschichtet.

2

1814

22

2321

24

12

13

15
17

25

161

3
11

10
9

4

5

8
7

6

20
19
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M 5
M 5

Offen

Schließen
Solenoid NAMUR Standard

1/4"  B S PP ( 4)

1/4"  B S PP ( 2 )M 5
2 4 ( 0. 9 4)

32
 (1

.2
6)

2 04. 4 ( 8. 05 )  F ED ER R Ü C K G ES TEL L T

M 5

80 ( 3. 15 )

30
 (1

.1
8)

9  ( 0. 35 )

76 . 1 ( 3. 0)

89
.3

 (3
.5

) 

37
.2

 (1
.4

6)

48. 2  ( 1. 9 )

36  ( 1. 42 )
F 03

42  ( 1. 6 5 )
F 04

14
.3

 (0
.5

6)

11
 ( 0. 43)

16 5 . 4 ( 6 . 5 1)  D O PPEL TW I R K END  

8 ( 0. 31)

6.
7 

(0
.2

6)

20
 (0

.7
9) 4 ( 0. 16 ) 4 
(0

.1
6)

12
 (0

.4
7)

Anzeige Schraube

17
.4

 (0
.6

9)

20
 (0

.7
9)

Ø 10 ( 0. 39 )
Ausschnitt Welle

  

 Ansicht unten   Ansicht oben

  Ansicht oben

Modell
Zykluszeit in (Sek.) Gewicht Kapazität in Liter

zum Öffnen zum Schließen Kg. Lb. zum Öffnen zum Schließen

A2T 0.13 0.13 1.3 2.76 0.123 0.158

A2ST 0.20 0.20 1.5 3.31 0.123

A2T Luftdruck
Bar 3 4 5 5.5 6 7 8
PSI 43.5 58.0 72.5 79.8 87.0 101.5 116.0
Nm 7.9 11.3 14.1 15.5 17.0 19.8 22.9

Lb.in 69.9 100 124.8 137.2 150.5 175.2 202.7

DREHMOMENTE DOPPELTWIRKEND 

DREHMOMENTE FEDERRÜCKGESTELLT 

A2ST Feder-         
moment

Drehmomente bei angegebenen Druck

3 4 5 5.5 6 7 8 bar

43.5 58 72.5 79.8 87 101.5 116 p.s.i
N Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende Anfang Ende

 4*
9.7 6.1 8 4.4 9.4 5.8 10.9 7.3 13.7 10.1 16.8 13.2 Nm
86.1 53.8 71 38.7 83.4 51.1 96.6 64.3 121.4 89.1 148.9 116.6 Lb.in

3
8.8 5.5 5.8 2.5 8.6 5.3 10 6.7 11.5 8.2 14.3 11 17.4 14.1 Nm

78.1 48.4 51.6 21.9 76.4 46.7 88.8 59.1 102 72.4 126.8 97.2 154.3 124.6 Lb.in

2
6.7 4.3 3.6 1.2 7 4.6 9.8 7.4 11.2 8.8 12.7 10.3 15.5 13.1 Nm
59 37.7 32.2 10.7 62.3 40.8 87.1 65.6 99.5 78 112.8 91.3 137.5 116 Lb.in

1
4.3 2.4 5.5 3.6 8.9 7 11.7 9.8 13.1 11.2 14.6 12.7 Nm
37.7 21.5 48.4 32.2 78.5 62.3 103.3 87.1 115.7 99.5 129 112.8 Lb.in

Zykluszeit ohne Widerstandsmomente bei 6 bar.
Abmessung in mm.

Um den Verbrauch zu berechnen, multipli-
zieren Sie die oben genannten Zahlen mit 
dem realen Betriebsdruck.

 N: Anzahl der Federn pro Seite * Standard Anzahl an Federn
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ZUBEHÖRSETS

Pneumatischer 90 Grad Stellantrieb aus 
Edelstahl, Betriebsdruck max. 8 bar (116 
PSI). Standard-Betriebstemperatur -32°C 
bis 90°C.

Der elektrische Stellantrieb ist dazu 
ausgelegt, ein Ventil mit 90 Grad Rotation 
15W, IP66 zu steuern. 
Option 1: 90 – 240 V, 50 / 60 Hz, 90 – 350 V DC
Option 2: 15 – 30 V, 50 / 60 Hz, 12 – 48 V DCOption 2: 15 – 30 V, 50 / 60 Hz, 12 – 48 V DC

Elektromechanischer Endlagenschalter für visuelle und elektrische 
Anzeige der Stellantriebsposition, Gehäuse IP67, Spannung: 
Wechselspannung: 250 V 16 A, 125 V 16 A
   Gleichspannung: 250 V 0,3 A,, 
   125 V 0,6 A, 30 V 10 V

Induktiver Endlagenschalter für 
visuelle und elektrische Anzeige der 
Stellantriebsposition, Spannung: 8V DC, 
Gehäuse IP67

Mechanischer ATEX Endlagenschalter für 
den Einsatz in gefährlichen Umgebungen 
der Zone 2, Temperaturbereich -20°C bis 
60°C.
(Der induktive ATEX Endlagenschalter ist optional 
erhältlich).

Standard: 90 Grad. Pneumatischer 
Aluminium-Stellantrieb, Betriebsdruck: Max. 
8 bar (116 PSI). Standard-Arbeitstemperatur - 
32°C bis 90°C.

Magnetventil, wird mit dem Stellantrieb 
verbunden, um einen elektro-pneumatisch 
gesteuerten Kugelhahn zu bilden. Gleichstrom 
24 V, 2,5 W 4/2 Wege für Doppelwirkung und 
Federrücklauf. Gehäuse IP65
Option für: 110 VAC, 50 Hz.
Option für: 3/2, 5/2 Wege.

Bitte wenden Sie sich an Ihren Ham-Let 
Ansprechpartner für weitere Informationen.

ZUBEHÖRSETS

Standard: 90 Grad. Pneumatischer 
Aluminium-Stellantrieb, Betriebsdruck: Max. 
8 bar (116 PSI). Standard-Arbeitstemperatur - 
32°C bis 90°C.

Magnetventil, wird mit dem Stellantrieb 
verbunden, um einen elektro-pneumatisch 

Induktiver Endlagenschalter für Induktiver Endlagenschalter für Induktiver Endlagenschalter
visuelle und elektrische Anzeige der 

32°C bis 90°C.

Aluminium-Stellantrieb
8 bar (116 PSI). Standard-Arbeitstemperatur - 
32°C bis 90°C.
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Bestellinformationen für werkseitig montiertes Zubehör

Ventilart A1 HT LS SV

Endlagenschalterart

Leer Kein Endschalter

LSM Elektromechanischer 
Endlagenschalter

LSI Induktiver Endlagen-
schalter

LSMAX Elektromechanischer 
Endlagenschalter ATEX

LSIAX Induktiver Endlagen-
schalter ATEX

Magnetventil

Leer Kein Magent-
ventil

SVA 
SVD

Magnetventil 
(AC/DC)

Stellantriebsart

Gemäß Tabellen
(1,2,3)

Aluminium-
Stellantrieb

6S1 St.St. Stel-
lantrieb*

E1
E1D

Elektrischer 
Stellantrieb*

Temperaturbereich °C

Leer Standard-Stellantrieb

HT Hochtemperatur-
Stellantrieb

LT Niedrigtemperatur-
Stellantrieb

Bestellinformationen für Zubehörkits für Feldmontage

Aluminium-
Stellantriebe für 
Feld-Montage

Elektro-
mechanischer 
Endlagen-
schalter

Induktiver 
Endlagen-
schalter (enthält 
einen induktiven 
Endlagenschalter)

Elektro-
mechanischer 
/ induktiver 
Endlagen-
schalter ATEX

Stellantrieb aus 
Edelstahl*

Elektrischer 
Stellantrieb*

Magnetventil
4/2 Wege
Option: 5/2, 3/2 
Wege

Siehe Tabellen
(1,2,3)

Z - LSM Z - LSI
Z - LSMAX

Z - LSIAX
Z - 6S1

Z - E1A (AC)

Z-E1D (DC)

Z - SVA (AC)

Z - SVD (DC)

* Bitte wenden Sie sich an Ihren 
Ham-Let Ansprechpartner, 
um den zum Ventil passenden 
Stellantrieb zu finden.

   Sollte eine spezielle Reinigung erforderlich sein, wird der Zusatz LF 
/ OC am Ende hinzugefügt und bezieht sich nur auf das Ventil. Zum 
Beispiel: H-800S-SS-L-1/4-A1LSM-OC

   Im Falle einer Anfrage nach einem Betätigungsventil mit LS und Mag-
netventil, sieht die Bestellung folgendermaßen aus: Ventil, Stellantrieb, 
LS, Magnet Zum Beispiel: H–800S–SS-L-1/4-A1LSMSV

   Für Doppelaufnahme-Stellantriebe wenden Sie sich bitte an Ihren 
Ham-Let Ansprechpartner.

Wenden Sie sich an Ihren Ham-Let Ansprechpartner für Stellantriebe aus Edelstahl oder elektrische Stellantriebe.

Montagekits für die Feldmon-
tage der Endlagenschalter:

Stellantriebsart Beschreibung des Montagekits
A1 /A1S Z-LS-MK-A1

A2 /A2S Z-LS-MK-A2

A3 /A3S Z-LS-MK-A3

Warnung! Für Ihre Sicherheit 
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen 
geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu 
sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der 
Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen. 

HAM-LET HPA, Rev.06, Januar 2014
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HAM-LET ASTAVA VENTILBLÖCKE VENTILBLÖCKE

Die Firma HAM-LET ASTAVA bietet, auf der Basis ihres umfassenden 
entwicklungstechnischen Wissens und ihrer bewährten Unternehmensführung, eine 
große Palette von Produkten – Ventile und Ventilblöcke, die für Dienstleistungen 
im Bereich der Gas- und Flüssigkeitsverwendung geeignet sind – sowie 
omplettl sungen	an,	die	eine	kundenspezifische	Planung,	Gestaltung	und	

Herstellung von Gehäusen, modularen Montagesystemen, Schaltungen und 
Verbundlösungen für kritische Zustände und Temperaturen umfassen. 

HAM-LET ASTAVA, als kundenorientierte Firma, bietet hochqualitative Produkte 
und maschinenbautechnische Lösungen an, die die betrieblichen und technischen 
Anforderungen der Kunden erfüllen.
Die HAM-LET ASTAVA Linie bietet eine große Auswahl an Gestaltungsmöglichkeiten:  

  Große Auswahl an Materialien, von AISI 316 bis zu speziellen Legierungslösungen für hochgiftige Bereiche
  Große Auswahl an Anschlüssen, Druck- und Temperaturraten
  Die Ventilhals-Baugruppen ermöglichen es dem Kunden, zwischen verschiedenen 

Spindeln, Dichtungen und Materialien zu wählen
  Wahlmöglichkeit zwischen Standard-Packung, O-Ring-Dichtung und Ventilhälsen für diffuse Emissionen
  mfassendes	Sortiment	an	Ventilkonfigurationen	und	Durch ussdiagrammen
  Voll-ausgerüstete Schutzkästen 

HAM-LET ASTAVA, eine Firma, die auf mehr als 50 Jahren an Erfahrung in der 
Gestaltung und Herstellung zuverlässiger Produkte und Lösungen zurückblicken 
kann, ist bekannt für die von ihr angebotene hervorragende Qualität und ihren 
Kundenservice. Wir lassen uns immer von dem Bedürfnis nach Entwicklung 
inspirieren und bleiben dem sich ständig ändernden Markt immer einen Schritt 
voraus. 

ÜBERBLICK

HAM-LET ASTAVA bietet eine 
Anzahl verschiedener Ventilblöcke 
mit einem, zwei, drei, vier und fünf 
Ventilen an, die alle in einer großen 
Auswahl von Materialien erhältlich 
sind und den Anforderungen 
der Öl- und Gasindustrie, 
petrochemischen Industrie und 
Chemie-Industrie entsprechen. 
Zusätzlich zu diesem 
Standardangebot bietet HAM-
LET ASTAVA mehr als 3.500 
verschiedene Arten von Ventilen 
und Ventilblöcken an. 
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EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE DER 
VENTILBLÖCKE 

  Ausblassichere Spindel
  Integrierte Rückdichtung auf der Spindel für die sekundäre Abdichtung in vollständig geöffneter Position
  Sicherheits-Anschlagstift – verhindert, dass sich die Spindel aufgrund von Vibrationen vom Körper löst
  Spindeldichtungen unter den Spindelgewinden
  Auswahl an O-Ring Materialien
  Sauerstoffrein gemäß ASTM G-93 als Option
  100%ige werksgetestete Einhaltung des Standards MSS-SP-99
  Direktmontage-Flansch gemäß IEC61518 / DIN 19213 (MAWP 6000 psig)
  Betriebsdruckbereich bis zu 690 bar (10.000 psig)
  Betriebstemperaturbereich bis zu 550°C 

Die im folgenden aufgeführten einzigartigen Eigenschaften der HAM-LET ASTAVA Ventilblock-
Produktlinie ermöglichen es uns, unsere hochqualitativen Produkte den Anforderungen der 
Kunden und Anwendungen anzupassen:

Eigenschaften

NACE MR-01-75

Alle Ventilblöcke entsprechen dem NACE 
MR-01-75 Standard.

LÜCKENLOSE RÜCKVERFOLG-
BARKEIT

Alle Produkte sind lückenlos auf ihre Bau-
teile rückverfolgbar.

KERAMISCHE SPINDELKUGEL-
SPITZE Al2O3

Die überragende Härte verhindert 
eine Verformung und Abnutzung der 
Dichtungsspitze und erhöht damit 
die Haltbarkeit des Produkts für 
Isolierungszwecke deutlich.

AUSWAHL DER VENTILHÄLSE

Ventilhals mit O-Ring Spin-
delabdichtung
1. Keine Packungsnachstellung 

2. Extrem niedriges Betriebsdrehmoment 

3. Kompaktes Design  

4. Langer Lebenszyklus 

5. Dichtung unter dem Spindelgewinde

6. Option für einen Metall/Metall Ventilhals       

Spindelpackungs-Ventilhals
1. Umfangreiche chemische Kompatibilität 

2. Option für hohe Temperaturen (Grafoil®) 

3. Niedriges Betriebsdrehmoment  

4. Dichtung unter dem Spindelgewinde 

GROßE AUSWAHL AN DICH-
TUNGS-MATERIALIEN

PTFE; Grafoil®; Fluorkohlenstoff FKM, 
NBR, EPDM, Silikon, Perfluorelastomer – 
geeignet für viele Anwendungen.

SPINDELMATERIAL

Edelstahl 316 Ti mit Chromcar-
bid-Diffusionsbeschichtung
1. Langer Lebenszyklus 
2. Vermeidet Reibverschleiß 
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Das in allen Mehrweg-Ventilblöcken von HAM-
LET ASTAVA zum Einsatz kommende spezielle 
Abdichtungskonzept zeichnet sich aus durch eine 
nicht-rotierende Kugelspitze aus Keramik.
 
Die chemische Zusammensetzung der keramischen Kugelspitze 
ist, was Härte und Funktionalität betrifft, einer Kugelspitze aus 
Metall überlegen und verhindert, dass sich die Dichtungsspitze 
verformt, wodurch die Haltbarkeit des Produkts erheblich 
verlängert wird.

Die Spindelgewinde sind gerollt und bei Ventilhälsen mit Packung 
wird ein Design mit integrierter Rückdichtung eingesetzt. 
Der Einsatz einer Spindel aus 316 Ti Edellstahl mit einer 
Diffusionsbeschichtung aus Chromcarbid maximiert die 
Betriebszyklen und minimiert das Risiko des Abriebs der Spindel. 
Für ein Höchstmaß an Sicherheit verhindert das Design des 
Ventilhalses ein Ausblasen der Spindel. Zusätzlich verhindert ein 
Sicherungsstift ein unbeabsichtiges Zerlegen des Ventilhalses.  

Grafoil® Bis herunter auf -60°C (-76°F)

PTFE Bis herunter auf -60°C (-76°F)

Fluorkohlenstoff FKM Bis herunter auf -20°C   (-4°F)

NBR Bis herunter auf -34°C   (-29°F)

Perfluor Bis herunter auf -40°C   (-40°F)

EPDM Bis herunter auf -45°C   (-49°F)

10,000 psi (690 bar) Auf Anfrage erhältlich 

Packungs-
Material

O-Ring 
Material

DRUCK- UND TEMPERATURBEREICHE

Temperatur (°C)
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Rot:
Entlüftungsventile

Blau: 
Isolierungsventile 

Grün: 
Ausgleichsventile

DIE VENTILHÄLSE VON HAM-LET BESITZEN FARBCODIERTE 
RINGKENNZEICHNUNGEN FÜR DIE SERVICE-IDENTIFIZIERUNG:

Ventilhalses ein Ausblasen der Spindel. Zusätzlich verhindert ein 

T-förmiger Griff

Manipulationsgesichert*

Verriegelungsvorrichtung

Für Anwendungen unter schwierigen Bedingungen können 
die HAM-LET ASTAVA Ventilblöcke mit einer ganzmetal-
lischen Dichtung unter dem Ventilhals-Gewinde ausgestattet 
werden. Für Anwendungen mit extremen Vibrationen wird ein 
Staubring an dem Ventilhals-Gewinde angebracht oder an den 
Sicherungsstift heftgeschweißt.

KONZEPT DES VENTILHALSES UND DER SPINDEL

HANDGRIFF-OPTIONEN
Der Standard-Handgriff der Ventilblock-Produktlinie von HAM-LET 
ASTAVA ist T-förmig. Für Hochdruck-Anwendungen mit über 10.000 
psi (690 bar) können entweder ein verlängerter T-förmiger Griff 
oder ein Handrad eingesetzt werden. Ein manipulationsgesicherter 
Ventilhals und Steckschloss*-Optionen stellen sicher, dass der 
Ventilblock	nur	von	 ualifiziertem	Fachpersonal	bedient	 ird.	

* Nicht in der Lieferung von manipulationsgesicherten Ventilblöcken inbegriffen. Der 
Schlüssel sollte getrennt bestellt werden. 

PRÜFUNG
Alle Ventilblöcke von HAM-LET werden werkseitig mit Stickstoff 
bei 800 psig (55 bar) gemäß des Standards MSS-SP-99 geprüft. 
Die maximal zulässige Leckrate der Sitze ist 0,1 std cm3/min. 
Hydrostatische- und Helium-Lecktests werden auf Anfrage aus-
geführt. 

REINIGUNG 
Alle HAM-LET Ventilblöcke wurden gemäß der Reinigungs-
vorschrift WIQ-016 von ASTAVA gereinigt. Sauerstoffreine 
Ventilblöcke gemäß ASTM G-93 sind erhältlich.
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Ventilhals mit Packung Ventilhals mit O-Ring Metall auf Metall-Ventilhals

Nr. Teil Menge Material Menge Material Menge Material
1 Einstellschraube 1 Edelstahl 304 1 Edelstahl 304 1 Edelstahl 304

2 Stangenhandrad 1 Edelstahl 316L 1 Edelstahl 316L 1 Edelstahl 316L

3 Stopfbuchse 1 Edelstahl 316L - - - -

4 Sicherungsmutter 1 Edelstahl 316L - - - -

5A Druckring 1 Edelstahl 316L - - - -

5B Gegenhaltering - - 2 Reines PTFE 2 Reines PTFE

6A Spindelpackung 1 Reines PTFE - - - -

6B Spindel O-Ring - - 1 Fluor-Kohlenstoff FKM 1 Fluor-Kohlenstoff FKM

7 Ventilhals 1 Edelstahl 316L 1 Edelstahl 316L 1 Edelstahl 316L

8 Spindel 1 Edelstahl 316Ti Chromcar-
bid diffusions-beschichtet

1 Edelstahl 316Ti Chromcar-
bid diffusionsbeschichtet

1 Edelstahl 316Ti Chromcar-
bid diffusionsbeschichtet

9 Kugel 1 Keramisch (Al2O3) 1 Keramisch (Al2O3) 1 Keramisch (Al2O3) 

10 Staubschutz - - - - 1 Fluor-Kohlenstoff FKM

1

2

3

4

5A

6A

7

8

9

1

2

5B6B

9

7

8

1

2

7

10

8

5B

9

6B

WERKSTOFFE

Ventilhals mit Packung

Ventilhals mit O-Ring 

Metall auf Metall-Ventilhals Die Bodendichtung aus Metall 
schützt das Gewinde des Ventil-
halses vor Flüssigkeit. Für Anwend-
ungen mit diffusen Emissionen. 
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ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION 
1FACH VENTILBLÖCKE 1 FA
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M-10S-10-8N-SS-V-T

VENTIL MIT MEHREREN ANSCHLÜSSEN
M-11S-85-8N-SS-V-T
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Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E

Prozessseite Instrumentenseite Belüf./ Entlüften mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

In die 
Wirk-
drucklei-
tung

1/2” FNPT 1/2” FNPT - M-10S-10-8N-SS-V-T 70.0 2.76 - - 32.0 1.26 63.0 2.48 45.0 1.77

1/2” FNPT 1/2” FNPT - M-10S-10-8N-SS-T-T 70.0 2.76 - - 32.0 1.26 79.0 3.11 50.0 1.97

1/2” MNPT 1/2” FNPT 1/2” FNPT M-11S-85-8N-SS-V-T 110.0 4.33 38.0 1.50 32.0 1.26 63.0 2.48 45.0 1.77

1/2” MNPT 1/2” FNPT 1/2” FNPT M-11S-85-8N-SS-T-T 110.0 4.33 38.0 1.50 32.0 1.26 79.0 3.11 50.0 1.97
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ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
1FACH VENTILBLÖCKE

VERLÄNGERTES VENTIL MIT MEHREREN 
ANSCHLÜSSEN
M-11S-85-8N-SS-V-T-L

E
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Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E

Prozessseite Instrumentenseite Belüf./ Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

in die 
Wirk-
drucklei-
tung

1/2” MNPT 1/2” FNPT 1/2” FNPT M-11S-85-8N-SS-V-T-L 184.0 7.24 38.0 1.50 32.0 1.26 63.0 2.48 45.0 1.77

1/2” MNPT 1/2” FNPT 1/2” FNPT M-11S-85-8N-SS-T-T-L 184.0 7.24 38.0 1.50 32.0 1.26 79.0 3.11 50.0 1.97

1/2” MNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-12M-85-8N-SS-V-T-P 100.0 3.54 30.0 1.18 32.0 1.26 63.0 2.48 45.0 1.77

1/2” MNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-12M-85-8N-SS-T-T-P 100.0 3.54 30.0 1.18 32.0 1.26 79.0 3.11 50.0 1.97
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Option

OC Sauerstoff-
rein

HYD Hydrostatisch-
er Drucktest

K
10,000 psi  
(690 bar)

L
Verlängert-
er Einlass

B
Entlüf-
tungsventil

P
Blindstop-
fen

Serie

M-1 1fach Ven-
tilblock

Anschluss

00 Integrales Let-Lok  

mit Innengewinde

10
Innengewinde auf 
Innengewinde

80
Aussengewinde auf 
Aussengewinde

85
Aussengewinde 
auf Innengewinde

75
Innengewinde auf 
Aussengewinde

Größe

4 1/4”

6 3/8”

8 1/2”

Durchfluss-
diagramm

0S Gerade

1S Gerade

2M
Winkel-
quadrat

Art des An-
schlusses

N NPT

G BSPP

R BSPT

L
Integraler Let-Lok  

mit Innengewinde

Körpermaterial

SS SS 316

M Legierung 400

D Duplex 1.4462

HC Legierung C-276

T Titan

SD SuperDuplex

A6 Legierung 625

A8 Legierung 825

M-1 0 S 8 N SS10

Packung

T PTFE

G Grafoil®

V
Fluorkohlen-
stoff FKM

EP EPDM

BU NBR

KZ
Perfluor-Elas-
tomer

Handrad

T T Griff

AT
Manipulations- 
gesichert*

LD
Verriegelungs-
vorrichtung*

T OCLD

BESTELLINFORMATIONEN
1FACH VENTILBLÖCKE

TABELLE A: DURCHFLUSSSCHEMA UND VENTILPOSITION

Kennung Durchfluss- 
schema Skizze

0S

1S

2M

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die 
für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für 
ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt 
oder Verletzungen führen.

(Siehe Tabelle A)

* Der Schlüssel sollte 
getrennt bestellt werden
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ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
2FACH VENTILBLOCK FÜR DIREKTMONTAGE
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Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozessseite Instrumentenseite Belüf./ Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Direkt 
anflan-
schbar

1/2” FNPT *Flansch 1/4” FNPT M-20S-15-8NF-SS-V-T 85 3.35 - - 65.0 2.56 182 7.17 32.0 1.26 5.0 0.20

*Flansch *Flansch 1/4” FNPT M-20H-90-FF-SS-V-T 153 6.02 - - 56.0 2.20 78 3.07 65.0 2.56 20.0 0.79
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 „Prozessseite“ 1/2-14 NPT  „Entlüftung“ 1/4-18 NPT

„Instrumentenseite“
1/2-14 NPT

45
,0

 (1
.7

7)

 M8-6H ( 2x )

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION
2FACH VENTILBLOCK FÜR BESTÜCKUNG VOR ORT 2
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Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozessseite Instrumentenseite Belüf./ Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

n die 
Wirk-
drucklei-
tung

1/2” FNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-20M-10-8N-SS-V-T 79 3.11 79.0 3.11 32.0 1.26 92.0 3.62 32 1.26 26 1.02

1/2” FNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-21A-10-8N-SS-V-T 107 4.21 79.4 3.13 65.0 2.56 65.0 2.56 32 1.26 35 1.38

1/2” FNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-21S-10-8N-SS-V-T 156 6.14 - - 65.0 2.56 59.0 2.32 32 1.26 18 0.71
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Kennung Durchfluss-
schema Skizze

0M

0I

0H

0S

1S

1A

TABELLE A: DURCHFLUSSSCHEMA UND VENTILPOSITION

Option

OC Sauerstoff-
rein

HYD Hydrostatisch-
er Drucktest

K
10,000 psi  
(690 bar)

V
Entlüftungs- 
port 1/2”

B
Entlüf-
tungsventil

P
Blindstop-
fen

Flussdia-
gramm

0M Winkel-
quadrat

0I Linear

0H H-Typ

0S Gerade

1S Gerade 

1A Winkel 
flach

Serie

M-2 2fach Ven-
tilblock

Anschluss

00 Integrales Let-Lok  

mit Innengewinde

10
Innengewinde auf* 
Innengewinde

80
Aussengewinde auf 
Aussengewinde*

85
Aussengewinde auf 
Innengewinde*

15
Innengewinde auf 
Flansch

90 Flansch auf Flansch

Größe

4 1/4”

6 3/8”

8 1/2”

Art des An-
schlusses

FF Flansch*

N NPT

G BSPP

R BSPT

NF NPT auf Flansch*

RF
BSPT auf 
Flansch*

GF
BSPP auf 
Flansch*

L
Integrales Let-Lok  

mit Innengewinde*

Körpermaterial

SS SS 316

M Legierung 400

D Duplex 1.4462

HC Legierung C-276

T Titan

SD SuperDuplex

M-2 0 M 8 N SS10

Packung

T PTFE

G Grafoil®

V
Fluorkohlenstoff 
FKM

EP EPDM

BU NBR

KZ
Perfluor-
Elastomer

T OCLD

* Nur M-20M & M-20I

(Siehe Tabelle A)
* Flansch-Standard nach IEC 61518-A

BESTELLINFORMATIONEN
2FACH VENTILBLÖCKE

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die 
für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für 
ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt 
oder Verletzungen führen.

Handrad

T T Stange

AT
Manipulations- 
gesichert*

LD
Verriegelungs-
vorrichtung*

* Der Schlüssel sollte 
getrennt bestellt werden

2
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M-30H-15-8NF-SS-V-T

M-30I-15-8NF-SS-V-T

41
.3

(2
X)

 (1
.6

3)

12.0 (X4) 0.47

8.2 (0.32)

54.0 (2X)
2.13

EQUALIZE

IS
O

L
A

T
E

IS
O

L
A

T
E

D

C
A

F

B

E

 „P
ro

ze
ss

se
ite

“(2
x 

) 
1/

2-
14

 N
PT

 

45.0 (1.77)

 „Instrumentenseite“
 

EQUALIZE

B
C

E

D

A

F

45,0 (1.77)

12.0 (x4) (0.47)

32,0 (1.26)

 M8-6H (2x)

41
,3

 (1
.6

3)

 

„In
st

ru
m

en
te

ns
ei

te
“

 „P
ro

ze
ss

se
ite

“ (
2x

)
1/

2-
14

 N
PT

54,0 (2.13)

120,0 (4.72)

* Flansch Standard gemäß IEC 61518-A

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
3FACH VENTILBLOCK FÜR DIREKTMONTAGE 3
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Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozessseite Instrumentenseite Belüf./Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Direkt 
anflan-
schbar

1/2” FNPT *Flansch - M-30H-15-8NF-SS-V-T 181.0 7.13 95.0 3.74 86.0 3.39 79.0 3.11 66.0 2.60 20.0 0.79

1/2” FNPT *Flansch - M-30I-15-8NF-SS-V-T 161.0 6.34 107.0 4.21 65.0 2.56 150.0 5.91 32.0 1.26 16.0 0.63
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M-30A-15-8NF-SS-V-T

NSTR MENT

	
P
R
O
C
E
S
S
	(	

	)
1/

-1
4	
N
P
T

41
,3
	(

)	(
1.
63

)

3 .0	(1. 6)

54.0	( .13)

	M8-6H	( )

	4
5.
0	
(1
.

)

1 .0	(4 )	0.4 A

A

B
C

D
A

A

* Flansch Standard gemäß IEC 61518-A

NSTR MENT

B
C

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION
3FACH VENTILBLOCK FÜR DIREKTMONTAGE

A

A A

54

45	(1. )

41
.3
	(

)
(1
.6
3)

/16- 0	 NF- B	(4 )

A

D

B

C

M-30H-90-FF-SS-V-T

3
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A
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Anschluss HAM-LET 
Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozessseite Instrumen-
tenseite

Belüf./ Entlüf-
tung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Direkt 
anflan-
schbar

1/2” FNPT *Flansch - M-30A-15-8NF-SS-V-T 210.0 8.27 106.0 4.17 65.0 2.56 115.0 4.53 32.0 1.26 16.0 0.63

*Flansch *Flansch - M-30H-90-FF-SS-V-T 181.0 7.13 95.0 3.74 86.0 3.39 79.0 3.11 66.0 2.60 - -
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M-32M-85-8N-SS-V-T-K 

M-30S-10-8N-SS-V-T

C

EQ
U

A
LI

ZE

IS
O

L
A

T
E

IS
O

L
A

T
E

A 
D 

45
,0

(1
.7

7)

 „Prozessseite“(2x)
1/2-14 NPT

54,0 (2.13)

 „Instrumentenseite“(2x)
1/2-14 NPT

54,0 (2.13)

F 

n12,0  (0.47)

E 

B

B 

A 

D 

„P
ro

ze
ss

se
ite

“
1/

2-
14

 N
PT

 „I
ns

tru
m

en
te

ns
ei

te
“

1/
2-

14
 N

PT

 „vent“
1/4-18 NPT

45,0(1.77)

C
 

33,0(1.30)

E 

ISOLATE

ISOLATE

VENT

C

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
3FACH VENTILBLOCK ZUM EINBAU IN DIE WIRKDRUCKLEITUNG 3
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Anschluss
HAM-LET 

Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozess-
seite

Instrumen-
tenseite

Belüf./Entlüf-
tung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

in die 
Wirkdruck-
leitung

1/2” FNPT 1/2” FNPT - M30S-10-8N-SS-V-T 185.0 7.28 79.0 3.11 65.0 2.56 90.0 3.54 32.0 1.26 17.0 0.67

1/2” MNPT 1/2”FNPT 1/4” FNPT M32M-85-8N-SS-V-T 135.0 5.31 87.0 3.43 40.0 1.57 112.0 4.41 40.0 1.57 - -
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Flussdia-
gramm

0A Winkel-
quadrat

0S Gerade

0I Linear

0H H-Typ

1I Linear

2M
Winkel 
flach

Serie

M-3 3-Wege-
Ventil

Anschluss

00 Integrales Let-Lok 
mit Innengewinde*

10 Innengewinde auf 
Innengewinde

80 Aussengewinde auf 
Aussengewinde*

85 Aussengewinde 
auf Innengewinde*

15 Innengewinde 
auf Flansch

90 Flansch auf 
Flansch

Größe

4 1/4”

6 3/8”

8 1/2”

Art des An-
schlusses

FF Flansch*

N NPT

G BSPP

R BSPT

NF NPT auf Flansch*

RF BSPT auf Flansch*

GF
BSPP auf 
Flansch*

L
Integrales Let-Lok
 mit Innengewinde

Körpermaterial

SS SS 316

M Legierung 400

D Duplex 1.4462

HC Legierung C-276

T Titan

SD SuperDuplex

M-3 0 S 8 N SS10

Packung

T PTFE

G Grafoil®

V
Fluorkohlenstoff 
FKM

EP EPDM

BU NBR

T OCLD

(Siehe Tabelle A)
* Flansch-Standard gemäß IEC 61518-A

BESTELLINFORMATIONEN
3FACH VENTILBLÖCKE

Kennung Durchfluss-
schema

Position der
Ventile Skizze

0S S

0H H

0I I

0A A

1I I

2M M

TABELLE A: DURCHFLUSSSCHEMA UND VENTILPOSITION

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die 
für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für 
ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt 
oder Verletzungen führen.

Option

OC Sauerstoff-
rein

HYD Hydrostatisch-
er Drucktest

K
10,000 psi  
(690 bar)

V
Entlüftungs-
port1/2”

P
Blindstop-
fen

* Nur M-32M 
Handrad

T T Stange

AT Manipulations-
gesichert*

LD Verriegelungs-
vorrichtung*

* Der Schlüssel 
sollte getrennt 
bestellt werden

3
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ABMESSUNGEN DER STANDARDKONFIGURATION 
4FACH VENTILBLOCKZUM EINBAU IN DIE WIRKDRUCKLEITUNG

M-40H-15-4NF-SS-V-AT

M-40T-15-4GF-SS-V-AT

F
E

B

„Instrumentenseite“

IS
O

L
A

T
E IS

O
L

A
T

E

VENT

D

C

A

„Entlüftung“ 
1/4-18 BSPP                             

„Prozessseite“ 1/4 BSPP (2x) 

45
.0

 (1
.7

7)

12.0 (4x) (0.47)

 M8-6H (2x)

32.0
(1.26)

54.0 (2.13) 33.0
(1.30)

41
.3

 (1
.6

3)

157.0 (6.18)

IS
O

L
A

T
E

EQ
U

A
LI

ZE V
E

N
T

IS
O

L
A

T
E

D
A

„Prozessseite“
1/4-18 NPT (2x) 

„Entlüftung“ 1/4-18 NPT 

45
.0

 (1
.7

7)

54.0 (2.13)

55.0 (2.17)M8-6H (4x)

„Instrumentenseite“

E

C

Ø12 (4x) (0.47)

 * Flansch Standard gemäß IEC 61518-A
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HAM-LET 
Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozess-
seite

Instrumen-
tenseite

Belüf./Entlüf-
tung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Direkt 
anflan-
schbar

1/4” FNPT *Flansch 1/4” FNPT M-40H-15-4NF-SS-V-AT 208.0 8.18 - - 95.0 3.74 110.0 4.33 60.0 2.36 - -

1/4” BSPP *Flansch 1/4” BSPP M-40T-15-4GF-SS-V-AT 236.0 6.29 42.0 1.65 94.0 3.69 138.0 5.43 32.0 1.24 16.0 0.63
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M-50A-15-8NF-SS-V-T

M-53T-15-8NF-SS-V-T-P

B

F
E

 M8-6H (2x)

„In
st

ru
m

en
te

ns
ei

te
“

V
E

N
T

V
E

N
T

D

C

A

„Prozessseite“
(2x) 1/2-14
NPT

„Entlüftung“ (2x) 
1/4-18 NPT 32.0

(1.26)
54.0 (2.13)

45.0 (1.77)

12.0 (4x) (0.47)

41
.3

 (1
.6

3)

110.0 (4.33)

65
.0

 (2
.5

6)

148.0 (5.83)

ISOLATE ISOLATEEQUALIZE

C

IS
O

L
A

T
E

V
E

N
T

A

D

F

C

B
E

54.0 (2.13)

32.0 (1.26)
M8-6H (x2)

41
.3

 (1
.6

3)

54.0 (2.13)

45
.0

 (1
.7

7)

10
0.

0 
(3

.9
4)

12.0 (x4) 
(0.47)

„In
st

ru
m

en
te

ns
eit

e“

"TEST"( 2x )
1/4-18 NPT

 „Prozessseite“ (2x)
1/2-14 NPT „Entlüftung“

1/4-18 NPT

EQ
UALIZ

EQ
UA

LI
Z

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
5FACH VENTILBLOCK FÜR DIREKTMONTAGE

* Flansch Standard gemäß IEC 61518-A
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Anschluss
HAM-LET 

Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozess-
seite

Instrumen-
tenseite

Belüf./ 
Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Direkt 
anflan-
schbar

1/2” FNPT *Flansch 1/4” FNPT M-50A-15-8NF-SS-V-T 265.0 10.43 41.0 1.61 106.0 4.17 170.0 6.69 32.0 1.26 16.0 0.63

1/2” FNPT *Flansch 1/4” FNPT M-53T-15-8NF-SS-V-T 220.0 8.66 79.0 3.11 122.0 4.80 140.0 5.51 32.0 1.26 16.0 0.63
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M-54H-90-FF-SS-V-T

IS
O

L
A

T
E

V
E

N
T

IS
O

L
A

T
E

IS
O

L
A

T
E

B

E

A

F

DD

C

54.0(2.13)

54
.0

 (1
.7

7)

M8-6H (2X)

9.
0 

(0
.3

5) „Entlüftung“
1/4-18 NPT
54.0 (2.13)
90.0 (3.54)

 7/16-20 UNF (4x )

 41.3 (2x ) (1.63)

„Instrumentenseite“

12.0 (X4) (0.32)

„Prozessseite“

 41.3 (X2) (1.63)

EQ
U

A
LI

Z

 * Flansch Standard gemäß IEC 61518-A

„Instrumentenseite“

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION
5FACH VENTILBLOCK FÜR DIREKTMONTAGE 5
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Anschluss
HAM-LET 

Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozessseite
Instrumen-

tenseite
Belüf./

Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Direkt 
anflan-
schbar

*Flange *Flange 1/4” FNPT M-54H-90-FF-SS-V-T 210.0 8.27 108.0 4.25 105.0 4.13 115.0 4.53 60.0 2.36 12.5 049
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M-53S-10-8N-SS-V-T-P

IS
O

L
A

T
E

IS
O

L
A

T
E

D
A

B

C

F

E

45
.0

 (1
.7

7)

54.0 (2.13)

 M8-6H (2x)

10
0.

0 
(3

.9
4)

Prozessseite (2x)
1/2-14 NPT

Belüftung
1/4-18 NPT

32.0 (1.26)

54.0 (2.13)

 „Teststecker“ (2x)
1/4-18 NPT

IInstrumentenseite 
(2x) 1/2-14 NPT

EQ
U

A
LI

Z

EQ
U

A
LI

Z

VE
N

T

M-50A-10-8N-SS-V-T

ISOLATE

V
E

N
T

V
E

N
T

B

65
.0

 (2
.5

6)

D
A

E
F

C

45,0 (1.77)

 Prozessseite
(2x)

1/2-14 NPT

 In
st

ru
m

en
te

ns
ei

te
 ( 

2x
 )

1/
2-

14
 N

PT

Be
lü

ftu
ng

 ( 
2x

 )
1/

4-
18

 N
PT

32.0
(1.26)

54.0 (2.13)

M8-6H (x2)

110.0 (4.33)

148.0 (5.83)

ISOLATE ISOLATEEQUALIZE

333

VE
N

TI
LB

LÖ
CK

E

C

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
5FACH VENTILBLOCK ZUM EINBAU IN DIE WIRKDRUCKLEITUNG 5
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Anschluss
HAM-LET 

Bestellinformation

Abmessungen

A B C D E F

Prozessseite
Instrumen-

tenseite
Belüf./

Entlüftung mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

in die 
Wirk-
drucklei-
tung

1/2” FNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-53S-10-8N-SS-V-T 210.0 8.27 80.0 3.15 113.0 4.45 115.0 4.53 32.0 1.26 45.0 1.77

1/2” FNPT 1/2” FNPT 1/4” FNPT M-50A-10-8N-SS-V-T
265.0 10.43 41.0 1.61 106.0 4.17 170.0 6.69 32.0 1.26 16.0 0.63
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(Siehe Tabelle A)

BESTELLINFORMATIONEN
5FACH VENTILBLÖCKE

Flussdia-
gramm

0A Winkelflach

1A Winkelflach

2T Eingriff

3T Eingriff

3S Gerade

4H H-Typ

4A Winkelflach

4I Linear

Serie

M-5 5fach Ven-
tilblock

Anschluss

10
Innengewinde auf 
Innengewinde

15
Innengewinde 
auf Flansch

90
Flansch auf 
Flansch

Größe

4 1/4”

6 3/8”

8 1/2”

Art des An-
schlusses

FF Flansch*

N NPT

G BSPP

R BSPT

NF NPT auf Flansch*

RF BSPT auf Flansch*

GF BSPP auf Flansch*

L
Integrales Let-Lok 
mit Innengewinde*

Körpermaterial

SS SS 316

M Legierung 400

D Duplex 1.4462

HC Legierung C-276

T Titan

SD SuperDuplex

M-5 0 A 8 N SS10

Packung

T PTFE

G Grafoil®

V
Fluorkohlenst-
off FKM

EP EPDM

BU NBR

KZ
Perfluor-Elas-
tomer

T OCLD

* Flansch-Standard gemäß IEC 61518-A

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verant-
wortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte 
auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb 
und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkom-
patibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte 
Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation 
oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder 
Verletzungen führen.

Kennung Durchfluss-
schema Skizze

0A

1A

2T

3T

3S

4H

4A

4I

TABELLE A: DURCHFLUSSSCHEMA UND VENTILPOSITION

Option

OC Sauerstoff-
rein

HYD Hydrostatisch-
er Drucktest

K
10,000 psi  
(690 bar)

V
Entlüftungs-
port 1/2”

P
Blindstop-
fen

Handrad

T T-Stange

AT
Manipulations-
gesichert*

LD
Verriegelungs-
vorrichtung*

* Der Schlüssel 
sollte getrennt 
bestellt werden
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Das Set enthält zwei Dichtscheiben Das Set enthält zwei Dichtscheiben

1/4” MNPT 
M-01-4N-SS
1/4” MNPT 
M-01-4N-SS

PTFE
M-03-GK-IECA-T

1/2” MNPT 
M-01-8N-SS
1/2” MNPT 
M-01-8N-SS

GRAFOIL®

M-03-GK-IECA-G

ENTLÜFTUNGSVENTIL

BLINDSTOPFEN

MONTAGEDICHTSCHEIBEN IEC 61518-A

A

A

62

36

HEX  1 4  

A-A

1/
8 

- 2
7 

N
P

T

1/2 -14 NPT

HEX  2 7

1/4” MNPT 
M-02-4N-SS

1/2” MNPT 
M-02-8N-SS

1/4-18 NPT

17

HEX 14

1/2-14 NPT

30

HEX 27

2.
9

Ø18

Ø25.1

M-03-GK-IECA-GM-03-GK-IECA-T

2.
7

Ø17.7

Ø24

A

A

HEX 10

37

HEX 14

A-A

Ø
3

1/4-18 NPT

A

Z
U

B
E

H
Ö

R
T

E
IL

E

„E
nt

lü
ft
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g

„Prozessseite“ „Prozessseite“„E
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g/

R
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32

20

90

7290

48
.5

58
.5

Ø9 (x9)

7272

2

32

ROHRMONTAGE - 2 INCH
M-04-MK-P-SS

MONTAGEKLAMMER - AISI 316 

MONTAGEKLAMMER - AISI 316

72

48
.5

 

Ø9 (x9)

90

58
.5

90

20

72

32

72

32

2

Das Set enthält: Klammer, 2 x Schraube M8x12.
Vergewissern Sie sich bitte bei der Bestellung, dass der Ventilblock für die Montage mit Hilfe der Klammer geeignet ist. 

Das Set enthält: Klammer, 2 x Schraube M8x12, 2 x Zugstange, 2 x Zugstangenklammern, 4 x Aufrastmutter MB.
Vergewissern Sie sich bitte bei der Bestellung, dass der Ventilblock für die Montage mit Hilfe der Klammer geeignet ist. 

WANDMONTAGE
M-04-MK-SS

A
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B
E
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E
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(Fluorkohlenstoff FKM O-Ring)

360° POSITIONIERUNG AUSSENGEWINDE 
AUF INNENGEWINDE AUSSENGEWINDE
M-05-80-8N-SS-V

360° POSITIONIERUNG 
AUSSENGEWINDE
M-05-85-8N-SS-V

MANOMETER-VERBINDUNGSSTÜCK

HEX 16

1/2-14 NPT

HEX 32

1/2-14 NPT

76

(Fluorkohlenstoff FKM O-Ring)

HEX 16

1/2-14 NPT

1/2-14 NPT 

HEX 32

HEX 16

84

5 MM 
M-06-KEY-5MM-SS

MANIPULATIONSSICHERER SCHLÜSSEL

53

60

5

Nicht im Lieferumfang des manipulationssicheren Ventilhalses inbegriffen.
Der Schlüssel sollte getrennt bestellt werden.

® Grafoil – TM UCAR Carbon Company Inc.
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ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION 
INSTRUMENTENSCHUTZKASTEN

Technische Spezifikation:
  Material des Gehäuses: Glasfaserverstärktes Polyester (GRP)

  Kniehebelspanner, Scharniermaterial: Edelstahl 316

  Dichtung: geschlossenzellige Dichtung aus Polychloropren (CR)

  Oberflächenwiderstand: Antistatisch, erfüllt EN 50014 (  1.10 9 Ohm)

  Flammfest: DIN 4102 Klasse B2

  Eindringungsschutz: IP65

Typ Material / Farbe Gewicht 
(kg)

Abmessungen des 
Gehäuses (mm)

Abmessungen des 
Sicherheitsglasfen-

sters (mm)

A B C Type D E

4 GRP Schwarz 19 500 500 650 R 290 290

5 GRP Schwarz 14 550 500 500 R 290 290

6 GRP Schwarz 14 430 700 390 L 210 500

7 GRP Schwarz 9 430 430 390 S 210 210

8 GRP Blau 8 400 375 400 S 210 210

9 GRP Schwarz 20 530 700 390 L 210 500

10 GRP Schwarz 19 530 430 390 S 210 210

A 

C

B

D

Für andere Farben wenden Sie sich bitte an Ihren HAM-LET Ansprechpartner vor Ort.

E G
E
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AUSGESTATTETES INSTRUMEN-
TENGEHÄUSE

BESTELLINFORMATIONEN
INSTRUMENTEN-SERIE 

Größe (HxWxD)

4 500x500x650

5 550x500x500

6 430x700x390

7 430x430x390

8 400x375x400

9 530x700x390

10 530x430x390

Familie

HA Gehäuse

Fenster

N Gehäuse ohne 
Fenster

S
Sicherheitsglasfen-
ster  (210x210)

L
Sicherheitsglasfen-
ster (210x500)

R
Sicherheitsglasfesnt-
er (290x290)

T Sicherheitsglasfen-
ster (310x540)

Isolierung

N Keine Isolierung

I
Isolierung aus 20 
mm Polyurethan

Spezielles 
Layout

Leer Keine Option

C
4 x Klemmen 
aus Edelstahl für 
abnehmbaren 
Deckel

HA 6 NN

Montage-Zubehörteile

00 Keine Optionen

01 2” Montageklammer, Aussenseite aus gal-
vanisiertem Kohlenstoffstahl  (HA7,8,10)

02 2” Montageklammer, Aussenseite aus 
AISI 316 (HA7, 8, 10)

04 2” Montageklammern an der Rückseite 
des Kabinets aus AISI 316

05 2” Montageklammern, Aussenseite aus AISI 
316 mit großer Stützplatte (HA4, HA5)

21 2 x 2” Montageklammern, Aussenseite aus galvianisi-
ertem Kohlenstoffstahl (C-C kann spezifiziert werden)

22 2 x 2” Montageklammern, Aussenseite aus 
AISI 316 (C-C kann spezifiziert werden)

A 2” Rohr, 300 mm, mit zwei Schienen-
paaren, Innenseite aus Kohlenstoffstahl

B 2 x 2” Rohr, 300 mm, mit zwei Schienen-
paaren, Innenseite aus Kohlenstoffstahl

D 2” Rohr AISI 316 Gehäuseinnenseite 
300 mm

E 2” Rohr aus galv. Kohlenstoffstahl  
Gehäuseinnenseite 300 mm

F 2 x 2” Rohr AISI 316 Gehäuseinnenseite 
300 mm

Bitte wenden Sie sich an Ihren Ham-Let Ansprechpartner vor Ort für 
Montagezubehörteile, Heizmöglichkeiten, Abzweigdosen und Zubehör. 

OPTIONAL

1

2

2 23

33

4
4

E G
E

H
Ä

U
S

E

1  Gehäuseoptionen:
  Vollkörper GRP Gehäuse
  Halbkörper GRP Gehäuse
  Vollkörper AISI 316 Gehäuse

2  Heizoptionen
  Dampferhitzer
  Elektrisches Heizgerät (schwarz eloxidiertes Aluminium, AISI 316)
  Elektrisches Blockheizgerät (schwarz eloxidiertes 

   Aluminium, AISI 316)
  Thermostat

3  Ventilblöcke:
  Gemäß den Angaben des Kunden 

4  Montagezubehör:
  Gemäß den Bestellinformationen

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen gee-
igneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt 
beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt 
oder Verletzungen führen.

HAM-LET ASTAVA Ventilblöcke, Rev. 05, Januar 2015
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FILTER T- UND 
DURCHGANGSFORM
REIHE H-600R, H-600R CNG & H-600
DURCHGANGSFORM
REIHE H-600R, H-600R CNG & H-600
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FILTER IN T-FORM DRUCK-/ TEMPERATURRATEN 

Temperatur °F (°C)
Alle Edelstahl 316 Alle Messing

zulässiger Arbeitsdruck psig / bar

Min. Max. psig bar psig bar

-20 (-28) 100 (37) 6000 414 2000 138

200 (93) 5160 356 1730 119

300 (148) 4660 321 1470 101

400 (204) 4280 295 - -

500 (260) 3980 274 - -

600 (315) 3760 259 - -

650 (343) 3700 255 - -

700 (371) 2600 248 - -

750 (398) 3520 243 - -

800 (426) 3460 239 - -

850 (454) 3380 233 - -

900 (482) 3280 223 - -

 FILTER IN T-FORM WERKSTOFFE

Nr. Teil Menge
Material

Edelstahl 316 Messing

1 Körper 1 St.St.ASTM A-276 Messing ASTM B-16

2 Filterelement 1 Edelstahl 316 (gesintert) / Maschengitter

3 Dichtscheibe 1 Edelstahl 316 (silberbeschichtet) Aluminum / B 209

4 Feder 1 Edelstahl 302

5 Hals 1 Edelstahl .ASTM A-276 Messing ASTM B-16

6 Mutter 1 Edelstahl 316 (silberbeschichtet) Messing ASTM B-16

7 Sicherungsring 1 Edelstahl 304

MERKMALE H-600R
  Edelstahl 316 oder Messing-Ausführung
  Unterbrechungsfreie Wartung
  Hochdruck Anwendungen bis 6000 psi (413 bar) bei Edelstahl 316 
 und 2000 psi (137 bar) bei Messing
  HAM-LET LET-LOK® Anschlüsse, NPT Außen- & Innengewinde und
    HTC® Außengewinde 
  Austauschbare, gesinterte Filterelemente in 0,5, 2,
    7, 15, 40, 60, 90 µm erhältlich.
 	Austauschbare	Maschengitterfilterelemente
     in 140, 230, 440 µm erhältlich
 	ECE	R	110	Zertifizierung	für	CNG/NGV	als	Option.

ALLGEMEIN

Die Modelle der Reihe H-600R sind T-Filter, die die 
Systemkomponenten	vor	Partikeln	und	Verunreinigungen	
schützen.	Der	H-600R-Filter	kann	bei	laufendem	Betrieb	
gewartet werden, ohne dass er aus dem System ausgebaut 
werden muss.

2

1

3

4

5

6

7

FILTER IN T-FORM FILTERFLÄCHE

Anschlussgröße
Gesintertes

 Element
Maschengitter-

 Element

in²  (mm²) in²  (mm²)

Filter in T-Form
1/8, 1/4, 3mm ,6mm 1.3 (830) 1.0 (640)

3/8, 1/2, 8-12mm 2 (1280) 1.7 (1090)

T-FILTER FÜR CNG / NGV DRUCK-/TEMPERATURRATEN

Temperatur °F (°C)
Alle Edelstahl 316 

Zulässiger Arbeitsdruck psig / bar

Min. Max. psig bar

-40 (-40) 248 (120) 3770 260

Hinweis:
Der maximal zulässige Druck der auf dem Ventil aufgedruckt ist, könnte über dem maximal
zulässigen Betriebsdruck des Rohrs liegen. (Referenz: Let-Lok Rohrleitungsdaten.)
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Ausgang ist zur Atmosphäre geöffnet.

FILTER IN T-FORM DRUCKBAFALL

Element-
Nennporengröße

µm

Eingangsdruck, psig (bar) Druckabfall, psig (bar)

5 (0.34) 10 (0.68) 15 (1.0) 10 (0.68) 50 (3.4) 100 (6.8)

Luftdurchfluss Wasserdurchfluss

std ft3/min std L/min std ft3/min std L/min std ft3/min std L/min US gal/min L/min US gal/min L/min US gal/min L/min

Anschlussgröße: 1/8’’, 3MM Anschlussgröße: 1/8’’, 3MM

0.5 0.04 1.1 0.06 1.7 0.12 3.4 0.004 0.15 0.17 0.6 0.29 1.1

2 0.2 5.7 0.4 11.3 0.6 17.0 0.008 0.3 0.24 0.9 0.4 1.5

7 0.5 14.2 0.9 25.5 1.2 34.0 0.1 0.4 0.3 1.1 0.48 1.8

15 0.8 22.7 1.3 36.8 1.5 42.5 0.12 0.5 0.36 1.4 0.58 2.2

40 1.6 45.3 2.0 56.6 2.2 62.3 0.14 0.53 0.4 1.5 0.6 2.3

60 1.7 48.1 2.2 62.3 2.4 68.0 0.15 0.6 0.5 1.9 0.6 2.3

90 1.8 51.0 2.2 62.3 2.6 73.6 0.2 0.8 0.5 1.9 0.6 2.3

140, 230, 440         1.8 51.0 2.3 65.1 2.6 73.6 0.2 0.8 0.5 1.9 0.7 2.6

Anschlussgröße: 1/4’’, 6MM Anschlussgröße: 1/4’’, 6MM

0.5 0.12 3.4 0.26 7.4 0.48 13.6 0.004 0.15 0.17 0.6 0.29 1.1

2 0.6 17.0 1.14 39.6 2.3 65.1 0.24 0.9 0.86 3.3 1.3 4.9

7 1.4 39.6 2.9 82.1 4.7 133.1 0.4 1.5 1.3 4.9 2 7.6

15 1.2 34.0 2.9 82.1 4.7 133.1 0.5 1.9 1.3 4.9 2.1 7.9

40 2.3 65.0 4.7 133 7.4 210 0.65 2.45 2.0 7.6 3.1 11.8

60 3.1 87.8 5.9 167.1 8.5 240.7 0.8 3.0 2.7 10.2 3.9 14.8

90 4.1 116.1 7.5 212.4 10 283.2 1.1 4.2 3.4 12.9 4.9 18.5

140, 230, 440         4.7 133.1 8.8 249.2 12 339.8 1.2 4.5 4.2 15.9 5.6 21.2

Anschlussgröße: 3/8’’, 1/2’’, 8-12MM Anschlussgröße: 3/8’’, 1/2’’, 8-12MM

0.5 0.36 10.2 0.86 24.4 1.6 45.3 0.09 0.3 0.4 1.5 0.76 2.9

2 1.4 39.6 2.8 79.3 4 113.3 0.26 1.0 1.1 4.2 1.6 6.1

7 1.8 51.0 4.2 118.9 6.8 192.6 0.64 2.4 2.2 8.3 3.5 13.2

15 1.8 51.0 4.9 138.8 7.9 223.7 0.84 3.2 2.6 9.8 4.1 15.5

40 4.2 119 9.1 257.5 14 396 1.3 4.9 4.2 15.9 5.9 22.3

60 5.1 144.4 10 283.2 15 424.8 1.5 5.7 4.8 18.2 6.7 25.4

90 6.1 172.7 11 311.5 16 453.1 1.7 6.4 5.5 20.8 7.6 28.8

140, 230, 440         7.2 203.9 14 396.4 20 566.3 2.4 9.1 7.2 27.3 10 37.9

REINIGUNG & VERPACKUNG

HAM-LET Filter werden gemäß Standardreinigung und 
Verpackung	 (Verfahren	 8184),	 gereinigt	 und	 verpackt.	
Sauerstoffanwendungs- und Schmiermittelfeie- Reinigung und 
Verpackung	gemaß	Spezialreinigung	und	Verpackung	(Verfahren	
8185)		sind	optional	erhältlich.

TESTS

Alle H-600- und H-600R-Filter werden Funktions- und 
Dichtigkeitsprüfungen	unterzogen.	Jeder	HAM-LET-Filter	
wird einem Lecktest mit Stickstoff bei 1000 psi (69bar) 
unterzogen.
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FILTER IN T-FORM STANDARDWERTE ABMESSUNGEN

Öffnung Anschlussgröße A B C D E F

mm inch Einlass Auslass mm in mm in mm in mm in mm in mm in

2.39 0.094 1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 57.6 2.27 27.1 1.07 25.4 1.00 9.80 0.39 47.4 1.87 25.4 1.00

4.41 0.174 1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 62.8 2.47 26.8 1.06 25.4 1.00 9.80 0.39 47.4 1.87 25.4 1.00

5.41 0.213 3/8'' LET-LOK® 3/8'' LET-LOK® 72.2 2.84 33.6 1.32 28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

6.35 0.250 1/2'' LET-LOK® 1/2'' LET-LOK® 77.3 3.04 33.4 1.31 28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

4.41 0.174 6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 62.4 2.46 26.8 1.06 25.4 1.00 9.80 0.39 47.6 1.87 25.4 1.00

5.41 0.213 8MM LET-LOK® 8MM LET-LOK® 72.2 2.84 35.2 1.39 28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

6.35 0.250 10MM LET-LOK® 10MM LET-LOK® 72.5 2.85 33.3 1.31  28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

6.35 0.250 12MM LET-LOK® 12MM LET-LOK® 77.3 3.04 33.4 1.31 28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

4.41 0.174 1/8'' NPT Innengewinde 1/8'' NPT Innengewinde 50.7 2.00 25.4 1.00 25.4 1.00 9.80 0.39 47.6 1.87 25.4 1.00

4.41 0.174 1/4'' NPT Innengewinde 1/4'' NPT Innengewinde 54.2 2.13 25.4 1.00 25.4 1.00 9.80 0.39 47.6 1.87 25.4 1.00

4.41 0.174 1/4'' NPT Außengewinde 1/4'' NPT Außengewinde 54.2 2.13 25.4 1.00 25.4 1.00 9.80 0.39 47.6 1.87 25.4 1.00

6.35 0.250 3/8'' NPT Außengewinde 3/8'' NPT Außengewinde 60.4 2.38 31.7 1.25 28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

6.35 0.250 1/2'' NPT Außengewinde 1/2'' NPT Außengewinde 70.0 2.76 31.7 1.25 28.8 1.13 11.6 0.46 56.0 2.20 28.6 11/8

4.41 0.174 1/4'' HTC® Außengewinde 1/4’’ HTC® Außengewinde 58.8 2.31 27.2 1.07 25.4 1.00 9.80 0.39 47.6 1.87 25.4 1.00

Maße sind nur als Referenz, und können sich ohne vorherige Ankündigung ändern.

REIHE H-600R
BYPASS-/SPÜLAN-
SCHLUSS
(siehe Bestellinformationen)

T-FORM H-600R

A
B

D

E

F= Schlüssel-
weite

C

2 Befestigungsbohrungen,
Gewinde M5 x 0.8, 
7mm (0,275") tief

T-FORM H-600R
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FILTER IN DURCHGANGSFORM DRUCK-/TEMPERATURRATEN

Anschlussgröße 1/8’’, 1/4’’, 3mm, 6mm 3/8’’, 1/2’’, 8-12mm Alle

Material Temp.
 °F (°C)

Edelstahl 316 Edelstahl 316 Messing

zulässiger Arbeitsdruck, psig / bar

Min. Max. psig bar psig bar psig bar

-20 (-28) 100 (37) 3000 207 2500 172 1000 69

200 (93) 2580 178 2150 148 780 54

300 (148) 2330 161 1940 134 680 47

400 (204) 2140 148 1780 123 - -

500 (260) 1990 137 1660 114 - -

600 (315) 1880 130 1560 108 - -

650 (343) 1845 127 1540 106 - -

700 (371) 1800 124 1500 103 - -

750 (398) 1760 121 1460 101 - -

800 (426) 1725 119 1440 99 - -

850 (454) 1690 117 1410 97 - -

900 (482) 1640 113 1360 94 - -

FILTER IN DURCHGANGSFORM WERKSTOFFE

Nr. Teil Menge
Material

Edelstahl 316 Messing

1 Körper 1 EdelstahlASTM A-276 Messing ASTM B-16

2 Filterelement 1 Edelstahl 316 

3 Feder 1 Edelstahl 316 

4 Dichtscheibe 1 Edelstahl 316 
(Silberbeschichtet)

Aluminum / B 209

5 Hals 1 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

6 vorderer Klemmring 2 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

7 hinterer Klemmring 2 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

8 Überwurfmutter 2 Edelstahl ASTM A-276 Messing ASTM B-16

MERKMALE H-600
 Ausführung in Edelstahl 316 und Messing
 Mittlerer Druckbereich bis 3000 psi (206 bar) 
					bei	Edelstahl	316	und	1000	psi	(68	bar)	bei	Messing
 HAM-LET LET-LOK® Anschlüsse, NPT Außen- & Innengewinde 

 und HTC® Außengewinde 
 Austauschbare, gesinterte Filterelemente in   

 0.1, 0.5, 2, 7, 15, 40, 60, 90, µm.
 Austauschbare	Maschengitterfilterelemente

 in 140, 230, 440µm.

ALLGEMEIN

Die Modelle	der	Reihe	H-600	sind	Leitungsfilter.
Sie werden in einem System installiert, um die 
Systemkomponenten	vor	Partikeln	und	Verunreinigungen	
zu	schützen.

FILTER IN DURCHGANGSFORM FILTERFLÄCHE

Anschlussgröße
Gesintertes

Element
Machengitter-

Element

in²  (mm²) in²  (mm²)

Filter in Durch-
gangsform

1/8, 3mm 0.55 (350) -

 1/4, 6mm 1.3 (830) 1.0 (640)

3/8, 1/2, 8-12mm 2 (1280) 1.7 (1090)

8

7

6

5

4

3

2

1
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FILTER IN DURCHGANGSFORM STANDARDWERTE ABMESSUNGEN

Öffnung Anschlussgröße A B (Schlüsselweite)

mm inch Einlass Auslass mm inch mm inch

2.39 0.094 1/8'' LET-LOK® 1/8'' LET-LOK® 57.5 2.26 14.4 9/16

4.75 0.187 1/4'' LET-LOK® 1/4'' LET-LOK® 74.7 2.94 19.05 3/4

7.14 0.281 3/8'' LET-LOK® 3/8'' LET-LOK® 81.4 3.20 25.4 1

10.30 0.406 1/2'' LET-LOK® 1/2'' LET-LOK® 88.5 3.48 25.4 1

2.39 0.094 3MM LET-LOK® 3MM LET-LOK® 57.5 2.26 14.4 9/16

4.75 0.187 6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 74.9 2.95 19.05 3/4

6.40 0.252 8MM LET-LOK® 8MM LET-LOK® 80.1 3.15 25.4 1

7.90 0.311 10MM LET-LOK® 10MM LET-LOK® 81.9 3.22 25.4 1

2.39 0.094 1/8'' NPT Innengewinde 1/8'' NPT Innengewinde 55.0 2.17 14.4 9/16

4.75 0.187 1/4'' NPT Innengewinde 1/4'' NPT Innengewinde 73.0 2.87 19.05 3/4

10.30 0.406 1/2’’ NPT Innengewinde 1/2’’ NPT Innengewinde 85.5 3.36 26.69 11/16

4.75 0.187 1/4'' NPT Außengewinde 1/4'' NPT Außengewinde 68.2 2.69 19.05 3/4

9.50 0.374 3/8’’ NPT Außengewinde 3/8’’ NPT Außengewinde 71.1 2.8 25.4 1

4.75 0.187 1/4'' HTC® Außengewinde 1/4'' HTC® Außengewinde 71.5 2.81 19.05 3/4

FILTER IN DURCHGANGSFORM DRUCKABFALL

Element-
Nennporengröße

µm

Eingangsdruck, psig (bar) Druckabfall psig (bar)

5 (0.34) 10 (0.68) 15 (1.0) 10 (0.68) 50 (3.4) 100 (6.8)

Luftdurchfluss Wasserdurchfluss

std ft3/min std L/min std ft3/min std L/min std ft3/min std L/min US gal/min L/min US gal/min L/min US gal/min L/min

Anschlussgröße: 1/8’’, 3MM Anschlussgröße: 1/8’’, 3MM

0.5 0.04 1.1 0.06 1.7 0.12 3.4 0.01 0.03 0.04 0.15 0.12 0.5

2 0.2 5.7 0.4 11.3 0.6 17.0 0.08 0.3 0.24 0.9 0.4 1.5

7 0.5 14.2 0.9 25.5 1.2 34.0 0.1 0.4 0.3 1.1 0.48 1.8

15 0.8 22.7 1.3 36.8 1.5 42.5 0.12 0.5 0.36 1.4 0.58 2.2

60 1.7 48.1 2.2 62.3 2.4 68.0 0.15 0.6 0.5 1.9 0.6 2.3

90 1.8 51.0 2.2 62.3 2.6 73.6 0.2 0.8 0.5 1.9 0.7 2.6

Anschlussgröße: 1/4’’, 6MM Anschlussgröße: 1/4’’, 6MM

0.5 0.12 3.4 0.26 7.4 0.48 13.6 0.04 0.2 0.17 0.60 0.29 1.1

2 0.6 17.0 1.4 39.6 2.3 65.1 0.24 0.9 0.68 3.3 1.3 4.9

7 1.2 34.0 2.9 82.1 4.7 133.1 0.4 1.5 1.3 4.9 2 7.6

15 1.4 39.6 2.9 82.1 4.7 133.1 0.5 1.9 1.3 4.9 2.1 7.9

40 2.2 62.3 4.7 133 7.3 206.5 0.75 2.8 2.6 - 4.1 15.5

60 3.1 87.8 5.9 167.1 8.5 240.7 0.9 3.4 3.3 - 4.6 17.4

90 4.1 116.1 7.5 212.4 10 283.2 1.2 4.5 4.2 - 6.1 23.1

140, 230, 440 4.7 133.1 8.8 249.2 12 339.8 1.7 6.4 5.6 - 7.8 29.5

Anschlussgröße: 3/8’’, 1/2’’, 8-12MM Anschlussgröße: 3/8’’, 1/2’’, 8-12MM

0.5 0.36 10.2 0.86 24.4 1.6 45.3 0.09 0.34 0.4 1.5 0.76 2.9

2 1.4 39.6 2.8 79.3 4 113.3 0.26 1.0 1.1 4.1 1.6 6.1

7 1.8 51.0 4.2 118.9 6.8 192.6 0.64 2.4 2.2 8.3 3.5 13.2

15 1.8 51.0 4.9 138.8 7.9 223.7 0.84 3.2 2.6 9.8 4.1 15.5

40 4.2 119 9.1 257.5 14 396 1.5 5.67 5.9 22.3 9.1 34.4

60 5.1 144.4 10 283.3 15 424.8 2 7.5 6.7 25 10 37.9

90 6.1 172.7 11 311.5 16 453.1 2.3 8.7 7.6 28 11 41.6

40, 140, 200 7.2 203.9 14 396.4 20 566.3 4.8 18 15 56 19 71.9

Ausgang ist zur Atmosphäre geöffnet.

A

B (Schlüsselweite)

HAM-LET

DURCHGANGSFROM 
H-600
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Reihe
Anschlussgröße Satz für Filterelement  

Bestellinformation
Satz für Dichtring Bestel-

linformation

Edelstahl- & Messingfilter Edelstahlfilter Messingfilter

H-600

1/8”, 3MM Z-600-FK-1/8-XX Z-600-GK-1/8 Z-600-GK-1/8-B

1/4”, 6MM Z-600-FK-1/4-XX Z-600-GK-1/4 Z-600-GK-1/4-B

3/8”, 1/2” 
8MM, 10MM, 12MM

Z-600-FK-1/2-XX Z-600-GK-1/2 Z-600-GK-1/2-B

H-600R
1/8”, 1/4”, 3MM, 6MM Z-600-FK-1/4-XX Z-600R-GK-1/4 Z-600R-GK-1/4-B

3/8”, 1/2” 
8MM, 10MM, 12MM

Z-600-FK-1/2-XX Z-600R-GK-1/2 Z-600R-GK-1/2-B

XX - meint Filterstufe.
Bestellbeispiel Satz Filterelement: Satz für 2 mikron Filterelement für H-600R 3mm :  Z-600-FK-1/4-2
Bestellbeispiel Satz Dichtungsring: Gasket Kit for H-600 3mm :  Z-600-GK-1/8
Für Sauerstoff- oder Schmiermittelfreie Anwendung, OC Kennung am Ende der Bestellnummer anfügen. 

BESTELLINFORMATIONEN FILTER H-600 IN DURCHGANGSFORM & H-600R T-FORM

Filterstufe
(Mikron)

0.1
0.5
2
7

15
40
60
90

140
230
440
LE

Anschlusstyp (Einlass-Auslass)

00 - LET-LOK® Anschluss
10 - Innengewinde Anschluss
80 - Außengewinde Anschluss

Material Körper 
& Anschluss

SS - Edelstahl 316
B - Messing

Endanschluss

L - LET-LOK®  
N - NPT Gewinde
G - ISO Parallel / BSPP
R - ISO ISO kegelig / BSPT
GL - HTC® Außengewinde
HO - HTC® O-Ring Außeng.

Weitere Endanschlüsse auf 
Anfrage erhältlich.

Ausführung

BLANK Durchgangform
R         T-Form

Endanschluss-
größe

1/8     3 MM
1/4     6 MM
      8 MM
3/8    10 MM
1/2    12 MM

Bypass Option

BLANK Standard - 
kein Bypass

BYPASS KENNUNG -
Siehe Tabelle 1

Filterreihe

H-6 - - -- -00 L 1/4 2 OPTIONALSSR

* Informationen zu weiteren Anschluss-    
typen erhalten Sie auf Anfrage

H600-R T-TYPE SERIES BYPASS/PURGE 
Anschluss ermöglicht Probenentnahme oder Spülung

Reihe Filter
Anschluss- 

größe

Bypass/Spül- 
Anschluss

Endanschluss

Gesamtlänge
Zoll (mm)

Ken-
nung

H-600R

1/8”,1/4”,  
3mm, 
6mm

1/8'' LET-LOK® 2.36 (60.0) B1

1/8'' Female NPT 2.08 (53.0) B2

1/4'' LET-LOK® 2.81 (71.5) B3

3/8”, 1/2”, 
8mm, 

10mm, 
12mm

1/8'' Female NPT 2.46 (62.5) B4

1/4'' LET-LOK® 3.15 (80.0) B5

3/8'' LET-LOK® 3.19 (81.0) B6

1/2'' LET-LOK® 3.42 (87.0) B7

Filterelement
Satz beinhaltet Filterele-
ment Aus- und Einbauan-
weisung.

Dichtring
Satz beinhaltet Dichtring, 
Aus- und Einbauan-
weisung.

Filterstufe ist auf dem Element aufgedruckt

WARNUNG!  Zu Ihrer Sicherheit Systemkonstrukteur und 
Benutzer tragen die alleinige Verantwortung, für die Auswahl der 
geeigneten Produkte, für die bestehenden 
Anwendungsanforderungen, für die ordnungsgemäße Installation, 
Wartung und den ordnungsgemäßen Betrieb des Produkts. 
Berücksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl die Anwendungsdetails, die 
Materialkompatibilität und die Produktwerte.  Eine ungeeignete 
Auswahl und nicht ordnungsgemäße Verwendung von Produkten 
kann zu Sachschäden oder Verletzungen führen.

Tabelle 1:

Behandlung

BLANK - Standardreinigung und 
Passivierung

OC - Sauerstoffanwendung
LF - Schmiermittelfrei

LE - ohne Filterelement

H-600 & H600R, Rev.12, January 2015

Zulassung

BLANK -Standard
CNG -ECE R110



FILTER IN T-FORM & DURCHGANGSFORM REIHE H-600 & H-600R348

FI
LT

ER



ENTLÜFTUNGSSCHUTZ
VEP

FI
LT

ER
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VEP                         SS                           N                         1/4-

WERKSTOFFE

Nr. Bauteile Menge Material

1 Der Entlüftung entsprechender Filterkörper 1 Edelstahl 316

2 Der Entlüftung entsprechendes Filtergitter Maschenweite 40 1 Edelstahl 316

3 Federklammer 20 DIN472 1 Edelstahl 

BESCHREIBUNG
Der Entlüftungsschutz (VEP) wird dazu 
benutzt, Rohre und Geräte, die dem 
atmosphärischen Druck ausgesetzt 
sind und jeden Rohraustritt, der zum 
atmosphärischen Druck geöffnet ist, zu 
schützen. 

ARBEITSVERFAHREN
Das Fitting-Ende besitzt ein Sieb mit 40 Maschen, bestehend aus Edelstahl 316.
Dieses Sieb verhindert, dass Fremdkörper wie Insekten in das System eindringen und Schäden 
verursachen können.
Dieses Fitting ist erhältlich in Edelstahl 316  und in Messing, in Größen von 1/8“ bis 1“.
Die Gewinde sind NPT, BSPT- Gewinde oder andere Gewinde, gemäß den Anforderungen.

REINIGUNG & VERPACKUNG
Jeder Entlüftungsschutz wird gemäß der 
Standard Reinigungs- und Verpackung-
srichtlinie (Vorgang 8184) gereinigt.

TESTS
Die VEP Designs wurden auf Bruch 
und Leckage getestet. Jedes VEP 
wird im Werk auf ordnungsgemäßen 
Zusammenbau geprüft. 

Material

SS - Edelstahl 316
B - Messing

Anschluss

N - NPT
R - ISO konisch -BSPT

Größe des 
Anschlusses

1/8 Zoll
1/4 Zoll
3/8 Zoll  
1/2 Zoll
3/4 Zoll
1 Zoll

Entlüftungs-
schutz

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Beschreibung T
Gewinde

L L1 D
Minimale Öffnung

F

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

VEP-SS-N-1/8 1/8 0.56 14.22 0.38 9.65 0.19 4.82 1/2 12.7

VEP-SS-N-1/4 1/4 0.78 19.81 0.56 14.22 0.28 7.11 9/16 14.3

VEP-SS-N-1/2 1/2 1.03 26.16 0.75 19.05 0.50 12.7 7/8 22.2

VEP-SS-N-3/8 3/8 0.81 20.57 0.56 14.22 0.41 10.41 11/16 17.5

VEP-SS-N-3/4 3/4 1.06 26.92 0.75 19.05 0.72 18.28 1-1/16 27.0

VEP-SS-N-1” 1 1.34 34.03 0.94 23.87 0.88 22.35 1-3/8 34.9

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für 
Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere 
und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur 
Anwendung, Materialkompatibilitäten und Produkteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation 
oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen 
führen.

- -

VEP, Rev. Januar 2015

BESTELLINFORMATIONEN

Sieb

F Körpersechskant
Gewinde
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WERKSTOFFE

Bauteil Material

S
te

ck
er

 m
it 

un
d 

oh
ne

 V
en

til

1 Körper 316SS

2 Körperhülse 316SS

3 Stecker 316SS

4 Stecker-Mutter 316SS

5 Extender 316SS

G
eh

äu
se

6 Anschluss 316SS

7 Ventilkegel 316SS

8 Körper 316SS

9A* Verschlusskugeln 302SS

9B** Halteklammern 316SS

10 Körperhülse 316SS

11 Innerer Körper 316SS

Bauteil Material

O
-R

in
ge

12 Ventilkegel-Dichtung Fluorkohlenstoff FKM

13 Anschluss-Dichtung Fluorkohlenstoff FKM

14A* Körperdichtung Fluorkohlenstoff FKM

15 Steckerdichtung Fluorkohlenstoff FKM

16 Innere Dichtung des Steckers Fluorkohlenstoff FKM

   
   

Fe
de

rn

17 Ventilkegel-Dichtung 316SS

18 Feder der Gehäusemanschette 316SS

19 Feder der Steckerhülse 316SS

20 Körperhülsenfeder 316SS

21 Verriegelungsring der Steckerhülse 316SS

22 Verriegelungsring der Körperhülse 316SS

62016 749A321

810

11

DESO

Einseitig und beidseitig absperrende Stecker
Einseitig absperrende Stecker (SESO) – die Stecker besitzen 
keine Ventile und bleiben beim Entkuppeln geöffnet
Beidseitig absperrende Stecker (DESO) – die Stecker 
besitzen Ventile und schließen beim Entkuppeln

SESO

222119 18 1715 14A 13 12

5

FLUSSRICHTUNG

QC4 QUERSCHNITT

Detailansicht 
QC6 und QC8

Die Schnellkupplungen für Instrumentierung von HAM-LET 
sind für den Einsatz in einer großen Anzahl von Anwendungen 
mit einem max. zul. Arbeitsdruck von bis zu 3.000 psig (206 
bar) konzipiert.

ALLGEMEIN

*A – Nur QC4   **B – Nur QC6 und QC8

9B 15 11 13

  Es sind Stecker mit und ohne Ventil erhältlich.
  Arbeitsdruck: bis zu 3.000 psig (206 bar).
  Auswechselbar und kombinierbar mit Schnellkupplungen für 
Instrumentierung aller großen Hersteller

  O-Ringe aus Fluorkohlenstoff FKM sind serienmäßig, andere O-Ringe 
sind auf Anfrage erhältlich.

  Die QC-LOK Verbindungsventile können einfach und sicher durch 
Drücken zusammengesteckt werden, da die Ventile einen smarten, 
hoch beanspruchbaren Haltemechanismus besitzen. 

  Die Validierungsprüfungen der QC-LOK Schnellkupplungen basieren 
auf ANSI/B93.51M – 1980.

EIGENSCHAFTEN
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Grundbestellnummern
Serie Durchfluss-Koeffizient (Cv)  Abmessungen, Zoll (mm) 

 SESO  DESO   
 L W

  SESO  DESO  SESO  DESO 

Abmessungen Zoll (mm)

 1/8" QC4-SS-S-L-1/8 NA  QC4 0.08 - 2.27 (57.8) -  5/8 

 1/4" QC4-SS-S-L-1/4 QC4-SS-D-L-1/4  QC4 0.3 0.2  2.36 (59.9)  2.42 (61.5)  5/8 

3/8" QC6-SS-S-L-3/8 QC6-SS-D-L-3/8  QC6 1.0 0.5 2.52 (64.0)  2.64 (67.1)  3/4 

1/2" QC8-SS-S-L-1/2 QC8-SS-D-L-1/2  QC8 2.4 1.5  2.96 (75.2) 3.16 (80.3)  15/16 

Abmessungen Zoll (mm)

 6   QC4-SS-S-L-6MM QC4-SS-D-L-6MM  QC4 0.3 0.2  59.9 (2.36)  61.5 (2.42) 16

 10   QC6-SS-S-L-10MM QC6-SS-D-L-10MM  QC6 1.0 0.5 67.3 (2.65)  70.4 (2.77) 22

 12   QC8-SS-S-L-12MM QC8-SS-D-L-12MM  QC8 2.4 1.5 75.2 (2.96) 80.3 (3.16) 24

 Let-Lok® Stecker

L

W

 Rohr-
größe

Grundbestellnummern
Serie Durchfluss-Koeffizient (Cv) Abmessungen, Zoll (mm)

 SESO DESO  
 L  W

inch  SESO  DESO  SESO  DESO 

NPT (ISO konisch, BSPT*)

 1/8"  QC4-SS-S-MN-1/8 QC4-SS-D-MN-1/8  QC4  0.3  0.2  2.07 (52.6)  2.13 (54.1) 5/8 

 1/4"  QC4-SS-S-MN-1/4 QC4-SS-D-MN-1/4  QC4  0.3  0.2  2.22 (56.4)  2.28 (57.9) 5/8 

3/8"  QC6-SS-S-MN-3/8 QC6-SS-D-MN-3/8  QC6  0.8 0.5  2.35 (59.7)  2.47 (62.7) 3/4 

1/2"  QC8-SS-S-MN-1/2 QC8-SS-D-MN-1/2  QC8 2.0 1.3  2.84 (72.1)  3.04 (77.2)  15/16 

ISO parallel, BSPP

 1/8"  QC4-SS-S-MG-1/8 QC4-SS-D-MG-1/8  QC4  0.3  0.2  2.07 (52.6)  2.13 (54.1) 5/8

 1/4"  QC4-SS-S-MG-1/4 QC4-SS-D-MG-1/4  QC4  0.3  0.2  2.22 (56.4)  2.28 (57.9) 3/4

3/8"  QC6-SS-S-MG-3/8 QC6-SS-D-MG-3/8  QC6  0.8 0.5  2.35 (59.7)  2.47 (62.7) 3/4 

1/2"  QC8-SS-S-MG-1/2 QC8-SS-D-MG-1/2  QC8 2.0 1.3  2.84 (72.1)  3.04 (77.2)  15/16 

Aussengewinde-Stecker

W

L

 Rohr-
größe

Grundbestellnummern
Serie Durchfluss-Koeffizient (Cv) Abmessungen, Zoll (mm)

 SESO DESO 
 L  W

inch  SESO  DESO  SESO  DESO 

NPT (ISO konisch, BSPT*)

 1/8"  QC4-SS-S-FN-1/8  QC4-SS-D-FN-1/8  QC4  0.3  0.2  2.01 (51.1)  2.07 (52.6) 5/8

 1/4"  QC4-SS-S-FN-1/4  QC4-SS-D-FN-1/4  QC4  0.3  0.2  2.26 (57.4)  2.32 (58.9)  3/4 

3/8"  QC6-SS-S-FN-3/8  QC6-SS-D-FN-3/8  QC6 0.8 0.5  2.35 (59.7)  2.47 (62.7)  7/8 

1/2"  QC8-SS-S-FN-1/2  QC8-SS-D-FN-1/2  QC8 2.0 1.3  2.82 (71.6)  3.02 (76.7) 11/16 

ISO parallel, BSPP

 1/8"  QC4-SS-S-FG-1/8  QC4-SS-D-FG-1/8  QC4  0.3  0.2  2.01 (51.1)  2.07 (52.6) 5/8

 1/4" QC4-SS-S-FG-1/4 QC4-SS-D-FG-1/4  QC4  0.3  0.2  2.26 (57.4)  2.32 (58.9)  3/4 

3/8" QC6-SS-S-FG-3/8 QC6-SS-D-FG-3/8  QC6 0.8 0.5  2.35 (59.7)  2.47 (62.7)  7/8 

1/2" QC8-SS-S-FG-1/2 QC8-SS-D-FG-1/2  QC8 2.0 1.3  2.82 (71.6)  3.02 (76.7) 11/16 

Innengewinde-Stecker 

REINIGUNG UND VERPACKUNG
Jede Schnellkupplung wurde gemäß den standardmäßigen 
Reinigungs- und Verpackungsanweisungen (Vorgang 8184) 
gereinigt. Sauerstoffreine & schmierstofffreie Reinigung und 
Verpackung gemäß den speziel len Reinigungs- und 
Verpackungsanweisungen (Vorgang 8185) sind als Option 
erhältlich.

ABMESSUNGEN DER QC-LOK®  SERIE – STECKER

TESTEN
Die Schnellkupplungen wurden auf Bruch überprüft. Jede 
Schnellkupplung wird im Werk durch Lecksuche bei 1000 psig 
(68 bar) oder ihrem maximalen Betriebsdruck, falls dieser 
niedriger als 1000 psig (68 bar) ist, auf ordnungsgemäßen 
Zusammenbau überprüft. Die maximal zulässige Leckagerate 
ist 0,1 std cc/min.

* Ändern Sie MN zu MR für ISO konisch (BSPT)

* Ändern Sie FN zu FR für ISO konisch (BSPT)
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Let-Lok® Körper

W

L
 Rohr-

größe
Grundbestellnummern Serie Abmessungen, Zoll (mm)

 L  W 

NPT (ISO konisch, BSPT*)

 1/8"  QC4-SS-B-MN-1/8  QC4  2.01 (51.1) 5/8

 1/4"  QC4-SS-B-MN-1/4  QC4  2.16 (54.9) 5/8

3/8"  QC6-SS-B-MN-3/8  QC6  2.38 (60.5) 3/4

1/2"  QC8-SS-B-MN-1/2  QC8  2.97 (75.4) 15/16

ISO parallel, BSPP

 1/8"  QC4-SS-B-MG-1/8  QC4  2.01 (51.1) 5/8

 1/4"  QC4-SS-B-MG-1/4  QC4  2.16 (54.9) 3/4

3/8"  QC6-SS-B-MG-3/8  QC6  2.38 (60.5) 3/4

1/2"  QC8-SS-B-MG-1/2  QC8  2.97 (75.4) 15/16

Aussengewinde-Körper

W

L

 Rohr-
größe

Grundbestellnummern
Serie Durchfluss-

Koeffizient (Cv)
 Abmessungen 

 L  W Max. 
Schalt-

tafeldicke

Min. 
Schalttafel-

bohrung SESO  DESO  SESO  DESO  SESO  DESO 

Abmessungen, Zoll (mm)
 1/4"  QC4-SS-S-LB-1/4  QC4-SS-D-LB-1/4  QC4 0.3 0.2  2.74 (69.6)  2.80 (71.1)  5/8  0.25 (6.4)  15/32 (11.9) 

3/8"  QC6-SS-S-LB-3/8  QC6-SS-D-LB-3/8  QC6 1.0 0.5  2.92 (74.2)  3.07 (78.0)  3/4 0.44 (11.17)  19/32 (15.1) 

1/2"  QC8-SS-S-LB-1/2  QC8-SS-D-LB-1/2  QC8 2.4 1.5  3.43 (87.1)  3.63 (92.2)  15/16  0.50 (12.7)  25/32 (19.8) 

Abmessungen, Zoll (mm)

 6  QC4-SS-S-LB-6MM QC4-SS-D-LB-6MM  QC4 0.3 0.2  69.6 (2.74)  71.1 (2.80)  16  6.4 (0.25)  11.9 (15/32) 

 10  QC6-SS-S-LB-10MM  QC6-SS-D-LB-10MM  QC6 1.0 0.5  77.7 (3.06)  78.7 (3.10)  22  11.2 (0.44)  16.7 (21/32) 

 12  QC8-SS-S-LB-12MM  QC8-SS-D-LB-12MM  QC8 2.4 1.5  87.1 (3.43)  92.2 (3.63)  24  12.7 (0.50)  19.6 (49/64) 

Let-Lok® Schottstecker

ABMESSUNGEN DER QC-LOK® SERIE – STECKER

Abmessungen der QC-LOK® Serie – KÖRPER

 Rohr-
größe

Grundbestellnummern Serie
 

Abmessungen 

 L  W 

Abmessungen, Zoll (mm)

 1/8"  QC4-SS-B-L-1/8  QC4  2.26 (57.4)  5/8

 1/4"  QC4-SS-B-L-1/4  QC4  2.30 (58.4)  5/8

3/8"  QC6-SS-B-L-3/8  QC6  2.58 (65.5) 3/4

1/2"  QC8-SS-B-L-1/2  QC8  3.09 (78.5) 15/16

Abmessungen, mm (Zoll.)

 6  QC4-SS-B-L-6MM  QC4  58.4 (2.30)  16 

 10  QC6-SS-B-L-10MM  QC6  68.1 (2.68)  22 

 12  QC8-SS-B-L-12MM  QC8  78.5 (3.09)  24 

* Ändern Sie MN zu MR für ISO konisch (BSPT)
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Rohr-
größe

Grundbestellnummern  Serie Abmessungen, Zoll (mm)

 L  W 

NPT (ISO konisch, BSPT*)

 1/8"  QC4-SS-B-FN-1/8  QC4  2.16 (54.9) 5/8

 1/4"  QC4-SS-B-FN-1/4  QC4  2.42 (61.5) 3/4

3/8"  QC6-SS-B-FN-3/8  QC6  2.57 (65.3) 7/8

1/2"  QC8-SS-B-FN-1/2  QC8  3.22 (81.8) 11/16

ISO parallel, BSPP

 1/8"  QC4-SS-B-FG-1/8  QC4  2.16 (54.9) 5/8

 1/4"  QC4-SS-B-FG-1/4  QC4  2.42 (61.5) 3/4

3/8"  QC6-SS-B-FG-3/8  QC6  2.57 (65.3) 7/8

1/2"  QC8-SS-B-FG -1/2  QC8  3.22 (81.8) 11/16

W

L Rohr-
größe Grundbestellnummern Serie  Abmessungen Max. Plat-

tenstärke
Minimaler Platten-
lochdurchmesser L  W 

Abmessungen, Zoll (mm)

 1/4"  QC4-SS-B-LB-1/4  QC4  2.67 (67.8) 5/8  0.25 (6.4)  15/32 (11.9) 

3/8"  QC6-SS-B-LB-3/8  QC6  2.98 (75.7) 3/4 0.44 (11.17)  19/32 (15.1) 

1/2"  QC8-SS-B-LB-1/2  QC8  3.56 (90.4) 15/16  0.50 (12.7)  25/32 (19.8) 

Abmessungen, Zoll (mm)

 6  QC4-SS-B-LB-6MM  QC4  67.8 (2.67) 16  6.4 (0.25)  11.9 (15/32) 

 10  QC6-SS-B-LB-10MM  QC6  75.9 (2.99) 22  11.2 (0.44)  16.7 (21/32) 

 12  QC8-SS-B-LB-12MM  QC8  90.4 (3.56) 24  12.7 (0.50)  19.6 (49/64) 

Let-Lok® Körper für Schotteinbau 

Berechnung der Gesamtlängen für QC-Serie
Um die Gesamtlänge in der gekuppelten Position zu berechnen, ziehen Sie die Einstecktiefe 
von der gesamten Stecker- und Körperkombinationslänge ab.
SESO 1/4”  : 28.6 mm (0.89 Zoll)
DESO 1/4"  :30.2 mm  (0.95 Zoll)
SESO 3/8”  : 30.0 mm (1.18 Zoll)
DESO 3/8"  :33.0 mm  (1.3 Zoll)
SESO 1/2”  : 37.6 mm  (1.48 Zoll)
DESO 1/2"  : 42.7 mm  (1.68 Zoll)

Innengewinde-Körper

Die Abmessungen dienen nur als Referenz und können ohne vorherige Ankündigung geändert werden.

ABMESSUNGEN DER QC-LOK® SERIE – KÖRPER

* Ändern Sie FN zu FR für ISO konisch (BSPT)

L

W
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Drucktemperaturwerte

EMPFEHLUNGEN
  Es wird empfohlen, einen Filter vor den QC-LOK® Schnellkupplungen einzubauen.
  Hängende Schläuche und andere Ausrüstung sollten abgestützt werden, um eine Seitenlast 
zu vermeiden.

  die QC-LOK® Schnellkupplungen sollten bei Raumtemperatur und während Körper und 
Stecker aufeinander ausgerichtet sind gekuppelt oder entkuppelt werden.

  Die Stecker O-Ringe sollten von Zeit zu Zeit geschmiert werden.

 WARNUNG
  Beachten Sie bei der Kupplung und Entkupplung immer die zutreffenden Druckwert Beschränkungen
  SESO Schnellkupplungen sollten nicht unter Druck entkuppelt werden
  QC-LOK® sollte während des Kupplungsvorgangs nicht gedreht werden

Medienverlust und Lufteinschluss

Lufteinschluss CM3Medienverlust CM3Größe

0.30.31/4"

1.01.03/8"

3.03.01/2"

Definitionen:
Medienverlust:  Die Menge der Systemflüssigkeit, die entweicht, wenn eine DESO (nur) 
 Schnellkupplung entkuppelt wird.
Lufteinschluss:  Die Menge an Luft, die in das System gelangt, wenn die DESO (nur) 
 Schnellkupplung gekuppelt wird.

O-RINGE 
Für spezielle Anwendungen sind verschiedene Materialien erhältlich

Temperaturwert (°C)O-Ring Material

-35 bis 250 (-37 bis 121)Buna N

-70 bis 250 (-57 bis 121)Ethylen-Propylen (EPDM)

-15 bis 400 (-26 bis 204)Fluorkohlenstoff FKM

-35 bis 225 (-37 bis 107)Polychloropren (CR)

-15 bis 500 (-26 bis 260)Perfluor-Elastomer

Maximale Durchflussrate

Wasserdurch�uss US Gallone / Minute (L/min) bei 20°CGröße

4 (15)QC4

6 (22)QC6

10 (37)QC8

* MAWP – Maximal zulässiger Arbeitsdruck * Maximal zulässige Betriebstemperatur

Hinweis:
Die ungekuppelte QC-LOK Schnellkupplung ist zugelassen für 21°C
Druck- und Temperaturwerte beziehen sich auf Edelstahlkonstruktionen und Dichtungen aus Fluorkohlenstoff FKM

*MAWP QC4  3000 psig (206 bar) @ 70°F (21°C)
Gekuppelt

*MAWP QC6  1500 psig (103 bar) @ 70°F (21°C)

*MAWP QC8  750 psig (51.7 bar) @ 70°F (21°C)

*MAWT 400°F (204°C) @ 250 psig (17.2 bar)

*MAWP 250 psig (17.2 bar) @ 70°F (21°C)  
Ungekuppelt und 

während des Kuppelns 
und Entkuppelns
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BESTELLINFORMATIONEN DER QC4 SERIE

---

Serie

  QC4- 1/4” Körper

  QC6- 3/8” Körper

  QC8- 1/2” Körper

Behandlung

OC - Sauerstoffanwendung

LF - Schmiermittelfrei

Größe

 1/8 6MM

 1/4 6MM

 3/8 10MM

 1/2 12MM

QC4 L 1/4

Anschluss

L - LET-LOK® (Rohr)

LB - LET-LOK® 
Schottverschraubung

NB - NPT 
Schottverschraubung 

MN - Aussengewinde NPT

FN - Innengewinde NPT

MG - Aussengewinde ISO 
Parallel

FG - Innengewinde ISO 
Parallel

MR Aussengewinde ISO 
konisch

FR - Innengewinde ISO 
konisch

H - Schlauchanschluss

HL - ONE-LOK®

O - Ring

BLANK - Fluorkohlenstoff FKM

BU - BUNA N

EP - EPDM

NE - Polychloropren (CR)

KZ - Perfluor-Elastomer

OPTIONAL

Material

SS - 316

SS

Anschlusstyp

B - Körper

S - SESO Stecker

D - DESO Stecker

B

SCHUTZVORRICHTUNGEN FÜR KÖRPER UND STECKER 
Die Schutzvorrichtungen für Körper und Stecker verhindern den Eintritt von Verunreinigungen und schützen vor Schäden, die während der Entkuppelung der 
Körper und Stecker entstehen können. Die Schutzvorrichtungen stehen nicht unter Druck. 

Anschlüsse mit hoher 
Durchflussgeschwindigkeit
Die Option mit freiem Durchgang enthält einen Körper 
mit freiem Durchgang und einen SESO-Stecker.
Um einen Körper mit freiem Durchgang zu bestellen, 
wählen Sie bitte die entsprechenden Buchstaben und 
fügen ihnen „HF“ hinzu.
Beispiel: QC4-SS-B-FN-1/4-HF

QC-LOK Rev.05, Januar 2014

KÖRPER-SCHUTZVORRICHTUNGSTECKER-SCHUTZVORRICHTUNG

QC4-SS-BP |  QC6-SS-BP | QC8-SS-BPQC4-SS-SP | QC6-SS-SP | QC8-SS-SP

---

DESO Stecker 
können nicht 
mit 1/8" Enden 
hergestellt 
werden

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose 
Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine 
unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.
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Auswahlübersicht über HAM-LET Manometer 

Messbereich
Nenn-
GrößeGenauig-

keit
Einstell-
 barer
Zeiger

 Fenster
aus Sicher-
heits-Glas

Bruch-
sichere
Front

Flüssig-
keits-

füllung

Ausführung
ModellSerie

Mm (Zoll)LBC

Vakuum -1 -0 bar 
Druck 0 – 600 
bar

40
(1.5)

16% ± EN 
857 Klasse 
16 (Klasse 
25 für 
0-600 & 0 
– 1000 bar 
- Bereich)

-Ja-JaJa-Ja

H

Sc
hw

er
la

st

Vakuum -1 – 0 
bar Druck 0 – 
1000 bar

63
(2.5)JaJa-JaJaJaJa

100
(4) EN ± 10%

 857 Klasse
10

JaJa-JaJaJa-

160
(6)JaJa-JaJaJa-

Vakuum -1 – 0 
bar Druck 0 – 
600 bar

50
(2) EN 1.6% ±

 837 Klasse
 16 (Klasse
 25 für
 0-600 &
 0-1000 bar
Bereich

 ---JaJa-Ja

G

Ge
ne

re
lle

r-
Ei

ns
at

z

Vakuum – 1 – 0 
bar 
Druck 0 – 1000 
bar

63
(2.5)-Ja-JaJaJaJa

100
(4)

 EN 1.0% ±
 837 Klasse
10

-Ja-JaJaJa-

Vakuum – 1 – 0 
bar 
Druck 0 – 1000 
bar

63
(2.5)

± 1.6% EN 
837 Klasse 
16 (Klasse 
25 für 
0-600 & 
0-1000 bar 
Bereich

JaJaJaJaJaJa-

S

Si
ch

er
he

it
sg

eh
äu

se
 /

 
m

as
si

ve
 V

or
de

rs
ei

te

100
(4) EN 1.0% ±

 837 Klasse
10

JaJaJaJaJaJa-

160
6JaJaJaJaJa--

Vakuum – 1 – 0 
bar 
Druck 0 – 1000 
bar

115
(4.5)

± 0.5% 
ASME B40.1 
Grad 2A

JaJaJaJaJa--P

Pr
oz

es
s

Vakuum: 
-25 - 0 mbar
Druck: 
0 - 600 mbar

63
(2.5) EN 1.6% ±

 837 Klasse
1.6

-Ja-JaJa-Ja

L

N
ie

de
rd

ru
ck

100
(4)JaJa-JaJa-Ja
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Industrielle 
mechanische 
Manometer:
Allgemein:
Die industriellen mechanischen Manometer sind Messgeräte, 
die ausschließlich aus hochqualitativen Materialien gemäß 
den höchsten Qualitätsstandards und besten Methoden 
hergestellt wurden. 
Die IMP-Manometer sind langlebig und aufgrund ihrer 
Strapazierfähigkeit für den Einsatz in industriellen und 
messtechnischen Anwendungen sowie Prozessanwendungen 
im Innen- und Außenbereich geeignet. 
 
Die im Katalog aufgeführte Palette an IMP-Produkten 
umfasst Standard-Manometer. Zusätzlich sind umfangreiche 
Optionen erhältlich. 

Eigenschaften:
  (Inch: 1 1/2", 2", 4", 4 1/2", 6")
  Druck- und Vakuum-Messbereiche und kombinierte 

Messbereiche.
  Druckbereiche von 0-1 InH2O bis zu 0-250 InH2O (0 – 2,5 mbar 

bis zu 0 – 600 mbar), 0 – 10 bis zu 0 – 15.000 psi (0 – 0,6 bis 
zu 0 – 1000 bar) und höher.

  Genauigkeit von ± 0,5/1/1,6/2.5% des Bereichs (EN 837-1 
Klasse 1/1,6/2,5, ASME B40,1 Grad 1A/2A/B/CI.

  Hergestellt gemäß den Standards EN 837 und ASME B40.1.
  Alle mediumberührten Teile bestehen aus 316L Edelstahl 

(Legierung 400 als Option).
  Anschlüsse umfassen Gewindeanschlüsse, Rohrstutzen und 

Gleitringdichtungen.

Rohrfeder-
Messelement

Kreisform

Schraubenform
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Industrielle 
mechanische 
Manometer:

Auswahl der Skala und der 
Belastungsgrenzen:
Allgemeine Empfehlung für den gemessenen Arbeitsdruck: 
im Bereich von 25 – 65% des maximalen Messbereichs für 
pulsierende Drücke und 25 – 75% des maximalen Messbereichs 
für stetige Drücke.

Auswahl eines Manometers für 
Ihre Anwendung
Die Auswahl des richtigen Manometers, der den Drücken 
und Temperaturen Ihrer Anwendung sowie den chemischen 
Einflüssen Ihres Mediums und den Umgebungsbedingungen 
standhalten kann, ist von größter Wichtigkeit für den 
Systemingenieur. Die EN 837-2 und ASME B40.1 Standards 
sollten als Richtlinie für die richtige Wahl benutzt werden.
Wenden Sie sich bitte anHam-Let Ansprechpartner für Hilfe 
bei der Auswahl des richtigen Messgeräts für Ihre Anwendung. 

Prüfung & Kalibrierung:
Alle IMP-Manometer werden im Werk kalibriert und mit Hilfe 
des Blasentests auf Dichtheit geprüft.
Ein Heliumlecktest kann auf Anfrage durchgeführt werden.

Reinigung:
Auf Anfrage können die mediumberührten Teile besonders 
gereinigt werden –
  Schmiermittelfrei
  Silikonfrei
  Gereinigt für Sauersto¬einsatz

Befüllung:
Manometer-Gehäuse werden oft mit Flüssigkeit gefüllt, um 
die inneren Teile gegen Beschädigungen zu schützen, die durch 
starke Vibrationen oder Druckpulsationen verursacht werden 
können, und um eine Kondensierung in Ausseninstallationen 
auszuschließen. 
Alle IMP-Manometer können, je nach Wunsch, gefüllt oder 
ungefüllt geliefert werden. Die Manometer können jederzeit 
gefüllt werden. 
  Das Standard-Füllmittel ist Glyzerin (99%)
  Glyzerin (86%) für niedrige Umgebungstemperaturen, 

Silikonöl, weitere Füllmittel sind als Option erhältlich.

Warnung!
Glyzerin und Silikon dürfen nicht bei Anwendungen eingesetzt 
werden, die Sauersto¬ oder andere stark oxidierende Mittel 
benutzen.

Nenngröße: 100, 115, 160 mm (4”,4½”,6”)

Art der Belastung Druckbelastungsgrenze ausser-
halb des vollen Messbereichs

Stetig 100%

Pulsierend (zyklisch) 90%

Überdruck (temporär) 130%

Nenngröße: 40, 50, 63 mm (1½”,2”,2½”)

Art der Belastung Druckbelastungsgrenze ausser-
halb des vollen Messbereichs

Stetig 75%

Pulsierend (zyklisch) 65%

Überdruck (temporär) 100%

Die IMP-Manometer sind darauf ausgelegt, einem temporären 
Überdruck von bis zu 300% des vollen Messbereichs 
standzuhalten, ohne dass es zu einem Systemausfall kommt.

Bei Niederdruck-Manometern (L-Serie) kann ein 
Überdruckschutz von bis zu 1000% des vollen Messbereichs 
als Option geliefert werden.

Maximale Druckbelastungsgrenzen für den 
Betrieb ohne Genauigkeitsverlust:

Empfohlener Arbeitsdruckbereich

Pulsierender DruckStetiger Druck
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Maximaler Druck für Prozessanschlüsse aus Edelstahl 

Temperaturbegrenzungen Ungefüllt Glyzerin (99%) gefüllt Glyzerin (86%) Niedertem-
peratur Gefüllt

Lagerung -40 bis +158 °F -4 bis +158 °F -4 bis +158 °F

(-40 bis +70 °C) (-20 bis +70 °C) (-20 bis +70 °C)

Umgebung -40 bis +140 °F -4 bis +140 °F -40 bis +140 °F

(-40 bis +60 °C) (-20 bis +60 °C) (-40 bis +60 °C)

Messsto¥temperatur Max. 
H,G,S-Serie

 +392 °F +212 °F +212 °F 

(+200 °C) (+100 °C) (+100 °C)

Messsto¥temperatur Max.
 P, L Serie

+212 °F +158 °F +158 °F 

(+100 °C) (+70 °C) (+70 °C)

Temperaturbegrenzungen

Referenztemperatur:
Das Manometer ist kalibriert bei Referenztemperatur 
von +20°C (+68°F). Weichen die Betriebstemperaturen 
des Messsystems (Messorgan und Zeigerwerk) von 
der Referenztemperatur ab, entstehen zusätz- liche 
Abweichungen der Anzeige. Diese können gemäß EN 837-1 bis 
zu 0,4 % der Messspanne pro 10 °C betragen.

Für extreme Umgebungs- oder Mediumstemperaturen wenden Sie 
sich bitte an Ihren HAM-LET Ansprechpartner . 

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, 
die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen 
und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu 
sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProduk-
teinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine 
unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu 
Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

Prozessanschlüsse:

 Industrielle Mechanische Rohrfeder-Manometer

Maximaler Druck für Prozessanschlüsse aus Edelstahl 

Prozessanschlüsse:

Anschluss Maximaler Druck

Typ Größe

BSP-P
1/8” 6,000 psi (400 bar)

NPT

BSP-P
¼” 15,000psi (1000 bar)

NPT

HTC-
Anschluss ¼” 5,200psi (359 bar)

NPT ½” 15,000psi (1000 bar)

BSP-P
½” 20,000psi (1600 bar)

HP

Rohrstutzen
¼”, 6mm 10,000psi (600 bar)

3/8”, ½”,10mm,12mm 6,000 psi (400 bar)
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Manometer der

IMPH
Serie

HAM-LET  Industrielle Mechanische Rohrfeder-Manometer 

für den Schwereinsatz



Allgemein:
Die H-Serie der industriellen, mechanischen Manometer für 
den Schwereinsatz wurde entwickelt, um in industriellen und 
messtechnischen Anwendungen sowie Prozessanwendungen 
eingesetzt zu werden, die eine lange Haltbarkeit, verbunden 
mit hoher Genauigkeit und einfacher Wartung, erfordern und 
kann sowohl in Gebäuden, als auch Draußen und unter harten 
Umgebungsbedingungen eingesetzt werden.
Die Manometer der H-Serie sind mechanische Rohrfeder-
Geräte. Folgende Nenngrößen sind für Unterdrücke von bis zu 
1000 bar geeignet: 40, 63, 100, 160 mm.

Konstruktionsmaterialien

Eigenschaften:
   Gehäuse und mediumberührte Teile vollständig aus Edelstahl.
   Bajonettring und justierbarer Zeiger für einfache Einstellung.
   Front aus Verbund-Sicherheitsglas 
   Das Gehäuse kann gefüllt oder ungefüllt geliefert werden.
  Gehäuseschutz: IP 65 (IP 54 für 160 mm Gehäuse mit einem 

Bereich von 30 psi (2,5 bar) und weniger).
   Sicherheitskategorie (EN 837-1) S1 für Manometer 

mit Gehäusen der Größe 100 mm und 63 mm mit 
Ausblassicherung. 

   Messbereiche
- Vakuum: 30“ Hg Vak. Bis 0 psi (-1 bis 0 bar)
- Kombiniert: 30“ Hg Vak. Über 0 bis 300 psi (-1 über 0 bis 15 bar)
- Druck: 0 bis 15.000 psi (0 bis 1000 bar), 40 mm Gehäuse 

bis zu 10.000 psi (600 bar)

Teile Material

Medium-
berührte 
Teile

Prozessanschluss SS 316L  

Rohrfeder

Gehäuse SS 304

Fenster Verbund-Sicherheitsglas

Zeigerwerk Edelstahl

Anzeige Aluminium (schwarze 
Zahlen, weißer Hintergrund)

Zeiger Aluminium (schwarz)

Datenblatt der 

IMPH Serie

HAM-LET IMP manometer Serie H
H
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Nenngröße 40mm (1½”) 63mm (2½”) 100mm (4”) 160mm (6”) 

Genauigkeit Bis zu 6.000 psi 
(400 bar)

± 1.6% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.6 ASME 
9401 Grad B

± 1.6% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.6 ASME 
9401 Grad B

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.6 ASME 
9401 Grad B

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.6 ASME 
9401 Grad B

10.000 psi (600 bar) 
und höher (4)

± 2.5% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 2.5 ASME 
840.1 Grad C

± 2.5% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 2.5 ASME 
840.1 Grad C

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 1A

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 1A

Gehäuseaus-
führung

Position des Prozess-
Anschlusses

Montage-Vorrichtung 
(option)

Prozess-An-
schluss

½”, 12mm Rohrstutzen +
3/8”, 10mm Rohrstutzen +
¼”, 6mm Rohrstutzen + (1) +
½” BSP-P/NPT + +
¼” BSP-P/NPT + (1) + + +
1/8” BSP-P/NPT + +
M20x1.5 + +
M12x1.5 + (1) + + +
¼” HTC- drehbares Aussen-
gewinde/ HTC- drehbares 
Innengewinde  

+ (1) +

Ausblas- 
sicherung

Ausblas-Sicherung an der 
Oberseite des Gehäuses +

Ausblas-Schutzkappe an der Rück-
seite des Gehäuses, Ø 40 mm (1½”) +

Ausblas-Schutzkappe an der 
Oberseite des Gehäuses +

Gehäuse-
Belüftung

Durch Ausblassicherung / -Schutzkappe + +
Interne Druckkompensation 
durch druckausgleichende 
Membran

+ (2) +

Gewicht (3) 
Pfund (Kg.)

Ungefüllt 0.15 (0.07) 0.40 (0.18) 1.33 (0.60) 2.43 (1.10)
Gefüllt 0.22 (0.10) 0.55 (0.25) 2.10 (0.95) 4.30 (1.95)

Technische Daten

(1) Nur in der Mitte der Rückseite
(2) Für Druckbereiche bis zu 0 – 200 psi (0 – 16 bar)
(3) Ungefähr, ohne Montagevorrichtung
(4) Siehe maximalen Druck pro Anschlusstyp, Seite 364

Ausblas–Sicherung

Ausblas-Schutzkappe
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H
HAM-LET manometer Serie H

B

D
2

d2
d1

d3

B1

D
2 d4

d2

d3

d1

B2 B3

E E

B3

 E

Montageflansch 
rückseitig

Konfiguration und Montageabmessungen

Montageflansch 
stirnseitig

D B
C

A

B1

F

E

B1

E

Anschluss unten Anschluss Rück-
seite exzentrisch

Anschluss Rückseite  
mittig

U-Klammer

Nenngröße A B B1 C D E F

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

40 1 1/2 34.5 1.36 28 1.1 30 1.18 10 0.4 40 1.57 47 1.85 - -

63 2 1/2 54 2.13 33 1.3 37 1.46 10 0.39 64 2.52 59 2.32 18 0.71

100 4 87 3.43 55 2.17 55 2.17 20 0.79 101 3.98 97 3.82 30 1.18

160 6 115 4.53 51 2.01 51 2.01 15.5 0.61 161 6.34 92.5 3.64 30 1.18

Nenngröße B2 B3 D2 d1 d2 d3 d4

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

40 2/1 1 - - - - 41.8 1.64 51 2.01 61 2.4 3.6 0.14 46 1.81

63 2/1 2 36 1.42 40 1.57 66 2.6 75 2.95 85 3.35 3.6 0.14 - -

100 4 58.5 2.3 58.5 2.3 103 4.06 116 4.57 132 5.2 4.8 0.19 - -

160 6 54 2.13 54 2.13 163 6.42 178 7.01 196 7.72 5.8 0.23 - -
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HAM-LET  Industrielle Mechanische Rohrfeder-ManometerHAM-LET manometer Serie H

Manometer der

IMPG
Serie
für den generellen 
Einsatz



G
HAM-LET IMP manometer Serie G

Allgemein:
Die industriellen Manometer der G-Serie für den generellen 
Einsatz garantieren eine lange Haltbarkeit und können in 
industriellen, messtechnischen und Prozess-Anwendungen 
sowohl in Gebäuden als auch Draußen und unter harten 
Umgebungsbedingungen eingesetzt werden.
Die Manometer der G-Serie sind mechanische Rohrfeder-
Geräte. Folgende Nenngrößen sind für Unterdrücke von bis zu 
1000 bar geeignet: 50, 63, 100, 160 mm.

Konstruktionsmaterialien

Eigenschaften:
  Gehäuse und mediumberührte Teile bestehen vollständig 

aus Edelstahl.
  Polierter gecrimpter Ring für sto¬schlüssige Versiegelung 

des Fensters
  Front aus Verbund-Sicherheitsglas 
  Das Gehäuse kann gefüllt oder ungefüllt geliefert werden.
  Gehäuseschutz: IP 65 (IP 54 für 160 mm Gehäuse mit einem 

Bereich von 30 psi (2,5 bar) und weniger).
  Sicherheitskategorie (EN 837-1) S1 für Manometer mit 

Ausblas–Sicherung. 
  Messbereiche

-  Vakuum: 30“ Hg Vak. Bis 0 psi (-1 bis 0 bar)
-  Kombiniert: 30“ Hg Vak. Über 0 bis 300 psi (-1 über 0 bis 15 bar)
-  Druck: 0 bis 15.000 psi (0 bis 1000 bar), 50 mm Gehäuse 

bis zu 10.000 psi (600 bar)

Teil Material

Medium-
berührte 
Teile

Prozess-
verbindung

SS 316L

Rohrfeder

Gehäuse SS 304L

Fenster Verbund-Sicherheitsglas

Zeigerwerk Edelstahl

Anzeige Aluminium (schwarze 
Zahlen, weißer Hintergrund)

Zeiger Aluminium (schwarz)

Datenblatt der 

IMPG Serie

HAM-LET MANOMETER370
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HAM-LET IMP manometer Serie G 

Nenngröße 50mm (2”) 63mm (2½”) 100mm (4”) 160mm (6”) 

Genauigkeit Bis zu 6.000 psi (400 
bar)

± 1.6% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.6 ASME 
840.1 Grad B

± 1.6% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.6 ASME 
840.1 Grad B

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 1A

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 1A

10.000 psi (600 bar) 
und höher (2)

± 2.5% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 2.5 ASME 
840.1 Grad C

± 2.5% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 2.5 ASME 
840.1 Grad C

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 1A

± 1.0% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 1A

Gehäuse-
ausführung

Position des Prozess-An-
schlusses

Montage-Vorrichtung 
(optional)

Prozess-
anschluss

½”, 12mm Rohrstutzen +
3/8”, 10mm Rohrstutzen + +
¼”, 6mm Rohrstutzen + +
½” BSP-P/NPT + +
¼” BSP-P/NPT + + + +
1/8” BSP-P/NPT + +
M20x1.5 + +
M12x1.5 + + +
¼” HTC- drehbares Aussen-
gewinde / HTC- drehbares 
Innengewinde

+ + (3)

Ausblas-
Vorrichtung

Ausblas-Sicherung an der 
Oberseite des Gehäuses +

Ausblas-Schutzkappe an der Rück-
seite des Gehäuses, Ø 40 mm (1½”) +

Ausblas-Schutzkappe an der 
Oberseite des Gehäuses +

Gehäuse-
Belüftung

Durch Ausblas–Sicherung / 
-Schutzkappe

+ + +

Interne Druckkompensation 
durch druckausgleichende 
Membran

+

Gewicht (1) 
Pfund (Kg.)

Ungefüllt 0.198 (0.09) 0.40 (0.18) 1.33 (0.60) 2.43 (1.10)
Gefüllt 0.286 (0.13) 0.55 (0.25) 1.98 (0.90) 3.75 (1.70)

Technische Daten

(1) Ungefähr, ohne Montagevorrichtung

(2) Siehe maximaler Druck je Anschlussart, Seite 364

(3) Anschluss Rückseite mittig
Ausblas–Sicherung

Ausblas-Schutzkappe
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G
HAM-LET IMP manometer Serie G

d2

d3

d1
B2

B3

 E

B1

D
2

B1

D
2

d3

d2
d1

d4
 E

B3

Montageflansch rückseitig

Konfiguration und Montageabmessungen

Montageflansch stirnseitig

Anschluss unten Anschluss Rückseite  
exzentrisch

Anschluss Rückseite  
mittig

U-Klammer

Nenngröße A B B1 C D E F

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

50 2 45 1.77 29 1.14 31 1.22 10 0.4 54 2.13 50 1.97 - -

63 2 1/2 54 2.13 33 1.3 37 1.46 10 0.40 67 2.63 60 2.36 18 0.71

100 4 87 3.43 54 2.13 54 2.13 20 0.79 106 4.17 96 3.78 30 1.18

160 6 115 4.53 50 1.97 55 2.17 15 0.59 167 6.57 97 3.82 30 1.18

Nenngröße B2 B3 D2 d1 d2 d3 d4

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

50 2 - - - - 51 2.01 60 2.36 71 2.8 3.6 0.14 71 2.8

63 2/1 2 36 1.42 40 1.57 64 2.52 75 2.95 85 3.35 3.6 0.14 - -

100 4 57.5 2.26 57.5 2.26 101 3.98 116 4.57 132 5.2 4.8 0.19 - -

160 6 53 2.09 58 2.28 - - 178 7.01 196 7.72 5.8 0.23 - -

B
C

D

A

B1

F

E

B1

E
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Sicherheitskategorie S3 
EN 837-1 / Manometer mit 
bruchfestem Frontglas der

IMPS
Serie
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S
HAM-LET IMP manometer Serie S

Allgemein:
Die industriellen Sicherheits-Manometer mit bruchfestem Verbund-
Sicherheitsglas der Serie IMPS sind für extremen Einsatz mit 
einem speziellen Gehäuse, die die Benutzung des Systems für den 
Endbenutzer sicherer machen. Gleichzeitig bleibt die Haltbarkeit 
des Geräts und seine Beständigkeit im Einsatz im Gebäudeinnern, 
Draußen und unter harten Umgebungsbedingungen und in 
industriellen, messtechnischen und Prozess-Anwendungen erhalten.
Das Sicherheits-Gehäuse /Gehäuse mit bruchsicherem Frontglas 
besitzt eine bruchsichere Trennwand (eine feste Abtrennung 
zwischen dem Druckelement und dem Fenster) und eine 
druckentlastende Rückseite (Ausblas-Rückseite).
Die Manometer der Serie S sind auf der Anzeige mit dem Symbol S 
gekennzeichnet. Der Manometer der S-Serie ist ein mechanisches 
Rohrfeder- Gerät mit Gehäusen in den Größen 63, 100, 160 mm, 
geeignet für Unterdrücke von bis zu 1000 bar (15.000 psi). 

Konstruktionsmaterialien

Eigenschaften:
  Gehäuse und mediumberührte Teile bestehen vollständig aus Edelstahl.
  Bajonettring und justierbarer Zeiger für einfache Einstellung.
  Gehäuse mit bruchsicherem Frontglas und Ausblas-Rückseite 
  Front aus Verbund-Sicherheitsglas 
  Das Gehäuse kann gefüllt oder ungefüllt geliefert werden.
  Gehäuseschutz: IP 65 
  Sicherheitskategorie (EN 837-1) S3 
  Messbereiche

- Vakuum: 30“ Hg Vak. Bis 0 psi (-1 bis 0 bar)
- Kombiniert: 30“ Hg Vak. über 0 bis 300 psi (-1 über 0 bis 15 bar)
- Druck: 0 bis 15.000 psi (0 bis 1000 bar), 50 mm Gehäuse 

bis zu 10.000 psi (600 bar)

Teil Material

Medium-
berührte 
Teile

Prozessanschluss SS 316L

Rohrfeder

Gehäuse SS 304L    

Fenster Mehrschicht-Sicherheitsglas

Zeigerwerk Edelstahl

Anzeige Aluminium (schwarze 
Zahlen, weißer Hintergrund)

Zeiger Aluminium (schwarz)

Datenblatt der 

IMPS Serie

Messelement

O-Ring - 
Dichtung

Bruchsi-
cheres 
Frontglas

Fenster

Ausblas- 
rückseite
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HAM-LET IMP manometer Serie S

(1) Ungefähr, ohne Montagevorrichtung
(2) Siehe maximaler Druck je Anschlussart, Seite 364
(3) Anschluss: Rückseite unten nur für ungefüllte Ausführungen

Nenngröße 63mm (2½”) 100mm (4”) 160mm (6”) 

Genauigkeit Bis zu 6.000 psi 
(400 bar)

± 1.6% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.6 ASME 840.1 Grad B

± 1.0% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.0 ASME 840.1 Grad 1A

± 1.0% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.0 ASME 940.1 Grad 1A

10.000 psi (600 bar) 
und höher (2)

± 2.5% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
2.5 ASME 840.1 Grad C

± 1.0% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.0 ASME 840.1 Grad 1A

± 1.0% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.0 ASME 940.1 Grad 1A

Gehäuse-
ausführung

Position des Prozess-
Anschlusses

Montage-Vorrichtung 
(option)

Prozess-
Anschluss

½”, 12mm Rohrstutzen +
3/8”, 10mm Rohrstutzen +
¼”, 6mm Rohrstutzen +
½” BSP-P/NPT + +
¼” BSP-P/NPT + + +
1/8” BSP-P/NPT +
M20x1.5 + +
M12x1.5 + + +

Ausblas-
Sicherung Ausblas-Rückseite + + +

Gehäuse-
Belüftung

Schraube mit Belüftungsbohrung + + +

Interne DruckKompensation durch 
druckausgleichende Membran + +

Gewicht (1) 
Pfund (Kg.)

Ungefüllt 0.39 (0.18) 1.40 (0.65) 3.30 (1.50)
Gefüllt 0.55 (0.25) 2.20 (1.00) 6.5 (2.95)

Technische Daten S-Serie
63mm (2½”) 100mm (4”) 160mm (6”) 100mm (4”) 160mm (6”) 160mm (6”) 
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S
HAM-LET IMP manometer Serie S

Montageflansch stirnseitig

Konfiguration und Montageabmessungen

Montageflansch rückseitig

Anschluss unten Anschluss Rückseite 
exzentrisch

Nenngröße A B B1 C D E F

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

63 2 1/2 54 2.13 41 1.61 41 1.61 18 0.71 64 2.52 63 2.48 18 0.71

100 4 87 3.43 60 2.36 60 2.36 27 1.06 101 3.98 93 3.66 34 1.34

160 6 115 4.53 78 3.07 78 3.07 40 1.57 161 6.34 - - - -

Nenngröße B2 d1 d2 d3

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

63 2/1 2 61 2.4 75 2.95 85 3.35 3.6 0.14

100 4 85 3.35 116 4.57 132 5.2 4.8 0.19

160 6 108 4.25 178 7.01 196 7.72 5.8 0.23

D

A

F

E

B
C

B1

d3

d2
d1

B2

d3

d2
d1

 E

B1

D
2

B
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Manometer



P
HAM-LET IMP manometer Serie P

Allgemein:
Der industrielle Prozessmanometer der P-Serie ist ein 
Manometer für den Schwereinsatz mit einem speziellen 
thermoplastischen Sicherheitsgehäuse für den Einsatz in 
verfahrenstechnischen Industrien, chemischen und petro-
chemischen Industrien, der Gas- und Ölindustrie sowie 
Kraftwerksanwendungen in Übereinstimmung mit dem ASME 
B40.1 Standard. 
Aufgrund des verstärkten thermoplastischen Gehäuses und 
der mediumberührten Teile aus Edelstahl ist der Manometer 
der Serie P für den Einsatz in korrosiven Umgebungen und 
mit aggressiven Medien geeignet. Gleichzeitig bleibt die 
Haltbarkeit des Geräts und seine Beständigkeit im Einsatz 
in Prozessanwendungen im Gebäudeinnern und Draußen 
erhalten.
Das Sicherheits-Gehäuse besitzt eine bruchsichere Trennwand 
(eine stabile Abtrennung zwischen dem Druckelement und 
dem Fenster) und eine druckentlastende Rückseite (Ausblas-
Rückseite).
Der Manometer der P-Serie ist ein mechanisches Rohrfeder- 
Gerät mit Gehäusen in den Größen 63, 100, 160 mm, geeignet 
für Unterdrücke von bis zu 1000 bar (15.000 psi). 

Eigenschaften:
  Thermoplastisches Gehäuse mit Rückenbefestigung.
  Mediumberührte Teile bestehen aus Edelstahl.
  Justierbarer Zeiger (Mikro-Zeiger) für einfache Einstellung.
  Gehäuse mit bruchsicherem Frontglas und Ausblas-Rückseite 
  Vorderseite aus Mehrschicht-Sicherheitsglas 
  Das Gehäuse kann gefüllt oder ungefüllt geliefert werden.
  Gehäuseschutz: IP 65 
  Erfüllt ASME B40.1 Standard Grad 2A
  Feuerhemmend und schlagfest gemäß UL 94 VO. 

Messbereiche
- Vakuum: 30“ Hg Vak. Bis 0 psi (-1 bis 0 bar)
- Kombiniert: 30“ Hg Vak. über 0 bis 300 psi (-1 über 0 bis 15 bar)
- Druck: 0 bis 15.000 psi (0 bis 1000 bar)

Datenblatt der 

IMPP Serie  
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HAM-LET IMP manometer Serie P

(1) Ungefähr, ohne Montagevorrichtung

(2) Siehe maximaler Druck je Anschlussart, Seite 364

Konstruktionsmaterialien
Teil Material

Medium-
berührte 
Teile

Prozessan-
schluss

SS 316L

Rohrfeder

Gehäuse Thermoplastisches PBTP
Schwarz

Fenster Verbund-Sicherheitsglas

Zeigerwerk Edelstahl

Anzeige Aluminium (schwarze 
Zahlen, weißer Hinter-
grund)

Zeiger Aluminium (schwarz)

Gehäusegröße 4½” (115 mm) 

Genauigkeit Bis zu 15.000 psi 
(1000 bar) (2)

± 0,5% des Mess-
bereichs EN 837-1 
Klasse 1.0 ASME 
840.1 Grad 2A

Gehäuse-
Konfiguration

Position des Prozess-
Anschlusses

Eingebaute Montage

Prozess-
Anschluss

½”, 12mm Rohrstutzen +
½” BSP-P/NPT +
¼” BSP-P/NPT +

Ausblas-
Sicherung Ausblas-Rückseite +

Ausgleichs-
membran

Durch Ausblas-Vorrich-
tung / -Stopfen +

Intern, Elastomer +

Gewicht (1) 
Pfund (Kg.)

Ungefüllt 1.88 (0.85)
Gefüllt 2.76 (1.25)
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P
HAM-LET IMP manometer Serie P

Konfiguration und Montageabmessungen

Gehäusegröße A B C D d1 d2 d3

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

115 41/2 102 4.02 80 3.15 37.5 1.48 129 5.08 137 5.39 148 5.83 6.1 0.24

120°120°

d2 B

D

A

C

d1

d3
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Niederdruck-
Manometer der

IMPL
Serie

Niederdruck-Niederdruck-
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L
HAM-LET IMP manometer Serie L

Allgemein:
Die industriellen Niederdruck-Manometer der Serie L sind 
Geräte zur Messung positiver und negativer Niederdrücke 
von gasförmigen Medien mit langer Haltbarkeit für den 
Einsatz im inneren und äußeren Bereich sowie in harten 
Umgebungsbedingungen in industriellen und messtechnischen 
Anwendungen und Prozessanwendungen.
Die Manometer der L-Serie mit Kapselausführung und 
Gehäusegrößen von 63, 100 und 160 mm sind geeignet für 
Unterdrücke von bis zu 250 IncH20 (600 mbar). 

Konstruktionsmaterialien

Eigenschaften: 
  Gehäuse und mediumberührte Teile bestehen aus Edelstahl.
  Bajonett-Ring.
  Stirnseitige Nullstellungsschraube mit einem Stellbereich von ± 5%.
  Das Gehäuse ist gefüllt oder ungefüllt.
  Gehäuseschutz: IP 65 
  Messbereiche
- Vakuum / Druck: 0 – 1 IncH20 bis zu 0 – 250 IncH20 (0 - 2.5 

mbar bis zu 0 – 600 mbar) Für Gehäusegrößen 63 mm  
(2½”) 0-25incH2O (0-25mbar) und größer.

- Kombiniert: - 0,4 – 06 IncH20 bis zu -150 – 100 IncH20 (-1 
– 1.5 mbar bis zu -400 – 200 mbar) Für Gehäusegrößen 63 
mm (2½”) -4-6incH2O (-10-15mbar) und größer.

Teil Material

Medium-
berührte 
Teile

Prozessanschluss SS 316L

Rohrfeder

Gehäuse SS 304L

Fenster Verbund-Sicherheitsglas

Zeigerwerk Edelstahl

Anzeige Aluminium (schwarze 
Zahlen, weißer Hinter-
grund)

Zeiger Aluminium (schwarz)

Datenblatt der 
IMPL Serie
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HAM-LET manometer Serie L

Nenngröße 63mm (2½”) 100mm (4”) 160mm (6”) 

Genauigkeit ± 1.6% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.6 ASME 840.1 Grad B 

± 1.6% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.6 ASME 840.1 Grad 1A 

± 1.6% des Messbe-
reichs EN 837-1 Klasse 
1.6 ASME 940.1 Grad 1A 

Gehäuse-
Konfigurationen Position des Prozess-Anschlusses

Montage-Vorrichtung (optional)

Prozess-
Anschlüsse 

½”, 12mm Rohrstutzen +
3/8”, 10mm Rohrstutzen +
¼”, 6mm Rohrstutzen +
½” BSP-P/NPT + +
¼” BSP-P/NPT + + +
1/8” BSP-P/NPT +
M20x1.5 + +
M12x1.5 + + +

Gehäuse-
Belüftung, 
nur gefüllt durch Ausblas-Sicherung +

Gewicht (1) 
Pfund (Kg.)

Ungefüllt 0.44 (0.20) 1.32 (0.60) 2.20 (1.00) (2)

Gefüllt 0.57 (0.26) 2.09 (0.95) 3.97 (1.80) (2)

Technische Daten L-Serie

(1) Ungefähr, ohne Montagegerät.
(2) Für 160 mm ≥ 25 mbar – ungefüllt 2,09, gefüllt 3,97

Ausblas-Sicherung

Ausblas-Schutzkappe
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L
HAM-LET manometer Serie L

Montageflansch 
rückseitig

Konfiguration und Montageabmessungen

Montageflansch 
stirnseitig

Anschluss unten Anschluss Rückseite 
exzentrisch

Nenngröße B2 B3 D2 d1 d2 d3

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

63 21/2 41 (1) 1.61 (1) 40 1.57 66 2.6 75 2.95 85 3.35 3.6 0.14

100 4 59 2.32 59 2.32 103 4.06 116 4.57 132 5.20 4.8 0.19

160 6 58 2.28 58 2.28 163 6.42 178 7.01 196 7.72 5.8 0.23
≤6 incH2O (16mbar)

160 6 54 2.13 54 2.13 163 6.42 178 7.01 196 7.72 5.8 0.23
≥10 incH2O (25  mbar)

Nenngröße A B B1 C D E

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

63 21/2 54 2.13 38 (1) 1.5(1) 37 1.46 10 0.4 64 2.52 60 2.36

100 4 87 3.43 55 2.17 55 2.17 20 (2) 0.79 (2) 101 3.98 85 3.35

160 6 115 4.53 55 2.17 55 2.17 15 0.59 161 6.34 85 3.35≤6 incH2O (16mbar)

160 6 115 4.53 51 2.01 51 2.01 15 0.59 161 6.34 81 3.18
≥10 incH2O (25  mbar)

(1) Für Nenngröße 63 gefüllt: B = 47 mm, B2 = 50 mm (1.97 Zoll)

(2) Für Bereiche ≤ 6 IncH20 (16 mbar): C = 15,5 mm (0,61 Zoll)

D

A

E

B
C

B1

B

D
2

B1d2

d1

d3

d2

d3

d1

B2 B3

E E

M
AN

OM
ET

ER



M
AN

OM
ET

ER

HAM-LET MANOMETER384 385HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

HAM-LET Industrielle Mechanische Rohrfeder-ManometerHAM-LET manometer Serie L

IMP

CIMP

Bestellinformationen für industrielle mechanische Manometer

Bestellinformationen für Zertifikate

Industrielle,
mechanische
Manometer

Industrielle,
mechanische
Manometer

H -

-

10 L N

Blank

EB PO251/4P -

-

-

Serie

H - Schwereinsatz
G - Genereller Einsatz
S - Sicherheitskategorie S3 

EN 837-1
L - Niederdruck
P - Prozess 

Montagevorrichtung

N - Keine
R - Rückseitiger Flansch
F - Stirnseitiger Flansch
U - U - Klammer

Anzeige-Einheiten*

B - bar

P - psi
M - mbar
K - kPa
I - MPa
H - inH2O
A - psi/bar
C - psi/kPa
D - psi/kgf\cm2

E - bar/psi
F - MPa/bar
G - kPa/H2O
T - Meter
L - kgf\cm2

O - mm H2O
S - Athmosphäre

Anzeigebereich

Siehe Tabelle auf Seite 392

Gehäuse

D - Trocken
E - Füllbar (leer)
G - Glyzerin (99%)
L - Niedertemperatur-

Glyzerin (86%)

S - Silikonöl

Prozessanschluss-Art

Anschlussart Anschlussgröße
P - BSP-P 1/8, 1/4, 1/2 inch
N - NPT 1/8, 1/4, 1/2 inch
M - Metrisch (Mx1.5) 12M, 20M mm
T - Rohrstutzen 06M,10M,12M

1/4  ,3/8  ,1/2
mm 
inch

V - HTC- drehbares 
AG

1/4 inch

F - HTC- drehbares 
IG

1/4 inch

H - Hochdruckan-
schluss AG/IG

16m
916

inch

Manometergröße

mm Zoll
40 - 40 11/2
50 - 50 2
63 - 63 21/2
10 - 100 4
11 - 115 41/2
16 - 160 6

31

Klasse

00 - Allgemein
21 - 2.1(1) - Bestanden / 

Nicht bestanden   

22 - 2.2(1)- Testergebnisse
31 - 3.1 (1)(2) Gegenstand 

genehmigt

Zertifikat

M

Kategorie

A - Material (2)(4)
M - Material (2)(4)
S - Standardkonformität (5)
T - Qualitätstest

Kategorie

Blank - Allgemein
GC - GOST - Kundenerklärung 

Russland

GR - GOST - R
TR - GOST-Typ Russland
TU - GOST-Typ Ukraine
TK - GOST-Typ Kasachstan
S - Standardkonformität
BP600 - Bis zu 600 bar (10,000 psi) Skala
BP01K- Bis zu 1000 bar (15,000 psi) Skala

Position des Prozessanschlusses

L Anschluss unten

B Anschluss Rückseite 
exzentrisch

C Anschluss Rückseite 
mittig

OPTIONAL

Siehe Seite 393

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen 
Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Instal-
lation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten 
undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsa-
chgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder 
Verletzungen führen.
(2) Material Zertifikat ist verfügbar ab 63mm & größer
(3) pro Artikel (Seriennummer)
(4) pro Artikeltyp
(5) pro Bestellung

Genauigkeits-, Material- und verschiedene Standardkonformitäts-Zertifikate können bestellt werden. 

(9/16) inch

(1) Gemäß EN10204

* Erste / Zweite Skala
Erste:
Schwarze äußere Skala
definiert den Druckbereich
Zweite:
Rote innere Skala
korrospondiert mit der 
Druckrate
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HAM-LET Industrielle Mechanische Rohrfeder-Manometer

H,G,S,P   Serie
bar psi MPa

Code Min. Max. Code Min. Max. Code Min. Max.
V001 -1 0 V001 30” Hg vac. 0 V000 -0.1 0.00
VP60 -0.6 0 C015 30” Hg vac. 15
CP60 -1 0.6 C030 30” Hg vac. 30 CP06 -0.1 0.06
C1P5 -1 1.5 C060 30” Hg vac. 60 CP15 -0.1 0.15
C003 -1 3 C100 30” Hg vac. 100 CP30 -0.1 0.30
C005 -1 5 C160 30” Hg vac. 160 CP50 -0.1 0.50
C009 -1 9 C200 30” Hg vac. 200 CP90 -0.1 0.90
C015 -1 15 C1P5 -0.1 1.50

P315 3 15
PP21 0.2 1 P010 0 10
PP60 0 0.6 P015 0 15
P001 0 1 PP10 0 0.1
P1P6 0 1.6 P030 0 30 PP16 0 0.16
P2P5 0 2.5 P060 0 60 PP25 0 0.25
P004 0 4 P100 0 100 PP40 0 0.40
P006 0 6 P160 0 160 PP60 0 0.60
P010 0 10 P200 0 200 P001 0 1
P016 0 16 P300 0 300 P1P6 0 1.6
P025 0 25 P600 0 600 P2P5 0 2.5
P040 0 40 P800 0 800 P004 0 4
P060 0 60 P01k 0 1,000 P006 0 6

P1k5 0 1,500
P100 0 100 P02k 0 2,000 P010 0 10
P160 0 160 P03k 0 3,000 P016 0 16
P250 0 250 P04k 0 4,000 P025 0 25

P05k 0 5,000
P400 0 400 P06k 0 6,000 P040 0 40

P10k 0 10,000
P600 0 600 P060 0 60
P01k 0 1,000 P15k 0 15,000 P100 0 100

L   Serie
Milibar kPa  in H2O psi

Code Min. Max. Code Min. Max. Code Min. Max. Code Min. Max.
V600 -600 0 V010 -10 0

V050 -50 0 V200 -200 0
V400 -400 0 V005 -5 0
V250 -250 0 V100 -100 0

V020 -20 0
V160 -160 0

V015 -15 0 V060 -60 0
V100 -100 0

V007 -7 0 V030 -30 0
V060 -60 0

V005 -5 0 V020 -20 0
V040 -40 0 V004 -4 0 V015 -15 0
V025 -25 0
V016 -16 0
V010 -10 0
V006 -6 0
V004 -4.0 0
V2P5 -2.5 0
C200 -400 200
C400 -200 400
C150 -250 150
C250 -150 250
C100 -150 100
C115 -100 150
C160 -100 60
C610 -60 100
C040 -60 40
C060 -40 60
C020 -40 20
C240 -20 40
C015 -25 15
C025 -15 25
C010 -15 10
C105 -10 15
P003 0 3
P004 0 4
P006 0 6
P010 0 10
P016 0 16
P025 0 25
P040 0 40 P004 0 4 P015 0 15

P005 0 5 P020 0 20
P060 0 60

P007 0 7 P030 0 30
P100 0 100

P015 0 15 P060 0 60
P160 0 160

P020 0 20
P250 0 250 P100 0 100
P400 0 400 P005 0 5

P050 0 50 P200 0 200
P600 0 600 P010 0 10

Bestellcodes der Anzeigebereiche
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Codes zur Bestellung von Optionen

Zusätzliche Elemente
Fester Zeiger: Zusätzlicher roter Zeiger, 
der einen bestimmten Druck auf der 
Anzeige anzeigt. Der feste Zeiger 
bewegt sich nicht im Einklang mit dem 
gemessenen, sich ändernden Druck und 
wird dazu benutzt, ein festes Maß auf der 
Anzeige für den Benutzer anzuzeigen.
Min. / Max. Zeiger: Zusätzlicher roter 
Zeiger, der den minimalen oder maximalen 
Druck anzeigt, der vom Hauptzeiger des 
Manometers erreicht wurde. Der Min. / 
Max. Zeiger besitzt einen Mechanismus, 
mit dessen Hilfe seine Position zur 
anfänglichen Ablesung zurückgestellt 
werden kann („0“ Ablesung). Der Min. / Max. 
Zeiger wird mit Hilfe des Hauptzeigers 
des Manometers zu der minimalen oder 
maximalen Position bewegt und bleibt in 
dieser Position, wenn die Druckablesung 
steigt / fällt und wird dazu benutzt, den 
minimalen / maximalen im Zeitablauf 
abgelesenen Druck anzuzeigen. 
Materialwärmestempel: Ist immer dann 
erforderlich, wenn Materialzertifizierungs-
Niveau 3.1 mit dem Manometer 
angefordert wird. (Siehe „Zertifizierung“ 
für weitere Informationen über das 
Material-Zertifikat).  

Besonderheiten
Schmiermittelfrei: Der Manometer wird 
speziell gereinigt, so dass keine Rückstände 
in seinem Innern zurückbleiben. Der 
schmiermittelfreie Manometer ist in der 
Anzeige mit dem Symbol   markiert.
Silikonfrei: Der Manometer wird speziell 
gereinigt, so dass keine Silikonrückstände 
in seinem Innern zurückbleiben. 
Mediumberührte Teile ausAlloy 
400: Die mediumberührten Teile des 
Manometers bestehen aus Alloy 
400. Mediumberührte Teile aus Alloy 
400 werden oft zur Messung von 
sehr korrosiven Medien eingesetzt. 
Andere spezielle Materialien für 
mediumberührte Teile sind erhältlich.
Heliumlecktest: Der Manometer wird mit 
Hilfe von Druckhelium mit einem Druck 
von bis zu 10-4 bar l/s überprüft.

Drosselschraube:
Eine Drosselschraube mit dem 
designierten Durchfluss wird am 
Medium-Einlass des Messgeräts 
angebracht. Die Installation 
und Verankerung der Drosselschraube wird 
in der Produktionsfabrik vorgenommen. Die 
Drosselschraube ist ein Mittel zum Schutz 
des Manometers vor pulsierenden und 
temporären Hochdrücken und verlangsamt 
die Reaktion des Manometer-Zeigers auf 
Druckveränderungen. Ein Manometer mit 
Drosselschraube sollte sorgfältiger darauf 
überprüft werden, dass seine Einlässe frei 
von blockierenden Teilen, viskosen Medien 
oder anderen Hindernissen sind. 

Variationen
Sauersto¥version: Der Manometer ist 
speziell auf die Messung von Sauersto· 
ausgelegt.

Spezielle Kompatibilität:
Der Manometer wurde so hergestellt, dass 
er dem vorgesehenen 
Standard oder der 
Verordnung entspricht. 
Ein spezieller, kompatibler 
Manometer wird, wie vom 
vorgesehenen Standard 
gefordert, markiert. 

Montage-Vorrichtung
Hintere Flansch: Die Metallflansch 
auf der Rückseite des Manometer-
Gehäuses wird dazu benutzt, den 
Manometer fest an einer Platte / Wand 
oder jeder anderen Verankerung zu 
befestigen. Der hintere Flansch ist ein 
fest mit dem Gehäuse des Manometers 
verschweißtes Teil und garantiert die 
beste Abstützung für den Manometer.
Vordere Flansch: Die Metallflansch auf 
der Vorderseite des Manometer-Gehäuses 
wird dazu benutzt, den Manometer 
fest an einer Platte oder jeder anderen 
Verankerung mit einem Loch, das 
den Manometer aufnehmen kann, zu 
befestigen. Der vordere Flansch ist ein 
fest mit dem Gehäuse des Manometers 
verschweißtes Teil und garantiert die 
beste Abstützung für den Manometer.
U-Klammer: Die U-förmige Klammer aus 
Metall mit zwei Befestigungsschrauben 
unterstützt den Manometer von der Rückseite 
der Platte, in der der Manometer sitzt.Der Manometer wurde so hergestellt, dass 

er dem vorgesehenen 
Standard oder der 
Verordnung entspricht. 
Ein spezieller, kompatibler 
Manometer wird, wie vom 
vorgesehenen Standard 
gefordert, markiert. 

der Platte, in der der Manometer sitzt.

6

Drosselschraube

Leer Ohne
0 - Ø 0.0mm
3 - Ø 0.3mm
4 - Ø 0.4mm
6 - Ø 0.6mm
8 - Ø 0.8mm

R

Spezielle Kompatibilität

Leer
G - GOST - Version
R - GOST-T - Russland
U - GOST-T - Ukraine
K - GOST-T - Kasachstan

L N E Y

Leer
L - schmier        

mittelfrei

S - Silikon-
frei

Leer
N- Alloy 

400
berührte  
Teile

Leer Ohne
E- Helium 

Leck-
test

Leer Ohne
Y- Vibrations-

fester
Zeigerwerk

Besonderheiten

P T

Leer Ohne
P - Fester 

Zeiger

M - Min/Max 
Zeiger

Blank Ohne
T - Messpunkt

SS Platte

Zusätzliche Elemente

X

Vibrationen

Leer Ohne
X - Sauersto·-

Version

W - Reine Gase
A - Absoluter 

Druck
Z - Grad 3A 

(ASME)

U-Klammer

Montageflansch 
rückseitig

Montageflansch stirnseitig

Feststehender Zeiger
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Der Überschreitungsschutz besteht 
aus einem Steuerkolben. Der Kolben 
bleibt in „o·ener“ Position, solange 
der Druck des Mediums niedriger ist 
als der von der Feder auf den Kolben 
aufgebrachte Gegendruck. Sobald der 
Druck des Mediums den Gegendruck der 
Feder überschreitet, bewegt sich der 
Kolben in Richtung der Feder und der 
Steuerkolben schließt sich. Nachdem der 
Druck des Mediums etwa 25% unter den 
voreingestellten Schließdruck gesunken 
ist, ö·net sich das Ventil erneut und 
die Kraft der Feder drückt den Kolben 

zurück in die ursprüngliche "o·ene" 
Stellung. Der Überschreitungsschutz 
wurde entwickelt, um Manometer 
gegen einen Überdruck zu schützen, 
der den Messbereich überschreitet. Er 
ermöglicht es, mehrere Manometer 
mit unterschiedlichen Druckbereichen 
in aufsteigenden Phasen anzuordnen 
und sogar niedrige Bereiche präzise 
ablesen zu können, auch wenn der 
Gesamtbereich tatsächlich viel höher ist.
Die Ventile sind nicht für den Einsatz als 
Regulierer geeignet.

Überschreitungsschutz

Klasse DIN 16262 DIN 16263

Typ M20x1.5 1/2" BSP-P Testflansch
 60x25x10mm 
(2.36x0.98x0.39 inch)

Testverbindung Aus-
sengewinde M 20x1.5

Prozess-An-
schluss

Aussengewinde 
M 20x1.5 Aussengewinde 1/2” BSP-P

Instrumenten-
Anschluss

Spannmu·e mit 
Innengewinde  
M20x1.5 

Spannmu·e mit Innengewinde 1/2” BSP-P 

Nominaler 
Druck PN 16

Gri¬ Plastik

Material - Messing (Spannmu·e aus phosphatiertem legiertem Stahl)
- Legierter Stahl 
- Edelstahl 316 (1.4571)

Verfügbare Bereiche:

PSI BAR

3-35 0.4-2.5

30-85 2-6

75-350 5-25

300-850 20-30

750-3600 50-250

3500-5800 240-400
 

Zubehörteile
Flammenrückschlag-
sicherung (ATEX – genehmigt)
Flammendurchschlagschutz

Funktion
Die Flammenrückschlagsicherung 
verhindert einen Flammendurchschlag 
bei Deflagrationen von 
möglicherweise gefährlichen Dampf-
Luft oder Gas-Luft Gemischen in 
explosionsgefährdeden IIA, IIB und IIIC in 
einem vorgeschalteten Volumen (zum 
Beispiel Druckmessgeräte, chemische 
Dichtungen oder ähnliches). 

Explosionsschutz
Das Deflagrationsvolumen-Schutzgerät 
entspricht, als nicht-elektrisches Gerät 
für möglicherweise explosive Bereiche, 
dem harmonisierten Standard DIN EN ISO 
16852 „Flammendurchschlagsschutz“.
Es wurde überprüft und als 
flammendurchschlagsgeschützt 
zugelassen bezüglich der Deflagration von 
entflammbaren Gasen und Flüssigkeiten 
gemäß der EC-Typ Prüfungszeugnisses 
/ Zulassung PTB 12 ATEX 4001 X 
Explosionsschutzklasse IIG IIC.
Die entsprechende Markierung gemäß 
ATEX 94/9/EG ist an einer geeigneten 
Stelle auf dem Gerät angebracht.

Aufbau:
Als Kupplungsstück
½" BSP-P intern x ½"  BSP-P
(andere auf Anfrage)

Manometer-Hähne

Anwendungen
Flüssigkeit oder gasförmige Medien oder Dampf bei Temperaturen zwischen -10°C bis +50°C. Zum 
Anschluss an ein Druckmessgerät mit flachem Dichtungsring EN 837 (DIN 16 258).

Hahnmodelle

Modelle: Messing, Edelstahl

HAM-LET
ASTAVA
Ventilblöcke 
Siehe Seite 
315
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HAM-LET  Industrielle Mechanische Rohrfeder-Manometer

Kugel-Stoßdämpfer sind darauf ausgelegt, 
Druckgeräte gegen Stöße zu schützen.
Im Falle von Druckabfällen oder 
Druckspitzen bewegt das Medium den 
Edelstahlball innerhalb der Einlassö·nung 
und dämpft den entsprechenden 
Durchfluss.
Der Strom in Gegenrichtung bleibt 
ungehindert. Bei Bestellungen muss geprüft 
werden, ob der Kugel-Stoßdämpfer für 
Druckspitzen (auf dem Körper mit + markiert) 

oder Druckabfälle (auf dem Körper mit – 
markiert) bestimmt ist.
 
Konstruktion:
Besteht aus 316L Edelstahl oder 
Messing mit Aussen- oder Innengewinde 
1/2“ BSP oder NPT.
 
Anwendung:
Materialtestmaschinen, hydraulische 
Akkumulatoren, hydraulische 
Spannvorrichtungen.

Manometer-Ventile
Gemäß DIN 16270, DIN 16271 mit Testverbindungen mit Aussengewinde und mit Testflanschen

Kugel-Stoßdämpfer

Versionen Messing Legierter Stahl Edelstahl

Alle Modelle

Komponenten:
Material (DIN Materialnummern)

Körper Messing SS (1.0460)

SS (1.4571)Ventilspindel SS (1.4104)

Ventilkegel SS (1.4034 gehärtet)

Packung PTFE Graphit PTFE

Verbindungsmutter
Legierter Stahl

SS (1.4571)
Einstellmutter

Drehbare Mutter Messing Legierter Stahl

Entlüftungsschraube SS (1.4104)

Handrad  Plastik

Temperaturraten -10 / + 120 °C 
(14 / 248 °F)

-40 / +200 °C 
(-40 /+392 °F)

Versionen Typ Prozess-Anschluss Messgerät-Anschluss Test-Anschlüsse

DIN 16 270 BSP-P ½” BSP-P Mit Aus-
sengewinde

Einstellmutter ½” BSP-P 
mit Innengewinde

 M 20x1,5 

Me-
trisch

M20x1,5 Mit Aussen-
gewinde

Einstellmutter M20 x 1,5 
mit Innengewinde

DIN 16 270 mit Schraubverbindung für 
Messgerät-Halterungklammer

BSP-P ½” BSP-P Mit Aus-
sengewinde

Einstellmutter ½” BSP-P 
mit Innengewinde

DIN 16 271 BSP-P ½” BSP-P Mit Aus-
sengewinde

Einstellmutter ½” BSP-P 
mit Innengewinde

Me-
trisch

M20x1,5 Mit Aussen-
gewinde

Einstellmutter M20 x 1,5 
mit Innengewinde

DIN 16 271  mit Einschraub-Verschraubung 
für Messgerät-Halterungklammer

BSP-P ½” BSP-P Mit Aus-
sengewinde

Einstellmutter ½” BSP-P 
mit Innengewinde

Similar mit DIN 16 271 
mit Test-Flansch

BSP-P ½” BSP-P Mit Aus-
sengewinde

Einstellmutter ½” BSP-P 
mit Innengewinde Flansch 60 x 25 x 10 mm

Ventilmodelle

Konstruktionsmaterial
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INDEX – ULTRAHOCHREINE MEMBRANVENTILE

KOMPAKTES 

MODELL
2LE

396 HP GRAD
HOCHDRUCK-
VENTIL
EVH

404 KOMPAKTE SERIE
FÜR OBERFLÄCHEN-
MONTAGE
HMSC

421

DOSIERVENTIL
2LM

397 GANZMETALLISCHES
STANDARD-
MODELL 
3LD

405 KOSTENGÜNSTIGES HOCHREI-
NES METALL-
MEMBRANVENTIL
HMC

424

STANDARD-MODELL
2LD

398 GANZMETALLISCHES 
MODELL 
FÜR HOHE 
TEMPERATUREN 
3LT

406 PNEUMATISCH MIT
MANUELLER ÜBER-
BRÜCKUNG
2LN (HYBRID)

425

3/4" HOHER 
DURCHFLUSS 
2LDS12

399 GANZMETALLISCHES
KOMPAKTES 
MODELL
3LE

407 WIRSCHAFTLICHES
MEMBRANVENTIL
HD

426

NIEDERDRUCK
MODELL 
EV

400 GANZMETALLISCHES 
MODELL
FÜR HOHE DRÜCKE 
UND HOHEN
DURCHFLUSS
3LS

408 HOCHDRUCK-
MEMBRANVENTIL
HP

428

UNIVERSAL- MODELL 
EVZ

401 GANZMETALLISCHES -
MODELL FÜR HOHE 
DRÜCKE
3LH

409 MEHRWEGE-
VENTILBLÖCKE
HMB/2BE

431

HOCHDRUCK-MODELL
2LH

402 PNEUMATISCHES
MEMBRANVENTIL
HM

415 ULTRASCHNELLES
MEMBRANVENTIL
ALD / ALDS

437

MODELL FÜR 
HOHE DRÜCKE
UND HOHEN 
DURCHFLUSS 
2LS

403 OBERFLÄCHEN-
MONTAGE
MODELL
HMS

420 KOMPAKTES, GANZVER-
SCHWEIßTES RÜCK-
SCHLAGVENTIL
CMW

443

399

397

396

400

402

403

404

415

FÜR OBERFLÄCHEN-
421

401
VENTILBLÖCKE

431

420

405

GANZMETALLISCHES 406

GANZMETALLISCHES 

FÜR HOHE DRÜCKE 

408

GANZMETALLISCHES 407

GANZMETALLISCHES - 409

ULTRASCHNELLES
MEMBRANVENTIL

437

MEMBRANVENTIL
428
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TABELLE ZUR AUSWAHL DES UCV MODELLS
Treffen Sie die erste Entscheidung unter Einbeziehung der Anwendungsparameter.

Druck Temperatur Gas Sitzmaterial Cv
Ventiltyp

UHP Grad HP Grad

* 300 psi als Option
** 2300 psi als Standard

HP – Hoher Reinheitsgrad
UHP – Ultrahoher Reinheitsgrad

Niederdruck
  (  si)

°C
( ° )

°C
( ° )

°C
( ° )

°C
( ° )

°C
( ° )

Hochdruck
  

(  si)

°C
( ° )

Inertgas

Aktives Gas

PI

C   
de st h

C

C
D
C

D

D

 
     

D

HP

°C
( ° )

PFA
UF

PI
D
C

D

D

D

UF

Inertgas

Aktives Gas
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GRUNDLEGENDE UCV – STRUKTUREN, EINSTUFUNGEN UND SPEZIFIKATIONEN
UCVs sind metallische membranbetriebene Ventile. Die Membran 
besteht aus einer Ni-Co Legierung.
UCVs sind mit den folgenden Ventilstrukturen erhältlich, die sowohl den 
ultrahohen (UHP) als auch hohen (HP) Reinheitsgrads erfüllen.

Weichdichtende Ventile, Standard UHP-Grad / Standard HP-
Grad. HAM-LET MOTOYAMA Japans Standardprogramm 
an Venti len, deren Standard-Venti lsitze aus PCTFE 
(Polymonochloro-Tri�uoroethyl) bestehen. Die Sitzhalter 
minimieren das Totvolumen an der Sitzunterseite und erhöhen 
so die Zuverlässigkeit.

Ventile mit eingepresstem Sitz,  allg. Einsatz– HP Grad. HP 
Ventile, deren Sitze aus PCTFE (Polymonochloro-Tri�uoroethyl) 
bestehen. Das verkleinerte Sitzvolumen reduziert die Probleme 
des Ausgasens und des Sitz-Kriechens ohne dabei auf die 
traditionelle Designphilosophie der UCVs zu verzichten. 

B. 

C. 
A. Ganzmetallische Ventile – der höchste UHP-Grad. Diese Ventile, bei denen die 

Polymerwerkstoffe aus den mit Gas in Kontakt kommenen Bereichen entfernt 
wurden, stellen die ultimative Lösung dar. Sie sind ideal für den Einsatz 
mit Gasen mit hoher Reaktivität und in Anwendungen, die ein schnelles 
Austauschen des Gases erfordern geeignet. Sie sind auch bestens geeignet 
für den Einsatz als Versorgungssystem-Ventile mit hohem Reaktivitätsniveau. 

HÖCHSTER UHP** GRAD, 3L – SERIE

Typ
Größe 
(Zoll)

Cv Max. Betriebsdruck
Betriebs-

Temperatur
Anwendung Antrieb Eigenschaft

3LD 1/4 - 1/2 0.25 - 0.7  1MPa/150psi -10~150°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

3LS 1/4 - 1/2 0.23 - 0.25 21MPa/3060 psi -10~150°c An – Aus Manuell und pneumatisch Hoher Druck Hoher Durchfluss

3LT 1/2 0.7 1MPa/150 psi -10~250°c An – Aus Manuell und pneumatisch Hochtemperatur – Einsatz

3LH 1/8- 1/4 0.1 15,9MPa/2300 psi -10~150°c An – Aus Manuell und pneumatisch Hochdruck – Einsatz

3LE 1/8- 1/4 0.7 1MPa/150 psi -10~150°c An – Aus Manuell und pneumatisch Kompakt

STANDARD UHP** GRAD, 2L SERIE Sitze aus Polyimid (PI) können optional ausgewählt werden: Betriebstemperatur = - 10 bis 150°C

Typ
Größe 
(Zoll)

Cv Max. Betriebsdruck
Betriebs-

Temperatur
Anwendung Antrieb Eigenschaft

2LE 1/4 0.05 - 0.1 1MPa/150 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Kompakt

2LM 1/4 0.05 - 0.1 1MPa/150 psi -10~60°c Durchfluss-regelung Abgestuft manuell Kompakt

2LD 1/4 - 1/2, 3/4 0.3 - 0.7, 2.2 1MPa/150 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

2LH 1/4 0.05 - 0.1 15,9MPa/2300 psi Option: 21MPa/3060 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Hochdruck-Einsatz

3LS 1/4 - 1/2 0.23 - 0.25 21MPa/3060 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Hoher Druck Hoher Druchfluss

HM 1/4 0.3 1MPa/150 psi Option: 2MPa/300 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

HMC 1/4 0.25 1MPa/150 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

HMS 1/4 0.3 1MPa/150 psi Option: 2MPa/300 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

HMSC 1/4 0.27 1MPa/150 psi -10~60°c An – Aus Pneumatisch Multifunktional

2LN HB 1/4 0.3 1MPa/150 psi Option: 2MPa/300 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

HMB 1/4 0.3 1MPa/150 psi Option: 2MPa/300 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

STANDARD HP* GRAD, EV & EVZ SERIE Sitze aus Polyimid (PI) können optional ausgewählt werden: Betriebstemperatur = - 10 bis 150°C

Typ
Größe 
(Zoll)

Cv Max. Betriebsdruck
Betriebs-

Temperatur
Anwendung Antrieb Eigenschaft

EV 1/4 - 1/2 0.3 - 0.7 1MPa/150 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Multifunktional

EVH 1/4 0.1 15,9MPa/2300 psi Option: 21MPa/3060 psi -10~60°c An – Aus Manuell und pneumatisch Hochdruck-Einsatz

EVZ 1/4-1/2 0.27-0.65 1MPa/150 psi -10~80°c An – Aus Manuell Abgedichteter Sitz

Wählen Sie Ihr Ventilsitzmaterial aus der Tabelle zur Auswahl des Sitzmaterials (Seite 411) in diesem Katalog.
*HP - Hohe Reinheit
**UHP - Ultrahohe Reinheit 

C. Ventil mit eingepresstem SitzA. Ganzmetallisches Ventil B. Weichdichtendes Ventil
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2LE SERIE

KOMPAKTES MODELL
Metall-Membranventile Die kompakten Modelle der Ultrareinen Ventilserie werden gemäß 
den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Diese Modelle werden serienmäßig mit Anschlüssen in 
der Größe 1/4“ geliefert.
Diese Ventile sind geeignet für Anwendungen, die einen minimalen Platzbedarf verlangen. 
n Kompakte Designs für minimalen Platzbedarf
n Elektropolierte Ober�ächen
 
Bitte wenden Sie sich an Ihren Ham-Let Ansprechpartner für weitere Einzelheiten.

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G I J K M

2LES4Q-W 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (52) 30 24.5 (4) 17 47 17
2LEA4R-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (54) 30 24.5 (4) 17 26 45 17
2LES4C-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (54) 32 66 17 Rc1/8

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4
1MPa (150 

psi)

 -10 bis 
60°C 

(PCTFE)
 -10 bis 

150°C (PI)

0.1
3X10¯12

 pa m3/Sek.
Helium

3X10¯10

 pa m3/Sek.
Helium

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter Edelstahl 316L Var oder Vim/Var  (1)

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Aktuator Aluminium

Ø C

2-Wege-Strömungspro�l Seite 403

M 5 x2

Ø K

B

E

Ø C

7

7

6

5

3

1

4

6

2

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410

(1) Gemäß SEMI F20-0305

Schalttafel-
montage

Schalttafel-
montage

Luftan-
schluss

Winkel-Strömungspro�l



UL
TR

AH
OC

HR
EI

N
E 

VE
N

TI
LE

397HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Aktuator Aluminium

2LM SERIE

DOSIERVENTIL
Metall-Membranventile
Die Dosierventil-Modelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Diese Modelle werden 
serienmäßig mit Anschlüssenin der Größe 1/4“ geliefert. Jedes Ventil wird mit einem Mikrometerkopf mit Noniusskala geliefert.  
n Großes Angebot an Einstellungsmöglichkeiten der Durch�ussrate durch sechseinhalb Drehungen des Handrads.
n Handradverriegelungs--Stellschraube auf der Handradseite.
n Elektropolierte Ober�ächen
Da diese Ventile dafür konzipiert sind, den Durchfluss zu regeln, ist der Ventilsitz niemals vollständig geschlossen, sogar in Position 
0 auf der Noniusskala. Drehen Sie den Griff nicht über Position 0 hinaus in die Richtung, in der der Ventilsitz geschlossen wird.

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G I J K

2LMS4V-W 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (98) 23 26 (2.5) 20 47 17
2LMS4V-BW 1/4 Kurze Schweißstutzen 11 (98) 23 26 (2.5) 20 44.4 17
2LMA4V-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (98) 23 26 (2.5) 20 26 45 17
2LMS4V-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (98) 23 26 (2.5) 20 66 17

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4
1MPa 

(150 psi)

 -10 bis 
60°C 

(PCTFE)
 -10 bis 

150°C (PI)

0.1
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

 Kein
Absperr-

Ventil

Die Dosierventil-Modelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Diese Modelle werden 

Da diese Ventile dafür konzipiert sind, den Durchfluss zu regeln, ist der Ventilsitz niemals vollständig geschlossen, sogar in Position 

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

Ø K

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410
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(1) Gemäß SEMI F20-0305

2-Wege-Strömungsprofil
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2LD SERIE

STANDARD-MODELL
Metall-Membranventile
Die Standard-Modelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile werden gemäß den UHP-
Spezi�kationen hergestellt. Diese Modelle werden serienmäßig mit Anschlüssen in den 
Größen 1/4“, 3/8“ & 1/2“ geliefert. Dieses Ventil ist ideal für Anwendungen mit hohen 
Durch�ussgeschwindigkeit geeignet. 
n Der einzigartige Sitzaufbau bietet ein herausragendes Leackage-Verhalten.
n Kompaktes Design für minimalen Platzbedarf.
n Elektropolierte Ober�ächen

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G H I J K M

2LDA4R-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (63) 45 29 (4) 23 58 25 29 45 25
2LDS4C-W 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (65) 46 89 25 Rc1/8
2LDS4C-BW 1/4 Kurze Schweißstutzen 11 (65) 46 44.4 25 Rc1/8
2LDS6R-W 3/8 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (67.5) 45 32.5 (4) 23 105 38 28
2LDS8C-FV 1/2 Innengewinde HTC® 17.5 (73.5) 56 100 28 Rc1/8
2LDS8C-W 1/2 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (73.5) 56 105 28 Rc1/8

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4
1MPa 

(150 psi)

--10 bis 
60°C 

(PCTFE)
 -10 bis 

150°C (PI)

0.3
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

3X10¯10

 pa•m�/Sek.
Helium

3/8 0.7

1/2 0.7

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

Ø K

77

6

5

3

1

4

2

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Aktuator Aluminium
(1) Gemäß SEMI F20-0305

Winkel-Strömungspro�l

Schalttafel-
montage

Luftan-
schluss M

2-Wege-Strömungspro�l
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ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G H I

2LDS12R-BV 3/4 Aussengewinde HTC® 23 109 45 86 97 46 45 35
2LDS12R-FV 3/4 Drehbares Innengewinde HTC ® 23 109 45 86 146 46 45 35
2LDS12R-W 3/4 Verlängerte Schweißstutzen 23 109 45 86 146 46 45 35
2LDS12C-BV 3/4 Aussengewinde HTC® 23 118 56 95 97 46 45 35 Rc 1/8
2LDS12C-FV 3/4 Drehbares Innengewinde HTC ® 23 118 56 95 146 46 45 35 Rc 1/8
2LDS12C-W 3/4 Verlängerte Schweißstutzen 23 118 56 95 146 46 45 35 Rc 1/8

2LDS12 SERIE

3/4'' HOHER DURCHFLUSS 
Metall-Membranventile Die Standard-Modelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile werden 
gemäß den UHPSpezi�kationen hergestellt. Diese Modelle werden serienmäßig mit 
Anschlüssen in der Größe 3/4“ geliefert. Dieses Ventil ist ideal für Anwendungen mit hohem 
Durch�uss geeignet.
n  Der einzigartige Sitzaufbau bietet ein herausragendes Leckage-Verhalten.
n  Kompaktes Design für minimalen Platzbedarf.
n  Elektropolierte Ober�ächen

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

3/4
1MPa

 (150 psi)
-10 bis 
60ºc

2.2
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

3X10¯9

 pa•m�/Sek.
Helium

AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Membran Co-Cr-Ni Legierung

4 Handgriff/ Aktuator Aluminium

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410

2-Wege-Strömungspro�l
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AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter 316L Edelstahl

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

EV SERIE

NIEDERDRUCK-MODELL
Metall-Membranventile
Die EV Serie ist ein Standardmodell aus der Familie der Ultrareinen Ventile, die gemäß den 
HP-Spezi�kationen hergestellt wird. Diese Modelle werden serienmäßig mit Anschlüssen in 
drei Größen, 1/4“, 3/8“ und 1/2“, geliefert. Diese Ventile mit ihrem traditionellen UCV 2LD  
Design sind für ihre hohe Zuverlässigkeit bekannt. 
n Die Ober�ächenrauigkeit der Gas berührten Bereiche, wird serienmäßig auf Ry ≤ 2,5 

Mikrometer gehalten.
n  Elektropolierte Ober�ächen als Option (-“EP“).
n  Standard Handrad 3/4- Umdrehungen Öffnen/Schließen, mit Stellungsanzeige
n  Einsetzbar über eine größe Bandbreite an Flussraten bis zu 10Bar/150PSI

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E G

EV4-I 1/4 LET-LOK® 11 (63) 45 (63.5) 25
EV4C-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTCC® 11 (65) 46 70.6 25 Rc1/8
EV4-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (63) 45 58 25
EV6-I 3/8 LET-LOK® 17.5 (67.5) 45 (79.4) 28
EV8-I 1/2 LET-LOK® 17.5 (67.5) 45 (86) 28

EV8C-FV 1/2 Drehbares Innengewinde HTC® 17.5 (73.5) 56 100 28 Rc1/8
EV8-BV 1/2 Aussengewinde HTC® 17.5 (67.5) 45 76 28

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz
1/4

1MPa
(150 psi)

-10 bis 60°C 
(PCTFE)
 -10 bis 

150°C (PI)

0.3 3 X 10¯12
Pa  m3/

Sek. Helium

3 X 10¯1º
Pa  m3/

Sek. Helium
3/8 0.7

1/2 0.7

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410
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(1) aus einer Schmelze - VOD

Luftanschluss G

2-Wege-Strömungspro�l
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EVZ SERIE

FÜR DEN ALLGEMEINEN EINSATZ
Metall-Membranventile
Die wirtschaftliche Version der Ultrareinen Ventilen in der Tradition der HMJ UCV-Technologien.
n Erhältlich in Größen von 1/4“ bis 1/2“, so dass eine Vielzahl von Anschlüssen angeboten werden.
n Wird standardmäßig mit einem sich um 240-Grad drehenden Griff mit Offen-/Geschlossen-Anzeige geliefert.
n Mehr als 20.000 Auf-/Zu -Zyklen.
n Elektropoliert (LET-LOK Anschluss unpoliert)
n Aluminiumgriff für eine kompakte Leichtgewicht-Geometrie
Die Offen-/Geschlossen-Anzeige funktioniert auf Basis einer Nachverfolgung. Wenn Sie das Ventil öffnen oder schließen möchten, drehen Sie 
den Griff, bis er am Stopper anschlägt. 

TEILENUMMER / ABMESSUNGEN

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E

EVZS4R-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (53) 45 58 25
EVZS4R-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (53) 45 70.6 25
EVZS4R-I 1/4 LET-LOK® 11 (53) 45 (63.5) 25
EVZS6R-I 3/8 LET-LOK® 17.5 (58) 45 (79.5) 28
EVZS8R-BV 1/2 Aussengewinde HTC® 17.5 (58) 45 76 28
EVZS8R-FV 1/2 Drehbares Innengewinde HTC® 17.5 (58) 45 100 28
EVZS8R-I 1/2 LET-LOK® 17.5 (58) 45 (86) 28

AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl (1)

2 Sitzhalter PCTFE

3 Membran Co-Cr-Ni Legierung

4 Gleitstück 304 Edelstahl

5 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz
1/4

1MPa
 (150 psi)

-10 bis 
80ºc

0.27 3X10¯12
 pa•m�/Sek.

Helium

3X10¯10

 pa•m�/Sek.
Helium

3/8
0.65

1/2

Wird standardmäßig mit einem sich um 240-Grad drehenden Griff mit Offen-/Geschlossen-Anzeige geliefert.

Die Offen-/Geschlossen-Anzeige funktioniert auf Basis einer Nachverfolgung. Wenn Sie das Ventil öffnen oder schließen möchten, drehen Sie 

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410

66
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1

4

2 *

(1) aus einer Schmelze - VOD

* Sitz ist eingepresst
im Innern des Körpers

2-Wege-Strömungspro�l

Luftanschluss G
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2LH SERIE

HOCHDRUCK
Metall-Membranventile
Die Standard-Hochdruckmodelle aus der Ultrareinen Serie werden gemäß den UHP Spezi�kationen 
hergestellt. Diese Modelle werden serienmäßig mit Anschlüssen in der Größe 1/4“ geliefert. Zu ihren 
Merkmalen zählt eine kompakte Antriebsgeometrie und eine äusserst zuverlässige Sitzstruktur.  
n Kann als Absperr-Ventil für Hochdruck-Anwendugen bis zu 15,9Mpa/2300 psi eingesetzt werden.
n Kompaktes Design für minimalen Platzbedarf.
n Elektropolierte Ober�ächen 
n Optional einsetzbar für 21 Mpa/3060 psi (*Für 3060 psi, fügen Sie der Ventilbeschreibung den Zusatz „-210K“ hinzu).
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren HAM-LET Ansprechpartner.

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G H I J M

2LHS4R-W 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (68) 45 25 (2.5) 47 17
2LHS4R-BW 1/4 Kurze Schweißstutzen 11 (68) 45 25 (2.5) 44.4 17
2LHA4R-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (68) 45 (2.5) 17 26 45
2LHS4C-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (85) 40 25 26 66 17 Rc1/8

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4

15,9Mpa
(2300 psi)
OPTION:

21MPa/3060 
psi

 -10 bis 
80°C 

(PCTFE)  
-10 bis 

150°C (PI)

0.1
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

3X10¯1º
 pa•m�/Sek.

Helium

M 

BESTELLINFORMATIONEN
Für Bestellungen siehe Seite 410

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

Ø H

7 7

6

5

3

1

4

2

AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Aktuator/ Handgriff Aluminum
(1) gemäß SEMI F20-0305

G
G

Schalttafel-
montage

2-Wege-Strömungspro�l

PCTFE Sitz

Luftanschluss

Winkel-Strömungspro�l
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2LS SERIE

MODELL FÜR HOHEN DRUCK UND HOHEN DURCHFLUSS 
Metall-Membranventile
Die Modelle für hohen Druck und hohen Durch�uss der Serie Ultrareine Ventile werden gemäß den UHP-
Spezi�kationen hergestellt. Diese Modelle werden serienmäßig mit Anschlüssen in zwei Größen, 1/4“ und 1/2“, 
geliefert. Mit ihrem kompakten Design sind diese Ventile ideal für Hochdruck-Anwendungen mit hohem Durch�uss 
geeignet.  
n Kann als Absperr-Ventil für Hochdruck-Anwendungen bis zu 21 Mpa/3060 psi eingesetzt werden.
n Elektropolierte Ober�ächen 
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Ham-Let Ansprechpartner
.

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E H J

2LSS4C-BW 1/4 Kurze Schweißstutzen 11 (89) 40 44.4 25 Rc1/8
2LSS4C-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (89) 40 70.6 25 Rc1/8
2LSS8C-W 1/2 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (92.5) 40 105 28 Rc1/8
2LSS8C-BW 1/2 Kurze Schweißstutzen 17.5 (92.5) 40 55 28 Rc1/8

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4
21MPa /
3060 psi

--10 bis 
40°C 

(PCTFE)  
-10 bis 

150°C (PI)

0.25
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

3X10¯1º
 pa•m�/Sek.

Helium
1/2 0.27

2-Way Flow Pattern

M 5 x2

Ø H

7 7

6

5

3

8

1

4

2

AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Aktuator/ Handgriff Aluminum

8 Seat Retainer Edelstahl, 316L Var or Vim/Var (1)

(1) gemäß SEMI F20-0305

2-Wege-Strömungspro�l

PCTFE Sitz

Luftanschluss
J

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410



ULRAHOCHREINE VENTILE

UL
TR

AH
OC

HR
EI

N
E 

VE
N

TI
LE

404

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer 
/  ep

Größe Anschluss A B C D E F G H J

EVH4-I 1/4 LET-LOK® 11 (68) 45 25 (2.5) 17 (63.5) 17
EVH4-V 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (68) 45 25 (2.5) 17 52 17
HVH4C-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (85) 40 66 17 Rc1/8

EVH SERIE

HP-GRAD HOCHDRUCKVENTIL
Metall-Membranventil
Die Standard-Hochdruckmodelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile werden gemäß den HP-Spezi�kationen 
hergestellt. Zu ihren Merkmalen zählen eine kompakte Antriebsgeometrie, ähnlich derjenigen der 2LH-
Ventile, und eine äusserst zuverlässige Sitzstruktur.
n Können als Absperr-Ventil für Hochdruck-Flüssigkeiten bis zu 20,6 Mpa/3060 psi* eingesetzt werden.
n Kompakte Designs für minimalen Platzbedarf.
n Elektropolierte Ober�ächen als Option (*-EP*).

*Für 3060 psi, fügen Sie der Ventilbeschreibung den Zusatz *-210K* hinzu.

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4

15,9Mpa
(2300 psi)
OPTION:

21MPa/3060 
psi

-10 bis 
60°C 

(PCTFE)  
-10 bis 

150°C (PI)

0.1
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

3X10¯1º
 pa•m�/Sek.

Helium

2-Wege-Strömungspro�l

M 5 x2

Ø H

7 7

6

5

3

1

4

2AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl (1)

2 Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

3 Sitzhalter 316L Edelstahl

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück 304 Edelstahl

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Aktuator/ Handgriff Aluminum
(1) aus einer Schmelze – VOD

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410

Luftanschluss

Schalttafel-
montage
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3LD

STANDARDMÄSSIGES GANZMETALLISCHES MODELL
Metall-Membranventile
Die Standardmodelle der Serie der Ultrareinen Ventile werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. 
Sie sind das Nonplusultra unter den metallischen Membran-betätigten Ventilen. Die Bereiche der Ventile, 
die in Kontakt mit Gas kommen, wurden vollständig von Rückständen gereinigt. Sie sind serienmäßig 
mit Anschlüssen in den Größen 1/4“, 3/8“ und 1/2“ erhältlich.
n Schneller Austausch von Medien in gasförmigem oder �üssigem Zustand.
n Umfangreiche Aufzeichnungen über die nachgewiesene Tauglichkeit für korrosive Gase (wie zum Beispiel HCI und F2).
n Die Designs können kundenspezi�sch angepasst werden, um besonderen Anforderungen zu entsprechen.
n Elektropolierte Ober�ächen.

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G H k

3LDS4R-BV 1/4 Aussengewinde HTC® 11 (63) 45 29 (4) 23 58 25
3LDS4C-W 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (89) 34 89 25 Rc1/8
3LDS4C-BW 1/4 Kurze Schweißstutzen 11 (89) 34 44.4 25 Rc1/8
3LDS6R-W 3/8 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (67.5) 45 32.5 (4) 23 105 28
3LDS8C-FV 1/2 Drehbares Innengewinde HTC® 17.5 (92.5) 40 100 28 Rc1/8
3LDS8C-W 1/2 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (92.5) 40 105 28 Rc1/8

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz
1/4

1MPa
 (150 psi)

-10 
bis150ºc

0.3 3X10¯12
 pa•m�/Sek.

Helium

2X10¯8

 pa•m�/Sek.
Helium

3/8 0.7

1/2 0.7

STANDARDMÄSSIGES GANZMETALLISCHES MODELL

Die Standardmodelle der Serie der Ultrareinen Ventile werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. 
Sie sind das Nonplusultra unter den metallischen Membran-betätigten Ventilen. Die Bereiche der Ventile, 
die in Kontakt mit Gas kommen, wurden vollständig von Rückständen gereinigt. Sie sind serienmäßig 

Umfangreiche Aufzeichnungen über die nachgewiesene Tauglichkeit für korrosive Gase (wie zum Beispiel HCI und F2).
Die Designs können kundenspezi�sch angepasst werden, um besonderen Anforderungen zu entsprechen.

2-Wege-Strömungspro�l

M 5 x2

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var (1)

2 Membran Co-Cr-Ni Legierung

3 Gleitstück 304 Edelstahl

4 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

5 Aktuator/ Handgriff Aluminum

(1) Gemäß SEMI F20-0305

ØH

Luftanschluss

Schalttafel-
montage
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SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/2
1MPa

 (150 psi)

 -10 bis 
250°C 0.7

3X10¯12
 pa•m�/Sek.

Helium

2X10¯6

 pa•m�/Sek.
Helium

AUFBAU

Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl

2 Membran Co-Cr-Ni Legierung

3 Handrad / Aktuator Aluminum

3LT SERIE

GANMZMETALLISCHES MODELL FÜR HOHE TEMPERATUREN 
Metall-Membranventile
Diese Ventile, die die höchste Stufe der Hochtemperatur-Modelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile darstellen, 
werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Sie sind das Nonplusultra unter den metallischen Membran-
betätigten Ventilen. Die Bereiche der Ventile, die in Kontakt mit Gas kommen, wurden vollständig von Rückständen 
gereinigt. Diese Ventile können bei Temperaturen von bis zu 250°C eingesetzt werden. 
n Am besten geeignet für den Einsatz als MOCVD Umschaltventile.

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G I J L

3LTS8D-BV 1/2 Aussengewinde HTC® 17.5 (67.5) 45 32.5 (4) 23 76 28  
3LTS8C-W 1/2 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (92.3) 40 105 28 29.2 Rc1/8
3LTS8C-BW 1/2 Kurze Schweißstutzen 17.5 (92.3) 40 55 28 29.2 Rc1/8

GANMZMETALLISCHES MODELL FÜR HOHE TEMPERATUREN 

Diese Ventile, die die höchste Stufe der Hochtemperatur-Modelle aus der Serie der Ultrareinen Ventile darstellen, 
werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Sie sind das Nonplusultra unter den metallischen Membran-
betätigten Ventilen. Die Bereiche der Ventile, die in Kontakt mit Gas kommen, wurden vollständig von Rückständen 

M 5 x2

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410

2-Wege-Strömungspro�l

PCTFE Sitz

Schalttafel-
montage

Luftanschluss

Luftanschluss
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3LE SERIE

 KOMPAKTES GANZMETALLISCHES MODELL
Metall-Membranventile
Diese Ventile, die die höchste Stufe der Modelle für hohe Drücke und hohen Durch�uss aus der Serie 
der Ultrareinen Ventile darstellen, werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Sie sind das 
Nonplusultra unter den metallischen Membran-betätigten Ventilen. Die Gas berührenden Bereiche, 
wurden vollständig von Rückständen gereinigt. Ihre verkleinerten, ventilinternen Volumen sind einer der 
Gründe, dafür, dass Sie häu�g in Flüssigkeits-Versorgungsanwendungen eingesetzt werden. 
n Kompaktes Design für minimalen Platzbedarf.
n Schneller Austausch von Flüssigkeiten in gasförmigem oder �üssigem Zustand.
n Elektropolierte Ober�ächen.
Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Ham-Let Ansprechpartner. 

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/8
1MPa 

(150 psi)
-10 bis 
150°c

0.05
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

1X10¯9

 pa•m�/Sek.
Helium

1/4 0.1

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2 Membran Co-Cr-Ni Legierung

3 Gleitstück 304 Edelstahl

4 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

5 Aktuator Aluminum

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410.

(1) Gemäß SEMI F20-0305

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G K M

3LES2R-BV-U 1/8 Aussengewinde HTC® 8 (51) 30 23 (4) 15 41 15
3LES4R-W-U 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (52) 30 24.5 (4) 17 47 17

3LES4C-BW-U 1/4 Kurze Schweißstutzen 11 (86.2) 32 24.5 (4) 17 44.4 17 Rc1/8
3LES4C-FV-U 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (86.2) 32 66 17 Rc1/8

2-Wege-Strömungspro�l

M5x2

ØK

Schalttafelmontage

Luftanschluss



ULRAHOCHREINE VENTILE

UL
TR

AH
OC

HR
EI

N
E 

VE
N

TI
LE

408

Metall-Membranventile
Diese Ventile, die die höchste Stufe der Modelle für hohe Drücke und 
hohen Durch�uss aus der Serie der Ultrareinen Ventile darstellen, 
werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Sie sind 
das Nonplusultra unter den metallischen Membran-betätigten 
Ventilen. Die Gas berührenden Bereiche, wurden vollständig von 
Rückständen gereinigt. Aufgrund ihres kompakten Designs sind 
diese Ventile bestens geeignet für Anwendungen mit hohem Druck 
und hohem Durch�uss. 

n Können als Absperr-Ventil für Hochdruck-
Flüssigkeiten bis zu 21 Mpa/3060 psi 
eingesetzt werden.

n Kompakte Designs für minimalen 
Platzbedarf.

n Umfangreiche Aufzeichnungen über die 
nachgewiesene Tauglichkeit für korrosive 
Gase (wie zum Beispiel HCI und F2).

n Elektropolierte Ober�ächen.

Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an 
Ihren Ham-Let Ansprechpartner

3LS SERIE 

 GANZMETALLISCHE MODELLE FÜR HOHE
 DRÜCKE UND HOHEN DURCHFLUSS

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D F G H

3LSS4R-W 1/4 Verlängerte Schweißstutzen 11 (71) 45 89 25 M5
3LSS4R-BW 1/4 Schweißstutzen 11 (71) 45 44.4 25 M5
3LSS4C-FV 1/4 Drehbares Innengewinde HTC® 11 (89) 40 70.6 25 M5 Rc1/8
3LSS8C-W 1/2 Verlängerte Schweißstutzen 17.5 (92.5) 40 105 28 M5 Rc1/8
3LSS8C-BW 1/2 Kurze Schweißstutzen 17.5 (92.5) 40 55 28 M5 Rc1/8

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4
21MPa /
3060 psi

-10 bis 
150°c

0.25 3 X 10-12

Pa  m3/Sek. 
Helium

7 X 10-10

Pa  m3/Sek. 
Helium1/2 0.27

M 5 x2

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2 Membran Co-Cr-Ni Legierung

3 Gleitstück-Set 304 Edelstahl

4 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

5 Aktuator/ Handgriff Aluminum

(1) Gemäß SEMI F20-0305

2-Wege-Strömungspro�l
PCTFE Sitz

Luftanschluss
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3LH SERIE

 GANZMETALLISCHES MODELL FÜR HOHE DRÜCKE
Metall-Membranventile
Diese Ventile, die die höchste Stufe der Modelle für hohe Drücke und hohen Durch�uss aus der Serie der 
Ultrareinen Ventile darstellen, werden gemäß den UHP-Spezi�kationen hergestellt. Sie sind das Nonplusultra 
unter den metallischen Membran-betätigten Ventilen. Die Gas berührenden Bereiche wurden vollständig von 
Rückständen gereinigt. Dieses Ventil kann dazu eingesetzt werden, korrosive Gase (wie zum Beispiel HCI 
und F2) unter hohen Drücken zu liefern.  
n Können als Absperr-Ventile für Hochdruck-Flüssigkeiten bei bis zu 15,9Mpa/2300 psi eingesetzt werden.
n Kompakte Designs für minimalen Platzbedarf.
n Elektropolierte Ober�ächen.
n Können optional für 21 Mpa/3060 psi aufgerüstet werden (*Für 3060 psi, fügen Sie der Ventilbeschreibung 

den Zusatz „-210K“ hinzu).

Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an einen unserer Vertreter vor Ort.

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz

1/4

15,9Mpa
(2300 psi)
OPTION:

21MPa/3060 
psi

--10 bis 
60°C  

(PCTFE)
- 10 bis 

150°C (PI)

0.1
3X10¯12

 pa•m�/Sek.
Helium

3X10¯1º
 pa•m�/Sek.

Helium

M 5 x2

Ø H

AUFBAU

Teile Material

1 Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2 Membran Co-Cr-Ni Legierung

3 Gleitstück 304 Edelstahl

4 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

5 Aktuator/ Handgriff Aluminum

(1) Gemäß SEMI F20-0305

BESTELLINFORMATIONEN:
Für Bestellungen siehe Seite 410

2-Wege-Strömungspro�l

PCTFE Sitz

Schalttafel-
montage

Luftanschluss

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer / 
ep

Größe Anschluss A B C D E F G H J

3LHS2R-BV 1/8 Male HTC® 8 (67) 43 23 (2.5) 16 41 15
3LHS4R-W 1/4 Extended Butt Weld 11 (68) 45 25 (2.5) 17 47 17
3LHS4R-BW 1/4 Short Butt Weld 11 (68) 45 25 (2.5) 17 44.4 17
3LHS4C-FV 1/4 Swivel Female HTC® 11 (85) 40 66 17 Rc1/8
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BESTELLINFORMATIONEN:

S C4 PI2LD BV

Ventiltyp

S -  2-Wege-Ventil (gerade)
A - 2-Wege Ventil (abgewinkelt)
Leer -  2-Wege-Ventil (gerade)

 Für EV/EVH-Serie

Körpergröße

4  -  1/4"
6  - 3/8"
8  -  1/2"

Ventilserie

2LE - Kompakt
2LM - Dosierventil
2LD - Standard
2LDS12 - 3/4'' Hoher Durchfluss
EV - Niederdruck
EVZ - Wirtschaftlich, Mehrzweck
2LH - Hochdruck 2300 psi / 3060 psi
2LS - Hochdruck Fluss 3060 psi
EVH - HP-Grad Hochdruckventil
3LD - Ganzmetallisches Standardmodell
3LT - Ganzmetallisches Modell für hohe Temperaturen 
3LE - Ganzmetallisches kompaktes Modell 
3LS - Ganzmetallisches Modell für hohe Drücke und hohen Durchfluss
3LH - Ganzmetallisches Modell für hohe Drücke

Anschlüsse

BV - HTC-Außengewinde*
V - HTC- AG für EV/EVH Serie*
MV - drehbares HTC-Innengewinde *
FV - drehbares HTC-Außengewinde *
W - Verlängerte Schweißstutzen *
BW - Kurze Schweißstutzen
BI - LET-LOK®

I - LET-LOK® für EV/EVH-Serie

Aktuator

C - Pneumatisch N.C. Q - Ovales Handrad 1/4 Drehung
O - Pneumatisch N.O. V - Mikrometerkopf
R Rundes Handrad

Leer - Rundes Handrad für EV/EVH-Serie

Sitzmaterial

PI -  Polyimid

- -

Das blaue Handrad wird serienmäßig geliefert. Wenden 
Sie sich an Ihren HAM-LET Ansprechpartner für weitere 
Farben.

n  Standard-Sitz: PCTFE.

n  Für Ventile aus Stangenmaterial, siehe Bestellinformationen auf Seiten 419 & 422.

Warnung! Für Ihre Sicherheit 
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere 
und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten und Produkteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

Umwandlung der Anschlüsse der alten 
HMJ-Ventile zur aktuellen HM-Serie:
A = 30 | B = 35 | C = 33 | D = 31 |  E = 32 | F = 34

* Nur für 1/2", 1/4" Endanschlüsse
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AUSWAHL DES SITZMATERIALS

Gas Molekülformel Zustand*
Sitzmaterialien** Membranventile

PCTFE Pi Metall

Ammoniak NH3 L.G

Argon Ar G [ ] [ ] [ ]

Arsenwasserstoff ASH3 C.G [ ] [ ] [ ]

Bortrichlorid BCI3 L.G

Bortrichlorid BF3 C.G

Chlorid CI3 L.G X

Diboran B2H6 C.G

Dichlor-Silan SiH2CI2 L.G

Disilan Si2H6 G

Dichlor-Di�uor-Methan CCI2F2 L.G [ ] [ ] [ ]

Monochlor-Tri�uor-Methan CCIF3 L.G [ ] [ ] [ ]

Tetra�uor-Methan CF4 G [ ] [ ] [ ]

Tri�uor-Methan CHF3 L.G [ ] [ ] [ ]

Hexa�uor-Methan C2F4 L.G [ ] [ ] [ ]

Helium He G [ ] [ ] [ ]

Wasserstoff H2 G [ ] [ ] [ ]

Bromwasserstoff HBr C.G [X]

Chlorwasserstoff HCI L.G X

Schwefelwasserstoff H2S L.G X

Stickstoff N2 G [ ] [ ] [ ]

Stickstofftri�uorid NF3 G [ ] [ ] [ ]

Stickoxid N2O L.G

Sauerstoff O2 G [ ] [ ] [ ]

Phosphin
PH3:PURE
PH3:MIX

G

Silan SiH4 G

Siliciumtetrachlorid SiCI4 L.G

Schwefel-Hexa�uorid SF6 L.G

Wolfram-Hexa�uorid WF6 L.G

  * ZUSTAND-L.G: FLÜSSIGGAS      C.G: KOMPRIMIERTES GAS        G:GAS

 ** SITZMATERIALIEN - : SEHR GUT         : GUT       : BEDINGT      X: SCHLECHT

UCV, Rev.05, Januar 2015

Warnung! Für Ihre Sicherheit
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen 
Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, 
Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten 
undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen 
führen.
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 HM & HMS – SERIE
VENTILE MIT METALLMEMBRAN
Die Serie der HM- & HMS-Ventile umfasst ultrareine Ventile mit 
Metallmembran der Größe 1/4“. Die Ventile der HM- & HMS-Serie 
sind geeignet für Niederdruck- und Hochdruck-Anwendungen in 
Konfigurationen mit mehreren Anschlüssen (2-Wege, L-Wege, 
3-Wege, 4-Wege). Die Ventile können manuell oder pneumatisch 
betrieben werden. UCV® Ventile werden in einem Reinraum der 
Klasse 10 zusammengebaut, überprüft, getestet und verpackt. 
Jedes Ventil wird individuell zusammengebaut und einem Drucktest, 
Funktionstests und Heliumlecktest unterzogen. 

MATERIAL 
Die Ventile der UCV® – Serie erfüllen die Anforderungen an die 
chemische Zusammensetzung und mechanischen Eigenschaften 
von Edelstahl 316L gemäß den ASTM A276 Spezifikationen. 
Chemische Zusammensetzung: Das Ventilkörpermaterial der UCV 
Serie entspricht SEMI F20 – der Schwefelgehalt ist unter oder 
gleich 0,01 Prozent.

MECHANISCHE GRÖSSE – DIMENSIONALE SPEZIFIKATION
Die Ventile der UCV® Serie entsprechen der Obergrenze 
und Gesamtlänge und erfüllen den Standard SEMATECH 
Technologietransfer 96063137-ENG. 

VERPACKUNG
Die Ventile der UCV® Serie werden von HAM-LET serienmäßig in einem 
Doppelbeutel verpackt. Der innere Beutel enthält hochreinen Stickstoff.
Alle Endverschraubungen, Gewinde und Dichtflächen werden 
mit einer Kappe geschützt, um Beschädigungen zu verhindern. 

ELEKTROPOLIERTE OBERFLÄCHEN – OBERFLÄCHENVERGÜTUNG
Die UCV® Ventile erreichen ein maximales Oberflächenfehler-Niveau 
von 25 an jeder Stelle mit einem durchschnittlichen Höchstwert 
von 15. Dieser Test wird in Übereinstimmung mit SEMASPEC 
90120401-STD ausgeführt.
Die UCV® Ventile erfüllen das Chrom-Verbesserungsverhältnis 
des Chrom-Eisen-Verhältnisses von 2:1 und Chromoxid-Eisen-
Verhältnisses von 3:1. Dieser Test wird in Übereinstimmung mit 
der SEMASPEC 90120403-STD ausgeführt. Die UCV® Ventile 
erfüllen die Oxidschichttiefe und Oberflächenverunreinigung von 
20 Angström nach Abzug der Kohlenstoffschicht. Die Dicke der 
Kohlenstoffschicht beträgt 10 Angström.

OBERFLÄCHENRAUIGKEIT
Alle mediumberührten Teile der Ventile der UCV® Serie besitzen 
eine durchschnittliche Oberflächenrauigkeit (Ra avg) von 5 Mikrozoll 
Ra und eine maximale Oberflächenrauigkeit (Ra max) von 10 
Mikrozoll Ra, entsprechend ISO 4288.

HELIUMLECKTEST
Alle Ventile der UCV® Serie werden nut Helium leckgetestet. 
Heliumlecktests werden mit Hilfe eines Helium-Lecksuchers mit 
einer Empfindlichkeit von 0,1 x 10-10 atm cc He/Sek. ausgeführt. 
Die Standard-Leckratenprüfungen sind weiter unten aufgelistet.
(Niedrigere Leckraten sind optional auf Anfrage erhältlich).
Maximale Helium (He) – Leckraten:
Eine Leckrate 3 x 10-11 atm cc/Sek darf nicht überschritten werden. 
Entspricht SEMI F1. Die Leckrate über dem Sitz darf 1 x 10-9 atm 
cc/Sek nicht überschreiten. Dieser Test wird in Übereinstimmung 
mit SEMASPEC 90120391B-STD (gehalten für mindestens 15 
Sekunden) ausgeführt.  

PARTIKEL
Der Partikelstandard für Ventile der UCV® Serie liegt unter 5 Partikel 
/ ft^3 für Partikel der Größe 0,1µm und unter 20 Partikel für Partikel 
der Größe 0,02 µm für statische und dynamische Tests gemäß 
SEMASPEC 90120390-STD. 

FEUCHTIGKEITSPRÜFUNG
Das Standard-Feuchtigkeitsniveau liegt bei 20 ppbv H20 der 
Stickstoff-Grundlinie oder darunter, innerhalb von 2 Stunden nach 
einer einminütigen 2 ppmv Spitze bei einer Durchflussrate von 1,5 
SLM oder weniger gemäß SEMASPEC 90120397-STD.

REINIGUNG
Alle CNC-bearbeiteten Venti ltei le werden gereinigt um 
sicherzustellen, dass sie keine Rückstände von Emulsionen 
enthalten, die während des Bearbeitungsvorgangs eingesetzt 
werden. 

ZUVERLÄSSIGKEIT
Die durchschnittliche Zeit bis zum ersten Ausfall (MTTF) der Ventile 
beträgt mehr als 1 Million Zyklen für pneumatische Ventile und 
mehr als 100.000 Zyklen für manuelle Ventile gemäß SEMASPEC 
90120395-STD und 90120390-STD.

MAXIMALE OBERFLÄCHENVERUNREINIGUNGEN

Element Atomprozent
Kohlenstoff 30.0

Schwefel 1.0

Phosphor  2.0

Silikon 1.5

Stickstoff 2.0

SPEZIFIKATIONEN DER UCV HM & HMS SERIE
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MATERIALIEN

Artikel-
Nr. Teilenummer Material

1* Ventilkörper **Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2* Sitz **PCTFE,Polyimid

3* Sitzhalter **Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var1)

4* Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück Edelstahl, AISI 304, Kugel AISI 440C

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Griff & Spindelgruppe A6061T6, ASTM 630 H900

HM SERIE

METALL-MEMBRAN
 VENTILE MIT HANDGRIFF
Die manuell betriebenen hochreinen Membranventile 
wurden für Hochdruck- und Niederdruck-Anwendungen 
konzipiert. Die Ventile der HM Serie werden gemäß 
den SEMI F-20 Materialspezifikationen gestaltet und 
hergestellt. Die Ventile besitzen flexible Anschlüsse mit 
Stumpfschweiß- und HTC-Anschlüssen.  

** mediumberührte Teile     * Standard-Material

1

HTC-Außengewinde-
Enden

Stumpfnaht-
Enden

drehbare HTC-
Innengewinde-

Enden -

drehbare HTC-
Außengewinde-

Enden

5

4

3

2

66

77SCHALTPLATTENMONTAGE
Jedes manuelle Ventil besitzt serienmäßig eine obere 
Schalttafelbefestigung und eine untere Schalttafelbefestigung.
Die obere Schalttafelbefestigung besitzt eine Mutter aus 
Edelstahl, die eine minimale Stärke von 0,04“ pro Platte benötigt.
Für Multiport-Ventile wählen Sie die Endverbindung für jeden 
Port aus, beginnend mit Port A, der vom Leckagetestbohrung 
im Ventilkörper angezeigt wird. Fahren Sie dann mit den anderen 
Ports fort (B, C, D).

(1) Gemäß SEMI F20-0305

Ansicht von oben
Leckagetest-

Bohrung
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UCV SPEZIFIKATIONEN 

Struktur
Direktgedichtetes Metallmembran-
Ventil , ohne Dichtpackung, manuell 
betrieben

Druck Vakuum bis 300 psi (20 bar)
Temperatur:  Standard 14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz)

                      Verfügbar
14 bis 302° F, -10 bis 150°C 
(*Polyimid Sitz)

Leckage:  Innenliegende Leckage  ≤ 3x10-10 atm cc He/Sek.
                 Über dem Sitz  ≤ 1x10-9 atm cc He/Sek.
Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.

Bedienung
Rundes Handrad 3/4 Drehung
Ovales Handrad 1/4 Drehung

Anschlüsse HTC-Anschluß oder Rohrstumpfschweißende
CV-Wert – Niederdruck 0.3
Ventilhub 0.024'', 0.6 mm
Richtung 2-Port gerade, 2-Port L, 3-Port, 4-Port
Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5µin
Oberflächenvergütung Ra (Max.)-Standard 10µin

*Eingesetzt mit Fluorkohlenstoff FKM O-Ring                                                  LP-Niederdruck

STICKSTOFFDURCHSATZ FÜR
NIEDERDRUCK-VENTIL CV 0,3

Die Abmessungen dienen nur als Referenz und können jederzeit geändert werden * Minimale Höhe für die Tafel

HM SERIE

METALL-MEMBRAN
VENTILE MIT HANDGRIFF

Inlet pressure (psig)

Inlet Pressure (KPAG)
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17.6 psi

98.1 kpa
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73.6 kpa
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49.0 kpa
7.0 psi
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3.5 psi

9.8 kpa
1.4 psi
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VENTIL-ABMESSUNGEN – Zoll, mm

Größe Anschluss
A B C D E* F G H

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm
1/4'' Drehbares HTC-Innengewinde 2.78 70.6 0.44 11.0 2.48 63.0 1.14 29.0 0.04 1.00 1.77 45.0 2.68 68.0 1.34 34.0
1/4'' HTC-Außengewinde 2.30 58.4 0.44 11.0 2.48 63.0 1.14 29.0 0.04 1.00 1.77 45.0 2.68 68.0 1.34 34.0
1/4'' Drehbares HTC-Außengewinde 2.78 70.6 0.44 11.0 2.48 63.0 1.14 29.0 0.04 1.00 1.77 45.0 2.68 68.0 1.34 34.0
1/4'' Stumpfschweißende 1.75 44.4 0.44 11.0 2.48 63.0 1.14 29.0 0.04 1.00 1.77 45.0 2.68 68.0 1.34 34.0

Runder Handgriff Ovaler Handgriff

Eintrittsdruck (psig)

D
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rc
h
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te
 (
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M
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Eintrittsdruck(KPAG)
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UCV SPEZIFIKATIONEN 

Struktur
Direktgedichtetes Metallmembran-
Ventil, ohne Dichtpackung, 
pneumatisch betrieben

Druck Vakuum bis 300 psi (20 bar)

Temperatur: Standard 14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz)

   Verfügbar 14 bis 302° F, -10 bis 150°C (*Polyimid Sitz)

Leckage: Innenliegende Leckage ≤ 3x10-11 atm cc He/Sek.  

                Über dem Sitz 1x10-9 atm cc He/Sek.

Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.

Bedienung Pneumatisch, NC/NO**

Anschlüsse Gleitringdichtung oder Schweißnaht

CV-Wert – Niederdruck 0.3

Ventilhub 0.6mm (0.024”)

Richtung 2-Port gerade, 2-Port L, 3-Port, 4-Port

Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5µin

Oberflächenvergütung Ra (Max.)-Standard 10µin

Luftzufuhr 60-90 psig , 4 - 6 bar

Luftanschluss 1/8'' NPT 

MATERIALIEN

Artikel-
Nr. Teilenummer Material

1* Ventilkörper **Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2* Sitz **PCTFE, Polyimid

3* Sitzhalter **Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

4* Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Gleitstück Edelstahl, AISI 304, Kugel AISI 440C

6 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

7 Steuerkopf A6061T6

HM SERIE

PNEUMATISCHE VENTILE 
MIT METALL-MEMBRAN 
Das pneumatisch betriebene hochreine Membranventil ist 
geeignet für Hochdruck- und Niederdruck-Anwendungen. 
Die HM-Serie wird gemäß den Materialspezifikationen SEMI 
F-20 gestaltet und hergestellt und bietet ein flexibles Port-
Design mit Stumpfschweißend- und HTC-Anschlüssen.

*mediumberührte Teile        ** Standard-Material

integrierte HTC 
Außengewinde

Stumpfschweißenden

HTC-
Außengewinde

drehbare HTC-
Verschraubungen 
mit Innengewinde

7

6

5

3

2

1

4

(1) Gemäß SEMI F20-0305

*Eingesetzt mit Fluorkohlenstoff FKM 
O-Ring

**NC-Normalerweise geschlossen
   NO-Normalerweise offen

  LP-Niederdruck
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HM SERIE

PNEUMATISCH BETRIEBENE 
VENTILE MIT METALL-MEMBRAN

*Die Abmessungen beziehen sich auf pneumatische und manuelle Ventile. Die Abmessungen dienen nur zur Referenz und können jederzeit geändert werden. 

ABMESSUNGEN DES STELLANTRIEBS – INCH (MM)

Art des 
Stellantriebs I ØJ K Effektive 

Fläche
Ausgangs-
Leistung

Niederdruck 2.86 (72.7) 1.33 (34) 3.29 (83.7) 1.58 in2 550 psig

Hochdruck 3.50 (89) 1.57 (40) 3.93 (100) 1.58 in2 550 psig

AO – Positions-Schalter 3.78 (96)

VENTIL-ABMESSUNGEN – ZOLL, MM

Größe Anschluss
A B C D E* F

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

1/4'' Drehbares HTC-Innengewinde 2.78 70.6 0.44 11.0 1.16 29.4 1.16 29.4 1.00 25.4 1.40 35.3

1/4'' HTC-Außengewinde 2.30 58.4 0.44 11.0 1.16 29.4 1.16 29.4 1.00 25.4 1.15 29.2

1/4'' Drehbares HTC-Außengewinde 2.78 70.6 0.44 11.0 1.16 29.4 1.16 29.4 1.00 25.4 1.40 35.3

1/4'' Stumpfschweißenden 1.75 44.4 0.44 11.0 1.16 29.4 1.16 29.4 1.00 25.4 0.87 22.2

STANDARDMÄSSIGE PLATTENBEFESTIGUNG 
FÜR GERADES 2-WEGE-VENTIL
n Optional, vier Gewindelöcher 

(zwei als Standard)
n Alle anderen Ventilarten 

besitzen serienmäßig vier 
Gewindelöcher

n Gemäß SEMATECH 
96063137-ENG.

Die mit Gewinde versehenen Befestigungslöcher 

sind kompatibel mit 10 – 32 Schrauben.

1/8" NPT

10-32 UNF

1/8" O.D.

Top View
Bottom View

NORMALERWEISE
GESCHLOSSEN

NORMALERWEISE
GESCHLOSSEN

Leckagetest-
Bohrung

Ansicht von oben
Ansicht von 

unten

Befestigungs-
Löcher

Leckagetest-
Bohrung

LC – 150 psi - Positionsschalter
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*Nur BW, LL-
Endanschlüsse

Die Handgriffe können auf Anfrage in anderen 
Farben geliefert werden.
NC – normalerweise geschlossen, NO – nor-
malerweise offen
* blauer Griff ist Standard

**Nur Endanschlüsse in den Größen 1/4“, 1/2“ 

PORT-KENNUNG – (SICHT VON OBEN)

Ventil-
Konfiguration Port-Kennung Schematisches 

Fließbild
Ventil-

Konfiguration Port-Kennung Schematisches 
Fließbild

Ventil-
Konfiguration Port-Kennung Schemat. 

Fließbild
2-Wege-Ventil

HM2_ 0

3-Wege-Ventil

HM3_ 0

4-Wege-Ventil

HM4_ 0

1
L-Port

1 1

2
L-Port

2 2

3 3

4

5

HM V LR2 4 K BW LS4 4GF1 - - -

Ventil-Serie

HM -  UCV Ventile

Ventilkörper-
Material

V - SS316L Var or 
Vim/Var(1)   

(Stangenmaterial)  

Standard

Anschlüsse

BW -  Stumpfschweißenden

GF -  drehbares-HTC-Außengewinde**

GM  -  drehbaresHTC-Außengewinde**

M -  HTC-Außengewinde**

LL -  Let-Lok®

Sitzmaterial

K -  PCTFE   

S* -  Polyimid

Endgröße

4 -  1/4''   

6 -  3/8''*

8 -  1/2''   

6mm*  -  1/2''

Ventilkörper-
größe

4 -  1/4

Ventiltyp

2 -  2-Wege Ventil 

3 -  3-Wege Ventil

4 -   4-Wege Ventil

Merkmale

LD -  Verriegelungsvorrichtung

ISLT -  LOTO Handrad

Port-Kennung

0, 1, 2, 3, 4, 5

Beispiel einer Ventilbeschreibung:

BESTELLINFORMATIONEN – HM SERIE
Ihre Sicherheit ist uns wichtig. Bitte achten Sie darauf, sich auf unseren neuesten Katalog zu beziehen.

Betätigungsart

LC -  pneumatisch betrieben N.C. 150 psi

C -  pneumatisch betrieben N.C. 300 psi

LO -  pneumatisch betrieben N.O. 150 psi

O -  pneumatisch betrieben N.O. 300 psi

LR -  Rundes Handrad 3/4 Drehung 300 psi *

LQ    -  Ovales Handrad 1/4 Drehung 300 psi

 LS -  Für Endlagenschalter 
Anzeige auf dem 
AOP-Ventil, wenden Sie 
sich an Ihren HAM-LET 
Ansprechpartner

K Standard, *erhältlich

(1) Gemäß SEMI F20-0305

Leckage-
test-
Bohrung

Leckagetest-
Bohrung

Leckage test-
Bohrung
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UCV SPEZIFIKATIONEN 

Struktur
Direktgedichtetes Metallmembran-
Ventil, ohne Dichtpackung, manuell 
und pneumatisch betrieben

Druck Vakuum bis 150 psi (10 bar)

Temperatur:  Standard 14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz)

                     Verfügbar 14 bis 302° F, -10 bis 150°C (*Polyimid Sitz)

Leckage:  Innenliegende Leckage  ≤ 3x10-11 atm cc He/Sek.
                 Über dem Sitz  ≤ 1x10-9 atm cc He/Sek.
Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.

CV-Wert 0.3

Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5µin

Steuerkopf-Luftzufuhr (pneumatisch) 60-90 psig , 4 - 6 bar

Luftanschluss (pneumatisch) Gewinde 10 – 32 UNF

HMS SERIE

SERIE FÜR FLÄCHENMONTAGE 
Die hochreinen Venti le der HMS Serie besitzen einen 
Flächenmontage-Ventilkörper. Dieses Flächenmontage-Design 
entspricht SEMI PR 3.1 für 1,112“ C-Dichtungen. Die HMS Serie 
wird gemäß den UHP-Spezifikationen von SEMI F-20 mit manuellen 
und pneumatischen Steuerungsmechanismen hergestellt.

Die Abmessungen beziehen sich auf  
pneumatische und manuelle Ventile. Die 
Abmessungen dienen nur zur Referenz 
und können jederzeit geändert werden.

*Eingesetzt mit Fluorkohlenstoff FKM O-Ring für Steuerungseinrichtung 

MATERIALIEN

Artikel-
Nr. Teilenummer Material

1 Ventilkörper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2 Sitz PCTFE, Polyimid

3 Sitzhalter Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

5 Betätigungsart
Manuell A6061T6

Pneumatisch A6061T6

BETÄTIGUNGSART – MARKIERUNG

3

5

4

2

1
5

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die 
für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für 
ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt 
oder Verletzungen führen.

(1) Gemäß SEMI F20-0305

0.185" (4.7)
Type x 4

 (28.4)

 (21.7)

 (7.7)

1/8"O.D.

10-32 UNF

OFFEN

GESCHLOSSEN

NORMALERWEISE
GESCHLOSSEN

NORMALERWEISE
GESCHLOSSEN

NORMALERWEISE
OFFEN

Schließeinheit

Optional 3 
Anschlüsse
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UCV SPEZIFIKATIONEN 

Druck Vakuum bis 150 psi (10 bar)

Betriebstemperatur: Standard 14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz)

                                 Verfügbar 14 bis 302° F, -10 bis 150°C (*Polyimid Sitz)

Leckage: Innenliegende Leckage  ≤ 3x10-11 atm cc He/Sek.
                Über dem Sitz 1x10-9 atm cc He/Sek.

Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.

CV-Wert 0.3

Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5µin

Steuerkopf-Luftzufuhr (pneumatisch) 60-90 psig , 4 - 6 bar

Luftanschluss (pneumatisch) Gewinde 10 – 32 UNF

HMSC

KOMPAKTE 
FLÄCHENMONTAGE-SERIE
Die hochreinen Venti le der HMSC Serie besitzen einen 
Flächenmontage-Ventilkörper. -Das Flächenmontage-Design 
entspricht SEMI PR 3.1 für 1,112“ C-Dichtungen. Dieses Ventil besitzt 
einen flachen Ventilkörper mit einem integrierten verschließbaren und 
absperrbaren (ISLT©) Handgriff. 
(Patentnummer 165393).

*

*Eingesetzt mit Fluorkohlenstoff FKM O-Ring für Steuerungseinrichtung 

MATERIALIEN

Artikel-
Nr. Teilenummer Material

1 Ventilkörper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var(1)

2 Sitz PCTFE, Polyimid

3 Membran Co-Cr-Ni Legierung

4 Betätigungsart
Manuell A6061T6

Pneumatisch A6061T6

BETÄTIGUNGSART – 
MARKIERUNG

4

3

2

1

4

Die Abmessungen beziehen sich auf  
pneumatische und manuelle Ventile. Die 
Abmessungen dienen nur zur Referenz 
und können jederzeit geändert werden.

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die 
für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für 
ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am 
Produkt oder Verletzungen führen.

(1) Gemäß SEMI F20-0305

0.173" (4.4)
Typ x 4

 (28.4)

 (21.7)

 (7.7)

1/8"O.D.

10-32 UNF

Optional 3 
Anschlüsse

NORMALERWEISE
GESCHLOSSEN

NORMALERWEISE
OFFEN

Ventilstatus-
Anzeigeöffnung
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Phase A B
Ventil
Beschreibung
Beispiel:

BESTELLBEISPIELE

HMS30 - 4VSLQ -LD HMS20 - 4VKC
Ventiltyp – Phase A 30 Flächenmontage-Ventil – drei Wege 20 Flächenmontage-Ventil – zwei Wege
Ventilkörpergröße 4 1/4” (modular 1,125 Inch) 4 1/4'' (Modular 1.125 inch)
Ventilkörpermaterial V SS316L Var oder Vim/Var(1) V SS316L Var oder Vim/Var(1)

Sitzmaterial S Polyimid K PCTFE  
Betätigungsart – Phase B LQ Ovales Handrad 1/4 Drehung 150 psi C Pneumatisch betrieben N.C. 150 psi 
Merkmale LD Absperrvorrichtung

Ventilserie

S UCV Flächenmontage-Ventile

SC -  Kompakte UCV Ober-
flächenmontage-Ventile

Sitzmaterial

K -  PCTFE

S* -  Polyimid

K-Standard, * Verfügbar

Ventilkörpergröße

4 -  1/4''
 (Modular 1.125 inch)

Ventiltyp

20 -  Zwei-Wege-Ventil

30 -  Drei-Wege-Ventil

Betätigungsart

C -  Pneumatisch betrieben N.C. 150 psi

LO -  Pneumatisch betrieben N.O. 150 psi

LQ -  Ovaler Handgriff 1/4 Drehung 150 psi

* Betätigung für hohe Temperaturen mit 
Fluorkohlenstoff FKM O-Ring
* HMSC ist Lockout / Tag-out aktiviert

Ventilkörper-Rohmaterial

V -  SS316L Var oder Vim/Var(1)

Andere Rohmaterialien sind erhältlich.

Option

LD -  Absperrvorrichtung

ISLT Lotto-Vorrichtung

Wenden Sie sich an Ihren HAM-LET Ver-
treter vor Ort bezüglich der Endlagen-
schalter Anzeige auf dem AOP-Ventil
* Standard für HMSC LQ Handgriff

HM S V LQK LD4- -30

BESTELLINFORMATIONEN – HMS & HMSC

(1) Gemäß SEMI F20-0305
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PHASE         STEUERUNGSEINRICHTUNG*

Betätigungs-
art

Betätigungs-
modus Beschreibung Betätigungs-

art
Betätigungs-

modus Beschreibung

P
ne

um
at

is
ch

C

M
an

ue
ll

LD

*Die blaue Aktuatorkappe zeigt 
Normalerweise Geschlossen an.
**Die rote Aktuatorkappe zeigt 
Normalerweise Offen an.

*Die Steuerungseinrichtung für das 
manuelle Ventil umfasst serienmäßig 
keine Absperrvorrichtung oder 
Schließeinheit. 

Normalerweise geschlossen 150 psi
Normalerweise offen 150 psi

Ovaler Handgriff 1/4 Drehung
150 psi mit Absperrvorrichtung

B

ZWEI PHASEN FÜR DIE BESTELLUNG VON FLÄCHENMONTAGE-VENTILE

 PHASE         VENTILTYP

urch ussrichtung enti r eransicht Schematisches Fließbild urch ussrichtung

HMS(C)20
Zwei-Wege-
Ventil

HMS(C)30
Drei-Wege-
Ventil

    

B
A

A
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HMC

STRUKTUR

Teile Material
 1  Ventilkörper 316L Edelstahl / SS316L Var oder Vim/Var(1)

 2  Sitz PCTFE

 3  Membran Co-Cr-Ni Legierung

 4  Handrad / Steuerkopf Exloxiertes Aluminium 

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temp. Cv
Leckraten

Innenliegend   Über dem Sitz

1/4
Vakuum bis 300 

psi (20,7 bar)
-10~60°C
14~140°F

0.25
≤ 3 X10-11

Atm cc/Sek. 
Helium

≤ 3 X10-9

Atm cc/Sek. 
Helium

HMC SERIE 

 KOSTENGÜNSTIGES HOCHREINES VENTIL MIT
METALL-MEMBRAN FÜR DEN ALLGEMEINEN EINSATZ
Metallmembran-Ventile
n Kompaktes Design
n Manuelles Manueller Handgriff mit 3/4 Drehung und Positionsanzeiger (offen/geschlossen), 300 PSI
n Sicherheitsclip, Verriegelungsvorrichtung für manuelle, runde Handgriffe mit 3/4 Drehung
n Pneumatisch betätigt, Normalerweise Geschlossen - und Normalerweise Offen - Version, 150 PSI
n Elektropolierte Oberflächen serienmäßig
n Standard-Schaltplattenmontage

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere 
und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

TEILENUMMER / ABMESSUNGEN

Betätigungsart Anschluss
A B C D E G

mm mm mm mm mm mm

Pneumatisch 
betätigt NC / NO

Stumpfschweißenden 1/4 44.4

56.9 32

Aussengewinde HTC 1/4 58.4

Let-Lok 1/4 64.7*

Innengewinde HTC 1/4 70.6

Aussengewinde HTC- Drehgelenk 70.6

Runder Handgriff 
mit 3/4 Drehung

Stumpfschweißenden 1/4 44.4

51.4 45 11 25.4 29.4

Aussengewinde HTC 1/4 58.4

Let-Lok 1/4 64.7*

Innengewinde HTC 1/4 70.6

Aussengewinde HTC- Drehgelenk 70.6

Ovaler Handgriff mit 
Richtungsanzeige 
und 3/4 Drehung

Stumpfschweißende 1/4 44.4

68 34

Aussengewinde HTC 1/4 58.4

Let-Lok 1/4 64.7*

Innengewinde HTC 1/4 70.6

Aussengewinde HTC- Drehgelenk 70.6

2-Wege-Strömungsprofil

 LET-LOK  Konfigurationslänge einschließlich handfestgezogener Muttern und Klemmringe

HMC20 ist serienmäßig. Wenden Sie sich an ihren Ansprechpartner von HAM-LET für andere Konfigurationen

Ventil
Beschreibung
Beispiel:

BESTELLINFORMATIONEN

Ventiltyp

2   2-Wege

Ventilkör-
pergröße

4 -  1/4

Sitzma-
terial

K -  PCTFE

Betätigungsart

ER - Runder Handgriff 3/4 Drehung 300 psi

EC - pneuamtisch betätigt Normalerweise Geschlossen 150 psi

EO - pneumatisch betätigt Normalerweise Offen 150 psi

EQ - Oval richtungsanzeigend 300 psi

Anschluss

M4 - 1/4 HTC-Außengewinde

BW4 - 1/4  Stumpfschweißenden

LL4 - 1/4  Let-Lok

GM4 - 1/4  drehbares HTC-Außengewinde 

GF4 - 1/4 drehbares HTC-Innengewinde

Ventilkörper-
material

L - St.St. 316L
A - SS316L Var oder        

Vim/Var(1)

20 4 K ER M4L

4

3

12

(1) Gemäß SEMI F20-0305

Luftanschluss 1/2" Schlüsselweite
Ø

METALL-MEMBRAN FÜR DEN ALLGEMEINEN EINSATZ
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STRUKTUR 

Teile Material

 1  Ventilkörper 316L Edelstahl

 2  Sitz PCTFE/PI (Polyimid)

 3  Membran Co-Cr-Ni Legierung

 4  Handgriff Aluminium

2LN SERIE (HYBRID)

PNEUMATISCH BETRIEBEN, HANDBETÄTIGUNG
Metallmembran-Ventile
Die Flächenmontage-Modelle mit den Spezifikationen der hochreinen Ventile sind bereit für die SEMI PR3.1 
1,125“ C Dichtungsanschlüsse. Diese Ventile mit ihrem kompakten Design erfüllen Cv0,27. 

Ansicht von B-B (deaktivierte Position)

Ansicht von B-B (aktivierte Position)

VENTILABMESSUNGEN – ZOLL (MM)

Teilenummer 
/ ep Größe Anschlüsse A B C D E F G H J

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

2LNS4C-CM2-HB 1/4" 1.125" 0.89 22.8 4.4 111.0 0.25 6.6 1.12 28.4 0.30 7.75 0.50 12.7 0.19 5 0.85 21.74 0.17 4.4

BESTELLINFORMATIONEN

2LNS-4C-CM2-HB

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temp. Cv
Leckraten

Innenliegend Über dem Sitz

1/4
1MPa

(150 psi)
-10
600c

0.3
3 X 10-12

Atm cc/Sek. 
Helium

3 X 10-10

Atm cc/Sek. 
Helium

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere 
und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

1 3 2

4

1/8"O.D.

10-32 UNF
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HD SERIE 

WIRTSCHAFTLICHE MEMBRAN-VENTILE
Die HD Serie der manuell und pneumatisch betriebenen Membranventile bietet 
eine kostengünstige Lösung für Niederdruck-Anwendungen bis zu 300 psi (20 
bar). Diese einzigartige Membranventil-Serie wurde speziell konzipiert, um den 
Anforderungen an Druck, Ausführung und Reinheit von Photovoltaik-Modulen 
und der LED-Industrie sowie verschiedener Halbleiter-Anwendungen zu 
entsprechen. 
Die Ventilserie HD20 stellt die neueste Ergänzung zu den hochqualitativen und 
wirtschaftlichen Lösungen von HAM-LET dar. 

SPEZIFIKATIONEN DER HD20 SERIE

Direktgedichtetes Metallmembran-Ventil, manuell und pneumatisch betriebenStruktur

300 psi (20bar)Druck: Manuelles rundes Aluminium-Handrad 1/4 Drehung

150psi (10bar)   Pneumatisch betrieben 

300psi (20bar) Pneumatisch betrieben 

14 to 140°F, -10 to 60°C (PCTFE Sitz) Temperatur

Weniger als 3x10-11 atm cc He/Sek.Leckage:  Innenliegende Leckage

Weniger als 1x10-9 atm cc He/Sek.Über dem Sitz                        

drehbares HTC-Innengewinde, HTC-Außengewinde, drehbares HTC-Außengewinde, Stumpfschweißenden, Let-LokAnschlüsse

0,3 (für hohen Durchfluss ist Cv  0,42 erhältlich)CV-Wert 

2-Port geradeRichtung

10µin, keine ElektropolierungOberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard

AOP 300 psiAOP 150 psiAOP 150 psi AOP 300 psi
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*nur BW-, LL-
Anschlüsse

 Ø 0.98” (Ø 25.0mm)

 1.16” (29.4mm)

 1
.1

8”
 (3

0.
0)

C 

B A A 
B B 

C

ØD 

ØD 

A 

C

ØD 

Round Handle

AOP 300 psi

1/8” NPT

10-32 UNF

1/8” O.D.

AOP 150 psi

ABMESSUNGEN DER STANDARD-
KONFIGURATION:

Anschlüsse Beschreibung A B C D

mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll

Drehbares HTC-Innengewinde HD20-4LKR-GF4
70.6 2.78

11 0.43

46.8 1.84 38 1.5
HD20-4LKLC-GF4 72.2 2.84 28.2 1.11
HD20-4LKC-GF4 90 3.54 34 1.34

Drehbares HTC Außengewinde HD20-4LKR-GM4
70.6 2.78

46.8 1.84 38 1.5
HD20-4LKLC-GM4 72.2 2.84 28.2 1.11
HD20-4LKC-GM4 90 3.54 34 1.34

HTC Außengewinde HD20-4LKR-M4
58 2.28

46.8 1.84 38 1.5
HD20-4LKLC-M4 72.2 2.84 28.2 1.11
HD20-4LKC-M4 90 3.54 34 1.34

Stumpfschweißenden HD20-4LKR-BW4
44.4 1.75

46.8 1.84 38 1.5
HD20-4LKLC-BW4 72.2 2.84 28.2 1.11
HD20-4LKC-BW4 90 3.54 34 1.34

Let-Lok® HD20-4LKR-LL4
64.7 2.55

46.8 1.84 38 1.5
HD20-4LKLC-LL4 72.2 2.84 28.2 1.11
HD20-4LKC-LL4 90 3.54 34 1.34

HD - - -

BESTELLINFORMATIONEN HD SERIE

Ventilserie

HD Serie

R20 4 K LL LS

Betätigungsart

LC -  Pneumatisch betrieben N.C. 150 psi

C -  Pneumatisch betrieben N.C. 300 psi

R - Rundes Handrad 1/4 Drehung 300 psi

Endanschlüsse

BW -  Stumpfschweißenden

GF -  drehbares HTC-Innengewinde

GM  -  drehbares Außengewinde

M -  HTC-Außengewinde
LL -  Let-Lok

Optional

LS* Endlagenschalter

HF** -  Hoher Durchfluss

Sitzmaterial

K -  PCTFE   

Ventilkörper-
größe*

4 -  1/4

Ventiltyp

20 -  2-Wege-Ventil 

L

Ventilkörper-
material

L -  316L Edelstahl

 

* Wenden Sie sich an Ihren 
HAM-LET Ansprechpartner** * 
** Beschränkt auf GF-, GM- und 
M-Anschlüsse

*Hinweis: Die Ventilkör-
pergröße ist 1/4” für 
alle Endgrößen

* Portkennung 
gemäß des HAM-LET 
Katalogs

NC- Normalerweise geschlossen

4

Endgröße

4 -  1/4’’   

6 MM* 

Rundes Handrad
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Anschlüsse Beschreibung
A B C D E F G H

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

mm
( Zoll)

Drehbares HTC-
Innengewinde 

HP20-4VKHL-GF4
70.6
(2.78)

11
(0.43)

67.2
(2.65)

40
(1.57)

90
(3.54)

29.2
(1.15)

46.5
(1.83)

63.5
(2.5)

HP20-4VKHC-GF4

HP20-4VKHO-GF4

Drehbares HTC-
Außengewinde

HP20-4VKHL-M4
58.4
(2.3)HP20-4VKHC-M4

HP20-4VKHO-M4

HTC-
Außengewinde

HP20-4VKHL-GM4
70.6
(2.78)HP20-4VKHC-GM4

HP20-4VKHO-GM4

Stumpfsch-
weißende

HP-20-4VKHL-BW4
44.4
(1.75)HP20-4VKHC-BW4

HP20-4VKHO-BW4

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION: 
MANUELLER HANDGRIFF & PNEUMATISCH, NC/NO

Unterseite
Vier Befestigungslöcher, M5 x 0,8 
Gewinde, 0,25“ (6,5 mm) tief, die M5 x 
0,8 Löcher sind kompatibel mit 10 – 32 
Befestigungsschrauben.

SPEZIFIKATIONEN DER HD20 SERIE

Direktgedichtetes Metallmembran-Ventil, manuell und pneumatisch betriebenStruktur

Vakuum bis 3060 psi (210 bar)Druck

14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz) Temperatur

Weniger als 3x10-11 atm cc He/Sek.Leckage: Innenliegende Leckage

Weniger als 1x10-9 atm cc He/Sek.Über dem Sitz                        

Manuell: Hebel 1/4 DrehungBetätigung
Pneumatisch: NC/NO

Drehbares HTC-Innengewinde, HTC-Außengewinde, drehbares HTC-Außengewinde, Stumpfscheißende Let-LokAnschlüsse

0.27   CV Wert

2-Wege gerade, 2-Wege-L, 3-Wege, 4-WegeRichtung

5µinOberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard

60-90 psig, 4-6 barLuftzufuhr

NPT 1/8”Luftanschluss

C

F

A

H

G

B

ØD

E

A

1.16” (29.4mm)

M5 x4

1” (25.4mm)Ø

1/8” BSPT

HP SERIE

HOCHDRUCK-MEMBRANVENTILE
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BESTELLINFORMATIONEN HP SERIE
Beispiel für eine Ventilbeschreibung:

HP

Ventilserie

UCV-Ventile Hoch-
druck

 

V HL2 4 K BW LS4 4GF1

Ventilkörper-
material

V- SS316L Var oder 
Vim/Var(1) 
(Stangenmaterial)

Betätigungsart

HL -  Blauer Handgriff

HC -  pneumatisch betätigt N.C. 3060 psi

HO -  pneumatisch betätigt N.O. 3060 psi

NC – normalerweise geschlossen, 
NO – normalerweise offen

Anschlüsse

BW -  Stumpfschweißende

GF -  Drehbares HTC-Innengewinde**

GM  -  drehbares HTC-Außengewinde**

M -  HTC-Außengewinde**
LL -  Let-Lok

MerkmaleSitzmaterial

K -  PCTFE   

End-
größe

4 -  1/4’’   

6 -  3/8’’*   

8 -  1/2’’   

6 mm* 
10 mm* 
12 mm*  

Ventilkörper-
größe*

4 -  1/4

Ventiltyp

2 -  2-Wege-Ventil 

3 -  3-Wege-Ventil

4 -   4-Wege-Ventil

Portkennung*

0, 1, 2, 3, 4, 5

*Portkennung gemäß 
HM-Serie im Katalog

*

Für die Endlagen 
schalter-Anzeige auf 
AOP-Ventil weden 
Sie sich bitte an Ihren 
HAM-LET Ansprech-
partner.

*Hinweis: die Ventilkör-
pergröße ist 1/4” für 
alle Endgrößen

(1) Gemäß SEMI F20-0305 UCV HM, Rev. 06, Januar 2015

*nur BW-, 
 LL-Anschlüsse

**Nur 1/4“, 1/2“ Endanschlüsse

(1) Gemäß SEMI F20-0305Gemäß SEMI F20-0305 UCV HM, Rev. 06, Januar 2015

PORT-KENNUNG – (ANSICHT VON OBEN)

Ventil-
Konfiguration Port-Kennung Schematisches 

Fließbild
Ventil-

Konfiguration Port-Kennung Schematisches 
Fließbild

Ventil-
Konfiguration Port-Kennung Schemat. 

Fließbild
2-Wege-Ventil

HP2_ 0

3-Wege-Ventil

0

4-Wege-Ventil

HP4_ 0

1
L-Port

1 1

2
L-Port

2 2

3 3

4

5

Leckagetest-
Bohrung

Leckagetest-
Bohrung

Leckage test-
Bohrung
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MONOBLOCKVENTILE DER
HMB&2BE SERIEN
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WERKSTOFFE – MEDIUMBERÜHRTE TEILE

Artikelnummer Teile Material

1 Körper SS316L Var oder Vim/Var(1)

2 Sitzhalter SS316L Var oder Vim/Var(1)

3 Sitz PCTFE, *Polyimid

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

DREI PHASEN BEI DER BESTELLUNG VON MONOBLOCK-VENTILEN

  PHASE         A STRÖMUNGSPROFIL

Schematischer Durchflussweg Schematisches Fließbild Durchflussrichtung

HMB1                     

HMB2

UCV – HM SPEZIFIKATIONEN

Struktur
Direktgedichtetes Metallmembran-
Ventil, ohne Dichtpackung, manuell und 
pneumatisch betätigt

Artikel-Druck Vakuum bis 150 psi (10 bar) / 300 psi (20 bar)
Betriebstemperatur: Standard 14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz)

                                  Verfügbar 
14 bis 302° F, -10 bis 150°C (*Polyimid 
Sitz)

Leckage: Innenliegende Leckage ≤ 3x10-9 atm cc He/Sek.
                Aussenliegende Leckage ≤ 1 x 10-9 atm cc He/Sek.
                Über dem Sitz ≤ 1x10-9 atm cc He/Sek.
Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.
Anschlüsse HTC oder Rohrstumpfschweißenden
CV-Wert 0.3
Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5 µin
Luftanschluss (pneumatisch) 1/8" NPT
Steuerkopf-Luftzufuhr (pneumatisch) 60 bis 90 psig (4 bis 6 bar)

* Optional

SCHALTPLATTENBEFESTIGUNG – STANDARD
Standard, acht Gewindelöcher (M5).

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, 
die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen 
und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung 
zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten 
undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet 
werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der 
Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

*Eingesetzt mit Fluorkohlenstoff FKM O-Ring

“IN” - de�niert als Anschluss, der mit dem Bereich unter dem Ventilsitz verbunden ist.
“OUT” - de�niert als Anschluss, der mit dem Bereich über dem Ventilsitz verbunden ist.sind die Anschlussseiten der Ventile

V1, V2 be�nden sich innerhalb des Ventils

MONOBLOCK-MEMBRANVENTIL FÜR DEN US-AMERIKANISCHEN UND EUROPÄISCHEN MARKT HMB SERIE

(1) Gemäß SEMI F20-0305

A

A B C
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  PHASE        BETÄTIGUNGSART*

Betätigungsart Betätigungs-
modus Beschreibung Betätigungsart Betätigungs-

modus Beschreibung

C LQ

O LR

P
n

e
u

m
a

ti
sc

h

M
a

n
u

e
ll

Pneumatisch betätigt 
Normal Geschlossen

Die Abmessungen beziehen sich auf standardmäßige Monoblock-Ventile
Bitte wenden Sie sich an HAM-LET für kundenspezifische Abmessungen.

Die Abmessungen dienen nur zur Referenz und können jederzeit geändert werden.

Pneumatisch betätigt 
Normal Offen

Runder Griff 3/4 Drehung

Ovales Handrad 1/4 Drehung

PHASE         ANSCHLÜSSE UND ABMESSUNGEN

Anschlussart Größe Anschluss
X Y Z

Zoll mm Zoll mm Zoll mm
Rohrstumpfschweißenden 1/4'' BW4 1.64 41.7 1.56 39.7 1.64 41.7
drehbares Innengewinde 
HTC 

1/4'' GF4 2.03 51.6 2.66 67.6 2.03 51.6

drehabares Aussengewinde 
HTC

1/4'' GM4 2.39 60.7 3.35 85.1 2.39 60.7

29

C

B

Ansicht von unten - Schalttafelmontage

NORMALERWEISE

GESCHLOSSEN
NORMALERWEISE

GESCHLOSSEN

Ansicht von vorne
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WERKSTOFFE – MEDIUMBERÜHRTE TEILE

Artikelnummer Teile Material

1 Körper SS316L Var oder Vim/Var(1)

2 Sitzhalter SS316L Var oder Vim/Var(1)

3 Sitz PCTFE, *Polyimid

4 Membran Co-Cr-Ni Legierung

UCV – HM SPEZIFIKATIONEN

Struktur
Direktdichtendes Metallmembran-
Ventil, ohne Dichtpackung, manuell und 
pneumatisch betätigt

Artikel-Druck Vakuum bis 150 psi (10 bar) / 300 psi (20 bar)
Betriebstemperatur:  Standard 14 bis 140° F, -10 bis 60°C (PCTFE Sitz)

                                  Verfügbar 
14 bis 302° F, -10 bis 150°C (*Polyimid 
Sitz)

Leckage:  Innenliegende Leckage ≤ 3x11-9 atm cc He/Sek.
                Aussenliegende Leckage ≤ 1 x 10-9 atm cc He/Sek.
                Über dem Sitz ≤ 1x10-9 atm cc He/Sek.
Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.
Anschlüsse HTC oder Rohrstumpfschweißenden
CV-Wert 0.3
Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5 µin
Luftanschluss (pneumatisch) 1/8" NPT
Steuerkopf-Luftzufuhr (pneumatisch) 60 bis 90 psig (4 to 6 bar)

* Optional

*Eingesetzt mit Fluorkohlenstoff FKM O-Ring 

 

Kann auch für umgekehrte Durchflussrichtung eingesetzt werden.

SCHALTTAFELMONTAGE – STANDARD 
Standard, acht Gewindelöcher (M5).

2.
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IN IN

OUT

OD. 4mm (5/32")
TYPx2

MONOBLOCK-VENTILE MIT MEMBRAN  HMB21 SERIE

(1) Gemäß SEMI F20-0305

NORMALERWEISE

GESCHLOSSEN
NORMALERWEISE

GESCHLOSSEN
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4 K C

Phase

Ventilbeschreibung
Beispiel:

Ventil V1 Anschluss Anschluss Anschluss

NC- Normalerweise Geschlossen
NO- Normalerweise Offen

V2 Ventil

HMB 1 - - -V O BW4 GF4 GM4 LS

Ventilserie

HMB - UCV Monoblock-
Ventile

Strömungsprofil

1

2

21

Sitzmaterial

K - PCTFE

S* - Polyimid

Endanschlüsse

BW - Rohrstumpfschweißende

GF - drehbares Innengewinde HTC

GM - drehbares Außengewinde HTC

Merkmale

ISLT - Manuelle Verriegelungs-
/Abschaltungs-Vorrichtung

PX - Nähe

Sitzmaterial

LC pneumatisch betätigt N.C. 150 psi

LO - pneumatisch betätigt N.O. 150 psi

C - pneumatisch betätigt N.C. 300 psi

O - pneumatisch betätigt N.O. 300 psi

LQ - Ovales Handrad 1/4 Drehung

LR - Rundes Handrad 3/4 DrehungKörpergröße

4 - 1/4

Körper-Rohmaterial

V - SS316L Var oder Vim/Var(1)

K Standard, *Erhältlich

*Wenn die Anschlüsse gleich sind, benutzen Sie die Anschluss-
Beschreibung nur einmal. 

Andere Anschlussgrößen 
auf Anfrag

Endgröße

4 - 1/4

8 - 1/2

WERKSTOFFE – MEDIUMBERÜHRTE TEILE

HMB1 - 4VKCO - BW4GF4GM4 HMB2 - 4VSLQLQ - GF4*

Strömungsprofil – Phase A 1 Strömungsprofil - 1 2 Strömungsprofil - 2

Körpergröße 4 1/4 4 1/4

Körpermaterial V SS316L Var oder Vim/Var(1) V SS316L Var oder Vim/Var(1)

Sitzmaterial K PCTFE S Polyimid

Betätigungsart – Phase B
C Ventil V1 – pneumatisch betätigt, normalerweise geschlossen LQ Ventil V1 – Ovales Handrad 1/4 Drehung

O Ventil V2 – pneumatisch betätigt, normalerweise offen LQ Ventil V2 – Ovales Handrad 1/4 Drehung

Anschluss – Phase C

BW Port        Rohrstumpfschweißenden GF Port        drehbares Innengewinde HTC

GF Port        drehbares Innengewinde HTC GF Port        drehbares Innengewinde HTC

GM Port        drehbares Aussengewinde HTC GF Port        drehbares Innengewinde HTC

Endgröße 4 1/4 4 1/4

BESTELLINFORMATIONEN

(1) Gemäß SEMI F20-0305

A B C
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Metall-Membranventile
Die Standard-Modelle aus der Serie der hochreinen Ventile werden gemäß den 
UHP-Spezifikationen hergestellt. Diese Modelle werden serienmäßig mit einem 
Verbindungsgelenk der Größe 1/4“ geliefert.
Die Sitzstruktur bietet eine hervorragende Dichtheit, wodurch die Zuverlässigkeit 
der Ventile verbessert wird. 

Um bei der Auswahl Ihres Produktes auf Nummer sicher zu gehen, überprüfen Sie den gesamten Aufbau Ihrer Systemimplementierung, um einen sicheren, problemlosen Betrieb zu 
garantieren. Relevante Systembetrachtungen sollten sich mit Funktionalität, Eignung von Materialien für spezielle Anwendungen und numerischen Daten beschäftigen. Die korrekte 
Installation, Handhabung und Wartung der Ventile liegt in der Verantwortung der System-Designer und der Benutzer.

TEILENUMMER / ABMESSUNGEN

Teilenummer 
/ ep

Größe Anschluss A B C D E F G H I J K

2BEV4R-MV 1/4 Aussengewinde HTC® 62.5 62.5 62.5 45 11 (53.5) 12 40 (53.5) 40 12
2BEF4R-MV 1/4 Aussengewinde HTC® 62.5 62.5 62.5 45 11 (53.5) 12 40 (53.5) 40 12
2BEH4R-FV 1/4 Innengewinde HTC® 57.5 57.5 57.5 35 11 (53.5) 12 40 (53.5) 40 12
2BEV4C-FV 1/4 Innengewinde HTC® 57.5 57.5 57.5 35 11 (50) 12 40 (50) 40 12
2BEF4C-FV 1/4 Innengewinde HTC® 57.5 57.5 57.5 35 11 (50) 12 40 (50) 40 12
2BEH4C-MV 1/4 Aussengewinde HTC® 62.5 62.5 62.5 45 11 (50) 12 40 (50) 40 12

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckrate

Innenliegend Über dem Sitz
E 1/4 1MPa 14 bis 140° F,

 -10 bis 60°C

0.1 3 X 10-12

Pa  m3/Sek. 
Helium

3 X 10-10

Pa  m3/Sek. 
Helium

D 3/8 0.3
16.2MPaH 1/2 0.1

AUFBAU

Art. Nr. Teile Material

1 Körper 316L Edelstahl

2 Sitz PCTFE

3 Sitzhalter 316L Edelstahl

4 Membran Ni-Co Legierung

5 Handrad / Steuerkopf Aluminium

BESTELLINFORMATIONEN

4 MV-2B H V C

Anschluss

MV - HTC mit 
Aussengewinde®

FV - HTC mit 
Innengewinde®

Größe

4 - 1/4

Betrieb

R - Rundes Handrad

C - Normalerweise Geschlossen

O - Normalerweise Offen

Spezifikationen

E - 1MPa

D - 1MPa

H - 16.2MPa

Strömungsprofil

V - V-Durchfluss

H - H-Durchfluss

F - F-Durchfluss

PORTKENNUNG -F

PORT-KENNUNG - V

PORT-KENNUNG

H F V

UCV HMB, Rev. 05, anuar 2014

MONOBLOCK-VENTIL MIT MEMBRAN 2BE SERIE

Gewindelöcher

Gewindelöcher

tief

tief



ULTRASCHNELLE MEMBRANVENTILE

Patent angemeldet 
US 61/910,079
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ULTRASCHNELLE MEMBRANVENTILEULTRASCHNELLE MEMBRANVENTILE

Patent angemeldet 
US 61/910,079

HOCHREINE MEMBRANVENTILE FÜR ATOMLAGENAB-
SCHEIDUNG UND SCHNELLWECHSELNDE ANWENDUNGEN
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438 HOCHREINE VENTILE

8

6

5

4

3

2

1

10

9

PFA-Sitze für hohe  
Temperaturen bis zu 200°C 
& hohe Lebensdauer

Einstellbarer Ventilhals für die 
Regulierung des Durch�usses und 
die Reduzierung des 
Temperatureffekts – Patent 
angemeldet US 61/910,079 
(Optionaler verlängerbarer 
Ventilhals für hohe Temperaturen)

Kartuschenheizkörper 
und Thermoelement-
Löcher  als Option

Pneumatischer Steuerkopf 
Speziell entwickelt für eine 
hohe Lebensdauer und 
ultraschnelle 
Geschwindigkeiten 
(weniger als 5 ms)  (1)

7A 7B

11

*mediumberührte Teile        ** gemäß SEMI F20 

MATERIALIEN

Artikel- 
Nr. Teilenummer Material

1* Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var **

2* Sitz (eingepresst) PFA

3* Membrane Co-Cr-Ni Legierung

4 Gleitstück Edelstahl, 316L

5 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

6 Führungsbuchse Kohlenstoffstahl + PTFE

7A einstellbarer Ventilhals Edelstahl, 316L

7B Verlängerter, einstellbarer Ventilhals Edelstahl, 316L

8 Verbindungsstab Edelstahl, 304

9 Sicherungsmutter Edelstahl, 304

10 Steuerkopfeinheit Edelstahl, 316L

11 Kühllamelle Aluminium 6061

SPEZIFIKATIONEN DES IN-LINE VENTILS

Struktur Direktgedichtetes Metallmembran-Ventil 
ohne Dichtpackung, pneumatisch betrieben

Druck Vakuum bis 150 psi (10 bar)

Temperatur:  Standard Ventilhals 14 bis 248°F, -10 to 120°C (Std. Aktuator)

 Verlängerter Ventilhals 14 bis 248°F, -10 to 120°C (Std. Aktuator)

Leckage:  Innenliegende Leckage ≤ 3x10-11 atm cc He/Sek
                 Über den Sitz ≤ 1x10-9 atm cc He/Sek (1)

Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.

Bedienung Hochgeschwindigkeit, pneumatisch, NC*

CV-Wert 0.25 / 0.6 (einstellbar)

Richtung 2-port gerade, 2-port L, 3-port, 4-port

Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5µin

Luftzufuhr 60-90 psig , 4 - 6 bar

Ventil-Reaktionszeit Weniger als 5ms (1)

Luftanschluss M5

*NC-Normal Geschlossen

 (1) Nur für eine Gehäusegröße von 1/4

PNEUMATISCH BETÄTIGTES ULTRASCHNELLES 
IN-LINE VENTIL MIT METALLMEMBRAN 
Die ultraschnelle Serie wurde für Atomlagenabscheidungs-Anwendungen, mit hoher Taktrate und 

hoher Temperatur und hochreine Prozesse, die höchste Ansprüche an die Wiederholgenauigkeit 

stellen, entwickelt. Mit ihrem einzigartigen Durchflussanpassungs-Mechanismus (Patent angemeldet 

Nr. US61/910,079) ermöglicht diese Serie die Feineinstellung des Durchflusses während des Betriebs. 

Optional erweiterter Ventilhals und Kühlrippe stellen eine hervorragende Lösung für 

Hochtemperaturanwendungen dar. 

*Der Sitz ist im 
Gehäuse eingepresst.
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 PNEUMATISCH BETÄTIGTES ULTRASCHNELLES
VENTIL MIT METALL-MEMBRAN FÜR OBER-
FLÄCHENMONTAGE
Das Oberflächenmontage-Design entspricht SEMI PR 3.1 für 1.112  C-Dichtungen. Diese Serie 
wird gemäß den UHP-Spezifikationen von SEMI F-20 mit pneumatischen Betätigungsmechanismen 
hergestellt.

8

6

5

4

3

2

1

10

9

7A 7B

11

SPEZIFIKATIONEN DES OBERFLÄCHENMONTAGE-VENTILS

Struktur Direktgedichtetes Metallmembran-Ventil 
ohne Dichtpackung, pneumatisch betrieben

Druck Vakuum bis 150 psi (10 bar)

Temperatur:  Standard Ventilhals 14 bis 248°F, -10 to 120°C (Std. Aktuator)

 Verlängerter Ventilhals 14 bis 248°F, -10 to 120°C (Std. Aktuator)

Leckage:  Innenliegende Leckage ≤ 3x10-11 atm cc He/Sek
                 Über den Sitz ≤ 1x10-9 atm cc He/Sek (1)

Partikel Keine Partikel über 0,1µm gefunden.

Bedienung Hochgeschwindigkeit, pneumatisch, NC*

CV-Wert 0.25 / 0.6 (einstellbar)

Richtung 2-port, 3-port

Oberflächenvergütung Ra (Durch.)-Standard 5µin

Luftzufuhr 60-90 psig , 4 - 6 bar

Ventil-Reaktionszeit Weniger als 5ms (1)

Luftanschluss M5

*NC-Normalerweise Geschlossen

 (1) Nur für eine Körpergröße von 1/4

MATERIALIEN

Artikel- 
Nr. Teilenummer Material

1* Körper Edelstahl, 316L Var oder Vim/Var **

2* Sitz (eingepresst) PFA

3* Membrane Co-Cr-Ni Legierung

4 Gleitstück Edelstahl, 316L 

5 Gleitstückhalter Edelstahl, ASTM 630 H900

6 Führungsbuchse Kohlenstoffstahl + PTFE

7A einstellbarer Ventilhals Edelstahl, 316L

7B Verlängerter, einstellbarer Ventilhals Edelstahl, 316L

8 Verbindungsstab Edelstahl, 304 

9 Sicherungsmutter Edelstahl, 304

10 Steuerkopfeinheit Edelstahl, 316L 

11 Kühllamelle Aluminium 6061

*mediumberührte Teile        ** gemäß SEMI F20
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440 HOCHREINE VENTILE

ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Die Abmessungen dienen nur zur Referenz und können jederzeit geändert werden.

VENTILABMESSUNGEN – ZOLL (MM)

Ge-
häuse-
größe S

E
R

IE

Anschluss

A B C D E F G H J

Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm Zoll mm

1/4”
UF

Außengewinde 2.30 58.4

0.43 11.0 1.16 29.4 1.16 29.4 1.00 25.4

1.15 29.2

3.69 93.8 4.62 117.3 1.10 28.0
drehbares Außengewinde 2.78 70.6 1.39 35.3

drehbares Innengewinde 2.78 70.6 1.39 35.3

Schweißstutzen 1.75 44.4 0.88 22.2

UFS Oberflächenmontage 0.30 7.7 0.26 6.6 1.12 28.4 0.17 4.4 0.85 21.7 0.30 7.7 3.33 84.6 4.26 108.1 1.10 28.0

1/2”
UF

Außengewinde 2.99 76.0

0.69 17.5 1.46 37.0 1.46 37.0 1.10 28.0

1.50 38.0

4.93 125.3 5.86 148.8 1.34 34.0
drehbares Außengewinde 3.93 100.0 1.97 50.0

drehbares Innengewinde 3.93 100.0 1.97 50.0

Schweißstutzen 2.16 55.0 1.08 27.5

UFS Oberflächenmontage 0.46 11.6 0.31 8.0 1.50 38.1 0.20 5.2 1.19 30.2 0.46 11.6 4.45 113.2 5.38 136.8 1.34 34.0

Air Inlet M5

Air Inlet M5

Air Inlet M5

B

G

A C C

B

A

H

G

B

H

ØJ

ØJ

ØJ

ØJ

Air Inlet M5

(4x)*

*Die M5-Bohrungen sind kompatibel mit 10 – 32 Befestigungsschrauben.

Luftanschluss 
M5 MS

Luftanschluss 
M5 MS

Luftanschluss 
M5 MS

Luftanschluss 
M5 MS

Befestigungs-
Bohrungen

Leckagetest-
bohrung

Ansicht von unten

A
ns

ch
lu

ss
 A

Anschluss B

Anschluss D

Ansc-
hluss
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441HAM-LET ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY

Warnung! 
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen 
Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb 
und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten und Produkteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder 
Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

(1) Gemäß SEMI F20-0305  |  (2) Nur für Inline-Ventile  |  (3) 1/8  Bohrungen nur für UF20 Ventile

---- -

BESTELLINFORMATIONEN

*Nur für BW

4BWLCFV412UF GF4

Ventilbeschreibungs-Beispiel: OPTIONAL

Kontrolloptionen

D   Magnetventil, DC

LS   Endlagenschalter

Endgröße

4 1/4"
6* 3/8"
8 1/2"

Sitzmate-
rial

F PFA

Anschluss-
Kennung

0,1,2,3,4,5

Body 
Material

V SS316L Per 
SEMI-F20

Körpermate-
rial

V SS316L VAR 
oder VIM/
VAR(1)

Hochtempera-
tur-Optionen

X Verlängerter 
Ventilshals 

F Verlängerter 
Ventilhals mit 
Lamelle

Betätigungsart

LC Pneumatisch  betätigt 
N.C. normal geschlossen.

Anschluss(2)

BW Schweißstutzen

GF drehbares Innengewinde

GM drehbares Außengewinde

M Außengewinde

Ventiltyp

2 2-Wege-Ventil

3 3-Wege –Ventil

4 4-Wege -Ventil(2)

Körper-Ken-
nung

4 1/4” Körper

8 1/2” Körper

Ventilserie

UF Inline

UFS Oberflächenflächenmontage

Heizoptionen(3)

H

Kartuschen-
Löcher für 
Thermoelement 
und Heizgerät

H1
Kartuschen-
Löcher mit 
Thermoelement

H2
Kartuschen-
Löcher mit 
Heizgerät

H3

Kartuschen-
Löcher mit 
Thermoelement 
und Heizgerät

UCV UF, Rev.01, anuar 2015

Port-Kennung – (Sicht von oben)

Ventil-Kon-
�guration

Anschluss-
Kennung

Schematisch-
es Fließbild

Ventil-Kon-
�guration

Anschluss-
Kennung

Schematisch-
es Fließbild

Ventil-Kon-
�guration

Anschluss-
Kennung

Schemat. 
Fließbild

2-Wege-Ventil

UF2_ 0

3 Wege-Ventil

UF3_
0

4 Wege-Ventil

UF4_
0

1
L-Port

1 1

2
L-Port

2 2

3 3

4

5

AnschlussAnschluss

Leckagetest-Bohrung
Leckagetest-
Bohrung Leckagetest-

Bohrung
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CMW

KOMPAKTVERSCHWEIßTE 
RÜCKSCHLAGVENTILE DER REIHE
KOMPAKTVERSCHWEIßTE 
RÜCKSCHLAGVENTILE DER REIHE
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KOMPAKTVERSCHWEISSTE RÜCKSCHLAGSVENTILE DER SERIE CMW

M

KOMPAKTVERSCHWEISSTE RÜCKSCHLAGVENTILE
DER CMW SERIE

SPEZIFIKATIONEN

Größe Druck Temperatur Cv
Leckraten

Innenliegend

1/4” 20.6MPa
(3000 psi) 10 bis °80C

0.55 1X9-10
atm•cc/sec

Helium1/2” 0.7

Durch�ussraten bei 20°C

Druckverlust (bar)
Luftstrom (Std. L/min)

CMW4 CMW8

0.68 (9.86 psi) 168 218

3.4 (49.30 psi) 447 580

6.8 (98.6 psi) 818 1026

STRUKTUR

Teile Material

1 Körper 316l. Edelstahl

2 O-Ring Fluorkohlenstoff FKM

3 Feder Legierung C- 22

BESTELLINFORMATIONEN

n  Diese Serie mit ihrem ganzverschweißten Design garantiert eine zuverlässige 
    Eindämmung der System�üssigkeit 
n  Maximal zulässiger Arbeitsdruck: 3000 psi (206 bar)
n  Maximal zulässiger Gegendruck: 3000 psi (206 bar)
n  Öffnungsdruck niedriger als 2 psig (0,14 bar)
n  Der Rückdruck für die Absperrung des Ventils beträgt weniger als 4 psig (0,28 bar). 
n  Ober�ächenbehandlungsoptionen:
n  Elektropolierung Ra (Durchschnitt) = 5 µZoll oder mechanische Ober�ächenbehandlung Ra (Durchschnitt) = 10 µZoll
            
ABMESSUNGEN DER STANDARD-KONFIGURATION

Teilenummer
Endgröße Endanschluss A B

Zoll Mm Zoll Mm

CMW4 - M4 1/4" Aussengewinde  1.80 45.8 0.87 22

CMW8 - M8 1/2" Aussengewinde 2.06 52.3 1.06 27

CMW4 - BW4 1/4" Schweißende 1.24 31.5 0.87 22

CMW8 - BW8 1/2" Schweißende 1.24 31.5 1.06 27

CMW4 - GF4 1/4" drehbares Innengewinde 2.43 61.7 0.95 24.2

CMW4 - M4GF4 1/4"
Aussengewinde auf drehbares 

Innengewinde
2.11 53.7 0.87 22

CMW

Serie

  CMW

P

Ober�ächenbehandlung

BLANK   Mechanische 
   Polierung

P - Elektropolierung

4

Endanschluss

M - Aussengewinde

BW - Schweißende

GF drehbares 
Innengewinde

Körpergröße

4 - 1/4"

8 - 1/2"

- --

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, die 
für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen und für 
ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die 
Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße 
Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am 
Produkt oder Verletzungen führen.

CMV, Edition 03, Januar 2014

OPTIONAL

O-Ring – Material

BLANK  - Fluorkohlenstoff ist 
    standardmäßig

NE -  Polychloropren (CR) 

KZ -  Per�uorelastomer

EP -  EPDM

4

Endgröße

4 - 1/4"

8 - 1/2"

A

B (Schlüsselweite)
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INHALTSTABELLE

SHF Serie
Serie für den all- 
gemeinen Einsatz
Seite 452

Metallschläuche

PTFE Schläuche

Endanschlüsse

SHU Serie
Ultrahochdruck- 
Serie
Seite 453

SHV Serie
Vakuum/ verform-
bare Serie
Seite 454

THT Serie
Glatte Seele
Seite 466

THS Serie
Glatte Seele mit 
Silikonüberzug
Seite 467 

LET-LOK®

NPT 
Innengewinde

Rohrstutzen

BSPP 
Innengewinde

UH Line

Drehbares 
Aussen- 
gewinde

NPT 
Aussengewinde

Drehbares
Innengewinde

BSPP 
Aussengewinde

Bördelverbindung 
mit Aussen-/
Innengewinde

 JIC 37°

ONE-LOK®

Schweißstutzen

THC Serie
Gewellter- 
Innenschlauch
Seite 468

Kompensatoren

Kompensatoren
Edelstahl
Seite 470 

SHE Serie
Besonders 
flexible Serie
Seite 455

SHH Serie
Hochdruck- 
Serie
Seite 456

HAM-LET METALLSCHLÄUCHE 450

AUSWAHL & INSTALLATION DER METALLWELLSCHLAUCH-SYSTEME 457

METALLSCHLÄUCHE – BESTELLINFORMATIONEN 462

HAM-LET PTFE-SCHLÄUCHE – ALLGEMEIN 464

PTFE-SCHLÄUCHE – BESTELLINFORMATIONEN 469

Expansion Joints
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Schlauch-Serie
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Innendurchmesser in Inch (mm)
1/4 (6.35) 3/8 (9.53) 1/2 (12.70) 3/4 (19.05) 1 (25.40) 1 1/4 

(31.75)
1 1/2 

(38.10)
2 (50.80)
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SHF 
Standard-Produkt für den  
allgemeinen Einsatz
T321, T316L  
(Siehe Seite 458)

0 90 
(6)

4.5 
(114)

70 
(5)

5.0 
127)

70 
(5)

5.5 
(140)

43 
(3)

8.0 
(203)

43 
(3)

9.0
(229)

43 
(3)

10.0 
254)

28 
(2)

11.0 
(279)

14 
(1)

13.0 
(330)1 1800 

(124)
1558 
(107)

1186
(82)

898 
(62)

718 
(50)

645 
(44)

531 
(37)

449 
(31)

2 2700 
(186)

2336 
(161)

1779 
(123)

1347 
(93)

1077 
(74)

968 
(67)

797 
(55)

674 
(46)

SHU 
Ultrahochdruck
T321 & T316L 
((Siehe Seite 459)

0 500 
(34)

4.5 
(114) - - - -

250 
(17)

4.5 
(114)

180 
(12)

7.0 
(178)

190 
(13)

9.5 
(241)

110 
(8)

11.5 
(292)

100 
(7)

12.0 
(305)

1 5000 
(345)

2650 
(182)

10.0 
(254)

2500 
(172)

11.0 
(279)

1775 
(122)

12.5 
(318)

1450 
(100)

13.0 
(330)

1100 
(76)

14.0 
(356)

2 6000 
(414)

3600 
(248)

10.0 
(254)

3000 
(207)

11.0 
(279)

2600 
(179)

12.5 
(318

2200 
(152)

13.0 
(330)

1675 
(115)

14.0 
(356)

3 - - - - - 3000 
(207)

14.0 
(356) - - - -

SHV
Vakuum-/verformbar
Verharrungsanwendung
T321, T316L 
(Siehe Seite 460)

0 90 
(6)

-

70 
(5)

-

70 
(5)

- - - - - - - - - - -

1 900 
(62)

800 
(55)

665 
(46)

SHE
Besonders flexibel,
hochflexibel
T321, T316L, T304L 
(Siehe Seite 461)

0 90 (6)

3.7
(94)

70 (5)

4.0 
(102)

70 
(5)

4.4 
(112)

43 
(3)

6.4 
(163)

43 
(3)

7.1 
(180)

43 
(3)

7.9 
(201)

28 
(2)

8.7 
(221)

14 (1)

10.3 
(262)1 1800 

(124)
1558 
(107)

1186 
(82)

898 
(62)

718 
(50)

645 
(44)

531 
(37)

449 
(31)

2 2700 
(186)

2336 
(161)

1779 
(123)

1347 
(93)

1077 
(74)

968 
(67)

797 
(55)

674 
(46)

SHH 
Hochdruck
Spiralförmig Hochdruck
T316L 
(Siehe Seite 462)

1 4600 
(317)

5.0 
(127)

3800 
(262)

5.5 
(140)

2600 
(179)

5.7 
(145)

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

2 5800 
(400)

4000 
(276)

3700 
(255) - - - - -

THT
PTFE Schlauch mit glatter Seele 
und Metallummantelung 
(Siehe Seite 472)

1 3200
(221)

1.5
(38)

2500
(172)

1.5
(38)

2000
(138)

3.0
(76)

1000
(69)

8.2
(208)

1000
(69)

12.0
(305) - - - - - -

THS
PTFE Schlauch mit glatter 
Seele, Silikonüberzug und 
Metall-ummantellung (Siehe 
Seite 473)

1 3250
(224)

1.5
(38)

2500
(172)

3.0
(76)

2000
(138)

3.0
(76)

1000
(69)

8.2
(208)

1000
(69)

12.0
(305) -  - - - - -

THC
PTFE Schlauch mit 
Gewelltem-Innenschlauch und 
Metallummantelung
(Siehe Seite 474)

1 - - - - 1500
(103)

2.5
(64)

1100
(76)

3.0
(76)

1000
(69)

5.5
(140) - - 700

(152)
6.0
(152)

525
(36)

7.5
(191))

HAM-LET Schläuche Schnelle Auswahlhilfe
Siehe Bestellinformationen auf Seite 462
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Metallwellschlauch  Serien SHF / SHU / SHV / SHE / SHH 

ID. Zoll (mm)
PTFE-Schlauch Serien THT / THS / THC 

I.D. Zoll (mm)

1/4 
(6.35)

3/8 
(9.53)

1/2 
(12.70)

3/4 
(19.05)

1 
(25.40)

1 1/4 
(31.75)

1 1/2 
(38.10)

2 
(50.80)

1/4 
(6.35)

3/8 
(9.53)

1/2 
(12.70)

3/4 
(19.05)

1 
(25.40)

1 1/2 
(38.10)

2 
(50.80)

 LET-LOK® 1/4"  

3/8"   

1/2"  

3/4"  

1"  

1 1/4" 

1 1/2"  

2"  

6mm  

8mm 

10mm  

12mm  

18mm  

25mm  

38mm  

 
Rohr-
stutzen
1 1/4" - 
2" sind 
vormontiert)

1/4"  

3/8"   

1/2"  

3/4"   

1"   

1 1/4" 

1 1/2"  

6mm  

8mm  

10mm  

12mm  

18mm  

25mm  

38mm  

ONE-LOK® 1/4" 

3/8"  

1/2" 

6mm 

8mm 

10mm 

12mm 

UH Linie
(nur für 
Vakuum)

1/4"  

3/8"  

1/2" 

3/4" 

1" 

NPT 
Außen-
gewinde

1/4"     

3/8"    

1/2"     

3/4"   

1"  

1 1/4" 

1 1/2"  

2"  

Auswahl der Endanschlüsse der HAM-LET Schläuche

HAM-LET SCHLÄUCHE
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Metallschläuche – Serien SHF / SHU / SHV / SHE / SHH

I.D. Zoll (mm)
PTFE Schläuche – Serien THT / THS / THC 

I.D. Zoll (mm)

1/4 
(6.35)

3/8 
(9.53)

1/2 
(12.70)

3/4 
(19.05)

1 
(25.40)

1 1/4 
(31.75)

1 1/2 
(38.10)

2 
(50.80)

1/4 
(6.35)

3/8 
(9.53)

1/2 
(12.70)

3/4 
(19.05)

1 
(25.40)

1 1/2 
(38.10)

2 
(50.80)

BSPP 
Außen-
gewinde

1/4"  

3/8"  

1/2"  

3/4"  

1"  

1 1/4"  

1 1/2"  

NPT 
Innen-
gewindee

1/4"   

3/8"  

1/2"  

3/4"  

1"  

1 1/2"  

2" 

BSPP 
Innen- 
gewinde

1/4"  

3/8" 

1/2"  

3/4" 

1" 

1 1/2" 

2" 

Stumpf-
schweiß-
ende
Adapter

1/4"  

3/8"  

1/2"  

3/4"  

1"  

1 1/4" 

1 1/2"  

2" 

HTC-
Drehbares
Außen-
gewinde

1/4" 

1/2" 

3/4" 

1" 

HTC-
Drehbares
Innen-
gewinde

1/4"  

3/8" 

1/2"  

3/4"  

1"  

JIC 37° 
Flare mit 
Aussen-
gewinde

1/4"  

3/8"  

1/2"  

3/4"  

1"  

1 1/4" 

1 1/2"  

2"  

JIC 37° 
Innen-
gewinde

1/4"  

3/8"  

1/2"  

3/4"  

HAM-LET Schlauch-Endanschlüsse Auswahl 



Allgemein
Die Metallschläuche von HAM-LET sind werkseitig 
geschweißte Edelstahl-Schlauchsysteme der höchsten 
Qualität, die mit dem Ziel hergestellt und geprüft 
werden, den Anforderungen und Verordnungen der 
chemischen Industrie, Prozessindustrie, Öl- & Gasindustrie, 
Stromerzeugung, Pumpen & Vakuum, Instrumentierung, 
Gasförderung und Halbleiterherstellung sowie 
Maschinenanlagen zu entsprechen. 
Die Metallschläuche von HAM-LET stellen die beste 
Lösung für den flexiblen Anschluss von gas- & 
flüssigkeitsführenden Leitungen dar, bei denen die 
vibrierenden, sich bewegenden Teile und die Installationen 
hohen Temperaturen, Chemikalien und aggressiven Medien, 
hohen Drücken und vollem Vakuum ausgesetzt sind. 

Eigenschaften
   Schläuche aus Edelstahl
   LET-LOK, ONE-LOK, HTC-Fittings, UH-Linien-Rohrverschraubungen, und viele mehr
   ID-Größen: 1/4“ bis 2“
   Druckraten: Vakuum bis 6.000 psi (414 bar), 4 bis 1 Sicherheitsfaktor
   Betriebstemperaturen - 254°C bis zu 705°C
   Hydro-geformter oder spiralnahtgeschweißter gewellter Innenschlauch
   Maschinenummantelt (die Ummantelung ist direkt auf den   

 Innenschlauch gewoben)
   Der maximale Betriebsdruck wird serienmäßig auf einem   

 Metallschild aufgedruckt
   Hergestellt in Übereinstimmung mit 

  NAHAD – Spezifikationen für gewellte 
Metallwellschlauchsysteme

  DIN ISO 10380:3013 – Verrohrung – gewellte Metallschläuche 
und Schlauchsysteme (ISO 10380:2012), für bestimmte Artikel.

Metallwellschlauch-Herstellungsvorgang

 

Gewellte Schläuche
Zuerst wird ein dünnwandiger, hochqualitativer Edelstahl-Schlauch 
speziell hergestellt. In einem zweiten Schritt wird der Schlauch 
in Wellen gelegt, um ihn flexibel zu machen. Die Schlauchwellen 
werden hydraulisch unter Einsatz eines einzigartigen Verfahrens 
erzeugt, das „Hydroformverfahren“ genannt wird (dieses Verfahren 
ersetzt die normalerweise benutzte mechanischen Methode). 
Das Hydroformverfahren verteilt die an der Schlauchwand anliegenden 
Spannungen gleichmäßig. Aufgrund dieser einzigartigen Methode kann 
die Wandstärke beibehalten, die konzentrierte Restspannung reduziert 
und die Kaltverfestigung minimiert werden, was zu einer verbesserten 
Flexibilität und verlängerten Lebensdauer führt.

Das Hydroformverfahren ist ein sauberes Verfahren, das 
Wasser benutzt, um den Schlauch zu verformen, während 
die meisten anderen Verfahren eine Schmierung erfordern.

Überlegenheit bei der Umflechtung– die Umflechtung deckt einen 
hohenr Prozentsatz des Schlauchs ab – der Schlauch besitzt den 
höchsten Prozentsatz der Umflechtungsdeckung, was zu einer 
verbesserten Lebenserwartung führt und einen verbesserten 
Schutz gegen Beschädigungen des Schlauchs bietet. 
Maschinenumflochten – Die Umflechtung wird direkt auf den Schlauch 
gewoben, wodurch sichergestellt wird, dass die Umflechtung eng 
am Schlauch anliegt und der Schlauch sich nicht verformt oder 
dreht. Maschinenumflochtene Schläuche bieten ausserdem ein 
wiederholgenaues Leistungsverhalten und längere Lebenszyklen. 

Montage
Die Kombination von 
hochqualitativen Schläuchen 
und hochqualitativen Fittings, in 
Verbindung mit speziellen Schweiß-, 
Hartlötungs-, Verbindungs- und 
Fertigungsverfahren sowie 
strengen Tests, garantiert, dass die 
Metallwellschlauchsysteme sogar in 
Anwendungen mit den extremsten 

Bedingungen und in den anspruchsvollsten Industriezweigen ihre 
Kompatibilität, Intaktheit und Betriebsfähigkeit bewahren. 
Der Standard-Montagevorgang sieht folgendermaßen aus:
  Durchschneiden des Schlauchs und der Umflechtung in 

einem Wellental. 
  Installieren einer Ummantelungsmanschette an jedem Schlauchende.
  Abschneiden überflüssiger Ummantelungen.
  Verschweißen des Schlauchs, der Ummantelung und der 

Ummantelungsmanschette.
  Reinigung der Verschluss-Schweißnahtfläche
  Positionieren und Ausrichten eines Fittings auf der 

Verschluss-Schweißnahtfläche.
  „Befestigungs“-Verschweißen des Fittings mit der 

Verschluss-Schweißnahtfläche.
  Das montierte Schlauchsystem wird geprüft, gereinigt, 

markiert und, nach Bedarf, verpackt.

Ringförmiges Profil
Unabhängige Wellen, 
gerade und parallel

Spiralförmiges Profil
Eine durchgehende Welle, 
die sich spiralförmig um den 
Schlauch dreht.

Es gibt zwei Wellenprofile

Hydrogeformt
Gleichmäßige Verteilung 
der Spannung

Mechanisch geformt
Konzentrierte Spannungen

Schlauch
In einem dritten (optionalen Schritt) wird ein Edelstahl-Draht über 
den Schlauch geflochten. Dadurch wird dem gewellten Schlauch 
die Fähigkeit verliehen, höheren Drücken standzuhalten. Schläuche 

können einzeln umflochten 
(eine Umflechtungschicht) 
oder doppelt umflochen (zwei 
Umflechtungsschichten) werden, 
um noch höheren Betriebsdrücke 
widerstehen zu können. 
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Temperatur in
304 304L 316 316L 321 C276Fahrenheit

F
Celsius

C

70 20 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

100 40 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

200 95 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

300 150 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

400 205 0.94 0.93 0.97 0.93 1.00 1.00

500 260 0.88 0.86 0.90 0.86 0.96 0.99

600 315 0.82 0.81 0.85 0.81 0.91 0.93

650 345 0.81 0.79 0.84 0.79 0.89 0.90

700 370 0.80 0.77 0.82 0.77 0.87 0.88

750 400 0.78 0.75 0.81 0.75 0.86 0.86

800 430 0.76 0.74 0.80 0.74 0.84 0.84

850 455 0.75 0.72 0.79 0.72 0.84 0.83

900 480 0.73 0.71 0.78 0.71 0.83 0.82

950 510 0.72 0.69 0.77 0.69 0.81 0.81

1000 540 0.69 0.67 0.77 0.67 0.81 0.80

1050 565 0.61 0.65 0.73 0.65 0.70 0.68

1100 595 0.49 0.62 0.62 0.61 0.55 0.55

1150 620 0.39 0.53 0.49 0.52 0.41 0.47

1200 650 0.30 0.38 0.37 0.38 0.32 0.36

1250 675 0.24 0.28 0.28 0.28 0.25 0.29

1300 705 0.21 0.21 0.21
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Reinigung & Verpackung
Der Hydroform-Herstellungsvorgang führt zu einem sehr 
sauberen Produkt.
Das Produkt kann bis zum Niveau CGA G-4.1 
„sauersto²rein“ gereinigt und entfettet werden.
Eine Ultraschall-Reinigung für pharmazeutische 
Anwendungen ist erhältlich. Jeder Schlauch wird in einem 
Plastikbeutel verpackt, die Anschlüsse werden mit einer 
Kappe versehen.

Testen
Alle HAM-LET Schlauchsysteme werden Heliumlecktest 
getestet auf eine maximale Leckrate von 2 x 10-6.
Ein Heliumlecktest auf eine maximale Leckrate von 2 x 
10-9 ist erhältlich.
Andere Tests wie ein hydrostatischer Test oder Sticksto² 
/ Helium - Blasenlecktest sind ebenfalls erhältlich.

1. Temperatur
Wenn die Temperatur des Mediums oder der Umgebung 
ansteigt, nimmt der Betriebsdruck des Schlauchs ab. Nachdem 
Sie das Schlauchmaterial ausgewählt haben, gehen Sie zur 
Tabelle „Betriebsdruck-Herabsetzungsfaktoren“ und ordnen die 
Legierung des Schlauchs und der Umflechtung der höchsten 
Temperatur zu, der sie ausgesetzt sein werden (entweder 
intern oder extern), um die korrekten Herabsetzungsfaktoren 
zu erhalten. Multiplizieren Sie dann den maximalen 
Betriebsdruck des Schlauchs mit dem höchsten Temperatur-
Herabsetzungsfaktor. Der maximale Betriebsdruck wird 
serienmäßig auf dem Metallschild angegeben.  

2. Dynamischer Druck
Pulsierende Drücke, Druckstöße oder Explosionsdrücke, 
wie sie von sich schnell ö²nenden oder schließenden 
Ventilen erzeugt werden können, können schwere 
Beschädigungen am Schlauch verursachen. Wenn Ihre 
Anwendung Explosionsdrücke mit sich bringt, setzen Sie den 
angegebenen Betriebsdruck auf 1/6 seines Wertes herab. 

Beispiel: 1/4“ Schlauch – T316L Edelstahlschlauch und T304 Edelstahl 
Umflechtung bei 500°F mit Explosionsdrücken: 
Maximaler Katalog-Betriebsdruck: 1800 psi 
Temperatur-Herabsetzungsfaktor bei 500°F = 0,86 
Druckherabsetzungsfaktor = 1/6 des maximalen Betriebsdrucks 
Tatsächlich zulässiger Betriebsdruck = 1800 PSI x 0,86 x 1/6 = 258 psi

3. Flexibilität 
Vergewissern Sie sich, dass der minimale Biegeradius des 
Schlauchs kleiner ist als der benötigte Biegeradius. 
Größere Installationsradien reduzieren die Materialermüdung 
des Schlauchs und erhöhen so seine Haltbarkeit.

4. Chemische Kompatibilität 
Das Material, das Sie für den Schlauch und die Ummantelung 
auswählen, muss mit dem Medium kompatibel sein, das 
durch den Schlauch fließt. Dies gilt auch für die Umgebung, 
in der der Schlauch installiert wird. Achten Sie darauf, dass 
Sie die Temperatur und Konzentration der Chemikalie oder 
Chemikalien kennen, wenn Sie die chemische Kompatibilität 
überprüfen. Es gibt viele Wege, die chemische Kompatibilität 
zu bestätigen. Zwei der Industriestandards, die Sie hilfreich 
finden könnten, sind der NACE (National Association of 
Corrosion Engineers) und der Compass Korrosions-Leitfaden. 

5. Zubehör
Optional verfügbare Zubehörteile umfassen Federschu, 
Schutzabdeckungen, Isolierhüllen und Panzerschutz.

Überlegungen bezüglich der Auswahl 
des Metallwellschlauchs 
Sie sollten bei der Auswahl eines flexiblen Metallwellschlauchs 
folgende 5 Variablen in Betracht ziehen:

Betriebsdruck-Herabsetzungsfaktor:



Werkstoªe 
Teil Material

Schlauch SS 316L / SS 321 

Ummantelung SS 304 / SS 316
Anschlüsse SS 316L
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Allgemein 
Die SHF – Schlauchserie für den allgemeinen Einsatz 
umfasst Schläuche für industrielle Anwendungen zur 
Beförderung von Gas- & Flüssigkeiten oder korrosiven 
Medien unter hohen Temperaturen und harten 
Umgebungsbedingungen. 

Eigenschaften
  Umflochtenes, doppelt umflochtenes oder unumflochtenes 

gewelltes Schlauchsystem
  Der Innenschlauch besteht aus 316L Edelstahl. Es ist auch ein 

Innenschlauch aus 321 Edelstahl erhältlich.
  Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl. Es ist auch eine 

Ummantelung aus 316 Edelstahl ist erhältlich.
  Ringförmige hydrogeformte Wellung
  Schlauch ID von 1/4“ bis 2“
  Maximaler Druck 2700 psi (186 bar)
  Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 1,0 Zoll (25 mm)
  Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 4,5 Zoll (114 mm)
  Großes Angebot an Anschlüssen

Innen-
Durchmesser

Anzahl 
der Um-
mantel-
ungen

Außen-
Durchmesser

Statischer 
minimaler 

Biegeradius

Dynamischer 
minimaler 

Biegeradius

Maximaler 
Betriebsdruck

Berstdruck Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro 

Meter

(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35
0 0.41 10.4

1.0  25 4.5  114 

90  6 n/a n/a 0.04  0.06 

1 0.47 11.9 1800  124 7233 499 0.11  0.16 

2 0.53 13.5 2700  186 9100 627 0.18  0.27 

3/8 9.53
0 0.65 16.5

1.2  30 5.0  127 

70  5 n/a n/a 0.10  0.15 

1 0.71 18.0 1558  107 6230 430 0.20  0.30 

2 0.77 19.6 2336  161 9345 644 0.30  0.45 

1/2 12.70
0 0.77 19.6

1.5  38 5.5  140 

70  5 n/a n/a 0.11  0.16 

1 0.83 21.1 1186  82 4743 327 0.22  0.33 

2 0.89 22.6 1779  123 7115 491 0.33  0.49 

5/8 15.88
0 0.96 24.4

1.8  46 7.0  178 

57  4 n/a n/a 0.17  0.25 

1 1.02 25.9 1205  83 4820 332 0.33  0.49 

2 1.08 27.4 1808  125 7230 498 0.49  0.73 

3/4 19.05
0 1.16 29.5

2.1  53 8.0  203 

43  3 n/a n/a 0.19  0.28 

1 1.22 31.0 898  62 3591 248 0.37  0.55 

2 1.28 32.5 1347  93 5387 371 0.55  0.82 

1 25.40
0 1.47 37.3

2.7  69 9.0  229 

43  3 n/a n/a 0.26  0.39 

1 1.53 38.9 718  50 2872 198 0.50  0.74 

2 1.59 40.4 1077  74 4308 297 0.74  1.10 

1 1/4 31.75
0 1.75 44.5

3.1  79 10.0  254 

43  3 n/a n/a 0.29  0.43 

1 1.83 46.5 645  44 2581 178 0.61  0.91 

2 1.91 48.5 968  67 3872 267 0.93  1.38 

1 1/2 38.10
0 2.08 52.8

3.9  99 11.0  279 

28  2 n/a n/a 0.47  0.70 

1 2.16 54.9 531  37 2125 147 0.85  1.26 

2 2.24 56.9 797  55 3188 220 1.23  1.83 

2 50.80
0 2.61 66.3

5.1  130 13.0  330 

14  1 n/a n/a 0.59  0.88 

1 2.69 68.3 449  31 1797 124 1.11  1.65 

2 2.77 70.4 674  46 2696 186 1.63  2.43 

SHF Serie - Allgemeiner Einsatz



Innen-
Durchmesser

Anzahl 
der 

Umman-
telungen

Außen-
Durchmesser

Statischer
minimaler

Biegeradius

Dynamischer
minimaler

Biegeradius

Maximaler 
Betriebsdruck Berstdruck

Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro Meter

(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35
0 0.43 10.9 0.9 23

4.5  114 

500 34 n/a n/a 0.15  0.22 

1 0.56 14.1 1.5 38 5000  345 20000 1379 0.32 0.48

2 0.68 17.3 1.5 38 6000  414 24000 1655 0.49 0.73

3/4 19.05
0 1.15 29.2 2.5  64 4.5  114 250  17 n/a n/a 0.63  0.94 

1 1.28 32.5 4.0  102 10.0  254 2650  183 10669 736 1.09  1.62 

2 1.40 35.6 4.0  102 10.0  254 3600  248 14521 1001 1.58  2.35 

1 25.40
0 1.45 36.8 3.25  83 7.0  178 180  12 n/a n/a 0.84  1.25 

1 1.57 39.9 5.0  127 11.0  279 2500  172 10000 689 1.53  2.28 

2 1.70 43.2 5.0  127 11.0  279 3000  207 12083 833 2.25  3.35 

1 1/4 31.75

0 1.75 44.5 5.0  127 9.5  241 190  13 n/a n/a 1.32  1.96 

1 1.88 47.8 6.5  165 12.5  318 1775  122 7119 491 2.09  3.11 

2 2.00 50.8 6.5  165 12.5  318 2600  179 10400 717 2.88  4.29 

3 2.13 54.1 7.0  178 14.0  356 3000  207 12082 833 3.71  5.52 

1 1/2 38.10
0 2.11 53.6 6.0  152 11.5  292 110  8 n/a n/a 1.75  2.60 

1 2.23 56.6 7.5  191 13.0  330 1450  100 5800 400 2.64  3.93 

2 2.36 59.9 7.5  191 13.0  330 2200  152 8892 613 3.57  5.31 

2 50.80
0 2.57 65.3 7.5  191 12.0  305 100  7 n/a n/a 2.04  3.04 

1 2.70 68.6 9.0  229 14.0  356 1100  76 4415 304 3.23  4.81 

2 2.82 71.6 9.0  229 14.0  356 1675  115 6710 463 4.45  6.62 

Allgemein
Die SHU – Serie der Ultra-
Hochdruckschläuche umfasst 
ringförmige, dickwandige, gewellte 
Metallschläuche, die speziell für Ultra-
Hochdruckanwendungen entwickelt 
wurden. 
Die SHU – Schläuche besitzen eine 
herausragende Flexibilität und bestehen 
aus dickwandigem 321 Edelstahl.

Eigenschaften
  Ummanteltes, doppelummanteltes oder nicht ummanteltes gewelltes Schlauchsystem
  Der Innenschlauch besteht aus 321 Edelstahl, es sind auch Innenschläuche aus 316L Edelstahl erhältlich.
  Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl, es sind auch Ummantelungen aus 316 Edelstahl erhältlich.
  Ringförmige hydrogeformte Wellung
  Schlauch ID 1/4“, 3/4“ bis zu 2“
  Maximaler Druck 6000 psi (414 bar), 4 bis 1 Sicherheitsfaktor
  Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 0,9 Zoll (23 mm)
  Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 4,5 Zoll (114 mm)
  Großes Angebot an Anschlüssen

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch SS 321 / SS 316L 

Ummantelung SS 321
Anschlüsse SS 316L

  

SHU Serie - Ultrahochdruck 
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Innen-
Durch-
messer

Anzahl der 
Umman-
telungen

Außen-
Durchmesser

Statischer
minimaler

Biegeradius

Dynamischer
minimaler

Biegeradius

Maximaler 
Betriebsdruck

Berstdruck Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro 

Meter

(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35
0 0.41 10.4

1.0  25 n/a n/a
90  6 n/a n/a 0.04  0.06 

1 0.47 11.9 900  62 3600 248 0.11  0.16 

3/8 9.53
0 0.65 16.5

1.2  30 n/a n/a
70  5 n/a n/a 0.10  0.15 

1 0.71 18.0 800  55 3200 221 0.17  0.25 

1/2 12.70
0 0.77 19.6

1.5  38 n/a n/a
70  5 n/a n/a 0.11  0.16 

1 0.83 21.1 665  46 2660 183 0.19  0.28 

Allgemein
Die SHV – Serie der Vakuum- / verformbaren Schläuche 
umfasst handverformbare Schläuche, die ihre Formung 
beibehalten. Diese Schläuche werden gebogen und bleiben 
dann in dieser Stellung, wodurch eine spannungsfreie 
Verbindung zwischen Rohrleitungssystemen garantiert wird. 
Ein SHV – Schlauch kann zusammengedrückt oder gedehnt 
werden, um in einen bestimmten Platz im System zu passen. 

Eigenschaften
  Ummanteltes oder nicht ummanteltes gewelltes Schlauchsystem
  Der Innenschlauch besteht aus 321 Edelstahl, es sind 

auch Innenschläuche aus 316L Edelstahl erhältlich.
  Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl.
  Ringförmige hydrogeformte Wellung
  Schlauch ID 1/4“, 3/4“, 1/2“
  Maximaler Druck 900 psi (62 bar)
  Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten 

Schlauchs 1,0 Zoll (25 mm)
  Großes Angebot an Anschlüssen

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch SS 321  / SS 316L 

Ummantelung SS 304
Anschlüsse SS 316L

  

SHV Serie - Vakuum / verformbar

Verformbare Schläuche
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Allgemein
Die SHE – Serie der besonders flexiblen Schläuche 
kombiniert die Druckeigenschaften der SHF – Serie mit 
einer verbesserten Flexibilität für kleinere und minimale 
statische und dynamische Biegeradien. 
Die zusätzliche Flexibilität wird durch eine dichtere 
Wellung erreicht, während der Herstellungsvorgang und 
die Materialspezifikationen unverändert bleiben.

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch SS 316L / SS 321 

Umflechtung SS 304 / SS 316
Anschlüsse SS 316L

  

Eigenschaften
  Ummanteltes, doppelummanteltes oder nicht ummanteltes 

gewelltes Schlauchsystem
  Der Innenschlauch besteht aus 316L Edelstahl, es sind auch 

Innenschläuche aus 321 Edelstahl erhältlich.
  Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl, es sind auch 

Ummantelungen aus 316 Edelstahl erhältlich.
  Ringförmige hydrogeformte Wellung
  Schlauch ID 1/4“ bis zu 2“
  Maximaler Druck 2700 psi (186 bar)
  Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 0,9 Zoll (23 mm)
  Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 3,7 Zoll (94 mm)
  Großes Angebot an Anschlüssen
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SHE Serie - Besonders flexibel
Innen-

Durchmesser
Anzahl der 
Umman-
telungen

Außen-
Durchmesser

Statischer
minimaler

Biegeradius

Dynamischer
minimaler

Biegeradius

Maximaler 
Betriebsdruck Berstdruck

Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro Meter

(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35
0 0.42 10.7

0.9  23 3.7  94 

90  6 n/a n/a 0.07  0.10 

1 0.48 12.2 1800  124 7233 499 0.14  0.21 

2 0.54 13.7 2700  186 9100 627 0.20  0.30 

3/8 9.53
0 0.65 16.5

1.0  25 4.0  102 

70  5 n/a n/a 0.15  0.22 

1 0.71 18.0 1558  107 6230 430 0.25  0.37 

2 0.77 19.6 2336  161 9345 644 0.36  0.54 

1/2 12.70
0 0.77 19.6

1.2  30 4.4  112 

70  5 n/a n/a 0.18  0.27 

1 0.83 21.1 1186  82 4743 327 0.32  0.48 

2 0.89 22.6 1779  123 7115 491 0.47  0.70 

5/8 15.88
0 0.96 24.4

1.4  36 5.6  142 

57  4 n/a n/a 0.19  0.28 

1 1.02 25.9 1205  83 4820 332 0.37  0.55 

2 1.08 27.4 1808  125 7230 498 0.54  0.80 

3/4 19.05
0 1.16 29.5

1.7  43 6.4  163 

43  3 n/a n/a 0.31  0.46 

1 1.22 31.0 898  62 3591 248 0.53  0.79 

2 1.28 32.5 1347  93 5387 371 0.74  1.10 

1 25.40
0 1.47 37.3

2.1  53 7.1  180 

43  3 n/a n/a 0.41  0.61 

1 1.53 38.9 718  50 2872 198 0.76  1.13 

2 1.63 41.4 1077  74 4308 297 1.11  1.65 

1 1/4 31.75
0 1.75 44.5

2.5  64 7.9  201 

43  3 n/a n/a 0.63  0.94 

1 1.83 46.5 645  44 2581 178 1.00  1.49 

2 1.91 48.5 968  67 3872 267 1.37  2.04 

1 1/2 38.10
0 2.08 52.8

3.1  79 8.7  221 

28  2 n/a n/a 0.70  1.04 

1 2.16 54.9 531  37 2125 147 1.16  1.73 

2 2.24 56.9 797  55 3188 220 1.63  2.43 

2 50.80
0 2.61 66.3

4  102 10.3  262 

14  1 n/a n/a 0.88  1.31 

1 2.69 68.3 449  31 1797 124 1.44  2.14 

2 2.77 70.4 674  46 2696 186 1.99  2.96 



Innen-
Durchmesser

Anzahl der 
Umman-
telungen

Außen-
Durchmesser

Statischer
minimaler

Biegeradius

Dynamischer
minimaler

Biegeradius

Maximaler 
Betriebsdruck Berstdruck

Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro Meter

(Zoll) (mm) (#) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35
1 0.52 13.2

1.1  28 5.0  127 
4600  317 18400 1269 0.21  0.31 

2 0.62 15.7 5800  400 23200 1600 0.32  0.48 

3/8 9.53
1 0.70 17.8

1.4  36 5.5  140 
3800  262 15200 1048 0.36  0.54 

2 0.82 20.8 4000  276 16000 1103 0.57  0.85 

1/2 12.70
1 0.82 20.8

1.6  41 5.7  145 
2600  179 10400 717 0.43  0.64 

2 0.94 23.9 3700  255 14800 1020 0.69  1.03 

Allgemein
Die Hochdruckschläuche der SHH – Serie sind spiralförmig 
geschweißte, gewellte Edelstahl-Metallschläuche.
Die SHH – Schläuche können extremen Drücken standhalten 
und besitzen gleichzeitig eine hervorragende Flexibilität. Der 
spiralförmig gewellte Innenschlauch ist selbstentleerend und 
erzeugt nur minimale Turbulenzen. 

Eigenschaften
  Ummanteltes gewelltes Schlauchsystem
  Der Innenschlauch besteht aus 316L Edelstahl, es sind auch 

Innenschläuche aus 321 Edelstahl erhältlich.
  Die Ummantelung besteht aus 304 Edelstahl, es sind auch 

Ummantelungen aus 316 Edelstahl erhältlich.
  Spiralförmige, doppelwandige aufgeschweißte Wellung
  Schlauch ID 1/4“, 3/8“, 1/2“
  Maximaler Druck 5800 psi (400 bar)
  Minimaler statischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 1,1 Zoll (28 mm)
  Minimaler dynamischer Biegeradius des ummantelten Schlauchs 5,0 Zoll (127 mm)
  Großes Angebot an Anschlüssen

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch SS 316L 

Umflechtung SS 304
Anschlüsse SS 316L
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Wann sollte ein Metallwellschlauch 
ausgewählt werden 
1. Extreme Temperaturen  

Der Metallwellschlauch ist die beste Lösung für extreme 
heiße oder kalte Medien oder Umgebungstemperaturen

2. Chemische Verträglichkeit 
Edelstahlschläuche sind häufig besser geeignet für Chemikalien 
und aggressive Medien oder korrosive Umgebungen.

3. Bedenken bezüglich des Eindringens von Medium 
Das Eindringen von Medium in die umgebende Atmosphäre wird 
am besten durch den Einsatz von Metallschläuchen verhindert. 

4. Potenzial für katastrophale Ausfälle 
Der Einsatz von Metallschläuchen, bei denen bei einem 
Versagen kleinere Löcher oder Risse entstehen als bei 
anderen Schlaucharten, kann den E²ekt eines anderenfalls 
möglicherweise katastrophalen Ausfalls reduzieren. 

5. Brandsicherheit  
Die Metallschläuche bleiben bis 705°C unversehrt. 

6. Erreichen eines vollen Vakuums  
Metallschläuche sind besser dazu in der Lage, ihre Form 
unter vollem Vakuum aufrechtzuerhalten.

7. Flexibilität bei der Anschluss-Konfiguration 
Fast jede Art von Fitting kann mit einem 
Metallwellschlauch verbunden werden, um eine 
perfekte Verbindung mit den meisten Rohrleitungs- und 
Befestigungs-Systemen herzustellen. 

Erwägungen bezüglich der Länge
Um die korrekte Länge eines Schlauchsystems berechnen zu 
können, müssen Sie:

1. sicherstellen, dass die Anlage ordnungsgemäß geplant ist 
(siehe Do‘s and Don’t‘s weiter unten) 
  Ziehen Sie den Schlauch nicht zu fest an
  Biegen Sie den Schlauch nicht zu stark
  Drücken Sie den Schlauch nicht zusammen

2. die bewegliche Länge des Systems berechnen – die 
bewegliche Länge des Systems ist die Länge des aktiven 
(flexiblen) Schlauchs in einem System, dies bedeutet, der 
Schlauch zwischen den Ummantelungs-Manschetten (siehe 
die Formeln zur Berechnung der beweglichen Länge für eine 
Reihe von üblichen Schlauchinstallationen weiter unten).

3. Bei der Berechnung der Gesamtlänge entspricht die 
Gesamtlänge des Systems der beweglichen Länge plus der 
Länge der Ummantelungs-Manschetten und Anschlussstücke. 
Achten Sie bei der Hinzufügung der Länge der 
Anschlussstücke darauf, dass bei den verschiedenen 
Anschlussstück-Arten die Punkte, von denen gemessen 
werden muss, variieren. Wenn Sie die Gesamtlänge von 
Systemen mit Gewindeverschraubungen berechnen, 
vergessen Sie nicht die Länge des Gewindes zu 
berücksichtigen, die durch das Einschrauben in die 
Gegenverbindung verloren geht (siehe Gewindetoleranz-
Tabelle weiter unten). 

Auswahl & Installation der Metallwellschlauchsysteme

X

X

X

Klemmringverschraubungen werden bis zum 
Ende der Verschraubung gemessen

X

Gewindeverschraubungen werden bis zum 
Ende der Verschraubung gemessen

X

JIC/SAE artige Verbindungen werden von dem 
Sitz der Verschraubung aus gemessen

Winkel- und andere Verschraubungen mit 
einem Radius werden von der Mittellinie der 

Verschraubung aus gemessen 

Flansche werden entweder von der 
Flanschfläche oder der Fläche des Bundes, 
falls einer eingesetzt wird, aus gemessen

Gewinde-Toleranz
Wenn Sie die Gesamtlänge (OAL) eines Schlauchsystems berechnen, 
das an einem oder beiden Ende ein Rohrgewinde als Anschluss 
besitzt, muss die Gewindeeinschraublänge mit einbezogen werden.

Beispiel: Gemäß der unten aufgeführten Tabelle muss bei einem 
Schlauchsystem mit einem 1“ Rohr mit Aussengewinde an einem 
Ende der Gesamtlänge 0,66“ hinzugefügt werden, um die Länge 
des Gewindes, in die der Schlauch während der Installation 
eingeschraubt wird, auszugleichen.

Nominale Rohrgröße
Zoll 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1 1/4 1 1/2 2

Gewinde-Toleranz
Zoll (mm) – Abm. “A”

0.40
(10)

0.41
(10)

0.53
(13)

0.55
(14)

0.66
(17)

0.68
(17)

0.68
(17)

0.70
(18             
)

Schlauchsystem

Bewegliche Länge

Gesamtlänge
(OAL)

Fitting / 
Anschluss

Umman-
telung

Innen-
schlauch

Ummantelungs- 
manschette

Sechskant- 
Schraube
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Berechnung der beweglichen Länge
Für folgende Formeln:

Vergewissern Sie sich, dass der installierte Radius größer ist 
als der für den benötigten Arbeitsdruck für den Schlauch 
angegebene minimale Biegeradius.
Vergewissern Sie sich, dass die Mittellinie des Schlauchs 
während des Zykluses auf der gleichen Ebene bleibt, um zu 
verhindern, dass sich das System verdreht.

U-förmige Schlaufe (A-Schlaufe) für konstanten Radius

U-förmige Schlaufe (B-Schlaufe) für variablen Radius

Vertikale Schlaufe mit Bewegung in zwei 
Richtungen (Kombinationsschlaufe)

Seitlicher Versatz

Hinweis 1: Wenn die Versatzbewegung auf beiden Seiten der
 Schlauchmittellinie auftritt, benutzen Sie in der 
 Formel den gesamten Laufweg
Hinweis 2: Der Versatzabstand „T“ für konstante Biegungen sollte niemals 
 25% des Mittellinien-Biegungsradiuses überschreiten

Formel: L =   20R x T  ,   Lp =   L2 - T2

L Bewegliche Länge des Schlauchs (Zoll / mm)

T Laufweg (Zoll / mm)

S Außendurchmesser des Schlauchs (siehe Produktdatenblätter weiter unten)

Formel: L = 4R + 1/2T

Formel: L = 4R + 1.57T Formel: L = 4R + 1.57T1 + (T2/2)

Formel: L = 2S + (0/57.3)R

Winkelablenkung

2R

T/2

T/2

R

L

2R

2R

T T1

R

L

R

L

T2T2
222

T2

R

T2T2
222

Auswahl & Installation der Metallwellschlauchsysteme

R
S

L

S
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Auswahl & Installation von Metallwellschlauchsystemen
Medium-Durchflussgeschwindigkeit 
Wenn in einem Metallwellschlauch beförderte Gase oder 
Flüssigkeiten bestimmte Grenzwerte überschreiten, können 
Resonanzschwingungen auftreten. Eine Resonanz kann sehr schnell 
ein Versagen des Systems auslösen. In Anwendungen, bei denen die 
Produktgeschwindigkeiten die in der folgenden Tabelle aufgeführten 
Grenzwerte überschreiten, sollte die Gestaltung des Systems 
angepasst werden:
1. Hinzufügung eines verzahnten Metallwellschlauchliners
2. Erhöhung der ID des gewellten Schlauchs 
3. Kombination der beiden

Geschwindigkeit in Metallwellschläuchen
Installations-
Konfiguration

Maximale Produktgeschwindigkeit 
Fuß / Sekunde (Meter / Sekunde)

Nicht ummantelt Ummantelt

Trockenes Gas Flüssigkeit Trockenes Gas Flüssigkeit 

Gerader Verlauf 100 (30) 50 (15) 150 (46) 75 (23)

45 Grad Biegung 75 (23) 40 (12) 115 (35) 60 (18)

90 Grad Biegung 50 (15) 25 (8) 75 (23) 40 (12)

180 Grad Biegung 25 (8) 12 (4) 38 (12) 19 (6)

Druckabfall
Ein Druckabfall in einem Rohrleitungssystem gibt dem 
Systemdesigner häufig Anlass zur Sorge. Im Vergleich mit 
steifen Rohren gibt es in gewellten Metallschläuchen immer 
einen größeren Druckabfall. Die folgenden Diagramme stellen 
ein Hilfsmittel bei der Schätzung des Druckabfalls in gewellten 
Schläuchen, die Wasser und Luft befördern, dar. Die abgeleiteten 
Werte sind Richtwerte und beziehen sich ausschließlich auf 
geradlinige Installationen. Biegungen und Verschraubungen können 
den Druckabfall verstärken.
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D
ru

ck
ab

fa
ll

 (P
si

 p
ro

 F
uß

)

D
ru

ck
ab

fa
ll

 (P
si

 p
ro

 F
uß

)
B

ei
 1

0
0

 P
SI

G
 L

uf
te

in
la

ss
dr

uc
k

Flüssigkeitsgeschwindigkeit (Gallonen pro Minute) Wasser bei 70° F. Kubikfuß pro Minute freier Luft bei 60° F.

Druckabfall-Diagramm für Luft 

Schlauch ID

Schlauch ID



Auswahl & Installation von Metallwellschlauchsystemen 
Vibration
Folgendes Diagramm stellt eine repräsentative Richtlinie dar 
und dient ausschließlich zu Abschätzungszwecken.
Sollten Sie Fragen haben oder Ihre Anwendung sich in der 
Nähe des Bereichs „Rückfrage beim Werk“ befinden, wenden 
Sie sich bitte an Ihren HAM-LET Vertreter vor Ort.

Wenn Vibrationen in mehr als einer Richtung vorliegen, 
installieren Sie entweder eine längere 90° Schlauchbiegung 
oder ein „Dog Leg“ – System.

Richtig Falsch
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HAM-LET SCHLÄUCHE

Wenn Sie ein Schlauchsystem in einer Vibrationsanwendung 
installieren, vergewissern Sie sich, es so zu installieren, dass 
die Schlauchaxis senkrecht zur Vibrationsrichtung steht. 

Richtig Falsch
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Do’s Don’ts Do’s Don’ts

Auswahl & Installation von Metallwellschlauchsystemen
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Do‘s und Don’t‘s der Installation
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Serie Konfiguration Rohr-
Material

Umman-
telungs-
Material

Anzahl der 
Ummante-
lungen

F

0 316L - 0
1 316L 304 1
2 316L 304 2
3 321 - 0
4 321 304 1
5 321 304 2
6 316L 316 1
7 316L 316 2
8 321 316 1
9 321 316 2

U

0 321 - 0
1 321 321 1
2 321 321 2
3 316L - 0
4 316L 321 1
5 316L 321 2

V
0 321 - 0
1 321 304 1
2 316L - 0
3 316L 304 1

E

0 316L - 0
1 316L 304 1
2 316L 304 2
3 321 - 0
4 321 304 1
5 321 304 2
6 316L 316 1
7 316L 316 2
8 321 316 1
9 321 316 2

H
0 316 - 0
1 316 304 1
2 316 304 2

FH TS 6M 123.4LK 1/404 - - -1S

Gesamtlänge 
(OAL)

XXX Zoll

XXXC Zentimeter

XXXM Meter

Anschluss 1 Anschluss 2Serie

F Allgemein-
er Einsatz

U Ultraho-
her Druck

V
Vakuum / 
verform-
bar

E
Be-
sonders 
flexibel

H Hoch-
druck

Reihe

S SS

A Legier-
ung 276

Schläuche

H Schlauch

  

Rohr ID

04 1/4

06 3/8

08 1/2

12 3/4

16 1

20 1 1/4

24 1 1/2

32 2

Konfiguration

Endtyp

LK LET-LOK®

TS Rohrstutzen

TP Rohrstutzen 
vormontiert

GF HTC Innen- 
gewinde, drehbar

GM HTC- Aussen-
gewinde, drehbar

FP Innengewinde, 
NPT Rohr 

MP Aussengewinde, 
NPT Rohr

FG Innengewinde 
BSP-P 

MG Aussen-
gewinde BSP-P 

BW Schweiß-
stutzen

HL ONE-LOK®

UH UH-Leitung 
(nur Vakuum)

FF 37° Bördel,
Innengewinde

MF 37° Bördel,
Aussengewinde

Endgröße
Zoll

1/4, 3/8, 1/2, 
3/4, 1 
1 1/4, 1 1/2
2

mm

6M, 8M, 
10M, 12M, 
16M, 25M,
38M

Konfiguration

Optionen

Warnung! 
Die Designer und Benutzer des Systems sind 
alleine dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen 
Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen 
und für ihre sichere und problemlose Installation, 
Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben 
zur Anwendung, Materialkompatibilitäten 
undProdukteinstufungen müssen für jedes 
ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine 
unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung 
der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder 
Verletzungen führen.

Metallwellschläuche – Bestellinformationen

Siehe Seite 463

OPTIONAL



Test

H Heliumleck-
test 1x10-9

Y Hydraulisch-
er Test

Reinigung

O Sauersto²anwendung

Interne 
Lamellen

L Liner

Extras

E EN 10380
zertifiziert

Äußere Abdeckung

G Federschutz

R Schutzabdeckung

J Isolierhülle

A Panzerung

N Interlock-Knick-
schutz

Kennzeichnung

T Papieretikett Keine An einem Ende

M Metalletikett(1) B Beide Enden

P Plastiketikett

Federschutz
Eine mechanische Schutzvorrichtung kann am Schlauchsystem angebracht werden. 
Diese Art der Schutzvorrichtung besteht aus einer Metallfeder, 
die hinter der Verschraubung angebracht wird. 

Schutzabdeckung 
Für einen leichteren Schutz des gewellten Schlauchs und der Umflechtung 
können Schoner am Schlauch angebracht werden. 

Isolierhülle
Eine Hochtemperatur-Isolierung der Schlauch-Aussenseite kann durch Hinzufügen einer isolierenden 
Schutzhülle erzielt werden. Die Hülle besteht aus einer geflochtenen Glasfaserisolierung, 
überzogen und imprägniert mit Silikonkautschuk, die dann über den gewellten Schlauch gezogen 
und abgedichtet wird. Die Isolierhülle kann auch dazu benutzt werden, die Übertragung von 
Umgebungswärme an das Medium zu verhindern und den Wärmeverlust des Mediums zu reduzieren. 

Etikettierung 
Kunden- oder Systeminformationen können mit Hilfe von Karton-, Plastik- und 
Metalletiketten am System angebracht oder permanent in die Umflechtungsmanschetten 
eingraviert werden. Etiketten oder Gravierungen können entweder an einem oder beiden 
Schlauchenden angebracht werden.

Zertifizierungen
Materialien, Standardkonformität und Testurkunden sind erhältlich. Andere Kunden-
spezifische Zertifikate sind auf Anfrage erhältlich.

Metalletikett an einem Ende mit max. zul. Arbeitsdruck--Markier-
ung – wird serienmäßig geliefert (es ist nicht nötig, diese Option 
zu markieren, um dieses Etikett zu erhalten)

(1)
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464

SC
HL

ÄU
CH

E

HAM-LET SCHLÄUCHE

Allgemein
Der mit Edelstahl ummantelten PTFE Schlauch stellt die 
ideale Lösung für permanente oder temporäre Verbindungen 
von Gas- oder Flüssigkeitsleitungen dar. Er erleichtet 
die Verarbeitung sowie das Verbinden / Trennen und die 
Reinigung. Zu den Eigenschaften dieses Schlauchs, die ihn 
zu der bevorzugten Lösung für viele Anwendungen macht, 
gehören unter anderem variable Länge, hohe Flexibilität, 
hohe Drücke und breite chemische Kompatibilität. 
Die HAM-LET PTFE Schläuche sind erhältlich mit 
glattem, spiralförmigem oder leitfähigem Kohlensto²-
beschichtetem Innenschlauch mit Edelstahlummantelung 
oder Edelstahlummantelung mit Silikonüberzug. 

Eigenschaften
  PTFE Innenschlauch mit Edelstahl-Ummantelung und Anschlüssen
  Nicht-verunreinigend, nicht-aufsaugend, hat keinen Einfluss auf Geschmack oder Geruch
  Alterungsbeständige & nicht haftende Oberfläche
  Einfach zu reinigen, leicht zu entleeren
  Echter ID, niedrige Reibung
  LET-LOK, ONE-LOK, NPT mit Aussen- und Innengewinde, Mini-Sanitärflansch
  ID-Größen: 1/4“ bis 2“.
  Maximaler Druck 3250 psi (224 bar), Sicherheitsfaktor 1 bis 4.
  Betriebstemperatur: - 73° bis + 232°C
  Verpackt und validiert für hohe Reinheit:

1. Zugelassen gemäß US Pharmacopoeia Klasse VI
2. FDA zugelassen (Lebensmittel- und Arzneimittelbehörde) 21CFR177,1550
3. Überschreitet Sanitärstandards 3A
4. U.S.D.A zugelassen

Wo kann ein PTFE-Schlauch eingesetzt werden? Voller Innendurchmesser:

Fast überall! Er kann hohe Drücke bewältigen, hält 
Hundertausenden von Flex-Zyklen stand, wird nicht von 
Wetter oder Alter beeinflusst und befördert fast jedes 
Medium. PTFE ist nicht haftend und temperaturbeständig. 
Der Anzahl der Wasserdampfreinigungs-/
Sterilisierungszyklen ist keine Grenze gesetzt. 
Es gibt kein Material mit einer breiteren chemischen 
Kompatibilität als PTFE. Die einzige bekannte Klasse 
chemischer Sto²e, die PTFE angreifen, sind geschmolzene 
Alkalimetalle wie Natrium, Lithium und Kalium. Halogenierte 
Chemikalien wie Fluorgas oder Chlortrifluorid werden nicht 
empfohlen, da bestimmte Halogenverbindungen wie Freon 
die PTFE-Rohrleitungen durchdringen (di²undieren) können.

Chemische Kompatibilität:
PTFE besitzt eines der höchsten Niveaus an chemischer 
Kompatibilität. Im folgenden finden Sie eine Liste an 
Materialien, die eine nähere Erörterung bedürfen:

Die folgenden Materialien sind nicht für den 
Einsatz mit PTFE-Schläuchen empfohlen:
 Elementares Natrium 
 Elementares Kalium
 Elementares Lithium

Die unten aufgeführten Materialien sind nur 
dann bedenklich, wenn sie in Verbindung mit 
hohen Temperaturen und Drücken und/oder 
einer Kombination der beiden befördert werden:
 Fluor (F2)
 Chlortrifluorid (CIF3)
 Boran (B2H6) (nur bei 400°F bis 500°F)
 Jod-Pentafluorid 
 Sauersto²-Difluorid
 Chlor-Difluorid
 80%iges und höheres Natriumhydroxid
 Brom (B2H6) – nur bei 400°F bis 500°F
 Aluminiumchlorid (bei erhöhten Temperaturen)
 Ammonium (NH3)
 Aluminium (R-NH2) – bei erhöhten Temperaturen
 Imine (R-NH)
 70%ige Salpetersäure
 80%iges Natriumhydroxid

HAM-LET PTFE Schläuche 

  Nicht Rohrgröße!
  1/4“ ist 0,250 (1/4“) Innendurchmesser – nicht 0,187 (3/16“) 
Id und1/2 ist 0,500 (1/2“) nicht 0,406 (13/32“)

  Der HAM-LET Schlauch besitzt die höchste 
Durchflussrate je Größe aufgrund seines großen Rohrs, 
das die Herstellung der Fittings mit einem größeren 
Innendurchmesser ermöglicht, einem Durchmesser, der 
demjenigen der angeschlossenen Rohrleitung entspricht. 

Das Ergebnis ist ein minimaler oder nicht bestehender 
Druckabfall aufgrund von Maßabweichungen. Die innere 
Oberfläche der Verschraubung kann ohne Abstufungen 
hergestellt werden, an denen Korrosion entsteht, sich 
Bakterien festsetzen und der Durchfluss gestört wird. 
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Abmessungen der Anschlüsse

Schlauch-
größe

Minimaler Durchfluß-
querschnitt

T
Durchmesser

A
Länge

An
Länge

C
Länge

Cn
Länge

H
Sechskant-Größe

zoll zoll zoll zoll zoll zoll zoll zoll
1/4 0.190 1/4 1.48 1.70 1.73 1.70 0.562

3/8 0.280 3/8 1.78 2.00 2.08 2.00 0.687

1/2 0.375 1/2 2.07 2.53 2.48 2.53 0.875

3/4 0.630 3/4 2.50 3.04 2.81 3.04 1.125

1 0.860 1 2.75 3.28 2.96 3.28 1.375

A AN C CN

T

H (Hex size) H (Hex size) H (Hex size) H (Hex size)H (Sechskantgröße)

H (Sechskantgröße) H (Sechskantgröße)

H (Sechskantgröße) H (Sechskantgröße) H (Sechskantgröße)

L (bewegliche Länge)

Gesamtlänge
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Allgemein
Schläuche mit glattem PTFE-Innenschlauch für den 
allgemeinen Einsatz

Eigenschaften
  Rohr ID 1/4“ bis 1“
  Druckraten Vakuum bis 3200 psi (240 bar)
  Minimaler Biegeradius 1,5 Zoll (38,1 mm)
  Leitende Innenverkleidung erhältlich

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch PTFE

Ummantelung SS 304
Anschlüsse SS 316L

  

THT Serie - Schlauch mit glattem PTFE-Innenschlauch und SS-Ummantelung
Innen-
Durch-
messer

Anzahl 
der Um-
mantel-
ungen

Maximaler 
Betriebsdruck

Dynamischer mini-
maler Biegeradius

Aussendurchmesser Berstdruck Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro 

Meter

(Zoll) (mm) (#) (psi) (bar) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35 1 3200  221 1.5  38 0.41 10.4 12,800 883 0.1  0.15 

3/8 9.53 1 2500  172 2.0  51 0.53 13.5 10,000 689 0.12  0.18 

1/2 12.70 1 2000  138 3.0  76 0.67 17.0 8,000 552 0.16  0.24 

3/4 19.05 1 1000  69 8.2  208 0.87 22.1 4500 310 0.22  0.33 

1 25.40 1 1000  69 12.0  305 1.19 30.2 4000 276 0.51  0.76 
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Innen-
Durch-
messer

Anzahl der 
Umman-
telungen

Maximaler 
Betriebsdruck

Dynamischer mini-
maler Biegeradius

Aussendurchmesser Berstdruck Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro 

Meter

(Zoll) (mm) (#) (psi) (bar) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/4 6.35 1 3250  224 1.5  38 0.49 12.4 13000 896 0.13  0.19 

3/8 9.53 1 2500  172 2.0  51 0.61 15.5 10,000 689 0.15  0.22 

1/2 12.70 1 2000  138 3.0  76 .76 19.3 8,000 552 0.18  0.27 

3/4 19.05 1 1000  69 8.2  208 0.87 22.1 4500 310 0.34  0.51 

1 25.40 1 1000  69 12.0  305 1.19 30.2 4000 276 0.57  0.85 

Allgemein
Spezielles Design für pharmazeutische Anwendungen, 
Lebensmittel- & Getränkeanwendungen sowie biotechnische 
Anwendungen. Der Silikonüberzug schützt die Ummantelung 
vor Partikeln oder anderen externen Verschmutzungen und 
hohen Temperaturen. 

Eigenschaften
  Rohr ID 1/4“ bis 1“
  Druckraten Vakuum bis 3250 psi (224 bar)
  Minimaler Biegeradius 15 Inch (38,1 mm)

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch PTFE

Ummantelung SS 304
Äussere Umhüllung Silicon
Anschlüsse SS 316L

  

THS Serie - Schlauch mit Silikon-überzogenem, glattem PTFE-Innen-
schlauch und SS-Ummantelung

Rohr – PTFE
Ummantelung – SS304
Äussere Umhüllung – Silikon
Anschluss – SS316
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Allgemein
Gewellter PTFE-Innenschlauch für zusätzliche 
Flexibilität mit größeren IDs. Vollständig 
entwässerbarer Schlauch. Widersteht hohen 
Drücken und hohen Temperaturen trotz niedrigerem 
Profil.

Eigenschaften
  Rohr ID 1/2“ bis zu 2“
  Druckraten Vakuum bis zu 1500 psi (103 bar)
  Minimaler Biegeradius 2,5 Inch (63,5 mm)

Werkstoªe
Teil Material

Schlauch PTFE

Ummantelung SS 304
Anschlüsse SS 316L

  

THC Serie - Schlauch mit gewelltem PTFE-Innenschlauch und SS-Ummantelung  
Innen-
Durch-
messer

Anzahl der 
Umman-

tel-ungen

Maximaler 
Betriebsdruck

Dynamischer mini-
maler Biegeradius

Aussendurchmesser Berstdruck Gewicht 
pro 
Fuß

Gewicht 
pro 

Meter

(Zoll) (mm) (#) (psi) (bar) (Zoll) (mm) (Zoll) (mm) (psi) (bar) (lbs)  (kg) 

1/2 12.70 1 1500  103 2.5  64 0.76 19.3 6000 414 0.19  0.28 

3/4 19.05 1 1100  76 3.0  76 1.00 25.4 4400 303 0.27  0.40 

1 25.40 1 1000  69 5.5  140 1.32 33.5 4000 276 0.39  0.58 

1 1/2 38.10 1 700  48 6.0  152 2.03 51.6 2800 193 0.75  1.12 

2 50.80 1 525  36 7.5  191 2.46 62.5 2100 145 0.89  1.32 



Test

H Helium-
Lecktest

Interne Lamelle

C
Leitende 
Kohlenstoff-
beschichtung

Äussere Umhüllung

G Federschutz

J Isolierhülle

Zertifikat

1 Test

2 Einhaltung 2,1

Ettiketierung

T Papier-Etikett Kein An einem Ende

M Metall-Etikett B Beide Enden

P Plastik-Etikett
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TH TS 6M 123.4LK 1/404 - - -T

Gesamtlänge 
(OAL)

XXX Zoll

XXXC Zentimeter

XXXM Meter

Anschluss 1 Anschluss 2Serie

T Glatter PTFE-
Innenschlauch

S Silikon-
Überzug

C Gewellter PTFE-
Innenschlauch

Reihe

T PTFE

Schläuche

H Schlauch

  

Rohr ID

04 1/4

06 3/8

08 1/2

12 3/4

16 1

24 1 1/2

32 2

Endtyp

LK LET-LOK®

TS Rohrstutzen

TP Rohrstutzen 
vormontiert

MP Aussen-
gewinde NPT 

FP Innengewinde 
NPT 

LF Mini-Sanitär-
flansch

HL ONE-LOK®

Endgröße
Zoll

1/4, 3/8, 1/2, 
3/4, 1 
1 1/4, 1 1/2
2

Mm

6M, 8M, 
10M, 12M, 
16M, 25M,

Optionen

Warnung 
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verantwortlich, 
die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte auszuwählen 
und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu 
sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten undProduk-
teinstufungen müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine 
unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Produkte kann zu 
Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

PTFE Schläuche – Bestellinformationen 
OPTIONAL

Siehe Einzelheiten auf Seite 463

HAM-LET Schläuche, Rev.02, Februar 2015
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470 HAM-LET SCHLÄUCHE

Eine große Auswahl an maßgeschneiderten Kompensatoren sind 
für verschiedene Größen, Designs und Materialien erhältlich. Diese 
Kompensatoren wurden dank unseres Expertenteams und mit Hilfe 
unserer bewährten Herstellungsmethoden, die strengsten Prüfun-
gen und Qualitätskontrolltests unterzogen, speziell auf die Anfor-
derungen Ihres System zugeschnitten. 

Wenden Sie sich an Ihren HAM-LET Ansprechpartner vor Ort für weitere 
Informationen. 

Kompensatoren
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Transportspezifikationen: DOT-3E1800 nach 49CFR 178.42

Produktrückverfolgbarkeit 
Das Rohmaterial ist Materialschmelzecode – rückverfolgbar. 

Diese Rückverfolgbarkeitsfunktion verfolgt jeden Zylinder 

durch die Herstellung, Wärmebehandlung, Reinigung und 

Druckprüfung. 

Zylinder – Herstellungsstandards 
DOT CFFC, FRP-1, FRP-2, 3A, 3AA, 3AL, 3E, 3HT, 39, NGV2, 

FMVSS, HSE FW1/FW2, TUV, KHK, MIL-C-7905, MS26545, 

MIL-R- 8573, EN1975, 12245 und andere.

Die T.P.E.D. Zulassung (Transport-Druckgeräterichtlinie) steht 

kurz bevor.

Mit Probeentnahmezylinder 
einsetzbare Ventile 
HAM-LET H-300U Nadelventilserie 

Hinweise: 
1. Abmessungen und Toleranzen gemäß ANSI Y 14.5M.

2. Die Zylinder werden in Übereinstimmung mit DOT ´49 CRF 178.42 Spezifikation 3E 

hergestellt und überprüft.

3. Material: nahtloses, kaltbearbeitetes Edelstahlrohr gemäß ASTMA269 (siehe Tabelle 1 für 

Gütespezifikation

4. Losgröße 500 Zylinder

5. Köpfe geformt mit Hilfe des Metalldrücken

6. Sandgestrahlte Innenflächen

7. Gewindeenden gemäß ANSI B1.20.1

8. Teil ist frei von fett, maschinenöl & anderen Verschmutzungen, sowohl innen als auch 

aussen. Säuregewaschen und mit deionisiertem Wasser gespült.

9. Gesamte Zylinderaußenfläche auf 32µInch geschmiergelt32µInch.

10. Abnahmekriterien, zerstörende Prüfung (ein Zylinder pro Los) gemäß DOT 3E: Der 

Zylinder berstet zwischen 6.000 und 12.000 psi ohne Zersplittern; oder – der Zylinder 

hält 12.000 psi für 30 Sekunden ohne zu Bersten und widersteht Faltversuchen bis zu 

einer 6 Mal größeren Wandstärke ohne Rissbildung.  

11. Abnahmekriterien, zerstörungsfreie Prüfung (alle Zylinder) gemäß DOT 3E: 

Hydrostatische Abnahmeprüfung bei 3.000 + 100/-0 psi für mindestens 30 Sekunden 

ohne Ausfall oder Anzeichen auf Defekte 

12. Minimales Wasservolumen: siehe Tabelle 1.

13. Maximales Zylindergewicht: siehe Tabelle 1.

14. Zylinder-Betriebstemperatur: 1800 psi.

Probeentnahmezylinder ermöglichen die Entnahme einer Probe von einer entfernten 
Prozessstelle, bieten eine sichere Aufbewahrungmöglichkeit und ermöglichen 
den Transport zum Labor zu Analysezwecken. Diese Zylinder sind zugelassen 
bis 193bar (1800 psi) bei Raumtemperatur für Flüssigkeiten und Gase. Mögliche 
Anwendungen umfassen die Probeentnahme von Kohlenwasserstoff in Raffinerien, 
die Probeentnahme von Gas in der Chromatographie und die Probeentnahme von 
Kondensaten in fossilen und nuklearen Kraftwerken. Petrochemische Anlagen und 
Gasverarbeitungswerken benutzen Probeentnahmezylinder in ähnlichen Anwendungen. 
Druckstoßspeicher oder Reaktionsgefäße sind andere übliche Einsatzbereiche für 
Probeentnahmezylinder. 

EIGENSCHAFTEN: TABELLE 1

Nr. Beschreibung Material Druck-raten 
(psi)

DOT 
Standard

Min. Volumen Max. 
Gewicht

B OAL SND Gewinde 
(NPT)

O.D. W.S.

1 HSSC15-1AH
St.St.304

1800 3E

50 CC (3.05 IN3) 0.5 LBS 1.64'' 3.80''

0.72’’ 1/4-18
1.5” 0.083’’

2 HSSC15-2AH 75 CC (4.6 IN3) 0.6 LBS 2.72'' 4.88''

3 HSSC15-3AH 150 CC (9.2 IN3) 1.0 LBS 6.09'' 8.25''

4 HSSC15-1BH

St.St.316

50 CC (3.05 IN3) 0.5 LBS 1.64'' 3.80''

5 HSSC15-2BH 75 CC (4.6 IN3) 0.6 LBS 2.72'' 4.88''

6 HSSC15-3BH 150 CC (9.2 IN3) 1.0 LBS 6.09'' 8.25''

7 HSSC15-4BH 150 CC (9.2 IN3) 1.0 LBS 6.09'' 8.25'' 0.85'' 3/8-18

8 HSSC20-1AH
St.St.304

300 CC (18.3 IN3) 1.8 LBS 6.79'' 9.25'' 0.74''

1/4-18 2’’ 0.095’’
9 HSSC20-2AH 500 CC (30.5 IN3) 2.5 LBS 11.42'' 13.88'' 0.74''

10 HSSC20-1BH
St.St.316

300 CC (18.3 IN3) 1.8 LBS 6.79'' 9.25'' 0.74''

11 HSSC20-2BH 500 CC (30.5 IN3) 2.5 LBS 11.42'' 13.88'' 0.74''

ANWENDUNG:

GEWINDE NPT
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EIGENSCHAFTEN
 Nicht-rotierende Weichsitzspindel
 max. zul. Arbeitsdruck 3000 psi (206 bar)
 max. zul. Arbeitstemp. 124oC (255 Deg F) mit PCTFE Sitz
 Berstscheiben-Raten: 1900 psi (131 bar), 2850 (196 bar)
 Öffnungsgröße: 5,6 mm (0,218 Inch)

NADELVENTIL MIT BERSTSCHEIBE

ALLGEMEIN
HAM-LET Nadelventile mit Berstscheibe wurden dafür konzipiert, auf 
HAM-LET Probeentnahmezylinder montiert zu werden. Die 
Berstscheibe bietet Schutz gegen Überdruck in den 
Probeentnahmeeinheiten, indem sie das Medium in die Atmosphäre 
entweichen lässt. Das Berstscheiben-Element wird mit einem Träger 
verschweißt, der mit einer O-Ring-Dichtung an das Ventil montiert wird. 
Eine Berstscheiben-Einheit kann einfach vor Ort ausgetauscht werden, 
während das Ventil mit der Probeentnahmeeinheit verbunden bleibt.

Vorsichtsmaßnahmen
Dieses Gerät sollte nur von einer ausgebildeten Person 
zusammengebaut und getestet werden. Vergewissern Sie sich, dass 
alle nötigen Vorsichtsmaßnahmen für Druckgasflaschen gemäß den 
benötigten Spezifikationen eingehalten werden.

H  -   285  -  SS   -  N - P - 1/4 - RD1900 Z  -   RDU  -  1/4   -  1900

Berstdruck

1900 1900 Psi

2850 2850 Psi

Spindelspitzen-Material

P PEEK

Berstdruck Druckraten

1900 1900 Psi ± 100 Psi @ 20°C

2850 2850 Psi ± 100 Psi @ 20°C

BESTELLINFORMATIONEN FÜR BERSTSCHEIBEN-EINHEIT BESTELLINFORMATIONEN

Probeentnahmezylinder / Berstscheibe, Rev. 01, Januar 2014

HAM-LET
316
XXX

Ø 32

HEX 3/4"

28.4 26.9

55.3

52
 O

PE
N

30

23.80 (15/16")

WERKSTOFF

Nr. Bauteil Menge Material

1 Handrad 1 Aluminium 6061

2 Stützring 1 PTFE

3 O-Ring 1 Buna-N

4 Körper 1 Edelstahl ASTM A-182

5 Rolle 1 Aluminium 6061

6 Packungsschraube 1 Edelstahl ASTM A-276

7 Spindel 1 Edelstahl ASTM A-276

8 Unterlegscheibe 1 PEEK

9 Spindelspitze 1 PEEK

10 Berstscheiben-Einheit 1 E.S ASTM A-276 + Legierung 600/B168

11 O-Ring 1 Fluorkohlenstoff FKM

4

2

1

3

7

6

5

9

10

11

8

O
FF

EN

Die Abmessungen dienen nur zur 
Referenz und können jederzeit 
geändert werden.
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LET-LOK ROHR  
VERSCHRAUBUNGEN
1/16” bis  1"
2 mm bis 25 mm - 
metrisch

477 NADELVENTILE
H-99

481 H-900 SERIE 
ÜBERSTRÖMVENTILE

487

ONE-LOK ROHR 
VERSCHRAUBUNGEN 
1/4",3/8", 1/2", 3/4" 1"

478 H-400 SERIE 
RÜCKSCHLAGVENTILE

482 H900-HP SERIE 
HOCHDRUCK-
ÜBERSTRÖMVENTILE

491

PIPE LINE 
PRÄZISIONS – 
GEWINDEFITTINGS FÜR 
INSTRUMENTIERUNG

485 H-500 SERIE 
3-teilige-Kugelhähne

483 H600 SERIE 
FILTER IN T- UND
DURCHGANGSFORM

495

HTC 
HI-TEC-KOMPONENTEN

479 H-700 SERIE 
KUGELHÄHNE 
MIT ABSPERR-
VORRICHTUNG

485 MANOMETER-
INSTALLATIONS
UND BEDIENUNGS-
ANWEISUNG

496

H300U SERIE 
Nadelventile

480 H-6800 SERIE  
KUGELHÄHNE FÜR 
INSTRUMENTIERUNG

486

INSTRUMENTIERUNG

MIT ABSPERR-
VORRICHTUNG

ÜBERSTRÖMVENTILE

H900-HP SERIE 491

ÜBERSTRÖMVENTILE

DURCHGANGSFORM

INHALTSTABELLE

UND BEDIENUNGS-UND BEDIENUNGS-
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1/16“ bis 1“ – Zoll – 2 mm bis 25 mm - metrisch

Die LET-LOK ® Verschraubungen werden 
zusammengebaut und �ngerfest angezogen 
geliefert. Ein Zerlegen vor der Benutzung kann 
dazu führen, dass Schmutzteile oder andere 
Partikel in sie eindringen.
1. Schieben Sie das Rohr in die LET-LOK® Verschraubung.

Vergewissern Sie sich, dass das Rohr sicher auf der Schulter 
der Verschraubung aufsitzt und dass die Überwurfmutter 
fingerfest angezogen ist.

2. Ziehen Sie die Überwurfmutter fest.
Für Rohre der Größe 1/4“ (6 mm) und größer (siehe 
Abb i ldung  A )  re ich t  e ine  1  1 /4  Umdrehung der 
Überwurfmutter aus. Für Rohre der Größe 3/16“ (4 mm) und 
weniger (siehe Abbildung B) reicht eine 3/4 Umdrehung der 
Überwurfmutter aus. 

Rohrabschneider
Um eine leckagefreie Verbindung zu erhalten, schneiden Sie 
das Rohr rechtwinklig ab. Benutzen Sie einen Rohrabschneider 
guter Qualität mit der passenden Klinge. 
Versuchen Sie nicht, die Zeit zu verkürzen, die Sie zum 
Abschneiden des Rohrs benötigen, indem Sie mit jeder 
Drehung des Abschneiders tiefe Schnitte machen. Dadurch 
wird das Rohr nur kaltgehärtet. Entgraten Sie das Ende des 
Rohrs um zu verhindern, dass die Verschraubung beschädigt 
wird und um sicherzustellen, dass das Rohr den Boden der 
Verschraubung erreicht.

Abschneiden mit der Bügelsäge
Um das Rohr mit einer Bügelsäge abzuschneiden und Vierkant-
Enden zu erhalten, müssen Sie das Rohr mit Hilfe eines 
Führungsschlitten abschneiden. Wenn Sie diese Methode 
benutzen, müssen Sie die Rohrenden entgraten. 

Handhabung des Rohrs
Kratzer auf dem Rohr können zu Leckagen führen. 
Handhaben Sie das Rohr deshalb vorsichtig, um die Gefahr 
von Leckagen so gering wie möglich zu halten. 

Vorsichtsmaßnahmen:
1.  Rohre dürfen nicht über den Boden gezogen werden.
2. Rohre dürfen nicht aus dem Rohrregal gezogen werden, 

dies gilt insbesondere für Rohre mit einem großen 
Durchmesser.

Kupferrohre 
Wenn Sie Kupferrohre von der Rolle vewenden, , achten Sie 
darauf, das Rohr an seinem Ende zu greifen und es dann 
von Ihnen weg zu bewegen, so dass es auf einer flachen 
Oberfläche liegen kann. 

Anweisungen zur Wiedermontage 
LET-LOK®-Verbindungen können
wiederholt getrennt und wiederhergestellt
werden, ohne dass die leckdichte
Abdichtung beeinträchtigt wird. 
1. Vor dem Lösen der Verbindung die Position der Mutter zum 
      Verschraubungskörper markieren.
2. Bei der Wiedermontage die Mutter mit einem 
     Schraubenschlüssel bis auf ihre ursprüngliche Position  

anziehen. 
3. Leicht mit dem Schraubenschlüssel anziehen, bis ein leichter 

Anstieg des Drehmoments spürbar ist.

Abschneiden von Rohren
Es gibt zwei Wege, Rohre abzuschneiden:
1. Mit Hilfe eines Rohrabschneiders
2. Mit Hilfe einer Bügelsäge

Warnung!

Klemmen Sie das Rohr nicht mit der Stelle in einen Schraubstock, an der 
es in die Verschraubung eingesetzt wird (der Schraubstock hinterlässt eine 
Markierung auf dem Rohr, die zu Undichtigkeiten und Ovalität führen kann). 

1 2

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Abbildung A Abbildung B



IN
ST

AL
LA

TI
ON

SV
OR

SC
HR

IF
TE

N

INSTALLATIONSANWEISUNGEN478

1/4'', 3/8'', 1/2'', 3/4'', 1''

ONE-LOK® Verschraubungen werden 
zusammengebaut und fingerfest angezogen 
geliefert. Ein Zerlegen vor der Benutzung kann 
dazu führen, dass Schmutzteile oder andere 
Partikel in sie eindringen.

1. Schieben Sie das Rohr in die ONE-LOK® Verschraubung.
Vergewissern Sie sich, dass das Rohr sicher auf der Ver-
schraubungsschulter aufsitzt und dass die Mutter fingerfest 
angezogen ist. 

2. Ziehen Sie die Mutter fest.
Die Mutter muss mit einer 1 1/4 
Umdrehung festgezogen werden 
(siehe Abbildung A). 

Abschneiden von Rohren
Es gibt zwei Wege, Rohre abzuschneiden:
 1. Mit Hilfe eines Rohrabschneiders
 2. Mit Hilfe einer Bügelsäge

Rohrabschneider
Um eine leckagefreie Verbindung zu erhalten, schneiden Sie 
das Rohr rechtwinklig ab. Benutzen Sie einen Rohrabschneider 
guter Qualität mit der passenden Klinge. 
Versuchen Sie nicht, die Zeit zu verkürzen, die Sie zum Abschneiden 
des Rohr benötigen, indem Sie mit jeder Drehung des Abschneiders 
tiefe Schnitte machen. Dadurch wird das Rohr nur kaltgehärtet. 
Entgraten Sie das Ende des Rohrs um zu verhindern, dass die 
Verschraubung beschädigt wird und sicherzustellen, dass das Rohr 
den Boden der Verschraubung erreicht.

Abschneiden mit der Bügelsäge
Um das Rohr mit einer Bügelsäge abzuschneiden und Vierkant-
Enden zu erhalten, müssen Sie das Rohr mit Hilfe eines 
Führungsschlitten abschneiden. Wenn Sie diese Methode 
benutzen, müssen Sie die Rohrenden entgraten. 

Handhabung des Rohrs
Kratzer auf dem Rohr können zu Leckagen führen. Handhaben 
Sie das Rohr deshalb vorsichtig, um das Risiko von Leckagen 
so gering wie möglich zu halten. 

Einige Vorsichtsmaßnahmen: 
 1. Die Rohre dürfen nicht über den Boden geschleift werden.
 2. Die Rohre dürfen nicht aus einem Rohrgestell 

herausgezogen werden, dies trifft insbesondere auf große 
OD-Rohre zu.

Kupferrohre 
Wenn Sie Kupferrohre von der Rolle benutzen, achten Sie 
darauf, das Rohr an seinem Ende zu greifen und es dann von 
Ihnen weg zu bewegen, so dass es auf einer flachen Oberfläche 
liegen kann. 

Umdrehung festgezogen werden 
(siehe Abbildung A). 

Anweisungen zum Wiederzusammenbau 
Die Die ONE-LOK® Anschlüsse können wiederholt 
abgenommen und wieder zurückgesetzt werden, ohne 
dass ihre Dichtungsfähigkeit verloren geht. 
1. Markieren Sie vor der Demontage die Position der Mutter 

auf dem Verschraubungskörper. 
2. Benutzen Sie einen Schraubenschlüssel, um die Mutter 

wieder zu ihrer ursprünglichen Position festzuziehen. 
3. Ziehen Sie die Mutter vorsichtig mit Hilfe des 

Schraubenschlüssels fest, bis Sie einen leichten Anstieg 
im Drehmoment fühlen.

1 2

Abbildung A

ROHRVERSCHRAUBUNGEN

Warnung! 

Klemmen Sie das Rohr nicht mit der Stelle in einem Schraubstock, an der 
es in die Verschraubung eingesetzt wird (der Schraubstock hinterlässt eine 
Markierung auf dem Rohr, die zu Undichtigkeiten und Ovalität führen kann). 
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HAM-LET PRÄZISIONS-GEWINDEFITTINGS
 FÜR INSTRUMENTIERUNG 

HTC
HI-TEC - KOMPONENTEN

HAM-LET empfiehlt Ihnen, auf allen NPT-Gewinden ein Rohrge-
winde-Dichtungsmittel einzusetzen. Das effizienteste Dichtungs-
mittel ist ein PTFE Band. Das Band sollte nur auf konischen Rohr-
gewinden mit Aussengewinde benutzt werden. 
Benutzen Sie das Band nicht auf aufgeweiteten, koni-
schen oder Rohr-Verschraubungsenden! 
Reinigen Sie sowohl die konischen Gewinde mit Aussen- als auch 
Innengewinde. Wickeln Sie das Band in der Richtung der koni-
schen Gewindespirale des Aussengewindes. 

AUFBAU DER STUTZEN
n Die hochreinen, ganzmetallischen Schweissstutzen sind 

für den Einsatz in Hochvakuum- oder Hochdruck-Systemen 
geeignet und garantieren einen leckagefreien Betrieb.

n Die Dichtung wird von zwei hochglanzpolierten Sicken 
zusammengedrückt, wenn die Aussengewinde- und 
InnengewindeMuttern festgezogen werden.

n Die Stutzeneinheit, Sicke auf Sicke, drückt eine Einheit aus 
Weichmetall, bestehend aus Dichtscheibe und Dichtung, 
zusammen. Diese Einheit kann mit Hilfe des HAM-LET 
Klammer-Sets (siehe A weiter unten) verriegelt werden.

n Sichttests und Dichtigkeitsprüfungen werden durch zwei 
Prüfanschlüsse, die sich auf der Seite befinden, die der 
InnengewindeMutter gegenüberliegt, ausgeführt. 

MONTAGEANWEISUNGEN
 1. Vergewissern Sie sich, dass alle HTC

Anschlüsse bis zur Montage und dem Aufbau 
geschützt werden. Achten Sie besonders 
darauf, dass die Dichtflächen während 
der Handhabung und der Montage 
nicht auf irgendeine Weise verkratzt, 
beschädigt oder verschmutzt werden.

 2. Achten Sie immer darauf, dass die
Umgebung sauber ist und folgen Sie während des 
Auf- und Zusammenbaus von hochreinen Verschraubungen 
und Anwendungen immer dem Reinraum-Protokoll. 

Hinweis: Wir empfehlen zwei Umwickelungen für konische 
Rohrgewinde aus Edelstahl. Vergewissern Sie sich, dass das 
Band nicht über das erste Gewinde hinausreicht. Anderenfalls 
könnte das Band zerreißen und Flüssigkeit in das System 
eindringen. Schneiden Sie überschüssiges Band ab.
Jetzt ist der Anschluss einsatzbereit. 

3. Aufbauanweisungen:
ֿZiehen Sie die Innengewindemutter auf der 
Aussengewindemutter / dem Körper handfest an. 
Ziehen Sie die InnengewindeMutter um eine 1/8 Umdrehung 
über den handfesten Punkt hinaus fest. 
Ziehen Sie immer die Innengewindemutter fest, während 
Sie die Aussengewindemutter / das Gehäuse festhalten.
Die Anschlüsse können erneut benutzt werden – bitte setzen 
Sie bei jeder erneuten Benutzung eine neue Dichtscheibe ein. 

PIPE LINE
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NADELVENTILE H-300U SERIE

Wiederzusammenbau
Führen Sie die in Punkt 5. aufgeführten Schritte in umgekehrter 
Reihenfolge aus. Achten Sie darauf, alle Teile mit einem 
passenden Schmiermittel zu schmieren.
Hinweis: Fabrikventile werden bei 1.000 psig unter Einsatz 
von N2 getestet. Nach einminütigem Eintauchen des Ventils 
in Wasser darf keine Undichtigkeit am Sitz oder der Spindel 
auftreten. 

6. Installation von Gewindeventilen
n  benutzen Sie auf kegelförmigen Gewinden ein konventionelles 

Gewindedichtungsmittel wie ein PTFE-Band oder eine 
entsprechende Alternative, die mit der Anwendung kompatibel ist.

n  Setzen Sie einen Schraubenschlüssel an den Körper und die 
Anschlussmutter an. Ziehen Sie den Anschluss  nicht mit Hilfe 
des Handrads fest. 

LET-LOK® Ventile
n  Vergewissern Sie sich, dass das Rohr rechtwinklig abgeschnitten 

und entgratet wird.
n  Vergewissern Sie sich, dass das Rohr fest im Anschluss sitzt.
n  Drehen Sie die Mutter von der handfest gezogenen Position um 

eine volle 1 1/4 Umdrehung.
Hinweis: Für Rohre mit einer Größe von 3/16 Zoll (4 mm) oder 
weniger ist eine 3/4 Umdrehung ausreichend. Setzen Sie einen 
Schraubenschlüssel an den Körper und die AnschlussMutter an. 
Ziehen Sie den Anschluss nicht mit Hilfe des Handrads fest.

1. Einsatz
Benutzen Sie das Ventil nur innerhalb des angegebenen 
Druck- und Temperaturbereichs und gemäß des 
Korrosionswiderstands des Materials, um die Haltbarkeit des 
Ventils nicht negativ zu beeinflussen.

2. Betrieb
Um das Ventil zu öffnen, drehen Sie das Handrad, bis es den 
unteren Stutzen berührt. In dieser Stellung ist der Durchfluss 
durch das Ventil am höchsten. Um das Ventil zu schließen, 
drehen Sie das Handrad, bis die Spindelspitze den Sitz berührt. 
Üben Sie keine übermäßige Kraft aus, wenn Sie das Ventil 
schließen. Wenn das Handrad mit einem überhöhten 
Drehmoment festgezogen wird, kann es sowohl den Sitz als 
auch die Spindelspitze und insbesondere die Weichsitzoption 
beschädigen. 

3. Reinigen des Ventils
Flüssigkeiten können im Innern des Ventils zurückbleiben. 
Wenn das Ventil mit gefährlichen Medien benutzt worden ist, 
muss des vor der Demontage dekontaminiert werden. Alle 
Personen, die mit der Entfernung und Demontage des Ventils 
zu tun haben, sollten entsprechende Schutzkleidung wie 
Gesichtsschutz, Schürzen, Handschuhe usw. tragen. 

4. Austauschen der Sitzes und der Spindeldichtungen
Sollte es Anzeichen auf eine Undichtigkeit im Spindelbereich 
geben und eine weitere Einstellung des Ventils nicht möglich 
sein, müssen Sie die Spindeldichtung austauschen. Sollte 
es Anzeichen auf Undichtigkeiten über dem Sitz geben, 
tauschen Sie die Spindel aus.

5. Demontagevorgang
Klemmen Sie das Ventil fest in einen Schraubstock.
n  Entfernen Sie die Einstellschraube (2) mit Hilfe des 

passenden Inbusschlüssels und nehmen dann das 
Handrad ab (1).

n  Nehmen Sie die Packungsschraube heraus (3).
n  Drehen Sie die Spindel gegen den Uhrzeigersinn, bis sie 

sich vom Körper löst.
Hinweis: Die Spindel wird mit Tellerfedern (4), Stutzen (5), 
oberen (6) und unteren Packung (7) vervollständigt. Reinigen 
und überprüfen Sie alle Metallteile auf Kerben, Kratzer usw., 
ganz besonders die Spindelspitze und den Ventilsitz. Werfen 
Sie beschädigte Teile weg und ersetzen sie mit autorisierten 
HAM-LET Teilen. 
n  Werfen Sie die Spindel-Packungen weg und ersetzen sie 

mit autorisierten HAM-LET Teilen. 

1

2

3

4

6

7

8

9

10

5

1. Einsatz
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6. Installation
Demontage
n Benutzen Sie auf konischen Gewinden ein konventionelles 
Gewinde-Dichtungsmittel wie ein PTFE-Band oder eine 
entsprechende Alternative, die mit der Anwendung kompatibel ist.
n Setzen Sie einen Schlüssel an des Körper und die 
AnschlussMutter an. Ziehen Sie den Anschluss nicht mit Hilfe 
des Handrads fest.  
LET-LOK Ventile
n Vergewissern Sie sich, dass das Rohr rechtwinklig 
abgeschnitten und entgratet wird.
n Vergewissern Sie sich, dass das Rohr fest im Anschluss sitzt.
n Drehen Sie die Mutter von der handfest gezogenen Position 
um eine volle 1 1/4 Umdrehung.
Hinweis: Für Rohre mit einer Größe von 3/16 Zoll (4 
mm) oder weniger ist eine 3/4 Umdrehung ausreichend.  
Ziehen Sie die AnschlussMutter mit Hilfe eines Schlüssels fest. 
Benutzen Sie nicht das Handrad, um den Anschluss festzuziehen. 
n Setzen Sie einen Schlüssel an den Körper und die 
Anschlussmutter an. Ziehen Sie den Anschluss nicht mit Hilfe 
des Handrads fest.

NADELVENTIL H-99

1. Einsatz
Benutzen Sie das Ventil nur innerhalb des angegebenen 
Druck- und Temperaturbereichs und gemäß des 
Korrosionswiderstands des Materials, um die Haltbarkeit 
des Ventils nicht negativ zu beeinflussen.

 
2. Betrieb

Um das Ventil zu öffnen, drehen Sie das Handrad, bis es den 
unteren Stutzen berührt. In dieser Stellung ist der Durchfluss 
durch das Ventil am höchsten. Um das Ventil zu schließen, 
drehen Sie das Handrad, bis die Spindelspitze den Sitz berührt.
Üben Sie keine übermäßige Kraft aus, wenn Sie das Ventil 
schließen. Wenn das Handrad mit einem überhöhten 
Drehmoment festgezogen wird, kann es sowohl den 
Sitz als auch die Spindelspitze und insbesondere die 
Weichsitzoption beschädigen. 

 
3. Reinigen des Ventils

Flüssigkeiten können im Innern des Ventils zurückbleiben. 
Wenn das Ventil mit gefährlichen Medien benutzt worden 
ist, muss es vor der Demontage dekontaminiert werden. 
Alle Personen, die mit der Entfernung und Demontage des 
Ventils zu tun haben, sollten entsprechende Schutzkleidung 
wie Gesichtsschutz, Schürzen, Handschuhe usw. tragen.  

4. Austauschen des Sitzes und der Spindeldichtungen
Sollte es Anzeichen auf eine Undichtigkeit im 
Spindelbereich geben und eine weitere Einstellung des 
Ventils nicht möglich sein, müssen Sie die Spindeldichtung 
austauschen. Sollte es Anzeichen auf Undichtigkeiten über 
dem Sitz geben, tauschen Sie die Spindel aus. 

5. Demontagevorgang
Klemmen Sie das Ventil fest in einen Schraubstock.
n  Entfernen Sie die Einstellschraube (1) mit Hilfe des passenden 

Inbusschlüssels und nehmen dann das Handrad ab (2).
n  Nehmen Sie die Packungsschraube heraus (3).
n  Drehen Sie die Spindel gegen den Uhrzeigersinn, bis die 

Spindel sich vom Körper löst. 
Hinweis: Die Spindel wird mit einem oberen Stutzen (4) und 
einer Packung (5) vervollständigt.
n Reinigen und überprüfen Sie alle Metallteile auf Kerben, 

Kratzer usw, ganz besonders die Spindelspitze und den 
Ventilsitz. Werfen Sie beschädigte Teile weg und ersetzen sie 
mit autorisierten HAM-LET Teilen. 

n  Werfen Sie die Spindel-Packungen weg und ersetzen sie mit 
autorisierten HAM-LET Teilen. 

Wiederzusammenbau
Führen Sie die oben aufgeführten Schritte in umgekehrter 
Reihenfolge aus. Achten Sie darauf, alle Teile mit einem 
passenden Schmiermittel zu schmieren.
Hinweis: Fabrikventile werden bei 1.000 psig unter Einsatz von 
N2 getestet. Nach einminütigem Eintauchen des Ventils in Water 
darf keine Undichtigkeit am Sitz oder der Spindel auftreten. 
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1. Einsatz
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H-400 SERIE
RÜCKSCHLAGVENTILE

1. Einsatz 
Benutzen Sie das Ventil nur innerhalb des angegebenen 
Druck- und Temperaturbereichs und gemäß des 
Korrosionswiderstands des Materials, um die Haltbarkeit 
des Ventils nicht negativ zu beeinflussen. Achten Sie 
besonders auf die Kompatibilität des O-Ring Materials.  

2. Demontage und Reinigung des Ventils
Bei einem Rückschlagventil können Flüssigkeiten im 
Innern des Gehäuses zurückbleiben. Wenn das Ventil 
mit gefährlichen Medien benutzt worden ist, nehmen Sie 
es vorsichtig ab und führen dann die entsprechenden 
Dekontaminierungsmaßnahmen durch. Alle Personen, die 
mit der Abnahme und Demontage des Ventils zu tun haben, 
sollten entsprechende Schutzkleidung wie Gesichtsschutz, 
Schürzen, Handschuhe usw. tragen.

3. Austauschen des Sitzes, der Dichtungen und Federn
H-400 Ventile besitzen eine lange Haltbarkeit. Sollte es 
Anzeichen auf eine Undichtigkeit über dem Sitz geben: 
A. Klemmen Sie das Gehäuse in einen Schraubstock. 

Schrauben Sie das Ende mit Hilfe eines Schraubschlüssels 
der passenden Größe ab. Nehmen Sie den oberen 
O-Ring (Gehäuse) und den O-Ring des Ventilkegels 
heraus. Reinigen und trocknen Sie alle Teile und achten 
dabei darauf, dass der Sitz nicht beschädigt wird.

B. Zusammenbau des Ventils:
Setzen Sie die O-Ringe zurück. Schmieren Sie die Gewinde 

und äußeren Flächen des Ventilkegels mit Halocarbon 27 
Öl oder einem alternativen Öl, das zu dem durchfließenden 
Medium passt.

Setzen Sie den Ventilkegel und die Feder wieder in den 
Körper zurück. Verbinden Sie das Ventilende mit Hilfe 
eines Drehmomentschlüssels, der auf 33 ft. lb (45 NM) 
eingestellt ist, wieder mit dem Ventil.

C. Sollte die Öffnung des Ventils kleiner sein als der 
angegebene Öffnungsdruck, folgen Sie Schritten 3A und 
3B und tauschen die Feder mit einer werkseitig gelieferten 
Komponente aus. 

4. Überprüfung 
Ü b e r p r ü f e n  S i e  d i e  F u n k t i o n s f ä h i g k e i t  a l l e r 
Ve n t i l e ,  b e v o r  S i e  s i e  i n  B e t r i e b  n e h m e n . 
Benutzen Sie sauberen, trockenen Stickstoff, setzen 
Sie den Einlass des Venti ls unter Druck, bis der 
Öffnungsdruck erreicht ist. Akzeptanzkriterium: Das 

Ventil setzt bei ± 20% des Öffnungsdrucks nach 
einminütigem Eintauchen in Wasser keinen Stickstoff frei. 
Benutzen Sie sauberen, trockenen Stickstoff, setzen Sie 
den Ausgang des Ventils unter einen Druck von 2000 psig. 
Akzeptanzkriterium: keine Undichtigkeiten am Gehäuse 
/ Anschluss nach einminütigem Eintauchen in Wasser. 

5. Installation 
Setzen Sie den Schlüssel an die Hexagonschraube an, 
die an das anzuschließende Ende angrenzt. Klemmen Sie 
das Gehäuse nicht in einen Schraubstock oder ähnliche 
Werkzeuge.

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür 
verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten 
Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose 
Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur 
Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. 
Eine unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der 
Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen 
führen.

Warnung!
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1. Einsatz:
1.1 Benutzen Sie den Hahn nur innerhalb des angegebe-

nen Druck- und Temperaturbereichs und gemäß des Kor-
rosionswiderstands des Materials, um die Haltbarkeit des 
Hahns nicht negativ zu beeinflussen. Achten Sie be-
sonders auf die Kompatibilität des O-Ring Materials. 

2. Manual Operation
2.1  Um den Hahn zu öffnen oder zu schließen, drehen 

Sie das Handrad um eine 1/4 Umdrehung (90 Grad).
A.  Wenn der Hahn offen ist, steht der Griff paral-

lel (in einer Linie) zum Hahn oder der Rohrleitung. 
B. Wenn der Hahn geschlossen ist, steht das Handrad senkrecht 

(quer) zum Hahn oder der Rohrleitung.

3. Automatisierter Betrieb
3.1 Überprüfen Sie die Hahn-Spindel-Ausrichtung jedes Ventils mit 

Steuerkopf. Ein winkliger oder linearer Versatz führt zu hohen 
Betriebs-Drehmomenten und unnötigem Verschleiß der Spin-
deldichtung.

4. Demontage & Reinigung des Hahns:
Bei einem Kugelhahn in geschlossener Position können sich Flüs-
sigkeiten in der Kugelkammer ansammeln. Wenn der Hahn in ei-
nem gefährlichen Medium benutzt wurde, müssen Sie ihn vor der 
Demontage dekontaminieren.
A. Lassen Sie den Leitungsdruck ab.
B. Stellen Sie den Hahn in halboffene Position und spülen die Lei-

tung, um das gesamte gefährliche Material aus dem Hahn zu 
entfernen.

C. Alle Personen, die mit der Entfernung und Demontage des 
Hahns zu tun haben, sollten entsprechende Schutzkleidung 
wie Gesichtsschutz, Schürzen, Handschuhe usw. tragen.

5. Austauschen der Sitze, Dichtscheiben, Spindel-
dichtung und Spindelpackung
Modell H-500 ist mit Tellerfedern ausgestattet, die den Dich-
tungsverschleiß automatisch ausgleichen. Sollte es Anzeichen 
auf eine Undichtigkeit in der Spindel geben, tauschen Sie Spin-
delpackung und Spindeldichtung aus. Gibt es Anzeichen auf 
eine interne Undichtigkeit, tauschen Sie die Kugelsitze aus.
5.1 Der Austausch der Sitze und Dichtscheiben wird im Montage-

diagramm illustriert.
A. Folgen Sie den oben aufgeführten Demontage- & Reini-

gungsanweisungen (Nr. 4 weiter oben). Vergewissern Sie 
sich, dass die Rohrleitung druckentlastet ist.

B. Lösen Sie alle Muttern auf der Schraubverbindung des Kör-
pers, während das Ventil sich in offener Position befindet (He-
bel parallel zur Rohrachse). Entfernen Sie alle Schrauben aus-
ser einer. Drehen Sie den Körper aus dem Rohr heraus.

C. Drehen Sie den Griff in halboffene Position, um die Heraus-
nahme der Sitze zu erleichtern.

D. Tauschen Sie die Sitze mit einem neuen Sitzsatz und neuen 
Dichtscheiben aus.

E. Drehen Sie den Körper wieder an seine Position zurück. 
Setzen Sie die herausgenommenen Schrauben wieder 
zurück und ziehen sie gemäß den in der Tabelle auf der 
nächsten Seite aufgeführten Schraubenanzugswerten fest.

5.2 Das Montagediagramm zeigt Ihnen, wie Sie die Spindeldich-
tung und Spindelpackung zurücksetzen müssen.

A. Folgen Sie den Anweisungen in 5.1.A. bis 5.1.C. bezüg-
lich des Austauschens der Sitze und Dichtscheiben.

B. Schieben Sie eine Stange mit einem Durchmesser, der 
kleiner als die Kugelöffnung ist, in die Kugelöffnung. Diese 
Stange hilft Ihnen beim Lösen der Spindelmutter. Lösen 
und entfernen Sie die obere Spindelmutter mit Hilfe eines 
Schraubenschlüssels. Nehmen Sie die Spindelunterleg-
scheibe, das Handrad und den Verriegelungssattel heraus. 
Legen Sie alle herausgenommenen Teile an einen saube-
ren und sicheren Ort.

C. Lösen und entfernen Sie die zweite Spindelmutter mit Hilfe 
eines Schraubenschlüssels. Nehmen Sie den Tellerfe-
der-Satz heraus. Legen Sie alle herausgenommenen Teile 
an einen sauberen und sicheren Platz.

D. Drücken Sie die Spindel nach unten. Sie sollte durch die 
Mitte des Gehäuses herausrutschen. Nehmen Sie die 
Spindel heraus und entfernen dann die Spindeldichtung.  
Reinigen Sie die Spindel gründlich. Ersetzen Sie sie mit 
einer neuen Spindeldichtung.

E.   Entfernen Sie die Spindelpackung aus der mittleren Ge-
häusekammer. Reinigen Sie den Körper gründlich. Setzen 
Sie eine neue Spindelpackung ein.

F.    Entfernen Sie die Spindelpackung aus der mittleren Ge-
häusekammer. Reinigen Sie den Körper gründlich. Setzen 
Sie eine neue Spindelpackung ein.

G. Setzen Sie die Spindel, die Tellerfedern und den Stutzen zu-
rück. Setzen Sie die erste Spindelmutter zurück. Halten Sie 
die Spindel fest und ziehen dann die Mutter mit Hilfe eines 
Schraubenschlüssels fest. Wenn Sie die Spindelmuttern 
festziehen, vergewissern Sie sich, dass sie gut sitzen und 
die Tellerfeder so weit wie möglich zusammengedrückt ist. 
Setzen Sie den Verriegelungssattel, den Spindel-
griff, die Spindel-Unterlegscheibe und die obere 
Spindelmutter zurück. Ziehen Sie die obere Spin-
delmutter mit Hilfe eines Schraubenschlüssels fest.

H. Drehen Sie den Hahn in geschlossene Position (Griff senk-
recht zur Rohrleitung). Setzen Sie die Kugel zurück. Drehen 
Sie den Hahn in die offene Position (Griff parallel zur Rohr-
leitung). Setzen Sie Sitze und Dichtscheiben zurück.

I.   Drehen Sie den zentralen Körper wieder an seine Position 
zurück. Setzen Sie die entfernten Schrauben und Muttern 
zurück. Ziehen Sie die Muttern gemäß den in der Tabelle auf 
der nächsten Seite aufgeführten Schraubenanzugswerten 
fest.

H-500 SERIE
3-TEILIGE KUGELHÄHNE
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H-500 SERIE
3-TEILIGE KUGELHÄHNE
H-500 SERIE
3-TEILIGE KUGELHÄHNE

6. Allgemeine Informationen für die Vor-Ort 
Installation:

6.1 Der Hahn kann an jeder Stelle der Rohrleitung installiert werden.
6.2 Um Beschädigungen der Sitze und Kugeloberfläche zu 

vermeiden, vergewissern Sie sich, dass die Rohrleitung 
gespült wurde und schmutzfrei, gratfrei und frei von 
Schweißrückständen ist, bevor Sie den Hahn installieren. 

7. Installation von Gewindeventilen
7.1. Benutzen Sie ein konventionelles Dichtungsmittel wie 

eine Hanfeinlage, PTFE usw.
7.2. Setzen Sie einen Schraubenschlüssel an das 

Hexagonende des Ventils an. Ein Festziehen mit 
Hilfe des Ventilkörpers oder des Handrads kann zu 
schweren Beschädigungen des Ventils führen. 

7.3. Für Anwendungen, bei denen die eingeschraubten Endventile 
vor Ort gegengeschweißt werden, demontieren Sie diese 
Ventile gemäß den Anweisungen für Schweißend-Ventile.

8. Installation von Schweißend-Ventilen
8.1. Heftschweißen Sie das Ventil an vier Punkten auf 

beiden Endkappen auf das Rohr. 
8.2. Lösen Sie alle Muttern der Gehäuseschrauben, während 

das Ventil in geöffneter Position ist (Hebel parallel zu der 
Rohrachse). Entfernen Sie alle Schrauben bis auf eine. 
Drehen Sie den Körper aus dem Rohr heraus.

8.3. Drehen Sie den Griff in halboffene Position, um die 
Herausnahme der Sitze und Dichtungsringe zu erleichtern.

8.4. Drehen Sie den Griff in die geschlossene Position und 
nehmen die Kugel heraus. 

8.5. Legen Sie alle herausgenommenen Teile an einen 
sauberen und sicheren Ort.

8.6. Setzen Sie den Körper und die herausgenommenen 
Schrauben wieder zurück. Ziehen Sie die Muttern leicht fest. 
Um zu verhindern, dass nach der Verschweißung 
Undichtigkeiten an den Dichtungsringen des Körpers 
auftreten, vergewissern Sie sich, dass der Körper und 
die Endkappen weiterhin parallel zueinander stehen. 

8.7. Beenden Sie die Verschweißung beider Endkappen mit 
dem Rohr. 

8.8. Nach Abkühlen der Rohrleitung und des Hahns reinigen Sie die 
Endkappen und setzen dann die Schrauben zurück. Drehen 
Sie den Körper heraus.
Drehen Sie den Hahn in geschlossene Position und setzen 
dann die Kugel zurück. Drehen Sie den Hahn in offene Position 
und setzen dann die Sitze und Dichtungsringe zurück. 

8.9. Nachdem Sie Sitze, Dichtungsringe und Kugel 
zurückgesetzt haben, drehen Sie den Körper 
wieder an seine Position zurück. Setzen Sie die 
herausgenommenen Schrauben und Muttern wieder 
zurück und ziehen dann die Muttern gemäß den 
in der Tabelle auf der nächsten Seite aufgeführten 
Schraubenanzugswerten fest.

Tabelle der Schraubenanzugswerte:
Ziehen Sie die Körperschrauben des Hahns gleichmäßig 
fest. Ziehen Sie eine Schraube fest und dann die schräg 
gegenüberliegende Schraube. Wiederholen Sie diesen 
Vorgang für die restlichen 
Schrauben, so dass die 
Schrauben am Ende eine 
nach der anderen mit 
folgendem Drehmoment 
festgezogen werden:

Hahn Drehmoment 
(lb ft)

Drehmoment 
(N m)

1/4" bis 
3/4"

5.9 8.0

1" 14.0 19.0

Warnung!
Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine 
dafür verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen 
geeigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und 
problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. 
Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten 
undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte 
Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, 
Installation oder Benutzung der Produkte kann zu 
Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.
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H-700 SERIE 
KUGELHÄHNE MIT VERRIEGELUNGSVORRICHTUNG

1. Einsatz
Benutzen Sie den Hahn nur innerhalb des angegebenen 
Druck- und Temperaturbereichs und gemäß des Korrosions-
widerstands des Materials, um die Lebensdauer des Hahns 
nicht zu verkürzen.
 
2. Betrieb
Drehen Sie das Handrad um eine 1/4 Umdrehung (90°), um 
den Hahn zu öffnen oder zu schließen).

3. Reinigung des Hahns
Bei einem geschlossenen Kugelhahn können Flüssig-
keiten in der Kugelkammer zurückbleiben. Wenn der 
Hahn in einem gefährlichen Medium benutzt wurde, 
müssen Sie ihn vor der Demontage dekontaminieren.  
Alle Personen, die mit der Entfernung und Demontage des 
Hahns zu tun haben, sollten entsprechende Schutzkleidung 
wie Gesichtsschutz, Schürzen, Handschuhe usw. tragen.

4. Austauschen der Sitze und Spindeldichtun-
gen.

Die Hähne der H-700 Serie besitzen Tellerfedern, die 
den Spindeldichtungs-Verschleiß automatisch ausglei-
chen. Sollte es Anzeichen für eine Undichtigkeit im Spin-
delbereich geben, ersetzen Sie die Spindeldichtungen. 
Gibt es Anzeichen für eine interne Undichtigkeit, erset-
zen Sie die Sitzdichtungen.

5. Vorgänge
 Demontage
Klemmen Sie das Ventil fest in einen Schraubstock:
n Entfernen Sie die Mutter, die Federscheibe, das Handrad, die 

Tellerfeder, die Druckscheibe und die obere Packung. Legen 
Sie die Artikel an einen sichern, sauberen Ort.

n Entfernen Sie den Endanschluss / die innere Mutter und die 
Körperdichtung.

n Drehen Sie die Kugel in die geschlossene Position und neh-
men sie dann zusammen mit den Sitzdichtungen heraus. 
Überprüfen Sie die Kugel auf Oberflächnbeschädigungen. 
Wenn Sie keine Kerben, Kratzer oder andere Oberflächenbe-
schädigungen entdecken, legen Sie die Kugel an einen saube-
ren, sicheren Ort.

n Entfernen Sie die Spindel und lassen dann die Packung aus 
der Körperkammer nach unten rutschen.

n Werfen Sie alle Plastikteile weg und ersetzen sie mit autorisier-
ten HAM-LET Teilen.

n Reinigen und überprüfen Sie alle Metallteile und ersetzen sie 
nötigenfalls mit autorisierten HAM-LET Teilen.

Wiederzusammenbau
Führen Sie die in Punkt 5. aufgeführten Schritte in 
umgekehrter Reihenfolge aus. Achten Sie darauf, alle 
Teile mit entsprechendem Schmiermittel zu schmieren.

Hinweis:
n Anschluss / innere Mutter müssen fest geschlossen werden.
n Die Spindelmutter muss mit einem Drehmoment 
festgezogen werden, das ausreicht, die Tellerfeder 
zusammenzudrücken.

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür ver-
antwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten 
Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose 
Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur 
Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine 
unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Pro-
dukte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

Warnung!
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H-6800 SERIE 
KUGELHÄHNE FÜR INSTRUMENTIERUNG

Allgemeiner Hinweis
Wenn ein Kugelhahn ausgebaut oder in einem Rohrsystem instal-
liert wird, muss der Schraubenschlüssel am Endanschluss angesetzt 
werden, NICHT am Ventilgehäuse.  
Rohrverschraubungs-Anschlüsse (LET-LOK® Doppelklemmringver-
schraubungen)
1.  Setzen Sie das Rohr so ein, dass angezogenes sicher auf der 

Schulter der Verschraubung aufsitzt.
2. Vergewissern Sie sich, dass die Mutter fingerfest ist und markie-

ren Sie die Mutter für Referenzzwecke.
3. Ziehen Sie jetzt die Mutter mit 1 1/4 Drehungen fest.
Hinweis: Bei Kugelhähnen in den Größen von 1/16 bis 3/16 Zoll (2 bis 
4 mm) muss die Mutter von der handfesten Position nur um eine 3/4 
Umdrehung festgezogen werden.

Konische Gewindeanschlüsse 
(NPT, BSPT, Aussengewinde oder Innengewinde)
1. Umwickeln Sie das Aussengewinde des Anschlusses mit PTFE 

Band oder einer hochqualitativen Dichtungsmasse. Wenn Sie 
PTFE Band benutzen, sollte das Gewinde nicht mehr als zwei-
mal umwickelt werden. Das Band darf nicht über das Ende des 
Anschlusses herausragen.

2. Schrauben Sie so lange, bis Hahn und Anschluss handfest mitei-
nander verbunden sind.

3. Halten Sie mit Hilfe eines Schraubenschlüssels der passenden 
Größe beide Seiten des Anschlusses (nicht den Hahnkörper) fest 
und fahren damit fort, ihn festzuziehen, bis eine leckagefreie Ver-
bindung erreicht wurde.

Geschweißte Anschlüsse
1. Wir empfehlen Ihnen, alle Hähne vor der Verschweißung ausein-

anderzubauen, um Beschädigungen der Sitze und Dichtungen 
zu vermeiden.

2. Wenn Sie den Hahn in zusammengebautem Zustand verschwei-
ßen müssen, drehen Sie das Handrad in die vollständig ge-
öffnete Position und säubern dann den Hahn mit kaltem Gas. 
Schweißarbeiten sollten von ausgebildeten Fachleuten durchge-
führt werden.

3. Für Muffenschweißanschlüsse: Schieben Sie das Rohr in den An-
schluss, bis es den Anschlag berührt, dann ziehen Sie es um etwa 
1/16 eines Zolls (1,5 mm) wieder heraus und verschweißen es. Da-
durch wird eine übermäßige statische Belastung vermieden.

Nachstellen der Packung
Aufgrund der verschiedenen Anwendungsbereiche des Hahns kann 
es manchmal vonnöten sein, die Packung nachzustellen. Wir emp-
fehlen eine anfängliche Einstellung nach der Installation und vor der 
Inbetriebnahme.
1.  Nehmen Sie das Handrad ab, indem Sie die Einstellschraube 

mit Hilfe eines Hexagon-Steckschlüsselwerkzeuges gegen den 
Uhrzeigersinn drehen.

2. Ziehen Sie die Packungs-Mutter um eine 1/8 bis 1/4 Umdrehung fest.
3. Setzen Sie das Handrad wieder zurück und ziehen dann die Ein-

stellschraube fest.

1. Nehmen Sie das Handrad ab, indem Sie die Einstellschrau-
be mit Hilfe eines Hexagon-Steckschlüsselwerkzeuges 
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

2. Schieben Sie den Hahn durch die Schaltplattenbohrung und set-
zen dann die Schaltplatten-Mutter auf. 
Hinweis: Wenn der Hahn an eine dünne Schaltplatte 
montiert wird, kann es möglicherweise nötig werden, eine 
Distanzscheibe (Unterlegscheibe) hinzuzufügen, um den 
Kontakt mit der Schaltplattenmutter zu verbessern.

3. Falls notwendig, stellen Sie die Spindel-Packung wie 
oben erklärt nach.

4. Setzen Sie das Handrad zurück und ziehen dann die Ein-
stellschraube wieder fest.

Maximal zulässige Betriebsdrücke und –
temperaturen

Die bei den verschiedenen Temperaturen zulässigen Drücke 
können Sie im Diagramm im Hauptkatalog finden. 

Installation von Hähnen für Schaltplattenmontage

Hahngröße Maximale 
Schalttafelstärke

Durchmesser der 
Schalttafelbohrung

1/4 6.5 mm 19.3 mm

1/2 6.5 mm 20.8 mm

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür 
verantwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen ge-
eigneten Produkte auszuwählen und für ihre sichere und 
problemlose Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. 
Die Angaben zur Anwendung, Materialkompatibilitäten 
und Produkteinstufungen müssen für jedes ausgewählte 
Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, 
Installation oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden 
am Produkt oder Verletzungen führen.

Warnung!

Sitzmaterial Material des Hahnkörpers

Messing Edelstahl

Modifiziertes PTFE 
(PTFE)

3,000 psig@100°F 3,000 psig@100°F

PCTFE 3,000 psig@100°F 6,000 psig@100°F

PEEK 3,000 psig@100°F 6,000 psig@100°F
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H-900 SERIES 
ÜBERSTRÖMVENTILE

EINFÜHRUNG
Die Überströmventile der Serie H-900 wurden gemäß des 
MSS Standards SP-99-1994 (R2005) – (Geräteventile) entwi-
ckelt und getestet. Dieser Ventiltyp ist für den Einsatz bei relativ 
niedrigen Betriebsdrücken (von 10 psig bis 225 psig) unter un-
günstigen Arbeitsbedingungen konzipiert und kann entweder 
in Gas- oder Flüssigkeitsanwendungen eingesetzt werden. Die 
Ventile werden aus einer ASTM-A276 – Gehäusekonstruktion 
gefertig und sind mit NPT / BSPT Außen- und Innengewinden 
sowie LET-LOK Klemmringverschraubungen – Anschlüssen 
erhältlich. 

Allgemein
Die Ventile der H-900 Serie sind Überströmventile, die für den 
Einsatz in Niederdruck-Anwendungen konzipiert sind. Die-
ses Ventil ist normalerweise geschlossen und öffnet sich erst, 
wenn der Systemdruck einen voreingestellten Wert erreicht. 
Sobald der Systemdruck wieder unter diesen voreingestellten 
Wert fällt, schließt sich das Ventil erneut.

Eigenschaften
n Besteht aus St.St.316.
n Betriebsdruck bis zu 300 psig.
n Verfügbare Ansprechdrücke zwischen 10 psig und 225 psig 

(0,69 bis 15,5 bar).
n Erhältlich mit NPT / BSPT Außen- und Innengewinden und 

Let-Lok Klemmringverschraubungs- Anschlüssen.
n Erhältliche Größen: 1/4“ oder 6 mm

Reinigung & Verpackung 
Jedes Überströmventil der Serie H-900 wird gemäß den 
Standard-Reinigungs- und Verpackungsvorschriften (Vorgang 
8184) gereinigt. Eine sauerstoffreine & schmiermittelfreie 
Reinigung und Verpackung gemäß den speziellen Reinigungs- 
und Verpackungsvorschriften (Vorgang 8185) ist optional 
erhältlich.

Testen
Die Rohrbruchsicherheitsventile der Serie H-900 wurden 
Dichtigkeits- und Bersttests unterzogen. Ausserdem wurden 
alle Ventile im Werk auf auf Öffnungsdruck und Dichtigkeit 
beim Schließen geprüft. 

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Allgemein
n Alle Installations- und/oder Wartungsarbeiten dürfen nur aus-

geführt werden, nachdem der Systemdruck vollständig ab-
gelassen wurde.  

n Alle Installations- und/oder Wartungsarbeiten müssen gemäß 
den Anweisungen des Benutzerhandbuchs ausgeführt wer-
den.

n Benutzen Sie nur geeignete Werkzeuge, die für diesen be-
stimmten Einsatz entwickelt und hergestellt wurden.

n Planen Sie Ihre Arbeiten sorgfältig im voraus, insbesondere, 
wenn Sie mit extremen Temperaturen, Drücken und korrosi-
ven Materialien arbeiten.

n Benutzen Sie während der Wartung entsprechende Schutz-
maßnahmen und Schutzgeräte.

Erwägungen bezüglich der Volumen
Während der Beurteilung des zu entlastenden Volumens 
müssen alle Systemvolumen in Betracht gezogen werden, d.h. 
Systemleitungen, Pumpen, Massengutbehältnisse usw.

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür ver-
antwortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten 
Produkte auszuwählen und für ihre sichere und problemlose 
Installation, Betrieb und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur 
Anwendung, Materialkompatibilitäten undProdukteinstufungen 
müssen für jedes ausgewählte Produkt beachtet werden. Eine 
unsachgemäße Auswahl, Installation oder Benutzung der Pro-
dukte kann zu Schäden am Produkt oder Verletzungen führen.

Alle Sicherheitsventile, die für die Benutzung durch Endbenut-
zer vorgesehen sind, die sich in der Europäischen Gemeinschaft 
befinden, müssen mit „CE“ markiert werden. Der Vertreiber der 
Ventile ist dafür verantwortlich, gesetzt den Fall, dass er nicht der 
Endbenutzer ist. 

Warnung!

Sauerstoffanwendungen
Bei Sauerstoffanwendungen muss die Arbeit gemäß den 
Anweisungen für Arbeiten mit Sauerstoff ausgeführt werden. 
In Fällen, in denen Ersatzteilsätze für sauerstoffreine Ventile 
bestellt werden, müssen solche Sätze als „sauerstoffrein“ 
bestellt werden, indem der Kennung der Zusatz „-OC“ hin-
zugefügt wird. Beispiel: Z-900-SK-1/4-VI-OC
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H-900 SERIE  (Fortsetzung)  

ÜBERSTRÖMVENTILE

H-900 - MATERIALIEN
Nr. Teil Menge Ventilkörper-Material

1 Stopfen 1 Polypropylen

2 Einstellungsaufsatz 1 Edelstahl 316

3 Kappenaufkleber 1 Polyester

4 Feder 1 Edelstahl 302

5 Sicherungsmutter 1 Edelstahl 316

6 Feder-Au�agescheibe 1 Edelstahl 316

7 Ventilhals 1 Edelstahl 316

8 O-Ring 1 Fluorkohlenstoff FKM

9 Spindel 1 Edelstahl 316

10 O-Ring 1 Fluorocarbon FKM

11 Halterungsring 1 PH1-57 Mo

12 Ventilkegel 1 Edelstahl 316

13 Dichtung 1 Fluorkohlenstoff FKM

14 Einsatz 1 Edelstahl 316

15 Packung 1 PTFE

16 Ring 1 Edelstahl 316

17 Körper 1 Edelstahl 316

ABMESSUNGEN

Beschreibung
Anschluss / Größe Abmessungen in mm:

Eingang   Ausgang H N S L

H900 1/4 LET-LOK® 1/4 LET-LOK® 37 39 50 105

H900 6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 37 39 50 105

H985 1/4 Aussengewinde NPT 1/4 Innengewinde NPT 32 30 40 100

H995 1/4 Aussengewinde NPT 1/4 LET-LOK® 32 39 50 100

H-900
ÜBERSTRÖMVENTILE 1

2

3

7

11

13

16

8

9

10

12

14

15

17

4

5

6

Verriegelung
Drahtlöcher
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H-900 SERIE (Fortsetzung)  

ÜBERSTRÖMVENTILE

WARTUNG

Benötigte Werkzeuge
n 3/4“ Schraubschlüssel
n 5/16“ Sechskantschlüssel
n Werkzeug zur Installation und Entfernung des O-Rings.
n Werkzeug zur Installation und Entfernung des Halterungsrings.

Anpassung des Öffnungsdrucks
1.    Drehen Sie die Einstellkappe (3) auf den Ventilhals (7) – mit 

9 vollen Umdrehungen.
2. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (5) der Einstell-

kappe (2) fest und überprüfen dann den Solldruck.
3. Lassen Sie den Systemdruck ab. Lösen Sie die 

Einstellkappe (2) je nach Bedarf (benutzen Sie einen 
manuellen oder 3/4“ Schraubschlüssel). Wiederholen 
Sie den Vorgang solange, bis der gewünschte Soll-
druck erreicht ist.

3.1 Eine Drehung der Einstellkappe (2) im Uhrzeigersinn er-
höht die Federkraft und den Öffnungsdruck des Ventils.

3.2 Eine Drehung der Einstellkappe (2) gegen den Uhrzei-
gersinn reduziert die Federkraft und den Öffnungsdruck 
des Ventils.

4. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (5) der Einstellkappe (2) fest).
5. Sichern Sie die Einstellkappe (2) und den Ventilkörper (17) mit 
Plombierdraht, um die Öffnungsdruckeinstellung sicherzustellen.

H-900 Serie - 
Installation / Austausch der Feder
Warnung: Lassen Sie den Systemdruck ab, bevor Sie ein 
Ventil warten..
Inhalt: 
1 x Feder (4)
1 x Aufkleber (3)
1 x Plombierdraht
1 x gebondeter Ventilkegel (13)
1. Wählen sie die gewünschte Feder gemäß des nominalen 

Öffnungsdruckbereichs, der im Abschnitt „Werkstoff“ wei-
ter oben aufgeführt ist.

2. Lösen Sie die Sicherungsmutter (5) mit Hilfe eines 3/4“ 
Schraubschlüssels (im Uhrzeigersinn) und lösen dann die 
Einstellkappe (2) mit Hilfe eines 3/4“ Schraubschlüssels 
(gegen den Uhrzeigersinn) aus dem Ventilhals (7).

3. Nehmen Sie die Feder (4) heraus.
4. Vergewissern Sie sich, dass alle Komponenten gratfrei sind.
5. Setzen Sie die gewünschte Feder (4) in den Ventilhals (7).

6. Ersetzen Sie den alten Aufkleber, der den Öffnungsdruckbe-
reich (3) anzeigt, mit einem neuen Aufkleber. Vergewissern Sie 
sich, dass der auf dem Aufkleber aufgeführte Öffnungsdruck-
bereich dem Bereich der eingesetzten Feder (4) entspricht.

7. Schrauben Sie die Einstellkappe (2) mit Hilfe eines 3/4“ 
Schraubschlüssels auf den Ventilhals.

8. Führen Sie den oben aufgeführten Öffnungsdruckeinstel-
lungsvorgang durch.

Anweisungen zur Ventilüberprüfung.
1. Verbinden Sie den Überströmventileinlass mit der Druck-

quelle.
2. Verbinden Sie den Überströmventilausgang mit einem Leck-

suchgerät. 
3. Erhöhen Sie den Eingangsdruck langsam.
4. Vergewissern Sie sich, dass der Druck des ersten Durch-

flusses, der aus dem Ausgang kommt, dem voreingestellten 
Druck entspricht. 

5. Wiederholen Sie gegebenenfalls den Einstellungsvorgang, 
um den gewünschten Öffnungsdruck zu erreichen.

Hinweis:
Die Überströmventile der H-900 Serie sollten mindestens einmal 
alle 6 Monate gewartet und ihre Einstellungen überprüft werden. 
Diese Überprüfung und Wartung kann zusammen mit der jähr-
lichen Inspektion durchgeführt werden, um einen langjährigen 
ordnungsgemäßen Betrieb ohne Probleme zu garantieren.
Die Haltbarkeit der Dichtung des Hauptventils hängt von meh-
reren Faktoren ab, wie zum Beispiel:
n Chemische Resistenz der Dichtung gegen das Medium des Systems
n Flüssigkeitsvolumen, das durch das Ventil fließt.
n Betriebsdruck
n Menge des Schmutzanfalls und anderer Fremdpartikel.

ERSATZTEILSET FÜR H-900 SERIE.
Inhalt: 
1 x O-Ring (8)
1 x O-Ring (10)
1 x Halterungsring (11)
1 x gebondeter Ventilkegel (13)

H-900
ÜBERSTRÖMVENTILE

Sauerstoffanwendungen
Bei Sauerstoffanwendungen werden die Arbeiten gemäß 
den Anweisungen für Arbeiten mit Sauerstoff ausgeführt. 
In Fällen, in denen Ersatzteilsätze für sauerstoffreine Ventile 
bestellt werden, müssen solche Sets als "sauerstoffrein" 
bestellt werden, indem der Kennung der Zusatz „-OC“ 
hinzugefügt wird. Beispiel: Z-900-SK-1/4-VI-OC
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H-900 SERIE (Fortsetzung) 

ÜBERSTRÖMVENTILE

Fehlerbehebung
Warnung: Lassen Sie den Druck aus dem System, bevor Sie ein Ventil warten.

Symptom Mögliche Ursachen Korrekturmaßnahmen

Das Überströmventil bleibt offen Leckage innerhalb der Dichtung des gebonderten Ventilkegels (18) Ersetzen Sie den gebonderten Ventilkegel (12)
Das Überströmventil öffnet sich, 
bevor der eingestellte Druck 
erreicht wurde

Verlust der Federkraft / mechanischen Haftung.
Nehmen Sie die Einstellkappe (2) ab. Entfernen 
Sie Partikel von der Feder (4), dem Ventilkegel 

(7) und der Einstellkappe (2).

Das Überströmventil öffnet sich 
erst, nachdem der eingestellte 
Druck überschritten wurde

Reibung am mechanischen Wirkmechanismus. 
Leckage innerhalb eines angeschlossenes 

Zusatzgeräts wie zum Beispiel Notaus-System, 
Fernbedienungen usw. 

Überprüfen Sie die Zusatzgeräte auf Undichtigkeiten 
und stellen den Druck erneut ein. Demontieren Sie 

das Ventil, reinigen Sie die Teile und führen eine 
Neueinstellung des Öffnungsdrucks aus. 

Es ist nicht möglich, die Schließung 
des Ventils zu kontrollieren Der Federbereich ist zu niedrig. Wählen Sie ein Ventil der H-900 HP Serie mit 

einer Feder mit höherem Druckbereich.
Es ist nicht möglich, nach dem 
Cracking den Druck vom System 
abzulassen

Das Überströmventil ist zu klein. Zu hohe 
Gaskapazität, um den Zyklus zu beenden. Wählen Sie ein größeres Überströmventil 

H-900 SERIE
ÜBERSTRÖMVENTILE

Bei Sauerstoffanwendungen werden die Arbeiten gemäß den 
Anweisungen für Arbeiten mit Sauerstoff ausgeführt. In Fällen, 
in denen Ersatzteilsätze für "sauerstoffreine" Ventile bestellt 
werden, müssen solche Sätze als sauerstoffrein bestellt 
werden.

Demontage und Entfernung der Dichtung

Warnung: Lassen Sie den Druck aus dem System, 
bevor Sie ein Ventil warten.

1. Klemmen Sie den Ventilkörper in einen Schraubstock.
2. Nehmen Sie die Einstellkappe (2) ab.
3. Nehmen Sie den Ventilhals (7) vom Körper (17) ab – be-

nutzen Sie einen 3/4“ Schraubschlüssel und drehen den 
Ventilhals gegen den Uhrzeigersinn.

4. Entfernen Sie die Spindel (9), indem Sie sie aus der Ventil-
hals (7) – Öffnung ziehen.

5. Nehmen Sie den O-Ring (8) aus dem Ventilhals (7).
6. Nehmen Sie den Halterungsring (11) aus dem Ventilhals (7).

Vorsicht: Der Halterungsring ist eine Federklammer aus 
Edelstahl. Richten Sie ihn nicht direkt auf eine Person.

7. Nehmen Sie den O-Ring (10) aus dem Ventilhals (7).
8. Entfernen Sie den gebundenen Ventilkegel (12), indem Sie 

das Ventil auf den Kopf stellen.
9. Werfen Sie alle weichen (mediumberührten) Teile weg.
10. Überprüfen Sie alle Teile auf Kerben, Kratzer und Dellen. 

Werfen Sie sie gegebenenfalls weg. Ersetzen Sie wegge-
worfene Teile nur mit Teilen von HAM-LET.

Wiederzusammenbau und Installierung 
der Dichtung
1. Klemmen Sie den Ventilkörper in einen Schraub-

stock.
2. Vergewissern Sie sich vor der Installation, dass 

alle Teile sauber sind.
3. Setzen Sie einen neuen gebonderten Ventilkegel 

(13) in den Körper (7) (aufrechte Position), wobei 
die Dichtung des gebonderten Ventilkegels nach 
unten zeigen muss.

4. Setzen Sie einen neuen O-Ring (10) (schmieren 
Sie das System mit einem geeigneten Schmiermit-
tel) in den Ventilhals (7).

5. Setzen Sie den neuen Halterungsring (11) ein 
(vergewissern Sie sich, dass seine Zähne nicht in 
Richtung des Quadrings zeigen).

6. Setzen Sie die Spindel (9) durch den O-Ring (9) 
bis zum Anschlag in den Ventilhals (7) ein.

7. Setzen Sie einen neuen O-Ring (8) in den Ventil-
hals (7) ein (Schmieren Sie das System mit geeig-
netem Schmiermittel).

8. Setzen Sie den Ventilhals (7) in den Körper (17) 
und ziehen ihn mit einem Drehmoment von 68 NM 
(600 lb.In) fest.

9.Führen Sie eine Einstellung durch, bevor Sie den 
Ventilkörper in das System zurücksetzen.
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H-900 HP SERIE 
HOCHDRUCK-ÜBERSTRÖMVENTIL

EINFÜHRUNG
Die Überströmventil der H-900HP Serie werden gemäß des MSS 
Standards SP-99-1994 (R2005) (Geräte-Ventile) entwickelt und 
getestet. Diese Ventilart ist für den Einsatz unter extrem hohen Be-
triebsdrücken (von 50 psig bis 6000 psig) und unter ungünstigen 
Arbeitsbedingungen konzipiert und kann entweder in Gas- oder 
Flüssigkeitsanwendungen eingesetzt werden. Die Ventile werden 
aus einer ASTM-A276 Gehäusekonstruktion gefertigt und sind mit 
NPT / BSPT – Außen- und Innengewinden und LET-LOK Klemm-
ringverschraubungs- Anschlüssen erhältlich.

Allgemein
Die Ventile der H-900HP Serie sind für den Einsatz in Hoch-
druck-Anwendungen konzipiert. Dieses Ventil ist normalerweise 
geschlossen und öffnet sich erst, wenn der Systemdruck einen 
voreingestellten Wert erreicht. Sobald der Systemdruck wieder un-
ter diesen voreingestellten Wert fällt, schließt sich das Ventil erneut.

Eigenschaften
n Hergestellt aus St.St. 316
n Betriebsdruck bis 6000 psig.
n Verfügbarer Einstelldruck zwischen 50 psig und 6000 

psig (3,44 bis 413,8 Bar)
n Farbcodierte Federn für jeden Druckbereich
n Austauschbare Federn für ein großes Angebot an Drücken
n Erhältlich mit NPT / BSPT Außen- und Innen-
 gewinden und LET-LOK (Klemmringverschraubungs-) 
 Anschlüssen.
n Erhältliche Größen: 1/4“ oder 6 mm

Reinigung & Verpackung
Jedes Rohrbruchsicherheitsventil der Serie H-900HP wird gemäß 
den Standard-Reinigungs- und Verpackungsvorschriften (Vor-
gang 8184) gereinigt. Eine sauerstoffreine & schmiermittelfreie 
Reinigung und Verpackung gemäß den speziellen Reinigungs- 
und Verpackungsvorschrifen (Vorgang 8185) ist optional erhältlich.

Testen
Die Überströmventile der Serie H-900HP wurden Dichtigkeits- 
und Bersttests unterzogen. Ausserdem wurden alle Ventile im 
Werk auf Öffnungsdruck und Dichtigkeit beim Schließen geprüft. 

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Allgemein
n Installations- und/oder Wartungsarbeiten dürfen nur ausgeführt 

werden, nachdem der Systemdruck vollständig abgelassen 
wurde.  

n Alle Installations- und/oder Wartungsarbeiten müssen gemäß 
den Anweisungen des Benutzerhandbuchs ausgeführt werden.

n Benutzen Sie nur geeignete Werkzeuge, die für diesen bestimm-
ten Einsatz entwickelt und hergestellt wurden.

n Planen Sie Ihre Arbeiten sorgfältig im voraus, insbesondere, 
wenn Sie mit extremen Temperaturen, Drücken und korrosiven 
Materialien arbeiten.

n Benutzen Sie während der Wartung entsprechende Schutzmaß-
nahmen und Schutzgeräte.

Erwägungen bezüglich der Volumen
Während der Beurteilung des zu entlastenden Volumens müssen 
alle Systemvolumen in Betracht gezogen werden, d.h. System-
leitungen, Pumpen, Massengutbehältnisse usw.

Die Designer und Benutzer des Systems sind alleine dafür verant-
wortlich, die für Ihre speziellen Anwendungen geeigneten Produkte 
auszuwählen und für ihre sichere und problemlose Installation, Betrieb 
und Wartung zu sorgen. Die Angaben zur Anwendung, Materialkom-
patibilitäten undProdukteinstufungen müssen für jedes ausgewählte 
Produkt beachtet werden. Eine unsachgemäße Auswahl, Installation 
oder Benutzung der Produkte kann zu Schäden am Produkt oder Ver-
letzungen führen.

Alle Sicherheitsventile, die für die Benutzung durch Endbenutzer vor-
gesehen sind, die sich in der Europäischen Gemeinschaft befinden, 
müssen mit „CE“ markiert werden. Der Vertreiber der Ventile ist dafür 
verantwortlich, gesetzt den Fall, dass er nicht der Endbenutzer ist.  

Warnung!



IN
ST

AL
LA

TI
ON

SV
OR

SC
HR

IF
TE

N

INSTALLATIONSANWEISUNGEN492

ABMESSUNGEN

Beschreibung
Anschluss / Größe Abmessungen in mm:

Einlass Auslass H N S L

H900-HP 1/4 LET-LOK® 1/4 LET-LOK® 37 39 50 105

H900-HP 6MM LET-LOK® 6MM LET-LOK® 37 39 50 105

H985-HP 1/4 Außengewinde NPT 1/4 Innengewinde NPT 32 30 40 100

H995-HP 1/4 Außengewinde NPT 1/4 LET-LOK® 32 39 50 100

NOMINALER ÖFFNUNGSDRUCKBEREICH
psig Bar Feder-Kennung Farbe

50-350 3.4 - 24 A Weiß

350-750 24 - 51.5 B Blau

750-1500 51.5 - 103 C Gold

1500-2250 103 - 155 D Türkis

2250-3000 155 - 206 E Grün

3000-4000 206 - 275 F Rot

4000-5000 275 - 344 G Silber

5000-6000 344 - 413 H Schwarz

H-900 HP SERIE (Fortsetzung) 

HOCHDRUCK-ÜBERSTRÖMVENTILE

1

12

13

14

15

2

3

4

5

6

7

8

11

10

9

H-900 HP – MATERIALIEN
Nr. Teil Menge Ventilgehäuse-Material
1 Stopfen 1 PTFE
2 Aufkleber 1 PVC
3 Einstellungsaufsatz 1 Edelstahl 316
4 Feder 1 Edelstahl 302,17-7PH
5 Untere Federtaste 1 Edelstahl 316
6 Sicherungsmutter 1 Edelstahl 316
7 Ventilhals 1 Edelstahl 316
8 O-Ring 1 Fluorkohlenstoff FKM
9 Quadring 1 Fluorkohlenstoff FKM
10 Halterungsring 1 PH15-7Mo
11 Ventilkegel 1 Edelstahl 316
12 Klemmenschraube 1 Edelstahl 316
13 O-Ring 1 Fluorkohlenstoff FKM
14 Einsatz 1 Edelstahl 316
15 Körper 1 Edelstahl 316

Verriegelung
Drahtlöcher
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H-900 HP SERIE (Fortsetzung) 

HOCHDRUCK-ÜBERSTRÖMVENTILE

6. Ersetzen Sie den alten Aufkleber (2), der den Öffnungsdruckbe-
reich anzeigt, mit einem neuen Aufkleber. Vergewissern Sie sich, 
dass der auf dem Aufkleber (2) aufgeführte Öffnungsdruckbe-
reich dem Bereich der eingesetzten Feder (4) entspricht.

7. Schrauben Sie die Einstellkappe (3) mit Hilfe eines 3/4“ 
Schraubenschlüssels auf den Ventilhals (7).

8. Führen Sie den oben aufgeführten Öffnungsdruckeinstel-
lungvorgang durch.

Anweisungen zur Ventilüberprüfung.
1. Verbinden Sie den Überströmventileinlass mit der Druck-

quelle.
2. Verbinden Sie den Überströmventilausgang mit einem 

Lecksuchgerät. 
3. Erhöhen Sie den Eintrittsdruck langsam.
4. Vergewissern Sie sich, dass der Druck des ersten Durch-

flusses, der aus dem Ausgang kommt, dem voreingestellten 
Druck entspricht. 

5. Wiederholen Sie gegebenenfalls den Einstellungsvorgang, 
um den gewünschten Öffnungsdruck zu erreichen.

Hinweis:
Die Überströmventile der H-900HP Serie sollten mindestens einmal 
alle 6 Monate gewartet und ihre Einstellungen überprüft werden. 
Diese Überprüfung und Wartung kann zusammen mit der jährlichen 
Inspektion durchgeführt werden, um einen langjährigen ordnungs-
gemäßen Betrieb ohne Probleme zu garantieren. 
Die Haltbarkeit der Dichtung des Hauptventils hängt von meh-
rerern Faktoren ab, wie zum Beispiel:
n Chemische Resistenz der Dichtung gegen das Medium des Systems
n Flüssigkeitsvolumen, das durch das Ventil fließt.
n Betriebsdruck
n  Menge des Schmutzanfalls und anderer Fremdpartikel.

ERSATZTEILSET FÜR H-900HP SERIE.
Inhalt: 
1 x O-Ring  (8) 
1 x Quadring  (9)
1 x O-Ring  (13)

Sauerstoffanwendungen 
Bei Sauerstoffanwendungen muss die Arbeit gemäß den 
Anweisungen für Arbeiten mit Sauerstoff ausgeführt werden. In 
Fällen, in denen Ersatzteilsätze für sauerstoffreine Ventile be-
stellt werden, müssen solche Sätze als „sauerstoffrein“ bestellt 
werden, indem der Kennung der Zusatz „-OC“ hinzugefügt 
wird. Beispiel: Z-900-SK-1/4-VI-OC

WARTUNG

Werkzeugbedarf
n 3/4“ Schraubschlüssel
n 1/4“ Sechskantschlüssel
n Werkzeug zur Installation und Entfernung des O-Rings
n Werkzeug zur Installation und Entfernung des Halterungsrings 

Einstellung des Öffnungsdrucks
1.  Drehen Sie die Einstellkappe (3) auf den Ventilhals (7) – 

mit 9 vollen Umdrehungen.
2. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (6) der Einstell-

kappe (3) fest und überprüfen dann den Solldruck.
3. Lassen Sie den Systemdruck ab. Lösen Sie die Einstell-

kappe (3) je nach Bedarf (benutzen Sie einen manuellen 
oder 3/4“ Schraubschlüssel). Wiederholen Sie den Vor-
gang solange, bis der gewünschte Solldruck erreicht ist.

3.1 Eine Drehung der Einstellkappe (3) im Uhrzeigersinn 
erhöht die Federkraft und den Öffnungsdruck des Ventils.
3.2 Eine Drehung der Einstellkappe (2) gegen den Uhrzeigersinn 
reduziert die Federkraft und den Öffnungsdruck des Ventils.

4. Ziehen Sie die Sicherungsmutter (6) der Einstellkappe (3) fest.
5. Sichern Sie die Einstellkappe (3) und den Ventilkörper (15) mit 

Plombierdraht, um die Öffnungsdruckeinstellung sicherzustellen.

H-900 HP Serie  
Installation / Austausch der Feder
Warnung: Lassen Sie den Systemdruck ab, bevor Sie ein 
Ventil warten.
Inhalt: 
1 x Feder (4)
1 x Aufkleber (3)
1 x Plombierdraht
1 x Führung

1. Wählen sie die gewünschte Feder gemäß des nominalen Öff-
nungsdruckbereichs, der im Abschnitt „Werkstoff“ weiter oben 
aufgeführt ist.

2. Lösen Sie die Sicherungsmutter (6) mit Hilfe eines 3/4“ Schraub-
schlüssels (im Uhrzeigersinn) und drehen dann die Einstellungs-
kappe (3) mit Hilfe eines 3/4“ Schraubenschlüssels (gegen den 
Uhrzeigersinn) aus dem Ventilhals (7) heraus.

3. Nehmen Sie die Feder (4) heraus.
4. Vergewissern Sie sich, dass alle Komponenten gratfrei sind.
5. Setzen Sie die gewünschte Feder (4) in den Ventilhals (7).
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Demontage und Entfernung der Dichtung

Warnung: Lassen Sie den Druck aus dem Sys-
tem, bevor Sie ein Ventil warten.
1. Klemmen Sie den Ventilkörper in einen Schraubstock.
2. Nehmen Sie die Einstellkappe (3) ab.
3. Nehmen Sie den Ventilhals (7) vom Körper (15) ab – be-

nutzen Sie einen 3/4“ Schraubschlüssel und drehen den 
Ventilhals gegen den Uhrzeigersinn.

4. Entfernen Sie den Ventilkegel (11), indem Sie ihn aus der 
Ventilhals (7) – Öffnung ziehen.

5. Nehmen Sie den O-Ring (8) aus dem Ventilhals (7).
6. Nehmen Sie den Halterungsring (10) aus dem Ventilhals (7).

Vorsicht: Der Halterungsring ist eine Federklammer aus 
Edelstahl. Richten Sie ihn nicht direkt auf eine Person. 

7. Nehmen Sie den Quadring (9) aus dem Ventilhals (7).
8. Nehmen Sie die Klemmenschraube (12) aus dem Körper 

(15). Drehen Sie die Klemmenschraube gegen den 
Uhrzeigersinn, um sie zu öffnen. Benutzen Sie einen 1/4“ 
Sechskantschlüssel.

9. Nehmen Sie den O-Ring (13) aus dem Ventilkörper (7).
10. Werfen Sie alle weichen (mediumberührten) Teile weg.
11. Überprüfen Sie alle Teile auf Kerben, Kratzer und Dellen. 

Werfen Sie sie gegebenenfalls weg. Ersetzen Sie wegge-
worfene Teile nur mit Teilen von HAM-LET.

H-900 HP SERIE (Fortsetzung) 

HOCHDRUCK-ÜBERSTRÖMVENTILE

Fehlerbehebung
Warnung: Lassen Sie den Druck aus dem System, bevor Sie ein Ventil warten.

Symptom Mögliche Ursachen Korrekturmaßnahmen

Das Überströmventil bleibt offen Leckage innerhalb der Dichtung des O-Rings (13) Ersetzen Sie den O-Ring (13)

Das Überströmventil öffnet sich, bevor der 
eingestellte Druck erreicht wurde Verlust der Federkraft / mechanischen Haftung.

Nehmen Sie die Einstellkappe (3) ab. Entfernen 
Sie Partikel von der Feder (4), dem Ventilkegel 

(7) und der Einstellkappe (3).

Das Überströmventil öffnet sich erst, nachdem 
der eingestellte Druck überschritten wurde

Reibung am mechanischen Wirkmechanismus. 
Leckage innerhalb eines angeschlossenes 

Zusatzgeräts wie zum Beispiel Notaus-System, 
Fernbedienungen usw. 

Überprüfen Sie die Zusatzgeräte auf Undichtigkeiten 
und stellen den Druck erneut ein. Demontieren Sie 

das Ventil, reinigen Sie die Teile und führen eine 
Neueinstellung des Öffnungsdrucks aus. 

Es ist nicht möglich, das Cracking des Ventils zu kontrollieren Der Federbereich ist zu hoch. Wählen Sie eine Feder mit niedrigerem Druckbereich.

Es ist nicht möglich, die Schließung des Ventils zu kontrollieren Der Federbereich ist zu niedrig. Wählen Sie eine Feder mit einem höheren Druckbereich.

Es ist nicht möglich, nach dem Cracking den 
Druck vom System abzulassen

Das Überströmventil ist zu klein. Zu hohe Gas-
kapazität, um den Zyklus zu beenden. 

Wählen Sie ein größeres Überströmventil.

n Bei Sauerstoffanwendungen werden die Arbeiten gemäß den 
Anweisungen für Arbeiten mit Sauerstoff ausgeführt. In Fällen, in 
denen Ersatzteilsätze für "sauerstoffreine" Ventile bestellt werden, 
müssen solche Sätze als sauerstoffrein bestellt werden.

Wiederzusammenbau und Installierung 
der Dichtung
1.  Klemmen Sie den Ventilkörper in einen Schraubstock.
2. Vergewissern Sie sich vor der Installation, dass alle 

Teile sauber sind.
3. Setzen Sie einen neuen O-Ring (13) (schmieren Sie das System 

mit einem geeigneten Schmiermittel) in den Ventilkörper (7).
4. Drehen Sie die Klemmenschraube (12) in den 

Körper (15). Ziehen Sie sie mit Hilfe eines 1/4“ 
Sechskantschlüssels fest.

5. Setzen Sie einen neuen Quadring (9) in den Ventilhals 
(7) (schmieren Sie das System mit einem geeigneten 
Schmiermittel).

6. Setzen Sie den neuen Halterungsring (10) ein 
(vergewissern Sie sich, dass seine Zähne nicht in 
Richtung des Quadrings zeigen).

7. Setzen Sie den Ventilkegel (11) durch den Quadring (9) 
bis zum Anschlag in den Ventilhals (7) ein.

8. Setzen Sie einen neuen O-Ring (8) in den Ventilhals 
(7) (Schmieren Sie das System mit geeignetem 
Schmiermittel).

9. Setzen Sie den Ventilhals (7) in den Körper (17) und ziehen 
ihn mit einem Drehmoment von 68 NM (600 lb.In) fest.

10. Führen Sie eine Einstellung durch, bevor Sie den 
Ventilkörper in das System zurücksetzen.
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The system designer and user have the sole responsibility for selecting products suitable for their special application requirements, ensuring their safe and trouble-free 
installation, operation, and maintenance.  Application details, material compatibility and product ratings should all be considered for each selected product.  Improper 
selection, installation or use of products can cause property damage or personal injury.

Warning! 

Klassische Montage Ohne Schmiermittel 
auf der Dichtscheibe 

(eingesetzt bei speziellen 
Anwendungen)

SS Messing SS Messing

)H-600 -1/8
H-600-3mm 7.4 (10) 5.9 (8) 11.8 (16) 5.9 (8)

H-600 -1/4
H-600 - 6mm 19.9 (27) 11.0 (15) 33.2 (45) 16.2 (22)

H-600 -3/8  
H-600 -8mm
H-600 -10mm
H-600 -12mm
H-600 -1/2

44.3 (60) 23.6 (32) 73.8(100) 33.2 (45)

H-600 SERIE
FILTER IN T- UND DURCHGANGSFORM

Anweisungen für den Kunden bezüglich Zerlegung und Wiederzusam-
menbau

Anweisungen für den Kunden bezüglich Zerlegung und Wieder-
zusammenbau

Filterelement FederKörper Einsatz

Einsatz

Zerlegung
Benutzen Sie einen geeigneten Schraubenschlüssel, um den Körper 
vom Einsatz zu lösen. Nehmen Sie dann das Element, die Feder und die 
Dichtscheibe heraus.

Wiederzusammenbau
1. Vor dem Wiederzusammenbau reinigen Sie den Filterkas-

ten und vergewissern Sie sich, dass alle anderen Kom-
ponenten sauber und frei von Verschmutzungen sind.

2. Setzen Sie das Element in den Filterkörper, so dass das offene Ende 
des Elements parallel zum Durchmesser des Elementsitzes liegt.

3. Schmieren Sie die Dichtscheibe vorsichtig. Empfohlenes Öl: Fluo-
rolube Grad T-80. Setzen Sie die Dichtscheibe an ihren Platz.

4. Setzen Sie die Feder in den Einsatz.
5. Schließen Sie die Mutter manuell.
6. Benutzen Sie einen Schraubenschlüssel, um die Mutter gemäß 

untenstehender Tabelle festzu ziehen.
7. Schließen Sie den Filter an die Druckleitung an und überprüfen dann, 

ob er ordnungsgemäß funktioniert. Vergewissern Sie sich mit Hilfe 
eines Lecksuchers, dass keine Undichtigkeiten vorhanden sind.

Tabelle Anziehdrehmoment der Mutter lb ft (Nm)
Klassische Montage Ohne Schmiermittel auf der 

Dichtscheibe (eingesetzt bei 
speziellen Anwendungen)

SS Messing SS Messing

H-600R -1/8
H-600R-3mm
H-600R -1/4
H-600R - 6mm

44.3 (60) 39.1 (53) 47.9 (65) 39.1 (53)

H-600R -3/8  
H-600R -8mm
H-600R -10mm
H-600R -12mm
H-600R -1/2

52.4 (71) 39.1 (53) 56.8 (77) 39.1 (53)

Dichtscheibe

Feder

Körper

Filter-Element

Mutter

Dichtscheibe

H-600 FILTER IN T-FORMH-600 FILTER IN DURCHGANGSFORM

Zerlegung
Benutzen Sie einen geeigneten Schraubenschlüssel, um den Körper 
vom Einsatz zu lösen. Nehmen Sie dann das Element, die Feder und die 
Dichtscheibe heraus.

Wiederzusammenbau
1. Vor  dem Wiederzusammenbau re in igen Sie den Fi l ter-

kasten und vergewissern sich, dass al le anderen Kom-
ponenten sauber und f re i  von Verschmutzungen s ind.

2. Setzen Sie das Element in den Filterkörper, so dass das 
offene Ende des Elements parallel zum Durchmesser des 
Elementsitzes liegt.

3. Schmieren Sie die Dichtscheibe vorsichtig. Empfohlenes Öl: Flu-
orolube Grad T-80. Setzen Sie die Dichtscheibe an ihren Platz.

4. Setzen Sie die Dichtscheibe an ihren Platz..
5. Setzen Sie die Feder in den Einsatz.
6. Schließen Sie die Mutter manuell. Vergewissern Sie sich, dass 

die Dichtscheibe korrekt platziert wurde.
7. Benutzen Sie einen Schraubenschlüssel, um den Einsatz 

gemäß untenstehender Tabelle fester zu ziehen.
8. Schließen Sie den Filter an die Druckleitung an und überprü-

fen dann, ob er ordnungsgemäß funktioniert. Vergewissern 
Sie sich mit Hilfe eines Lecksuchers, dass keine Undichtigkei-
ten vorhanden sind.

Tabelle Anziehdrehmoment der Mutter lb ft (Nm)
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Messorgane mit 
Rohrfeder:

Plattenfederausführung: Kapselausführung: 

Rohrfeder in Kreisform

waagrecht

senkrecht

Rohrfeder in 
Schraubenform

und jeden anderen Aspekt der Anwendung sorgfältig auszu-
wählen und zu überprüfen, um einen sicheren und zuverlässi-
gen Einsatz des Produkts, auf das sich diese Richtlinie bezieht, 
zu garantieren. 
Die Standards EN873 und ASME B40.1 dienen als Leitfaden für 
Auswahl, Installation und Betrieb von Manometern. 

Die in diesen Betriebs- und Installationsanweisungen gegebe-
nen Informationen beziehen sich auf Auswahl, Anwendung, Ein-
stellungsmöglichkeiten, Installation und Betrieb von Manome-
tern mit einem elastischen Messelement.
Die Informationen in diesem Handbuch sind Richtlinienemp-
fehlungen und ersetzen in keiner Weise die Verantwortung des 
Benutzers, die geeigneten Produkte, Anschlüsse, Druckbereiche 

ELASTISCHE ELEMENTE

ANWENDUNGSBEREICH

INNENAUFBAU UND AUSFÜHRUNG DER MANOMETER

INSTALLATIONS- & BETRIEBSANWEISUNGEN FÜR MANOMETER
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Kapselfeder

Zeiger

Zeigerwerk

Zifferblatt

Plattenfeder
senkrecht

Prozess-
Anschluss (hier) 
Anschluss aus-
sermittig

Zeiger

Zifferblatt

Übertragungshebel

Zeigerwerk

Rohrfeder

Schieber-
schraube

Zeiger

Ziffernblatt

Zeigerwelle

Körper

Spiralfeder des 
Zeigerwerks

Zahnsegment

Endstück

Nullanschlag

Zugstange

Obere Zeigerwerkplatte
Überlastsi-
cherung

Prozessanschluss (hier) 
radial unten

Plattenfeder
waagrecht

Zugstange

Unterer Messflansch

Ziffernblatt

Zeiger

Zahnsegment

Zeigerwelle

Oberer Mess-
flansch

Prozessanschluss, 
radial unten

MANOMETER MIT ROHRFEDER IN KREISFORM:

MANOMETER MIT KAPSELFEDER 

MANOMETER MIT WAAGERECHTER PLATTENFEDER:

MANOMETER MIT SENKRECHTER PLATTENFEDER 

AUSFÜHRUNG DER MANOMETER

Prozessanschluss
(hier) rückseitig
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Bajonettring

ausblasbare Rückwand Gehäuse mit bruch-
sicherer Trennwand

Zifferblatt
O-Ring

ZeigerwerkMediumberührte Teile 
(Rohrfeder + Buchse)

Sichtscheibe aus
Mehrschichten-
Sicherheitsglas

MANOMETER FÜR BESONDERE SICHERHEIT NACH EN 837-1, S3
(EHEMALS DIN 16 006 TEIL 1 UND TEIL 2)

Druckmittler-
Bauformen

Druckmittler

Membran-Druckmittler Tauchschaft-Druckmittler Rohrdruckmittler

Membrane / Druckmittler werden benutzt, 
um in Anwendungen, in denen das Medium 
eine vollständige Abtrennung zwischen 
den Innenteilen des Manometers (die 
mediumberührten Teile) und dem Medium 
erfordert, das gemessene Medium und die 
Rohrfeder voneinander zu trennen. Druckmittler 
können höheren Drücken standhalten als 
Membrane.
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MESSPRINZIPIEN

Plattenfeder-Manometer sind auch
vorteilhaft bei hochviskosen oder kristallisierenden
Messstoffen, da durch weite Anschlussbohrungen,
offene Anschlussflansche oder Spülbohrungen optional
Reinigungsmöglichkeiten vorgesehen werden können.
Es gibt Manometer mit waagerechter Plattenfeder
und Manometer mit senkrechter, also parallel zum
Zifferblatt angeordneter Plattenfeder. Bei Messspannen
<
0,6 bar werden im allgemeinen Plattenfedern von
Ø 160 mm, bei höheren Drücken von Ø 100 mm verwendet.
Durch die ringförmige Einspannung der Plattenfeder ist
die Anzeigeabweichung bei Temperaturveränderung
wesentlich höher als bei Rohrfedergeräten.
Plattenfeder-Druckmessgeräte werden für Mess-
spannen von 10 mbar bis 25 bar in den Klassen 1,6 und
2,5, in Ausnahmefällen auch 4,0, verwendet.
Kapselfeder-Manometer
Eine Kapselfeder besteht aus zwei kreisförmig gewellten
Membranen
oder einer Membran und einer Grundplatte,
die am Rand druckdicht zusammengefügt sind. Der
Messdruck wird im Zentrum einer der Membranen
eingeleitet und wirkt auf die Innenseite der Kapsel.
Die hierdurch erzeugte Hubbewegung ist ein Maß für
den Druck.
Kapselfeder-Druckmessgeräte sind für flüssige
Messstoffe nicht geeignet.
Die Messspannen erstrecken sich von 2,5 mbar bis 600
mbar in den Klassen 0,6 bis 1,6.
Die Anzeigeabweichung bei Temperaturänderung liegt
je nach Werkstoff zwischen 0,3% und 0,4% je 10 K. .

Einsatzbedingungen
Bei der Auswahl von Druckmessgeräten sind die
Auswahl und Einbauempfehlungen gemäß EN 837-2
(früher DIN 16 005 Teil 1 und Teil 2) sowie die Hinweise
in dieser Anleitung zu beachten.
Der Einsatz von für die tatsächlichen Betriebsbe-
dingungen nicht geeigneten Druckmessgeräten kann
zu erheblichen Folgeschäden führen. 

Genauigkeitsgrenzen
Die Fehlergrenzen von Druckmessgeräten sind in
der EN 837-1 (Rohrfeder-Manometer) und EN 837-3
(Kapselfeder- und Plattenfeder-Manometer) festgelegt
(vormals DIN 16005).
Druckmessgeräte der Klassen 0,1 bis 0,6 und besser

Die in diesen Bedienungsanleitungen beschriebenen 
Manometer enthalten Messglieder, die sich unter Einfluss 
von Druck elastisch verformen. Diese Bewegung wird auf ein 
Zeigerwerk übertragen. Wegen ihrer Robustheit und einfachen 
Handhabung sind diese Manometer in der technischen 
Druckmessung weit verbreitet.
Die Messglieder bestehen in der Regel aus Kupfer-
legierungen oder legierten Stählen.
Manometer mit Rohrfeder
Rohrfedern sind kreisförmig gebogene Rohre von ovalem 
Querschnitt. Der zu messende Druck wirkt auf die Innenseite 
des Rohres, wodurch sich der Ovalquer - schnitt der Kreisform 
annähert. Durch die Krümmung des Federrohres entstehen 
Ringspannungen, welche die Feder aufbiegen. Das nicht 
eingespannte Federende führt eine Bewegung aus, die ein Maß 
für den Druck ist.
Für Drücke bis 40 bar werden im allgemeinen kreisförmig 
gebogene Federn mit einem Windungswinkel von 270° 
verwendet, für höhere Drücke Federn mit mehreren Windungen 
in Schraubenform.
Rohrfedern haben eine relativ geringe Rückstellkraft. Daher 
ist bei Zusatzeinrichtungen wie zum Beispiel Schleppzeigern, 
Grenzsignalgebern oder Widerstandsferngebern deren  Einfluss 
auf die Anzeige zu berücksichtigen.
Rohrfedermessorgane können nur begrenzt durch Ab stützen 
des Messgliedes bei einem Grenzdruckwert gegen Überlastung 
geschützt werden.
Rohrfeder-Manometer werden für Messspannen von 0,6 bar bis 
4000 bar zumeist in den Klassen 0,6 bis 2,5 verwendet.
Der Einfluss von Temperaturveränderung auf die An zeige ist im 
wesentlichen vom Temperaturgang des Elastizitätsmoduls der 
Rohrfeder bestimmt.
Der temperaturbedingte Fehler liegt je nach Werkstoff zwischen 
0,3% und 0,4% je 10 K.
Membran-Manometer
Plattenfedern sind kreisförmig gewellte Membranen.
Sie werden einseitig von dem zu messenden Druck
beaufschlagt. Die Durchbiegung der Membrane ist ein
Maß für den Druck. Plattenfedern haben eine relativ
große Rückstellkraft. Der Einfluß von Zusatzeinrichtungen
ist daher geringer als bei Rohrfedergeräten. Durch
die ringförmige Einspannung der Plattenfeder ist sie
weniger empfindlich gegen Erschütterungen. Platten-
federn sind durch Abfangen des Messgliedes schützbar
gegen hohe Überlastung. Sie können durch Überzüge
oder Vorlagen aus Folien gegen korrosive Messstoffe
geschützt werden.



IN
ST

AL
LA

TI
ON

SV
OR

SC
HR

IF
TE

N

INSTALLATIONSANWEISUNGEN500

Hochviskose, kristallisierende oder 
feststoffhaltige Messstoffe  
Zur Druckmessung von hochviskosen, kristallisierenden
oder feststoffhaltigen Messstoffen sind Plattenfeder-
Manometer oder Rohrfeder-Druckmessgeräte mit ange-
bautem Druckmittler zu empfehlen.

Korrosive Druckmedien
Können die korrosiven Messstoffe durch Trennmittel vom
Messorgan ferngehalten werden, so dürfen Standard-
geräte eingesetzt werden. Anderenfalls ist die Auswahl
des geeigneten Werkstoffes zwingend notwendig, wobei
der Anwender dem Hersteller alle Informationen über
Werkstoffe geben muß, die mit dem Messstoff unter
den spezifischen Messbedingungen verträglich sind,
vergl. EN 837-2, 4.3. 

Wegen der beschränkten Auswahl an Werkstoffen für
die elastischen Messglieder müssen evtl. Plattenfeder-
Druckmessgeräte mit Schutzauskleidung eingesetzt
werden oder Druckmittler aus beständigen Werkstoffen
einem Rohrfeder-Druckmessgerät vorgeschaltet werden.
 
Sicherheit 
Eine erhöhte Gefährdung besteht z. B. bei Gasen
oder Flüssigkeiten unter hohem Druck. Im Falle des
Undichtwerdens oder Berstens von drucktragenden
Teilen dürfen Beschäftigte, die sich vor der Sichtscheibe
des Gerätes befinden, nicht durch nach vorn austretenden
Messstoff verletzt werden. Manometer in Sicherheits-
ausführung mit rückwärtiger Ausblasvorrichtung, z.B.
einer ausblasbaren Rückwand, bieten hier Schutz 
Bei gefährlichen Messstoffen, wie z. B.
– Sauerstoff
– Acetylen
– brennbaren Stoffen
– toxischen Stoffen
sowie bei Kälteanlagen, Kompressoren usw. müssen die
einschlägigen Vorschriften beachtet werden.
Druckmessgeräte mit Flüssigkeitsfüllung müssen nach
EN 837-1, 9.7. eine Ausblasvorrichtung besitzen.

Umgebungsbedingungen
Vibrationen
Können Erschütterungen des Druckmessgerätes nicht
durch geeignete Installation vermieden werden, so sind
Geräte mit Zeigerwerkdämpfung oder Flüssigkeits-
füllung einzusetzen. 
 

werden für genaue Messungen vorzugsweise in Labors
und Werkstätten eingesetzt.
Druckmessgeräte der Klassen 1,0 und 1,6 dienen im
Betrieb als Messgeräte an Maschinen und in Produktions-
anlagen.
Druckmessgeräte der Klassen 2,5 und 4,0 werden für
Überwachungsaufgaben ohne besondere Genauigkeits-
anforderungen verwendet.
Druckbereiche 
Der Betriebsdruck sollte im mittleren Drittel des
Anzeigebereiches des Manometers liegen. Die maxi-
male Druckbelastung sollte 75% des Skalenendwertes
bei ruhender Belastung oder 65% des Skalenendwertes
bei dynamischer Belastung nicht übersteigen, vergl.
EN 837-2.
Schnelle Druckänderungen oder Druckstöße dürfen
nicht unvermittelt auf das Messglied einwirken.
Druckstöße dürfen den Verwendungsbereich der
Druckmessgeräte nicht überschreiten. Gegebenenfalls
sind Überlastschutzvorrichtungen (siehe Abschnitt 4)
vorzuschalten. Bei Druckänderung >10 % der Skalen-
endwerte je Sekunde ist das Ablesen der Messwerte
beeinträchtigt. Darüber hinaus wird die Lebensdauer
der Geräte stark herabgesetzt. In diesen Fällen sind
Dämpfungen vorzusehen.
Mit Drosselelementen (Drosselschraube oder einstell-
barer Stoßdämpfer) wird der Eingangsquerschnitt stark
verringert und dadurch die Druckänderung im Messglied
verzögert. Der Einbau einer Drosselstrecke
(Verringerung
des Querschnittes der Messleitung) ist ebenfalls möglich. 
Nachteilig ist in beiden Fällen die Anfälligkeit
gegen Verschmutzungen. Dämpfungselemente am
Zeigerwerk verzögern lediglich die Zeigerbewegung.
Flüssigkeitsfüllungen der Gehäuse dämpfen die Bewegung
des Messgliedes und verringern den Verschleiß der
beweglichenTeile.

Medium-Temperatur
Ist die Temperatur des Messstoffes an der Messstelle
abweichend von der zulässigen Betriebstemperatur des
Druckmessgerätes (vergl. Abschnitt 7 sowie EN 837-1,
-2, -3) , so muß eine ausreichend lange Messleitung, ein
Wassersackrohr oder ein Druckmittler mit Kapillarrohr
zum Druckmessgerät vorgeschaltet werden. Der Einfluss
auf die Anzeige aufgrund der von +20 °C abweichenden
Gerätetemperaturen ist zu beachten.  

MESSPRINZIPIEN
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Umgebungstemperatur
Die auf dem Zifferblatt angegebene Fehlergrenze gilt
bei einer Referenztemperatur +20 °C. Abweichende
Temperaturen haben einen Einfluss auf die Anzeige.
Die Größe des Einflusses hängt vom Messprinzip ab.
Bei Freianlagen sind durch Auswahl oder Schutz die
Umwelteinflüsse zu berücksichtigen, um z. B. bei Temperaturen 
unter 0 °C ein Vereisen des Druckmessgerätes
zu verhindern. 
Bei flüssigkeitsgefüllten Geräten nimmt mit sinkender 
Umgebungstemperatur die Viskosität der Füllflüssigkeit zu. Dies 
führt zu einer erheblichen Verzögerung der Anzeige.
Die Umgebungstemperatur ist auch hinsichtlich der
maximal zulässigen Betriebstemperaturen am Gerät
zu berücksichtigen. 

Korrosive Atmosphäre
Bei korrosiver Atmosphäre sind entsprechend geeignete
Gehäuse und Bauteile aus beständigen Werkstoffen
vorzusehen.
Dem Außenschutz dienen auch besondere Ober-
flächenbehandlungen. 

ERWÄGUNGEN BEZÜGLICH DES 
AUFBAUS EINES MESSGERÄTS

Druckmittler
Bei aggressiven, heißen, hochviskosen oder aus-
kristallisierenden Messstoffen können Druckmittler als
Trennvorlage vor Rohrfeder-Manometern eingesetzt
werden, um ein Eindringen dieser Messstoffe in das
Messorgan zu verhindern. Zur Druckübertragung auf das
Messglied dient eine neutrale Flüssigkeit, deren Auswahl
je nach Messbereich, Temperatur, Viskosität und anderen
Einflüssen erfolgt, wobei auf die Verträglichkeit dieser
Flüssigkeit mit dem Messstoff zu ach
ten ist.
Druckmittler gibt es in unterschiedlichen Bauformen,
siehe Skizzen in Abschnitt 2.3, wobei der Membran-
druckmittler die gängigste Variante ist.
Bei Rohr- und Flanschdruckmittlern muss das Druck-
messgerät für die gegebene Einbaulage passend vom
Hersteller am Druckmittler montiert sein.
Die Verbindung zwischen Druckmessgerät und Druck-
mittler darf nicht getrennt werden.
Mögliche Fehlereinflüsse durch das Vorschalten eines
Druckmittlers vor das Messgerät sind zu berücksichtigen..
 

Überdruck-Schutzvorrichtungen
Muss aus betrieblichen Gründen der Anzeigebereich
kleiner gewählt werden als der maximale Betriebsdruck,
so kann das Druckmessgerät durch Vorschalten einer
Überdruckschutzvorrichtung vor Beschädigung geschützt
werden. Bei einem Druckstoß schließt die Schutzvorrichtung 
sofort, bei einem langsamen Druckanstieg nur allmählich. Der
einzustellende Schließdruck hängt daher vom zeitlichen
Verlauf ab.
Hochviskose und verschmutzte Messstoffe können die
Funktion der Schutzvorrichtung allerdings beeinträchtigen
oder diese unwirksam machen.
Kapsel- und Plattenfeder-Manometer können selbst
auch überdrucksicher (3-fach, 5-fach oder 10-fach)
gefertigt werden.

Haltevorrichtungen für den Manometer
Wenn die Leitung, mit der der Manometer verbunden ist, nicht 
stark genug ist, um ihn ohne Vibrationsübertragung zu stützen, 
sollte eine geeignete Haltevorrichtung für den Manometer 
eingesetzt werden.
Gegen Erwärmung durch heiße Messstoffe
(z.B. Wasserdampf) sind die Absperrarmaturen und
die Druckmessgeräte durch ausreichend lange Mess-
leitungen oder Wassersackrohre zu schützen.

Sperrvorrichtung für Manometer
Muss aus betrieblichen Gründen der Anzeigebereich
kleiner gewählt werden als der maximale Betriebsdruck,
so kann das Druckmessgerät durch Vorschalten einer
Überdruckschutzvorrichtung vor Beschädigung geschützt
werden. Bei einem Druckstoß schließt die Schutzvorrichtung 
sofort, bei einem langsamen Druckanstieg nur allmählich. Der
einzustellende Schließdruck hängt daher vom zeitlichen
Verlauf ab. Hochviskose und verschmutzte Messstoffe können 
die Funktion der Schutzvorrichtung allerdings beeinträchtigen
oder diese unwirksam machen. Kapsel- und Plattenfeder-
Manometer können selbst auch überdrucksicher (3-fach, 5-fach 
oder 10-fach) gefertigt werden.
 mit hohen Mediendrücken muss ein Hochdruck-Absperr- und 
Anzapfventil oder Ventilblock zwischen der Mediumleitung 
und dem Manometer installiert werden.  Verschiedene Arten 
von Ventilblöcken ermöglichen eine sichere Blockierung des 
Mediumflusses zum Manometer, um den Druck im Manometer 
zu reduzieren und mediumberührte Manometerteile zur 
Atmosphäre oder einer Ablassleitung hin zu belüften.  
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Zustand des Druckmediums Flüssig Gasförmig

Zustand der Füllung in der 
Messleitung

Flüssig z.T.
ausgasend

vollständig
ausgasend

Gasförmig Teilweise 
kondensiert

Vollständig 
kondensiert

Beispiel
Kondensat Siedende 

Flüssigkeiten
“flüssige 
Gase”

Trockene Luft Feuchte Luft 
Rauchgase

Wasser-
dampf

A
Manometer über der 

Messöffnung

1 2 3 4 5 6

B
Manometer unter 
der Messöffnung

7 8 9 10 11

Anordnungen 3, 4, 5, 7, 8 und 11 sollten bevorzugt werden

AUFBAU-ANORDNUNGEN

Bewährte Messanordnungen und Vorschläge für Bauteile sind in VDE/VDI 3512 Blatt 3 aufgeführt.
Folgende Tabelle zeigt eine Übersicht über die möglichen Messanordnungen.

Druckentnahmestutzen
Der Druckentnahmestutzen soll an einer Stelle an-
gebracht werden, an der ungestörte Strömung und
gleichmäßige Messbedingungen vorliegen. Es empfiehlt
sich, die Bohrung für die Druckentnahme hinreichend
groß zu wählen und den Entnahmestutzen durch ein
Absperrorgan abzuschließen. 
Messleitung
Die Messleitung ist die Verbindung vom Entnahmestutzen
zum Druckmessgerät. Der Innendurchmesser der
Leitung muß ausreichend groß sein, um Verstopfungen
zu vermeiden. Die Messleitung ist mit stetiger Neigung
zu verlegen (empfohlen wird 1:15). Bei Gasen als

Messstoff ist an der tiefsten Stelle eine Entwässerung,
bei hochviskosen Flüssigkeiten an der höchsten Stelle
eine Entlüftung vorzusehen. Bei feststoffhaltigen Gasen
oder Flüssigkeiten sind Abscheider vorzusehen, die
durch Absperrarmaturen im Betrieb von der Anlage
getrennt und entleert werden können. Die Messleitung
ist so auszuführen und zu montieren, dass sie die 
auftretenden Belastungen durch Dehnung, Schwingung
oder Wärmeeinwirkung aufnehmen kann. 
Absperr-Armaturen 
Absperrarmaturen am Druckmessgerät dienen zur
Nullpunktkontrolle oder zum Tausch des Messgerätes
bei laufender Anlage. 

Allgemein:
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Messgerät
Das Druckmessgerät muß erschütterungsfrei befestigt
werden und soll gut ablesbar angeordnet sein. Bei der Ab-
lesung sind Parallaxenfehler zu vermeiden. Es ist sicher-
zustellen, dass etwaige Ausblasvorrichtungen am Mess-
gerät vor Blockierung geschützt sind (vergl. EN 837-1, 9.7.) Das 
Druckmessgerät ist so anzuordnen, dass die zulässige
Betriebstemperatur nicht unter- oder überschritten wird
(siehe auch Abschnitte 3.4.1, und 7) Dabei ist der Einfluß
von Konvektion und Wärmestrahlung zu berücksichtigen.
Druckmessgeräte, deren Messglied mit Wasser oder
einem Wassergemisch gefüllt sind, müssen vor Frost
geschützt sein.
Das Druckmessgerät wird im allgemeinen mit senkrechtem
Zifferblatt montiert. In allen anderen Fällen gilt das Lage-
zeichen nach EN 837 (ehemals DIN 16 257) auf dem
Zifferblatt.
Ein Höhenunterschied zwischen Entnahmestutzen und
Druckmessgerät verursacht eine Verschiebung des
Messanfangwertes, wenn der Messstoff in der Messleitung
nicht die gleiche Dichte hat wie die Umgebungsluft.
Die Verschiebung des Messanfangs
∆p ergibt sich aus
der Dichtedifferenz(ρM− ρL) und dem Höhenunterschied
∆h: 10-5· (ρM−ρL )g· ∆h
∆p=Verschiebung des Messanfangs
(bar)ρM= Dichte des Messstoffes
kg/m3ρL=Dichte der Luft (1,205 bei 20 °C)
kg/m3∆h=Höhenunterschied
mg= Erdbeschleunigung
m/s2(mittlere Erdbeschleunigung 9,81 m/s2)Die Anzeige wird 
um
∆pverringert, wenn das Druck-messgerät höher sitzt als der 
Druckentnahmestutzen,und um
∆p vergrößert, wenn es tiefer sitzt.
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Schlüsselflächen

Dichtfläche
Dichtung im Gewinde

Parallelgewinde Konisches Gewinde

das Gerät durch Abschneiden des Nippels am Füllstopfen 
zur Innendruckkompensation belüftbar zu machen. Sitzt das 
Druckmessgerät tiefer als der Druckentnahmestutzen, so ist 
die Messleitung zur Beseitigung von Fremdkörpern vor der 
Inbetriebnahme gut zu spülen.
Beim Abpressen von Rohrleitungen oder Behältern darf 
das Druckmessgerät nicht höher belastet werden als es die 
Begrenzungsmarke auf dem Zifferblatt angibt, bzw. die für 
das Druckmessgerät vorgegebene Verwendungsgrenze bei 
ruhender Belastung darf nicht überschritten werden. 
Der Manometer darf während Drucktests an Leitungen oder 
Gefäßen keinen übermäßig hohen Drücken ausgesetzt werden. 
Das Zeichen auf der Skala zeigt den Druckgrenzwert an. Die für 
den Manometer festgelegten Grenzwerte für einen statischen 
Druck dürfen nicht überschritten werden.
Bei Plattenfederdruckmessgeräten dürfen die Spannschrauben des 
Ober- und Unterflansches nicht gelöst werden.
Bei Geräten mit angebautem Druckmittler dürfen die Verbindungen 
zwischen Messgerät und Druckmittler und ggf. zwischen 
Druckmittler und Fernleitung nicht gelöst werden.
Vor dem Ausbau des Druckmessgerätes ist das Messorgan 
drucklos zu machen. Gegebenenfalls muss die Messleitung 
entspannt werden. Messstoffreste in ausgebauten 
Druckmessgeräten können zur Gefährdung von Menschen, 
Einrichtung und Umwelt führen.
Ausreichende Vorsichtsmaßnahmen sind zu ergreifen.
Absperrvorrichtungen dürfen nur langsam geöffnet wer-
den, um Druckstöße bei der Inbetriebnahme zu vermeiden..

Noppe

INSTALLATION

Die Installation der Manometer sollte ausgebildeten Mitarbeitern 
überlassen werden. Bezüglich der Auswahl einer Anordnung 
beziehen Sie sich auf die Aufbau-Anordnung weiter oben.
Druckmessgeräte dürfen zum Ein- und Ausbauen nicht
am Gehäuse festgehalten werden, sondern sind an der
Schlüsselfläche des Federträgers zu halten.
Es ist darauf zu achten, dass der passende Messstoff-
anschluss gewählt wurde (Nennweite, ggf. passende
Dichtleiste etc.). Um das Messgerät in eine Stellung bringen zu 
können,in der es sich einwandfrei ablesen lässt, ist bei
Gewindeanschluss eine Montage mit Spannmuffe oder
Überwurfmutter zu empfehlen.. 
Ein HAM-LET Rohrstutzen-Prozessanschluss ist die zu 
bevorzugende Lösung, da er während des Anschließens 
einer HAM-LET LET-LOK® Verschraubung oder eines 
Ventilanschlusses eine freie Positionierung zulässt. 

Bei Flanschanschlüssen wird das Messgerät auf den
Gegenflansch aufgesetzt, und die Flansche werden mit
geeigneten Schrauben miteinander verbunden. Auf ein
festes Anziehen der Schrauben ist zu achten.
Die Anschlüsse müssen dicht sein. Es sind daher unbedingt für 
die Verbindung geeignete Dichtungen aus gegen den Messtoff 
beständigem Material zu verwenden.
Zur Abdichtung von Druckmessanschlüssen mit zylindrischen 
Gewindezapfen sind z.B. an der Dichtfläche Flachdichtungen 
nach EN 837-1 oder Profildichtungen einzusetzen, bzw. 
Dichtlinsen bei entsprechenden Hochdruckanschlüssen. Bei
kegeligen Gewinden (z.B. NPT-Gewinde) erfolgt die  
Abdichtung im Gewinde mit zusätzlichen Dichtwerkstoffen wie 
z.B. PTFE-Band. (Vergl. EN 837-2.):
Bei Manometern mit Druckentlastungsöffnung Ø13 mm am 
Gehäuseumfang oben ist für Messbereiche < 6 bar empfohlen, 

Bei Flanschanschlüssen wird das Messgerät auf den
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BETRIEB

Angegebene Verwendung
Der Verwendungsbereich für ruhende Belastung ist bei
vielen Druckmessgeräten durch eine Begrenzungsmarke
auf dem Zifferblatt gekennzeichnet (siehe EN
837-1, EN 837-3).
Rohrfeder-Manometer der Nenngröße 100, 160 und 250
sind bei ruhender Belastung bis zum Skalenendwert
belastbar. Bei wechselnder Belastung ist als Spitzenwert
nur das 0,9-fache dieses Druckes zulässig, bei den
Messbereichen 0/2500 bar und 0/4000 bar maximal 2/3
des Skalenendwertes. Überdrucksicher sind Rohrfeder-
Manometer bis zum 1,3-fachen Skalenendwert (0/2500
bar und 0/4000 bar-Geräte sind nur bis zum Skalenendwert 
belastbar!)
Rohrfeder-Manometer der Nenngrößen 40, 50, 60,
63, 80 und 72x72 sind bei ruhender Belastung bis 3/4
des Skalenendwertes, bei wechselnder Belastung bis
maximal 2/3 des Skalenendwertes, kurzzeitig bis zum
Skalenendwert belastbar.
Plattenfeder-Manometer mit senkrechter Plattenfeder
sind bei ruhender Belastung bis zum Skalenendwert,
bei wechselnder Belastung bis zum 0,9-fachen Skalen-
endwert belastbar.
Plattenfeder-Manometer mit waagerechter Platten-
feder sind bis zum 5-fachen Skalenendwert überdrucksicher 
(in Sonderausführung auch höher), jedoch nicht
mehr als 40 bar.
Kapselfeder-Manometer sind bei ruhender Belastung
ebenfalls bis zum Skalenendwert belastbar, bei wechselnder 
Belastung maximal bis zum 0,9-fachen Skalen-
endwert. Sie sind, wie Rohrfeder-Manometer, 1,3-fach
überdrucksicher (in Sonderausführung auch höher).
 
Nullkontrolle 
Um während des Betriebs den Nullpunkt des 
Druckmessgerätes zu prüfen, wird die hierfür erforderliche
Absperrvorrichtung geschlossen und

das Druckmessgerät entspannt. Der Zeiger muß
innerhalb des am Nullpunkt mit I gekennzeichneten
Bereichs stehen.
Steht der Zeiger außerhalb dieses Bereiches, kann im
allgemeinen von einer bleibenden Verformung des Mess-
gliedes ausgegangen werden, die einer näheren Prüfung
unterzogen werden muss, um Unfällen durch Messfehler
vorzubeugen. Das Gerät sollte daher ausgetauscht und
ggf. zur Prüfung und Reparatur eingesandt werden.. 
 

Anzeigeprüfung 
Ist eine Prüfung der Anzeige während des Betriebes
erforderlich, so wird das Druckmessgerät über die hierfür 
erforderliche Absperrvorrichtung mit Prüfanschluss vom 
Prozess getrennt und mit einem
Prüfdruck beaufschlagt. Es gelten die Fehlergrenzen
nach EN 837-1 bzw. EN 837-3.. 
 

Temperaturbeständigkeit
Die Temperaturbeständigkeit bzw. zulässige Betriebs-
temperatur beträgt im Allgemeinen maximal -40 °C bis
+60 °C (vergl. EN 837-1 und EN 837-3), wobei ungefüllte
Geräte mit hartgelöteter Rohrfeder Messstofftemperaturen
bis +100 °C oder mit schutzgasgeschweißter Rohrfeder
in CrNi-Stahl-Gehäusen Messstofftemperaturen bis
+200 °C verkraften können.
Sonderausführungen mit entsprechender Zifferblattaufschrift 
(tA / tR) können für höhere Temperaturen
geeignet sein.
Zu beachten: hier handelt es sich lediglich um Angaben
zur Temperaturbeständigkeit der Materialen bzw. der
Lötungs- oder Schweißnähte. Die Angaben 
zu Anzeigefehlern bei Abweichungen von der 
Referenztemperatur
sind zu beachten!. Weitere Informationen können in unserem 
Manometer-Katalog gefunden werden.
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Installation instructions, Rev.04, January 2014

Reinigungstemperatur 
Auch beim Durchspülen der Messleitung darf die zulässige
Betriebstemperatur des Druckmessgerätes (s.o.) nicht
überschritten werden. Gegebenenfalls muss das Gerät
abgesperrt oder ausgebaut werden.
Bei Messgeräten verbunden mit Druckmittlern darf die
maximale Reinigungstemperatur tR nicht überschritten
werden. 
Wartung und Reparatur 
IDruckmessgeräte sind im allgemeinen Wartungsfrei.
Reparaturen dürfen ausschließlich vom Hersteller 
vorgenommen werden. Vor Einsendung eines Gerätes zur
Reparatur sind die messstoffberührten Teile sorgfältig
vom Messstoff zu reinigen, insbesondere bei gefähr-
lichen Messstoffen . Dem
Reparaturauftrag sollte eine Beschreibung des Mess-
stoffes bzw. eine Kontaminationserklärung beigefügt sein.
 
Elektrisches Zubehör
Die Montage und der elektrische Anschluss sollte nur
durch geschultes Fachpersonal erfolgen.
Geräte mit elektrischen Zusatzeinrichtungen sind mit
einem Typenschild gekennzeichnet, aus dem sich ergibt,
wie der elektrische Anschluss zu erfolgen hat.
Die Belastungsgrenzen sind unbedingt zu berücksichtigen.
Ein Überschreiten könnte zu Beschädigungen führen.
Die nationalen und internationalen Sicherheitsvorschriften
(z.B. VDE 0100) sind bei Montage, Inbetriebnahme und
Betrieb der Geräte unbedingt zu beachten.
Es ist darauf zu achten, dass die Kabeldurchmesser
mit den Nennweiten der Dichteinsätze übereinstimmen.
Verschraubungen sind fest anzuziehen. Nur dann sind
bestätigte Schutzarten gegeben. Bei Ausführungen mit
Winkelstecker, Steckverbinder oder Kabelanschluss-
dose sind die zentral angeordneten Befestigungs-
schrauben handfest anzuziehen.
Bei Druckmessumformern DMU ist zur Erhaltung
der elektromagnetischen Verträglichkeit (EMV) beim
Anschluss ausschließlich abgeschirmtes Kabel zu
verwenden, dessen Schirm mit dem Gehäuse bzw. der
Erdungsklemme des Winkelsteckers zu verbinden ist.
Bei Geräten mit Magnetsprungkontakt ist zu beachten,

dass die CE-Kennzeichnung nach EMV-Richtlinie nur gilt, 
soweit die Schalthäufigkeit 5 Schaltspiele pro Minute

nicht überschreitet. .
Soweit vorgegeben, sind geeignete Trennschaltverstärker
oder Multifunktionsrelais zu verwenden (z.B. bei Geräten
mit Induktivkontakt). Die gültigen Bedienungsvorschriften
hierzu sind zu beachten. 
Aufbewahrung
Für die Lagerung bis zur Montage sind die Druckmess-
geräte in der Originalverpackung zu belassen und
geschützt vor Schäden durch äußere Einwirkungen zu
lagern.
Nach einer eventuellen kurzzeitigen Entnahme eines
Messgerätes (z.B. für eine Prüfung) ist es zur weiteren
Lagerung sorgfältig in die Originalverpackung zurück-
zupacken.
Für die Lagerung sind im Allgemeinen die Temperatur-
grenzen von -40 °C und +60 °C nicht zu unter- bzw.
überschreiten (vergl. EN 837-1 und EN 837-3).
  
Installation in möglicherweise 
explosiven Bereichen 

Allgemeine Informationen:
Manometer sind mechanische Druckmessgeräte und
weisen
im bestimmungsgemäßen Betrieb keine potentiellen 
Zündquellen auf. Ausführungen aus Edelstahl mit
Verbundglasscheibe sind für den Einsatz in Bereichen
der Kategorie 2 und 3 nach ATEX-Richtlinie 94/9/
EG geeignet. Für den Einsatz als Kategorie 1-Gerät
(z.B. Anbau an Zone 0) sind nur Druckmessgeräte mit
angebauter, bauartzugelassenen Deflagrationsvolumen-
sicherung, unsere Type Adapt-FS, geeignet. Dieses
Schutzsystem verhindert einen Flammendurchschlag
bei Deflagration von explosionsfähigen Dampf-Luft- bzw.
Gas-Luft-Gemischen der Explosionsgruppen IIA, IIB und
IIC in einem vorgeschalteten Volumen von max. 0,2 l.
Die Deflagrationsvolumensicherung "Adapt-FS" ist mit
IIG IIC PTB 12 ATEX 4001 X
bescheinigt unter der Bedingung, dass der Betriebsdruck nicht 
höher als 1,1 bar abs. sein darf und die
Betriebstemperatur 60 °C nicht überschreiten darf.
Um ein erwärmen der Messglieder von Rohrfeder-
Manometern zu vermeiden, ist eine dynamische
Belastung mit gasförmigen Messstoffen nicht zulässig!.
Wenden Sie sich an Ihren HAM-LET Vertreter vor Ort für 
weitere Informationen und technische Unterstützung. 

BETRIEB
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Haywards Heath, 
West Sussex RH16 2LH
Tel:  +44 1444 487555 
Fax: +44 1444 487666
e-mail: uk@ham-let.com

HAM-LET GERMANY 
Dornacher Strasse 3a, D-85622 
Feldkirchen
Tel:  +49 89 90778060 
Fax: +49 89 90778070
e-mail: gmbh@ham-let.com

HAM-LET FRANCE
Siège Social: PARK AVENIR, 
Zone de Sacuny, 
Avenue Marcel 
MERIEUX, bâtiment B7, 69530, 
BRIGNAIS
Tel:  +33 4 78950342 
Fax: +33 4 72310576
e-mail: france@ham-let.com

HAM-LET BENELUX B.V.
Industrieweg 30, 7944 HS, Meppel, 
The Netherlands
Tel:    +31 522237049
Fax:   +31 522237040
e-mail: benelux@ham-let.com

HAM-LET MOTOYAMA 
JAPAN (HMJ)
TSI Hakozaki Bldg. 4F,
20-5 , Hakozaki-cho, Nihonbashi, 
Chuo-ku, Tokyo, 103-0015
Tel : +81 3 36685321 
Fax: +81 3 36647027
e-mail: hmj@ham-let.com

HAM-LET MOTOYAMA 

HAM-LET USA HAM-LET GERMANY HAM-LET RUSSIA
125319 Moscow, Chernyakhovskogo Str. 
16, of�ce 1100 Ham-Let LLC
Tel:  +7 495 6516238 
Fax: +7 495 6516238
e-mail: russia@ham-let.com

HAM-LET SINGAPORE
61 Bukit Batok Crescent  #02-01 & #02-02
Heng Loong Building,
Singapore 658078
Tel:  +65 62578313 
Fax: +65 62578315
e-mail: singapore@ham-let.com

HAM-LET RUSSIA

HAM-LET UK 


